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1 ojeto y canpo de aplicaci én

La presente norma especifica las caracteristicas que deben cunmplir y los
ensayos que deben satisfacer los cortacircuitos fusibles de expulsidn,
secci onadores con base polinérica, con apertura automatica visible (en
adel ante denoni nados sol anente cortacircuitos), previstos para ser insta-

| ados en | ineas aéreas de alta tensi 6n hasta 36 kV.

Nota: La instalacién de estos el enentos deberd de estar de acuerdo con el Regla-
nmento sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en Central es, Subesta-

ciones y Centros de transformaci é6n e | nstrucci ones Técni cas Conpl enmentarias (ITC).

2 Normas de consulta

NI 00.06. 10: Recubri m entos gal vani zados en caliente para piezas y articu-

| os diversos.
NI 00.08.00: Calificacién de sum nistradores y productos tipificados.

Regl anent o sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en Centra-
| es, Subestaciones y Centros de transfornmaci 6n (Real Decreto 3275/1982 de
12 de Novienbre, y Orden 10 de Marzo de 2000) e ITC (Orden Mnisterial de
18 de Cctubre de 1984).

UNE 21 120-2: Fusibles de alta tensién. Parte 2: Cortacircuitos de expul -

si o6n.

UNE 21 909: Aisl|ladores conpuestos destinados a las |ineas aéreas de co-
rriente alterna de tensi6n noninal superior a 1000 V. Definiciones, méto-

dos de ensayo y criterios de aceptaci6n
UNE EN 60 071-2: Coordi naci 6n de aislamento. Parte 2: Guia de aplicacioén

UNE EN 60 129: Seccionadores y seccionadores de puesta a tierra de co-

rriente alterna.

3 Elenmentos nornalizados, caracteristicas esenciales y cdodigos

En la tabla 1 se indican | os diferentes el ementos nornalizados, sus carac-

teristicas esenciales y co6digos respectivos.
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Tabla 1

Ti pos normal i zados: caracteristicas esenciales y codigo

Desi gnaci 6n Tensi 6n I nt ensi dad Para nivel de
| berdrol a asi gnada asi gnada cont am naci 6n Cédi go
kV A (*)

BP- CFE 24 24 200 Iy v 75 07 100
BP- CFE 36 36 11 75 06 100
P- CFE 24 24 100 75 07 164
P- CFE 36 36 75 06 164
CS- CFE 24 24 200 75 07 191
CS- CFE 36 36 75 06 191
CFE 24 24 200 Iy v 75 07 130
CFE 36 36 111 75 06 130
FE- 12 12 75 06 112
FE- 20 24 y 36 20 75 06 114
FE- 25 25 75 06 115

(*) Segun la norma UNE EN 60 071-2.

Significado de | as siglas que conponen | a designaci 6n

BP- CFE: Base polingrica cortacircuitos fusible de expul sién.

P- CFE: Portafusibles para cortacircuitos fusibles de expul sién.

CS-CFE: Cuchilla seccionadora para cortacircuitos fusibles de expul sién

CFE: Cortacircuitos fusible de expul sién. Conjunto de base polingérica y

port af usi bl e.
FE: Fusi bl e de expul si 6n
24/ 36: Tensi 6n asi gnada en kV.

12/ 20/ 25: Intensi dad asignada de |os fusibles en A

Ej enpl os de denomi naci 6n,

Base polingérica cortacircuitos fusible de expul sion BP-CFE 24 NI 75.06. 11.
Port af usi bl es de expul sién P-CFE 24 NI 75.06. 11.

Cuchill a secci onadora CS-CFE 24 N 75.06. 11

Conjunto base polinérica y portafusible CFE 24 N 75.06. 11.

Fusi bl e de expul si6n FE-12 N 75.06. 11.
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4 Caracteristicas

Los cortacircuitos seran de clase A segun definicién del apartado 11.3.4
de la Norma UNE 21 120-2; y a continuacion se reiteran |os principales

punt os que definen ademas estos el enentos.
4.1 Disefio de |os diferentes conponentes

Los cortacircuitos conpletos, en su posicion de nontaje, responderan a |los

di sefios béasi cos indicados en la figura 1

Dimensiones en mm

Soporte de columna en acero Max. 105
galvanizado en caliente EEEE—

Pala de conexion

115-140

E“I='ﬂllol‘llﬂlﬂlﬂli}l‘}l‘llI]HWIMI I‘}Il-

Tubo portafusibles —
S —
\ Pala de conexion
\ , 7
2>
DB
4

Fig. 1. Cortacircuito fusible seccionador (CFE)

Los cortacircuitos fusibles de expulsidn Ilevaran un dispositivo que per-

mta su apertura, nediante pértigas con camaras portatiles de corte en

car ga.

El portafusibles podra sustituirse por una cuchilla de seccionaniento o
por un seccionalizador, convirtiéndose entonces el cortacircuitos en un
secci onador o en un seccionalizador respectivanente. Por |o tanto | os cor-

tacircuitos fusibles de expul sidn deberan cunplir, en cuanto a |la distan-
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cia de seccionanmento, |lo indicado en el apartado 5.102 de |la Nornma UNE EN
60 129.

4.1.1 Bases.- El aislador sera de naterial polinmérico con arnaduras neta-
| icas externas sobrenol deadas y cunplirda, con |os ensayos especificados en
[a Norma UNE 21 909.

Los nmateriales férricos oxidables estaran protegidos contra |la corrosioén
medi ante un gal vani zado en caliente, que debera cunplir |lo indicado en el
capitulo 5.7 de la Norma NI 00.06. 10.

El circuito principal serd de cobre y estard protegido contra |la corro-
si 6n, excepto aquel |l as piezas que se consigan por noldeo, que seran de una

al eaci 6n que tenga un conteni do de cobre del 62% conb nini no.

Las pal as de conexi 6n tendran | as nedi das i ndicadas en la figura 2. Dichas
pal as estaran estafiadas o tratadas con un sistenma equivalente. Asimsno
seran planas y permitiran |la conexi 6n del terminal binmetalico corrrespon-

di ente por anbos | ados.

Las superficies de conexion entre la base y el portafusibles estaran pla-

teadas o ni quel adas.
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Medi das en milinetros
Fig. 2: Dinensiones de |la pala de conexi 6n

4.1.2 Portafusibles.- El portafusible responderéa al disefio que se indica

en la figura 3. Llevaran acortadores de arco.
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1 = Tubo portafusibles
2 = Tapa del tubo portafusibles
3 = Anillo de maniobra

4 = Pieza de union tubq—base

Tensi 6n A D C
asi gnada (i ni m)
kV nm nm mm
24 380+2 23 4316
36 468+2 23 4316

Fig. 3. Dinensiones de |os tubos portafusibles

NOTA: La cota A, se entiende en |la posicién de nontaje. El tornillo de M12 de |la
figura 3, podra tener un tipo de rosca diferente, sienpre y cuando tornillo y

tuerca sean inperdi bl es.

tubo del portafusible

4.1.3 Cuchilla de seccionam ento.- Opcional nente, e

podréa sustituirse por una cuchilla de secci onam ento.

4.1.4 Fusibles.- Las nedidas de |os fusibles, responderan al disefio que se

indica en la figura 4.

584 min.

79%0,2

T e e e L e W e

190
12,5+0,2-

T o
L ’
\. RoscA M6 {*)

* La longitud roscada serd como minimo 4 mm

Dimensones en mm

Fig. 4: D nensiones de |os fusibles



4.2 Val ores asi gnados

4.2.1 Tensi 6n asignada. 24 kV y 36 kV.

4.2.2 Intensidad asignada. Son las indicadas en la tabla 2.

Tabla 2

NI

I nt ensi dades asi gnadas

75.06.11 03-06

Base Fusi bl es Port af usi bl e Cuchilla Poder de
secci onador a corte
A A A A kAef .
200 12- 20- 25- 100 200 8
4.2.3 Nivel de aislamento.- Seran los indicados en |la tabla 3.
Tabla 3
Ni vel de aislamento
Tensi 6n soportada a | os Tensi 6n soportada bajo lIluvia a
i mpul sos de tipo rayo frecuencia industrial kV (valor
Tensi 6n kV (val or de cresta) efi caz)
asi gnada Atierra dijsgaiigade Sobre |a
) . Atierra di stanci a de
secci onam ent o secci onam ento
kV (NA) ( NAS)
24 125 145 50 60
36 170 195 70 80

Para | a realizaci 6n de | os ensayos,

para | a tenperatura,

la presion y |a hunedad son

y 11 g/nf de agua, respectivanmente.

| as condi ci ones normal es de referencia

20°C, 760 mm de nercurio

Los valores de la |inea de fuga de | os aisladores polinéricos, seran, conpo
ninino, los indicados en |la tabla 4.
Tabla 4
Linea de fuga minima
Li nea de fuga
nm
24 kv 36 kV
480 750

4.2.4 Caracteristicas tienpo/corriente.- Las caracteristicas tiem

po/corriente de los fusibles deberan pasar entre |os puntos definidos en

la tabla 5.
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Tabla 5

Caracteristicas tienpo/corriente

I'n 1300 I'f10 lfo,1
A A A
A M n Max M n. Max M n Max
12 25 30 29,5 44 166 199
20 39 47 48 71 273 328
25 50 60 60 90 350 420
si endo:

I'n I nt ensi dad asi gnada del fusible, en anperios.

I 300= I ntensidad de fusién, en anperios, para un tienpo de 300s.

lf10 = Intensidad de fusién, en anperios, para un tienpo de 10 s.

l'tp, 1= I ntensidad de fusion, en anperios, para un tienpo de 0,1 s.

4.2.5 Intensidad adm si bl e asignada de corta duracion y valor de cresta de
I a i ntensidad admi si bl e asi gnada del conjunto fornado por |la base y la cu-

chill a secci onador a.

El conjunto podré soportar una intensidad de 8 kA, de valor eficaz, duran-

te un segundo
El valor de cresta de la intensidad asi gnada adm sible sera de 20 kA
4.2.6 Caracteristicas mecanicas del fusible.

El fusible deberéd resistir un esfuerzo de tracci 6n de 4,5 daN durante 10

s, aplicado entre | os extrenns del m sno.

4.3 Intercanbiabilidad
Los el ementos que tengan la misma funci 6n seran intercanbiables entre si.

5 Marcas

Cada el emento conponente del cortacircuitos |Ilevara en caracteres indele-

bles y facilnente | egibles, |as siguientes narcas:
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5.1 Bases

- Marca o nonbre del fabricante

- Designaci 6n del tipo (eventual nente)
- Tensi 6n asi gnada

- Intensidad asi gnada

- Ao de fabricaci 6n
5.2 Portafusibles

- Marca o nonbre del fabricante

Tensi 6n asi gnada

I nt ensi dad asi gnada maxi ma o ganma de intensi dades nomni nal es

Poder de corte asignado

Afio de fabricaci 6n

5.3 Fusibles

- Marca o nonbre del fabricante

- Designaci 6n del tipo (eventual nente)

I nt ensi dad asi gnada

- Las marcas deberan ir grabadas en la parte netalica externa de

fusible

- En el paquete donde se suministran los fusibles de forma destacada

se indicard 6 , que es el tammfio de la rosca del fusible
5.4 Cuchillas seccionadoras

- Marca o nonbre del fabricante
- Intensidad asi gnada

- Ao de fabricaci 6n

6 Ensayos

Los ensayos de las bases, portafusibles y fusibles, se realizaran de
acuerdo con las normas UNE 21 120-2, UNE EN 60 129 (en |l o que respecta a

| os secci onadores) y conpl enentariamente | o que a continuaci 6n se indica.
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La base portafusible polinmérica se soneterda a un ensayo de envejecinento
climatico bajo la tensi 6n de servicio, tal y conb se establ ece en el Anexo
C de la Nornma UNE 21 909. La duracién total del ensayo no sera inferior a
| as 5000 horas y |a evaluaci 6n del ensayo serd |la indicada en el apartado

5.3.4 de la citada nornn.

La base portafusible polinérica se someterad a un ensayo de inpulso con
frente escarpado, tal y conp se describe en el apartado 5.1.4.2 de | a Nor-
ma UNE 21 909.

Ademas se realizaran | os ensayos siguientes:

- Ensayo de enduranci a necéanica
- Ensayo de intercanbiabilidad
- Ensayo nmecani co del fusible

- Ensayos de la tabla 6

6.1 Ensayo de enduranci a necanica

Este ensayo se debera realizar a una tenperatura conprendida entre 20°C y
25°C

El ensayo de endurancia necanica conprende 200 ciclos de nmaniobras, sin
tensién ni corriente y sin aplicacion de esfuerzos necéanicos sobre |os

di stintos el enentos del cortacircuitos.

Se efectuaran 100 ciclos de nmniobras cierre-apertura, con |la base de
cortacircuitos equi pada con su portafusibles y con el fusible de mayor in-

tensi dad asi gnada (25 A)

Se efectuarédn otros 100 ciclos de maniobras cierre-apertura, con |a base

del cortacircuitos equi pada con su cuchilla seccionadora correspondi ente.

Durante cada ciclo de naniobras se deben al canzar | as posiciones de aper-

tura y cierre.

En el curso de este ensayo se pernite efectuar un engrase siguiendo |as

i nstrucci ones del fabricante, pero no un ajuste necani co.

Después del ensayo, todos |os el enentos, incluidos |os contactos, deben de

estar en buen estado y no presentar ninguna anonmalia. Ademas |os val ores
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del par de mani obra, nedi dos después del ensayo, no deben ser superiores

en mas de un -20% a | os val ores nedidos antes del ensayo

6.2 Ensayos de I ntercanbiabilidad.

La intercanbiabilidad se verificarda por nmedio de una serie de ensayos

ef ectuados en el orden indicado a continuaci 6n

En primer lugar, se realizaréd un ensayo de endurancia nmecani ca que consi s-
tird en efectuar un nunmero de nani obras de cierre y de apertura igual al
10% de |l as indicadas en el apartado 6.1 de la presente norma, sin tensioén
ni corriente, sobre una base de cortacircuitos de cada fabricante, prinero
con cada uno de los portafusibles de los otros fabricantes, una vez nonta-
dos los fusibles, y luego con cada una de |las cuchillas seccionadoras de

| os otros fabricantes.

A continuaci 6n del ensayo de endurancia necanica, cada conjunto, fornmado
por | os portafusibles con su fusible y luego por |as cuchillas seccionado-
ras, se soneterd al ensayo de cal entamiento especificado en el apartado
8.5 de la Norma UNE 21 120-2.

Por Gltino, se realizard, a cada conjunto formado por |os portafusibles
con el fusible, un ensayo del poder de corte, de acuerdo con el apartado
8.6 de la Norna UNE 21 120-2, efectuando Unicanente las series 4 y 5. Se
conbinaran | os portafusibles con |los fusibles de 20 A de |los otros fabri-
cantes. En este ensayo, el portafusibles y el fusible no seran del msno

fabricante.

6.3 Ensayo necéanico del fusible

El ensayo se realizara a una tenperatura conprendida ente 20 y 25° C con

| os val ores que se definen en el apartado 4.2.6 de esta norna.

6.4 Ensayos de recepci én

Los ensayos de recepci 6n son | os indicados en la tabla 6
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Tabla 6

Ensayos de recepci én

75.06.11 03-06

Ensayo

Muestra a ensayar

Mét odo y condi -
ci ones

Val ores a obtener
y prescripciones

Marcas de identi -
ficaci 6on de | as
bases de | os por-
t af usi bl es, de
| os fusibles y de
la cuchilla sec-
ci onador a

Aspect o superfi -
cial del galvani -
zado

Di nensi ones de
| as bases de | os
portafusibles y
de | os fusibles

Ninmero entero in-
medi at anent e su-
perior alaraiz
cubi ca del nunero
de uni dades del

|l ote, con un ni-
ninob de tres uni-

dades

Apartado 5
Verificacion vi-
sual
Apartado 8 de |la
Norma NI 00. 06. 10
Medi das Apartado 4

Resi stenci a el éc-

trica a tenpera-

tura anbi ente de
| os fusibles

Ninmero entero in-

medi at anente su-

perior a la raiz

cubi ca del nunero

de uni dades de

lote, con un ni-
ni o de ci nco

uni dades

Medi das el éctri -
cas

Los val ores deben
de estar conpren-
di dos en | a banda
i ndi cada por el
fabricante

Punto de |l a ca-
racteristica
tienpo/corriente,
correspondi ente a
10 s, de los fu-
si bl es.

Una uni dad el egi -

da al azar de ca-
da i ntensi dad no-
m nal

Apartado 8.7 de
la Norma UNE 21
120-2

Los val ores con-

cuerdan con | os

facilitados por
el fabricante

7 Calificacién y recepci6n

7.1 Calificaci6bn

Con car acter

gener al ,

lizara sienpre de acuerdo con |lo establecido en Ia N

ci 6n de suministradores y productos tipificados".

La calificacion incluira la realizacion de | os ensayos indicados en e

pitulo 6 de esta norna.

| berdrol a se reserva el

vi anent e por el

Después del

nodel o,

proceso de calificacion,

se el aborara por

un anexo de gestion de calidad a realizar por

la inclusion de sum nistradores y productos se rea-
00. 08. 00

"Califica-

ca-

derecho de repetir ciertos ensayos realizados pre-

fabricante o en la fase de obtenci 6n de marcas de cal i dad.

cada fabricante y

| ber drol a.
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7.2 Recepci 6n

Los criterios de recepci6n variaran a juicio de |berdrola, en funcioén de
Control de Calidad instaurado en fabrica y de |la relacion |berdrol a-Sum -
ni strador, en |o que respecta a este producto (experiencia acunul ada, ca-

lidad concertada, etc.).

En principio se realizaran | os ensayos indi cados en el apartado 6.4 de es-

ta norna.

Se rechazara el sumnistro conpleto, si al realizar |os ensayos de recep-

ci 6n, alguno de ellos no fuera satisfactorio.



