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DIRECTIVA DEL CONSEJO
de 20 de junio de 1990

sobre la aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros
relativas a los instrumentos de pesaje de funcionamiento no
automatico

(90/384/CEE)

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Econémica Europea y, en
particular, su articulo 100 A,

Vista la propuesta de la Comision ('),
En cooperacion con el Parlamento Europeo (%),
Visto el dictamen del Comité Econémico y Social (%),

Considerando que los Estados miembros tienen la responsabilidad de
proteger al publico contra los resultados incorrectos de las operaciones
que se lleven a cabo con instrumentos de pesaje de funcionamento no
automatico cuando éstos se utilizan en determinados ambitos;

Considerando que, en cada Estado miembro, disposiciones imperativas
definen especialmente los requisitos de funcionamento necesarios para
los instrumentos de pesaje de funcionamento no automatico, especifi-
cando requisitos metroldgicos y técnicos, asi como procedimientos de
inspeccion antes y después de su puesta en servicio; que dichas
disposiciones imperativas no conducen necesariamente a diferentes
niveles de proteccion de un Estado miembro a otro, pero que, por las
disparidades que presentan, dificultan el comercio dentro de Ia
Comunidad;

Considerando que las disposiciones nacionales que aseguran dicha
proteccion deben armonizarse para garantizar la libre circulacion de los
instrumentos de pesaje de funcionamento no automatico al mismo
tiempo que garantizan un nivel justificado de proteccion en la
Comunidad;

Considerando que la legislacion comunitaria en su estado actual
establece la necesidad de aceptar las barreras a los movimientos
intracomunitarios que resultan de las disparidades de las legislaciones
nacionales sobre el uso de los productos, como excepcion a una de las
normas fundamentales de la Comunidad, es decir, la libre circulacion de
mercancias, en la medida en que las disposiciones de las legislaciones
nacionales se consideren necesarias para garantizar que los productos de
que se trate cumplen los requisitos esenciales; que la armonizacién de
las legislaciones en el presente caso debe, pues, limitarse a aquellas
disposiciones que resulten necesarias para garantizar que los instru-
mentos de pesaje de funcionamento no automatico satisfacen los
requisitos metrolégicos y de funcionamiento esenciales; que debido a
que son esenciales dichos requisitos deben sustituir a las disposiciones
nacionales correspondientes;

Considerando que la presente Directiva debe definir requisitos
imperativos y esenciales; que, para facilitar las pruebas de conformidad
con los requisitos esenciales, resulta necesario disponer de normas
armonizadas en el plano europeo, especialmente por lo que se refiere a
las caracteristicas metrologicas, de concepcion y de construccion, de
forma que los instrumentos que cumplan dichas normas armonizadas
puedan presumirse conformes a los requisitos esenciales; que dichas
normas armonizadas a nivel europeo han sido elaboradas por organismos
privados y deben conservar su caracter de textos no obligatorios; que, a
tal efecto, se reconoce al Comité europeo de normalizaciéon (CEN) y al

(") DO n° C 55 de 4. 3. 1989, p. 6; y
DO n° C 297 de 25. 11. 1989, p. 13.
() DO n° C 158 de 26. 6. 1989, p. 221; y
DO n° C 149 de 18. 6. 1990.
() DO n° C 194 de 31. 7. 1989, p. 1.
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Comité europeo de normalizacion electronica (CENELEC) como
organismos competentes para adoptar normas armonizadas de acuerdo
con las directrices generales de cooperacion entre la Comision y ambos
organismos, firmadas el 13 de noviembre de 1984; que, a los efectos de
la presente Directiva, una norma armonizada es una especificacion
técnica (norma europea o documento de armonizacion) adoptada por
uno de dichos organismos o por ambos por mandato de la Comision, de
conformidad con las disposiciones de la Directiva 83/189/CEE del
Consejo, de 28 de marzo de 1983, por la que se establece un
procedimiento de informacién en materia de las normas y reglamen-
taciones técnicas (') modificada por la Directiva 88/182/CEE (?) y con
las directrices generales anteriormente mencionadas;

Considerando que es necesario evaluar la conformidad con los requisitos
metrologicos y técnicos pertinentes para proporcionar a los usuarios y a
terceros una proteccion eficaz; que los procedimientos de evaluacion de
la conformidad existentes actualmente difieren de un Estado miembro a
otro; que, para evitar las evaluaciones multiples de la conformidad que
constituyen en efecto obstaculos a la libre circulacion de los
instrumentos, conviene prever un reconocimiento mutuo de los
procedimientos de evaluacion de la conformidad por los Estados
miembros; que, para facilitar el reconocimiento mutuo de los
procedimientos de evaluacion de la conformidad, deben fijarse
procedimientos comunitarios armonizados, junto con criterios armoni-
zados para designar a los organismos encargados de realizar las tareas
derivadas de los procedimientos de evaluacion de la conformidad,

Considerando que resulta pues esencial velar por que dichos organismos
designados garanticen en el conjunto de la Comunidad un alto nivel de
calidad;

Considerando que la presencia del » M1 marcado <« de conformidad
» M1 CE <y delavifieta con letra M en un instrumento de pesaje de
funcionamiento no automatico implica una presunciéon de conformidad
con las disposiciones de la presente Directiva y hace por ello innecesario
repetir las evaluaciones de la conformidad que ya se hayan efectuado;

Considerando que es preciso adoptar medidas dirigidas a establecer
progresivamente el mercado interior en el transcurso de un periodo que
expirara el 31 de diciembre de 1992; que el mercado interior implica un
espacio sin fronteras interiores en el que la libre circulacion de
mercancias, personas, servicios y capitales estara garantizada,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA:

CAPITULO 1

Campo de aplicacion, puesta en el mercado, libre circulacién

Articulo 1

1. Por «instrumento de pesaje» se entiende un instrumento de pesaje
que sirve para determinar la masa de un cuerpo utilizando la accion de la
gravedad sobre dicho cuerpo. Un instrumento de pesaje puede, ademas,
servir para determinar otras cantidades, magnitudes, parametros o
caracteristicas relacionados con la masa.

Por «instrumento de pesaje de funcionamiento no automatico» se
entiende un instrumento de pesaje que require la intervencion de un
operador para determinar el peso.

La presente Directiva se aplicara a todos los instrumentos de pesaje de
funcionamiento no automatico denominados en lo sucesivo «instru-
mentos».

(') DO n° L 109 de 26. 4. 1983, p. 8.
() DO n° L 81 de 26. 3. 1988, p. 75.
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2. A efectos de la presente Directiva se distinguiran dos campos de
utilizacion de los instrumentos:

a) 1) determinacion de la masa para las transacciones comerciales,

2) determinacién de la masa para el calculo de una tasa, arancel,
impuesto, prima, multa, remuneracion, indemnizacion u otro tipo
de canon similar.

3) determinacioén de la masa para la aplicacion de una normativa, o
una regulacion; peritajes judiciales,

4) determinacion de la masa en la practica de la medicina en lo
referente a la pesada de los pacientes por razones de control, de
diagnostico y de tratamientos médicos,

5) determinacion de la masa para la preparacion en farmacia de
medicamentos por encargo, y determinacion de las masas en los
analisis efectuados en los laboratorios médicos y farmacéuticos,

6) determinacion del precio en funcion de la masa para la venta
directa al publico y la confeccion de preembalajes;

b) Cualquier aplicacion diferente de las de la letra a) del apartado 2 del
presente articulo.

Articulo 2

1.  Los Estados miembros adoptaran todas las disposiciones necesa-
rias para garantizar que so6lo se puedan comercializar los instrumentos
que cumplan las prescripciones que les sean aplicables de la presente
Directiva.

2. Los Estados miembros adoptaran todas las disposiciones necesa-
rias para garantizar que solo puedan ser puestos en servicio, para los
usos previstos en la letra a) del apartado 2 del articulo 1, los
instrumentos que cumplan las prescripciones pertinentes de la presente
Directiva, y que, por tal motivo, estan provistos del marcado «CE»
establecido en el articulo 10 y cuya conformidad haya sido evaluada
siguiendo los procedimientos del capitulo II.

Articulo 3

Los instrumentos utilizados para las aplicaciones mencionadas en la
letra a) del apartado 2 del articulo 1 deberan cumplir los requisitos
esenciales definidos en el Anexo I.

Si el instrumento comprendiere o estuviere conectado a dispositivos que
no se utilizan para las aplicaciones mencionadas en la letra a) del
apartado 2 del articulo 1, dichos dispositivos no estaran sujetos a los
requisitos esenciales.

Articulo 4

1.  Los Estados miembros no impediran la introduccion en el mercado
de instrumentos de pesaje de funcionamiento no automatico que
cumplan las prescripciones que les sean aplicables de la presente
Directiva.

2. Los Estados miembros no impediran la puesta en servicio, para las
utilizaciones mencionadas en la letra a) del apartado 2 del articulo 1, de
instrumentos que cumplan las prescripciones que les sean aplicables de
la presente Directiva.

Articulo 5

1. Los Estados miembros presumiran la conformidad con los
requisitos esenciales a que se refiere el articulo 3 de aquellos
instrumentos que respeten las normas nacionales pertinentes que, a su
vez, apliquen las normas armonizadas que cumplan los requisitos
esenciales contemplados en el articulo 3.
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2. La Comision publicara las referencias de las normas armonizadas a
que se refiere el apartado 1 en el Diario Oficial de las Comunidades
Europeas.

Los Estados miembros publicaran las referencias de las normas
nacionales a que se refiere el apartado 1.

Articulo 6

Cuando un Estado miembro o la Comisiéon considere que las normas
armonizadas a que se refiere el apartado 1 del articulo 5 no cumplen
totalmente los requisitos esenciales contemplados en el articulo 3, la
Comision o el Estado miembro interesado sometera el asunto al Comité
permanente creado por la Directiva 83/189/CEE, denominado en lo
sucesivo «el Comitéy, explicando los motivos de ello. El Comité emitira
un dictamen sin demora.

A la luz del dictamen del Comité, la Comision notificara a los Estados
miembros si deben o no retirar tales normas de las publicaciones a que
se refiere el apartado 2 del articulo 5.

Articulo 7

1.  Cuando un Estado miembro considere que los instrumentos que
llevan el » M1 marcado <« de conformidad ™M1 CE <« contem-
plado en los puntos 2, 3 y 4 del Anexo II no se ajustan a los requisitos de
la presente Directiva, aunque hayan sido correctamente instalados y
utilizados para los fines a los que estan destinados, adoptara todas las
medidas apropiadas para retirar tales instrumentos del mercado, o para
prohibir o restingir su puesta en servicio y/o su puesta en el mercado.

El Estado miembro de que se trate informara inmediatamente a la
Comisién de dicha medida, indicando las razones de su decisién, y
especialmente si la falta de conformidad se debe:

a) al incumplimiento de los requisitos esenciales a que se refiere el
articulo 3, en los casos en que los instrumentos no se ajusten a las
normas mencionadas en el apartado 1 del articulo 5;

b) a una aplicacion incorrecta de las normas contempladas en el
apartado 1 del articulo 5;

c¢) a lagunas en las normas a que se refiere el apartado 1 del articulo 5.
2. La Comision consultara a las partes interesadas lo antes posible.

Después de dicha consulta, la Comision informard inmediatamente al
Estado miembro que ha entablado la accién acerca del resultado. Si la
Comisién considerare que la medida esta justificada, informara también
de ello inmediatamente a los demas Estados miembros.

Cuando la decision se base en una presunta laguna de las normas, la
Comision, previa consulta a las partes interesadas, sometera el asunto al
Comité en el plazo de dos meses si el Estado miembro que hubiere
adoptado las medidas pretendiere mantenerlas, e iniciara el procedi-
miento contemplado en el articulo 6.

3. Si un instrumento no conforme llevare el » M1 marcado <« de
conformidad ™M1 CE <, el Estado miembro competente adoptara las
medidas apropiadas contra cualquiera que hubiere fijado el
» M1 marcado <« e informard de ello a la Comision y a los demas
Estados miembros.

4. La Comision velara por que se mantenga informados a los Estados
miembros de la evolucion y resultados de este procedimiento.
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CAPITULO 11

Evaluacion de la conformidad

Articulo 8

1. La conformidad de los instrumentos con los requisitos esenciales
definidos en el Anexo I podra justificarse a eleccion del solicitante
mediante cualquiera de los siguientes procedimientos:

a) la aprobaciéon CEE de modelo mencionada en el Anexo II punto 1
seguida bien de la declaracion CE de conformidad con el modelo
(garantia de la calidad de produccion) mencionada en el Anexo II
punto 2, bien de la verificacion CE mencionada en el Anexo II punto
3.

Sin embargo la aprobacion CE de modelo no sera obligatoria para los
instrumentos que no utilicen dispositivos electronicos y cuyo
dispositivo de medicién de carga no utilice resortes para equilibrar
la carga.

b) la verificacion CE por unidad mencionada en el Anexo II punto 4.

2. Los documentos y correspondencia referentes a los procedimientos
mencionados en el apartado 1 se redactardn en una lengua oficial del
Estado miembro en el que vayan a llevarse a cabo dichos procedi-
mientos, o en una lengua aceptada por el organismo competente.

YM1
3. a) Cuando los instrumentos sean objeto de otras directivas comuni-
tarias relativas a otros aspectos que dispongan la colocaciéon del
marcado «CEy», éste indicara que se supone que los instrumentos
cumplen también las disposiciones de esas otras directivas.

b) No obstante, en caso de que una o varias de esas directivas
aplicables a los instrumentos autoricen al fabricante a elegir,
durante un periodo transitorio, el sistema que aplicara, el marcado
«CE» sefialara unicamente el cumplimiento de las disposiciones
de las directivas aplicadas por el fabricante. En tal caso, las
referencias de las directivas aplicadas, tal y como se publicaron en
el Diario Oficial de las Comunidades Europeas, deberan incluirse
en los documentos, folletos o instrucciones exigidos por dichas
directivas y adjuntos a los instrumentos.

Articulo 9

ymi
1.  Los Estados miembros comunicaran a la Comision y a los demas
Estados miembros los organismos que hayan designado para realizar los
cometidos propios del procedimiento contemplado en el articulo 8 y las
tareas especificas para las que se haya designado cada organismo. La
Comision les asignard nimeros de identificacion.

La Comision publicara en el Diario Oficial de las Comunidades
Europeas la lista de dichos organismos notificados con su nimero de
identificacion y los cometidos que se les haya asignado, y velara por la
actualizacién de dicha lista.

2. Los Estados miembros aplicaran los criterios minimos establecidos
en el Anexo V para la designacion de los organismos. Se presumira que
los organismos que reunan los criterios fijados por las normas
armonizadas pertinentes cumplen los criterios establecidos en el Anexo
V.

3. Un Estado miembro que haya designado un organismo revocara la
designacion si éste dejare de cumplir los criterios de designacion
contemplados en el apartado 2. Informara inmediatamente de ello a los
demas Estados miembros y a la Comision y retirara la notificacion.
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CAPITULO 111

» M1 Marcado CE <« de conformidad e inscripciones

Articulo 10

1. En los instrumentos cuya conformidad CE se haya comprobado, el
» M1 marcado CE <« de conformidad y los datos suplementarios
exigidos que se mencionan en el punto 1 del Anexo IV deberan figurar
de forma bien visible, facilmente legible e indeleble.

2. En todos los demas instrumentos, las inscripciones que se
mencionan en el punto 2 del Anexo IV deberan figurar de forma bien
visible, facilmente legible e indeleble.

3. Queda prohibido colocar en los instrumentos marcados que puedan
inducir a error a terceros en relacion con el significado o el logotipo del
marcado «CE». Podra colocarse cualquier otro marcado en los
instrumentos, a condicion de que no reduzca la legibilidad ni la
visibilidad del marcado «CE».

Articulo 11
Sin perjuicio de lo dispuesto en el articulo 7:

a) cuando un Estado miembro compruebe que se ha colocado
indebidamente el marcado «CEy», recaera en el fabricante o su
representante establecido en la Comunidad la obligacion de
restablecer la conformidad del producto en lo que se refiere a las
disposiciones sobre el marcado «CE» y de poner fin a tal infraccion
en las condiciones establecidas por dicho Estado miembro;

b) en caso de que se persistiera en la no conformidad, el Estado
miembro debera tomar todas las medidas necesarias para restringir o
prohibir la comercializacion del producto considerado o retirarlo del
mercado, con arreglo a los procedimientos establecidos en el articulo
7.

Articulo 12

Si un instrumento utilizado en alguna de las aplicaciones referidas en la
letra a) del apartado 2 del articulo 1 contuviere o estuviere conectado a
dispositivos que no se hubieren sometido a la evaluaciéon de
conformidad a que se refiere el articulo 8, cada uno de estos dispositivos
llevara el simbolo restrictivo de uso definido en el punto 3 del Anexo
IV. Dicho simbolo figurard en los dispositivos de forma claramente
visible e indeleble.

CAPITULO IV

Disposiciones finales

Articulo 13

Los Estados miembros adoptaran todas las disposiciones necesarias para
que los instrumentos que lleven el » M1 marcado CE <« dando fe de
su conformidad a las prescripciones de la presente Directiva se ajusten a
dichas prescripciones.

Articulo 14

Toda decision adoptada de conformidad con la presente Directiva y que
implique restricciones a la puesta en servicio de un instrumento debera
precisar las razones exactas que la justifican. Dicha decisién sera
notificada sin demora a la parte interesada que sera informada al mismo
tiempo de los recursos legales de que dispone de conformidad con la
legislacion vigente en el Estado miembro de que se trate y de los plazos
correspondientes.
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Articulo 15

1.  Los Estados miembros adoptaran y publicaran antes del 1 de julio
de 1992 las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas
necesarias para dar cumplimiento a lo dispuesto en la presente Directiva.
Informaran immediatamente de ello a la Comision.

2. Los Estados miembros aplicaran dichas disposiciones a partir del 1
de enero de 1993.

3. Sin embargo, no obstante lo dispuesto en el apartado 2, los Estados
miembros admitiran durante un periodo de diez afios a partir de la fecha
en que apliquen las disposiciones contempladas en el apartado 1, la
puesta en el mercado y/o puesta en servicio de los instrumentos que se
ajusten a las normativas vigentes antes de dicha fecha.

4.  Los Estados miembros comunicaran a la Comision los textos de las
disposiciones de Derecho interno que adopten en el ambito regulado por
la presidente Directiva.

5. La Directiva 73/360/CEE quedara derogada el 1 de enero de 1993,
salvo en lo que se refiere a la aplicacion del apartado 3.

Articulo 16

Los destinatarios de la presente Directiva son los Estados miembros.
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ANEXO 1

A continuacion se especifican los requisitos esenciales que deben reunir los
instrumentos contemplados en la letra a) del apartado 2 del articulo 1. La
terminologia utilizada es la de la Organizacion internacional de metrologia legal.

Observacion preliminar

Si el instrumento comprendiere o estuviere conectado a mas de un dispositivo
indicador o impresor que se utilicen para las aplicaciones mencionadas en la letra
a) del apartado 2 del articulo 1, aquellos que repitan los resultados de la pesada y
que no puedan influenciar el correcto funcionamiento del instrumento no estaran
sujetos a los requisitos esenciales si una parte del instrumento que satisface los
requisitos esenciales imprime o registra de forma correcta e indeleble los
resultados de la pesada y son accesibles a las dos partes interesadas en la medida.
No obstante, en los instrumentos utilizados para la venta directa al publico, los
dispositivos indicadores de la pesada para el vendedor y el cliente deberan
cumplir los requisitos esenciales.

PRESCRIPCIONES METROLOGICAS

1. Unidades de masa

Las unidades de masa utilizadas son las unidades legales con arreglo a la
Directiva 80/181/CEE »C1 (') «, modificada por la Directiva 85/1/
CEE (.

Ateniéndose a las condiciones citadas las unidades autorizadas son las
siguientes:

— unidades SI: kilogramo, microgramo, miligramo, gramo, tonelada,

— unidades imperiales: libra, onza (avoirdupois), onza troy,

— otras unidades: quilate métrico, para pesar piedras preciosas.

Para los instrumentos que utilicen las unidades imperiales de masa arriba
referidas, los requisitos esenciales relevantes especificados a continuacion

seran convertidos a dichas unidades imperiales utilizando interpolacion
simple.

2. Clases de precision

2.1. Se han definido las siguientes clases de precision:

I especial
II fina
II media

IIII  ordinaria

En el cuadro 1 se especifican estas clases.
CUADRO 1

Clases de precision

Alcance | Numero de escalones de
minimo verificacion
Clase Escalén de verificacion (c) (Min) n = %
\{a!or Vral.or \{alpr
minimo minimo méximo
»Cl1 < 0,001 g < e 100 e 50 000 —
»Cl 1l < 0,001 g <e < 005g 20 e 100 100 000
0,lg <e 50 e 5000 100 000
»C1 Il « 0,lg <e=<2g 20 e 100 10 000
5g <e 20 e 500 10 000

(') DO n° L 39 de 15. 2. 1980, p. 40.
() DOn°L 2 de 3. 1. 1985, p. 1.
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2.2.
2.2.1.

22.2.

223.

3.2.

3.3.
3.3.1

3.3.2.

Alcance Numero d? escg}ones de
minimo veri 1ce;\</:[1on
Mi ax
Clase Escalon de verificacion (e) (Min) n= -
valor valor valor
minimo minimo maximo
»C1 1l « 5¢g <e 10 e 100 1 000

Para los instrumentos de la clase »C1 II « y »C1 III « que sirvan
para determinar una tarifa de transportes, la capacidad minima se reduce a
Se.

Escalones

El escalon real (d) y el escalon de comprobacion (e) deberan corresponder
a:

1 x 10% 2 x 10% 0 5 x 10* unidades de masa, cuando

k = un niimero entero o cero.

Para todos los instrumentos sin dispositivos indicadores auxiliares:
d=¢e

Para todos los instrumentos con dispositivos indicadores auxiliares, se
aplicaran las siguientes condiciones:

e=1x10"g
d<e=10d

salvo para los instrumentos »C1 de la clase I < con d < 107 g, en los
quee=107°g.

Clasificacion
Instrumentos con un solo campo de pesaje

Los instrumentos con dispositivo indicador auxiliar deberan corresponder a
las clases 1) o ii). El limite inferior del alcance minimo de los instrumentos
de estas dos clases se obtiene a partir del cuadro 1, sustituyendo el escalon
de comprobacion (e) de la tercera columna por el escalon real (d).

Cuando d < 10" * g, la capacidad maxima de la »C1 de la clase I <«
podra ser inferior a 50 000 e.

Instrumentos con campos de pesaje multiples

Se permiten campos de pesaje multiples con tal de que estén claramente
indicadas en el instrumento. Cada campo de pesaje se clasificara con
arreglo al punto 3.1. Si los campos de pesaje corresponden a distintas
clases de precision, el instrumento debera cumplir los requisitos mas
estrictos que se aplican a las clases de precision a las que correspondan los
campos de pesaje.

Instrumentos multirrango

Los instrumentos con un campo de pesaje podran tener varios campos
parciales de pesaje (instrumentos multirrango).

Los instrumentos multirrango no deberan llevar un dispositivo indicador
auxiliar.

Cada campo parcial de pesaje i de los instrumentos multirrango viene
definida por:

— su escalon de verificacion e con e »Cl >¢ <

— su alcance maximo Max; con Max, = Max

— su alcance minimo Min, con Min, = Max Gn
y Min = Min

en los que:

i =12 ...r

—
I

numero de campos parciales de pesaje
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3.3.3.

r = numero total de campos parciales de pesaje.

Todos los alcances se entienden como referidos a carga neta, indepen-

dientemente del valor de la tara utilizada.

Los campos parciales de pesaje se clasifican siguiendo el cuadro 2. Todos
ellos deberan corresponder a la misma clase de precision, esto es, la clase

de precision a la que pertenece el instrumento.
CUADRO 2

Instrumentos multirrango

i =12 ..r
i = numero de campos parciales de pesaje
r = numero total de campos parciales de pesaje
Al,c ance Numero de escalones de verifi-
minimo . r
(Min) cacion
Clase Escalon de verificacion (e)
'vglor . valor maximo
valor minimo minimo (') Max:
Maxi n = sl
n = —— €;
C(i+ 1)
»Cl1 « 0,001 g < ¢ 100 e, 50 000 —
>Cl1 1l « 0,001 g < e, 20 ¢, 5000 100 000
=< 005¢g
0,1 g=e 50 e, 5000 100 000
»>Cl1 1l « 0,1 g=<e 20 ¢, 500 10 000
»>C1 Il « 5 g =e¢ 10 e, 50 1 000

(") Cuando i = r se utilizard la columna correspondiente del cuadro 1, sustituyendo e por e,

Precision

En la aplicacion de los procedimientos que contempla el articulo 8 el error
de indicacion no podra ser superior al error maximo tolerado que se sefiala
en el cuadro 3. Si se trata de una indicacion numérica, el error de

indicacion se corregira del error de redondeo.

Los errores maximos tolerados se aplicaran al valor neto y al valor de tara
para todas las cargas posibles, con excepcion de los pesos de

predeterminacion de tara.
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4.2.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

Los errores maximos tolerados en funcionamiento seran el doble de los
tolerados que establece el punto 4.1.

Los resultados de peso de un instrumento se podran repetir y reproducir
indicando los dispositivos y métodos de equilibrado utilizados.

Estos deberan ser bastante independientes de los cambios de emplaza-
miento de la carga en el receptor de carga.

El instrumento debera reaccionar a pequefias variaciones en la carga.

Magnitudes de influencia y tiempo

» C1 Los instrumentos de las clases II, IIl y IIII <, que se puedan
utilizar en posicion inclinada, seran suficientemente insensibles a la
inclinacion que pueda darse en el funcionamiento normal.

Los instrumentos reuniran las caracteristicas metrologicas dentro de un
rango de temperaturas especificado por el fabricante. El valor de esta
graduacion sera, por lo menos, igual a:

5 °C en un instrumento »C1 de la clase I <«
15 °C en un instrumento de la »C1 de la clase II <«

30 °C en un instrumento » C1 de la clase III o IIII <.

Si no aparece especificado por el fabricante, se aplicara la graduacion de —
10 °C a + 40 °C.

Los instrumentos que funcionan conectados a la red eléctrica reuniran las
caracteristicas metrologicas en condiciones de fluctuaciones normal.

Los instrumentos que funcionan con pilas indicaran el momento en que la
tension sea menor que el minimo requerido y en esas condiciones, bien
seguiran funcionando correctamente o se desconectaran automaticamente.

Los instrumentos electronicos, »C1 salvo los de la clase I y clase II <«
para los que «e» es inferior a 1 g, deberd reunir las caracteristicas
metrologicas en condiciones de humedad relativa alta en el limite superior
de su graduacion de temperatura.

El cargar »C1 un instrumento de clase I, III o IIIl <« durante un largo
periodo de tiempo no tendra una influencia significativa en la indicacion
de la carga o en la puesta a cero inmediatamente posterior a la retirada de
la carga.

En otras condiciones los instrumentos seguiran funcionando correctamente
o se desconectaran automaticamente.

CONCEPCION Y CONSTRUCCION

Condiciones generales

La concepcion y la fabricacion de los instrumentos tendra que realizarse de
tal manera que los instrumentos conserven sus cualidades metrologicas si
se utilizan e instalan adecuadamente y si funcionan en el medio para el que
han sido concebidos. Debera indicarse el valor de masa.

Si estdn expuestos a perturbaciones, los instrumentos electronicos no
acusaran fallos significativos o los detectaran y sefialaran de forma
evidente.

Al ser detectado automaticamente un fallo significativo, los instrumentos
electronicos pondran en funcionamiento una alarma visual o auditiva hasta
que el usuario corrija el fallo o éste desaparezca.

Las condiciones expuestas en los puntos 8.1. y 8.2. se deberan cumplir con
caracter permanente durante un periodo normal de tiempo, conforme al uso
a que estan destinados.

Los dispositivos electronicos digitales ejerceran siempre un control
adecuado del proceso de medida, del dispositivo indicador asi como del
almacenamiento y transferencia de los datos.

Cuando se detecte automaticamente un error de durabilidad significativo,
se pondra en funcionamiento una alarma visual o auditiva que no cesara
hasta que el usuario corrija el error o éste desaparezca.

Cuando se conecte un equipo exterior a un instrumento electronico con una
interfaz adecuada, ello no perjudicara a las cualidades metrologicas del
instrumento.



1990L0384 — ES — 02.08.1993 — 001.001 — 14

8.5.

8.6.

10.

11.

12.

13.

14.

Los instrumentos no poseeran caracteristicas que faciliten el uso
fraudulento y seran minimas las posibilidades de incurrir en uso incorrecto
involuntario. Los componentes que no deban ser desmontados o ajustados
por parte del usuario lo estaran protegidos contra tales acciones.

Los instrumentos tendran un disefio que permita la realizacion rapida de
los controles reglamentarios que dispone la presente Directiva.

Indicacion de los resultados del pesaje y otras estimaciones de peso

La indicacion de los resultados del pesaje y de otras estimaciones de peso
sera precisa, clara y no debera inducir a error, y el aparato indicador
posibilitara una rapida lectura en condiciones normales de uso.

Los nombres y simbolos de las unidades mencionadas en el apartado 1 del
presente Anexo deberan ajustarse a las disposiciones de la Directiva 80/
181/CEE »C1 (') <4, utilizando para el quilate métrico el simbolo «ct».

La indicacion no sera posible por encima del alcance maximo (Max), con
un aumento de 9 e.

Unicamente se permite la instalacion de un dispositivo indicador auxiliar
detras de la marca decimal. Se puede utilizar temporalmente un dispositivo
indicador ampliado pero, durante su funcionamiento, no se imprimira.

Se podran mostrar indicaciones secundarias, si se pueden identificar como
tales y no se confunden con indicaciones primarias.

Impresion de los resultados del pesaje y otras estimaciones de peso

Los resultados impresos seran correctos, razonablemente identificables y
sin ambigiiedades. La impresion sera clara, legible, indeleble y
permanente.

Nivelacion

Cuando proceda, los instrumentos estaran equipados con un dispositivo de
nivelacion y un indicador de nivel, de una sensibilidad suficiente como
para que permitan una instalacion adecuada.

Puesta a cero

Los instrumentos podran estar dotados de dispositivos de puesta a cero. El
funcionamiento de dichos mecanismos producira una puesta a cero precisa
y no provocara resultados incorrectos de medicion.

Dispositivos de tara y dispositivos de predeterminacion de tara

Los instrumentos pueden tener uno o mas dispositivos de tara y un
mecanismo de predeterminacion de tara. El funcionamiento de los
dispositivos de tara producira una puesta a cero precisa y garantizara un
pesaje neto correcto. El funcionamiento del dispositivo de predetermina-
cion de tara garantizara la determinacion correcta del valor neto calculado.

Instrumentos para venta directa al publico con un alcance maximo
que no supere los 100 kg: condiciones adicionales

Los instrumentos para venta directa al publico ofreceran al cliente
claramente toda la informacion esencial sobre la operacion de pesaje y si
se trata de instrumentos que indican el precio, indicardn al cliente
claramente al célculo del precio del articulo adquirido.

El precio a pagar, si aparece indicado, sera exacto.

Los instrumentos que calculan el precio tendran que presentar las
indicaciones esenciales durante el tiempo suficiente para que el cliente
pueda leerlas bien.

Estos instrumentos podran realizar otras funciones ademas del pesaje y el
calculo del precio unicamente si todas las indicaciones relativas a las
transacciones quedan impresas de forma clara y sin ambigiiedades y bien
reflejadas en un ticket o etiqueta destinados al cliente.

Los instrumentos no presentaran caracteristicas que puedan dar, directa o
indirectamente, indicaciones que no se puedan interpretar facilmente o de
forma inmediata.

(') DO n° L 39 de 15. 2. 1980, p. 40.
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15.

Los instrumentos protegeran a los clientes contra transacciones de venta
incorrectas debidas a su funcionamiento defectuoso.

No se permitiran dispositivos indicadores auxiliares ni dispositivos
indicadores ampliados.

Solo se permitiran dispositivos suplementarios cuando no hagan posible el
uso fraudulento.

Los instrumentos con las caracteristicas de los utilizados para venta directa
al publico, que no retnan las condiciones descritas en el presente punto
llevaran el sello indeleble «prohibida su utilizacion para la venta directa al
publico».

Instrumentos para el etiquetado de precios

Los instrumentos para el etiquetado de precios deberan reunir las
condiciones a ellos aplicables que rigen los instrumentos indicadores de
precio para la venta directa al publico. Por debajo de una magnitud minima
no se podra imprimir una etiqueta de precio.
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1.1.

1.2.

1.3.
1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

1.3.4.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

ANEXO 11

Examen CE de modelo

El examen CE de modelo es el procedimiento por el cual un organismo
notificado comprueba y certifica que el disefio de un instrumento, que
representa a la produccion que se pretende conseguir, se ajusta a las
disposiciones aplicables de la presente Directiva.

La solicitud de examen de modelo debera ser presentada por el fabricante
o0 por su representante autorizado, establecido en la Comunidad, ante un
unico organismo notificado.

La solicitud debera incluir:

— el nombre y la direccion del fabricante y, cuando haya sido presentada
por el representante autorizado, ademas el nombre y la direccion de
éste ultimo;

— una declaracion escrita de que no se ha presentado la solicitud ante
ningun otro organismo notificado;

— la documentacion técnica que se especifica en el Anexo III.

El solicitante pondra a disposicion del organismo notificado un
instrumento representativo de lo que se pretende producir, llamado en lo
sucesivo «modeloy.

El organismo notificado:

examinara la documentacién relativa al disefio y comprobara que el
modelo ha sido fabricado conforme a dicho documentacion;

acordara con el solicitante el lugar donde se realizaran los examenes y/o
pruebas;

efectuara o hard efectuar los examenes y/o pruebas oportunas para
confirmar que las soluciones adoptadas por el fabricante cumplen los
requisitos esenciales cuando no se hayan aplicado las normas contem-
pladas en el articulo 5;

efectuara o hara efectuar los examenes y/o pruebas adecuadas para
comprobar que, si el fabricante ha optado por aplicar las normas
pertinentes, éstas se han aplicado bien, garantizando de esa manera la
conformidad con los requisitos esenciales;

Si el modelo se ajusta a las disposiciones de la presente Directiva, el
organismo notificado expedira al solicitante un certificado de aprobacion
CE de modelo. El certificado contendra las conclusiones del examen, las
condiciones (si las hubiera) de su validez, los datos necesarios para la
identificacion del instrumento homologado y la descripcion de su
funcionamiento. Todos los elementos descriptivos de caracter técnico,
como graficos o esquemas, deberan adjuntarse como anexos del certificado
de aprobacion CE de modelo.

El certificado tendra una validez de 10 afios a partir de la fecha de
expedicion y se podra renovar por periodos de 10 afios.

En caso de cambios fundamentales en la concepcion del instrumento, por
ejemplo resultantes de la aplicacién de nuevas técnicas, la validez del
certificado podra quedar limitada a dos afios y prorrogada por un periodo
de tres afios.

Cada organismo notificado proporcionara periddicamente a todos los

Estados miembros la lista de:

— las solicitudes de examen CE de modelo recibidas;

— los certificados de aprobacion CE de modelos expedidos;

— los complementos y modificaciones relativos a los documentos ya
expedidos.

Ademas, cada organismo autorizado informara inmediatamente a todos los
Estados miembros en caso de supresion de un certificado de aprobacion
CE de modelo.

Cada Estado miembro proporcionara dicha informacion a los organismos
que haya autorizado.

Los demas organismos notificados podran recibir una copia de los
certificados y de sus anexos.

El solicitante mantendra informado al organismo que expidio el certificado
de aprobacion CE de las modificaciones hechas al modelo.
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2.1.

2.2.

2.3.
23.1.

23.2.

2.3.3.

Las modificaciones introducidas en un modelo aprobado han de obtener
una aprobacion adicional del organismo notificado que expidid el
certificado de aprobacion CE de modelo si tales cambios afectan a la
conformidad con los requisitos esenciales de la presente Directiva o a las
condiciones prescritas de utilizacion del instrumento. Dicha aprobacion
adicional se presentard como un afiadido al certificado original de
aprobacion CE de modelo.

Declaracion CE de conformidad con el modelo (garantia de la calidad
de produccion)

La declaracion CE de conformidad con el modelo (garantia de la calidad
de produccion) es el procedimiento por el cual el fabricante que cumple las
obligaciones mencionadas en el apartado 2.2 declara que los instrumentos
son, en su caso, conformes al modelo descrito en el certificado de
aprobacion CE y cumplen los requisitos aplicables de la presente
Directiva.

El fabricante o su representante establecido en la Comunidad colocara el
marcado «CE» en cada instrumento asi como las inscripciones que figuran
en el Anexo IV y extendera una declaracion escrita de conformidad.

El marcado «CE» debera ir seguido del nimero de identificacion del
organismo notificado encargado del control CE mencionado en el punto
2.4.

El fabricante tiene que haber aplicado de forma apropiada un sistema de
calidad con arreglo a lo dispuesto en el punto 2.3. y se sometera al control
especificado en el punto 2.4.

Sistema de calidad

El fabricante debera presentar una solicitud de aprobacion a un organismo
notificado.

La solicitud comprendera:

— un compromiso de cumplir las obligaciones derivadas del sistema de
calidad homologado;

— un compromiso de mantener el sistema de calidad aprobada para
garantizar una adecuacion y eficiencia duraderas.

El fabricante pondra a disposicion del organismo notificado todas las
informaciones necesarias, especialmente la documentacion relativa al
sistema de calidad y al disefio del instrumento.

El sistema de calidad garantiza que los instrumentos se ajustan al modelo
descrito en el certificado de aprobacion CE de modelo y son conformes al
(los) requisito(s) de la presente Directiva que les afectan.

Todos los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante
se deberan documentar de forma sistematica mediante normas, instruc-
ciones y procedimientos escritos. Dicha documentacién del sistema de
calidad garantizarda una interpretacion comun de programas, planes,
manuales y registros de calidad.

La documentacion incluira especialmente una descripcion adecuada de:

— los objetivos de calidad y la estructura organica, responsabilidades y
atribuciones de las autoridades responsables de la calidad del producto;

— el proceso de fabricacion, las técnicas de control y de garantia de
calidad, procesos y operaciones sistematicas que se realicen;

— los examenes y pruebas que se efectien antes, durante y después de la
fabricacion y la frecuencia con que se realicen;

— los medios para controlar la consecucion de la necesaria calidad del
producto y el adecuado funcionamiento del sistema de control de
calidad.

El organismo notificado examinara y evaluara el sistema de calidad para
ver si cumple los requisitos reflejados en el apartado 2.3.2. En cuanto a los
sistemas de calidad que aplican las normas armonizadas correspondientes,
se estimara que son conformes a dichos requisitos.

Dicho organismo notificara su decision al fabricante e informara de ello a
los otros organismos de inspeccion autorizados. La notificacion constara
de las conclusiones del examen y, en caso de denegacion, una justificacion
detallada de tal decision.
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2.3.4.

2.3.5.

2.4.

2.4.1.

24.2.

243.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

3.5.3.

El fabricante o su representante autorizado informaran al organismo
notificado que haya homologado el sistema de calidad de cualquier puesta
al dia del sistema de garantia relacionada con cambios debidos a nuevas
tecnologias y conceptos de calidad, por ejemplo.

Cuando un organismo notificado retire su aprobacion a un sistema de
calidad, debera informar de ello a los demas organismos notificados.

Control CE

El objetivo del control CE es asegurarse de que el fabricante cumple
debidamente las obligaciones derivadas del sistema de calidad aprobado.

El fabricante tendra que permitir al organismo notificado la entrada a los
lugares de fabricacion, inspeccion, ensayo y almacenamiento, con fines de
inspeccion y le facilitard toda la informacion necesaria, especialmente:

— la documentacion sobre el sistema de calidad,
— la documentacion técnica,

— los registros de calidad, como informes de inspeccion y datos de las
pruebas, datos de calibracion, informes de aptitud del personal, etc.

El organismo notificado llevara a cabo auditorias periddicamente con
objeto de asegurarse de que el fabricante mantiene y aplica el sistema de
calidad; proporcionara un informe sobre dicha auditoria al fabricante.

Ademas, el organismo notificado podra visitar al fabricante sin previo
aviso. Durante tales visitas el organismo notificado podra realizar
auditorias completas o parciales y entregara un informe sobre la visita y,
en su caso, sobre la auditoria al fabricante.

El organismo notificado se cerciorara de que el fabricante mantiene y
aplica el sistema de calidad y remitira un informe del control.

Verificacion CE

La verificacion CE es el procedimiento mediante el cual el fabricante o su
representante establecido en la Comunidad aseguran y declaran que los
instrumentos que cumplen las disposiciones del punto 3.3. se ajustan, en su
caso, al tipo descrito en el certificado «CE de tipo» y cumplen los
requisitos pertinentes de la presente Directiva.

El fabricante tomard todas las medidas necesarias para que el
procedimiento de fabricacion garantice, en su caso, la conformidad de
los instrumentos con el tipo descrito en el certificado «CE de tipo» y con
los requisitos pertinentes de la presente Directiva. El fabricante o su
representante establecido en la Comunidad colocaran el marcado «CE» en
cada uno de los instrumentos y extenderan una declaracion escrita de
conformidad.

El organismo notificado efectuara los examenes y pruebas apropiadas para
verificar la conformidad del producto con los requisitos de la presente
Directiva mediante inspeccion y prueba de cada uno de los instrumentos
como se especifica en el punto 3.5.

En el caso de los instrumentos que no estén sujetos a la aprobacion «CE de
tipo», el organismo notificado debera poder acceder, cuando asi lo solicite,
a la documentacion relativa al disefio del instrumento a la cual se refiere el
Anexo III.

Verificacion mediante inspeccion y prueba de cada instrumento.

Se examinaran los instrumentos uno por uno y se realizaran las pruebas
apropiadas definidas en la norma o normas pertinentes a que se refiere el
articulo 5, o bien pruebas equivalentes, para verificar, en su caso, su
conformidad con el tipo descrito en el certificado de examen «CE de tipo»
y con los requisitos pertinentes de la presente Directiva.

El organismo notificado colocara o hara que se coloque su numero de
identificacién en cada instrumento cuya conformidad con los requisitos
haya sido comprobada y extendera un certificado de conformidad referente
a las pruebas efectuadas.

El fabricante o su representante establecido en la Comunidad deberan
poder presentar, si asi se les solicitara, los certificados de conformidad del
organismo notificado.
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4.2.

4.3.

4.4.

5.1

5.2.

5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

Verificacion CE por unidad

La verificaciéon CE por unidad es el procedimiento mediante el cual el
fabricante o su representante establecido en la Comunidad aseguran y
declaran que el instrumento disefiado en general para un uso especifico y
que ha obtenido el certificado a que se refiere el apartado 4.2., cumple los
requisitos pertinentes de la presente Directiva. El fabricante o su
representante establecido en la Comunidad colocaran el marcado «CE»
en el instrumento y extenderan una declaracion escrita de conformidad.

El organismo notificado examinara el producto y efectuard las pruebas
apropiadas definidas en la norma o normas aplicables a que se refiere el
articulo 5, u otras pruebas equivalentes, para verificar la conformidad con
los requisitos pertinentes de la presente Directiva.

El organismo notificado colocara o hard que se coloque su nimero de
identificacion en el instrumento cuya conformidad con los requisitos haya
sido comprobada y extendera una declaracion de conformidad escrita
relativa a los ensayos efectuados.

La documentacion técnica relativa al disefio del instrumento y a la cual se
refiere el Anexo IIl tiene por objetivo permitir la evaluacion del
cumplimiento de los requisitos de la presente Directiva, asi como la
comprension del disefio, la fabricacion y el funcionamiento del producto.
Debera estar a disposicion del organismo notificado.

El fabricante o su representante deberan poder presentar los certificados de
conformidad del organismo notificado cuando se les soliciten.

Disposiciones generales

La declaracion CE de conformidad de modelo (garantia de la calidad de
produccion), la verificacion CE y la verificacion CE por unidad podran
realizarse en las instalaciones del fabricante o en cualquier otro lugar si el
transporte al lugar en el que se va a utilizar no requiere desmontar el
instrumento, si al ponerlo en funcionamiento en el lugar donde se vaya a
usar no requiere montar el instrumento u otras intervenciones técnicas que
puedan afectar a sus prestaciones, y si el valor de la gravedad en el lugar
en el que se vaya a utilizar ha sido tenido en cuenta o si las prestaciones
del instrumento son insensibles a las variaciones de gravedad. En todos los
demas casos, se llevaran a cabo en el lugar en que se vaya a utilizar el
instrumento.

Si las caracteristicas del instrumento son sensibles a las variaciones de la
gravedad, los procedimientos contemplados en el punto 5.1. podran
realizarse en dos fases, comprendiendo la segunda fase todos los ensayos y
pruebas cuyo resultado dependa de la gravedad mientras que en la primera
fase se efectuaran los restantes ensayos. La segunda fase se realizara en el
lugar de uso del instrumento. Si un Estado miembro ha establecido zonas
de gravedad en su territorio, la expresion «en el lugar de uso del
instrumento» se interpretara como «en la zona de gravedad de uso del
instrumento».

Si un fabricante ha optado por la realizacién en dos fases de uno de los
procedimientos mencionados en el punto 5.1. y son dos equipos diferentes
los encargados de llevar a cabo estas dos fases, el instrumento que haya
sido sometido a la primera fase de dicho procedimiento ostentard el
simbolo de identificacion del organismo notificado que haya participado
en dicha fase.

La parte que haya llevado a cabo la primera etapa del procedimiento
expedira, para cada uno de los instrumentos, un certificado por escrito en
el que figuraran los datos necesarios para identificar el instrumento y se
precisaran los examenes y pruebas efectuadas.

La parte que efectue la segunda etapa del procedimiento llevara a cabo los
examenes y pruebas que aun no se hubieran realizado.

El fabricante o su representante deberan poder presentar los certificados de
conformidad del organismo notificado cuando se les soliciten.

El fabricante que haya optado por la certificaciéon de conformidad CE con
el modelo (garantia de la calidad de produccion) en la primera fase podra,
en la segunda, o bien utilizar el mismo procedimiento, o bien utilizar la
verificacion CE.
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YMi1
5.3.4. El marcado «CE» se colocara en el instrumento después de finalizada la

segunda etapa, al igual que el nimero de identificacion del organismo
notificado que haya participado en la segunda etapa.



1990L0384 — ES — 02.08.1993 — 001.001 — 21

ANEXO 1l

DOCUMENTACION TECNICA SOBRE EL DISENO

La documentacion técnica debera permitir que se comprenda la concepcion, la
fabricacion y el funcionamiento del instrumento y la evaluacién de su
conformidad con los requisitos de la Directiva.

La documentacion consta de los siguientes elementos para su evaluacion en la
medida que son necesarios para su evaluacion:

— una descripcion general del modelo;

— los estudios de concepcion, representacion grafica de la fabricacion y
proyecto de componentes, subconjuntos, circuitos, etc.;

— descripcion y explicaciones necesarias para la comprension de lo anterior, en
particular, el funcionamiento del instrumento;

— una lista de las normas mencionadas en el articulo 5, aplicadas total o
parcialmente, y descripciones de las soluciones adoptadas para cumplir los
requisitos esenciales cuando no se hayan aplicado las normas contempladas
en el articulo 5;

— los resultados de los calculos de concepcion y las pruebas;

— los informes sobre los ensayos;

— los certificados de aprobacion CE de modelo y resultados de los ensayos
correspondientes sobre instrumentos que contengan elementos idénticos a los
del proyecto.
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ANEXO IV
1. Instrumentos sujetos al procedimiento CE de evaluacion de confor-
midad
1.1. Dichos instrumentos deberan llevar:
M1
a) — el marcado «CE» de conformidad, que habra de incluir el simbolo
«CE» que describe el Anexo VI, »C2 ———— «
— el (los) simbolo(s) de identificacion del(los) organismo(s) notifi-
cado(s) que ha(n) llevado a cabo el control CE o la verificacion CE.
El marcado y las indicaciones mencionadas deberan aparecer adheridas al
instrumento, de forma clara;
vB
b) una vifieta cuadrada de al menos 12,5 mm de lado, verde, con la letra M
mayuscula en caracter de imprenta de color negro;
c¢) las siguientes indicaciones:
— en su caso, el nimero del certificado de aprobaciéon CE del modelo,
— marca o nombre del fabricante,
— indicacion del tipo de precision, dentro de un 6valo o en dos lineas
horizontales unidas por dos semicirculos,
— alcance maximo representado por Max ...,
— alcance minimo representado por Min ...,
— escalon de verificacion representado por e = ...,
M1
— las dos ultimas cifras del afio de colocacion del marcado «CEp»,
VB

mas, cuando proceda:

— numero de fabricacion,

— para los instrumentos que constan de unidades separadas pero
asociadas: marca de identificacion en cada unidad,

— escalon si fuese distinto de e representado por d = ...,
— efecto maximo aditivo de tara representado por T =+ ...,

— efecto maximo sustractor de tara si fuese distinto de Max
representado por T =— ...,

— escaldn de tara, si fuese distinto de d representado por d, = ...,

— carga maxima segura, si fuese distinta de Max representado por Lim
— limites especiales de temperatura representado por ... °C/... °C,

— relacion entre receptor de peso y de carga.

1.2. Los instrumentos ofreceran las caracteristicas adecuadas para poder
afiadirles el » M1 marcado <« de conformidad y/o las indicaciones CE.
Esto se hara de manera que no se puedan suprimir sin sufrir desperfectos y
que éstas sean visibles al estar el instrumento en su posision normal de
funcionamiento.

1.3. Cuando se utilice una placa de caracteristicas, ésta se podra sellar salvo que
no se pueda quitar sin ser destruida. Si se puede sellar, se le podra aplicar
una marca de control.

1.4. Los signos «Max», «Min», «e», «d», deberan aparecer también junto a la
representacion del resultado, si no lo estan de antemano.

1.5. Cualquier dispositivo de medicion de carga que esté o pueda estar conectado
a uno o mas receptores de carga debera llevar las indicaciones relativas a
éstos.

2. Otros instrumentos

Los demas instrumentos deberan llevar:

— la marca o nombre del fabricante,
— el alcance maximo representado por Max ...

Estos instrumentos no pueden llevar la vifieta indicada en punto 1.1.b).

3. Simbolo restrictivo de uso a que se refiere el articulo 12

Dicho simbolo estara constituido por la letra M mayuscula en caracter de
imprenta negro sobre un fondo rojo cuadrado, de al menos 25 mm de lado, el
conjunto cruzado por las dos diagonales del cuadrado.
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ANEXO V

Criterios minimos que aplicaran los Estados miembros al designar a los
organismos que lleveran a cabo los cometidos relativos a los procedimientos
mencionados en el articulo 8:

1) Dichos organismos dispondran del personal, medios y equipos necesarios.
2) Este personal poseera competencia técnica e integridad profesional.

3) Los organismos deberan trabajar de forma independiente de todos los circulos,
grupos o personas que tengan un interés directo o indirecto en los instrumentos
no automaticos para pesar por lo que respecta a la realizacion de las pruebas,
preparacion de los informes, expedicion de los certificados y el control
impuestos por la presente Directiva.

4) El personal respetara el secreto profesional.

5) Los organismos deberan suscribir una poliza de responsabilidad civil si ésta no
queda cubierta por el Estado, en virtud de su legislacion nacional.

Los Estados miembros comprobaran periddicamente que se cumplen las
condiciones expresadas en 1y 2.
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ANEXO VI

MARCADO «CE» DE CONFORMIDAD

— El marcado CE de conformidad estara compuesto de las iniciales «CE»
disefiadas de la siguiente manera:

T

T T T

T
T
7
I
T

— En caso de reducirse o aumentarse el tamafio del marcado «CE», deberan
conservarse las proporciones de este logotipo.

— Los diferentes elementos del marcado «CE» deberan tener una dimension
vertical apreciablemente igual, que no sera inferior a 5 mm.



