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PRESENTACION

La Directiva 89/655, de 30 de noviembre modificada por la Directiva 95/63, de 5 de
diciembre, establece las disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién por los
trabajadores de los equipos de trabajo. El Real Decreto 1215/97 transpone al derecho espafiol
ambas Directivas y en él se establece la obligacion, por parte de la empresa, de llevar a cabo

una adaptacién de sus maquinas a los requisitos recogidos en su anexo |.

El presente documento no pretende ser el procedimiento de adaptacion para los tipos
de maquinas en él recogidas, pero si una herramienta util para determinar los puntos de riesgo
mas representativos de las mismas y de mayor importancia en cuanto a la gravedad de los
riesgos que el trabajo con ellas lleva implicito. Asi mismo, ofrece una serie de medidas

preventivas a implementar en funcién del resultado obtenido en el chequeo correspondiente.

El documento estd compuesto de quince cuestionarios técnicos especificos y de uno de
tipo general, este ultimo de aplicacion donde no lo sean los anteriores. A continuacion de cada
cuestionario existen una serie de recomendaciones técnicas que derivan del mismo. A la
derecha de cada respuesta del cuestionario existe un codigo de letra y nimeros que permite
identificar la recomendacion técnica que, llevada a la practica, permitird establecer un grado de

control del riesgo.
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ET-4.1.-

RECOMENDACIONES MAQUINAS EN GENERAL

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para el/los equipo(s) de trabajo
..................................... teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
gue este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funciéon de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisara periédicamente la evaluacion de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes. (R.D. 39/1997.Capitulo ).

Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en el/los
equipo(s) de trabajo, para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacién obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procederd a la determinacion de los elementos peligrosos y a la
identificacion de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacioén el riesgo
existente en funcién de criterios objetivos de valoracion y de informacion proporcionada por
los trabajadores.

El procedimiento de evaluacion deberd proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periddicamente y estaran
debidamente documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes
y la relaciéon de trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las
medidas preventivas procedentes. (R.D. 39/1997. Capitulo II).

Los trabajadores deberan ser formados-informados sobre los riesgos existentes asi como las
medidas preventivas adoptadas. (Ley 31/1995. Articulos 18 y 19).

El equipo de trabajo debera mantenerse adecuadamente para que durante todo el tiempo de
utilizacion satisfaga las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparaciéon o transformacion que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se estén efectuando las
operaciones de mantenimiento. (R.D. 1215/1997. Articulo 3, punto 5 y Anexo II, apartado 1,
punto 14).

Los érganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) que
tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser claramente Vvisibles e



identificables y si es necesario estaran indicados con una sefializacién adecuada, ademas de
estar situados fuera de las zonas peligrosas. (R.D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 1).

E.T-4.2.1-Los 6rganos de mando deberan estar protegidos para evitar los accionamientos involuntarios.
Concretamente la puesta en marcha solamente se podra efectuar mediante una accion
voluntaria sobre el érgano de mando. (R.D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, puntol).

ET-4.2.2- El mando a pedal deberd reunir los siguientes requisitos minimos:

a) Solo podra utilizarse como sistema de mando cuando el equipo de trabajo este dotado de
un sistema de proteccion adecuado (troquel cerrado, pantalla fija perimetral, pantalla
movil con enclavamiento, barrera inmaterial, velocidad reducida de funcionamiento,
dispositivos sensibles, etc.).

b) Estara cubierto por la parte superior y laterales para impedir accionamientos involuntarios.
(R.D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 1).

c) La superficie de contacto para el pie serd como minimo de 50 cm2.

d) El sistema de accionamiento del pedal serd sensitivo (vuelta al reposo al dejar de
accionar el pie).

e) Estara protegido para que la entrada de liquidos o sélidos no puedan dar lugar a un
funcionamiento incorrecto.

f) Un defecto entre los conductores eléctricos que van al sistema de mando desde el pedal, o
entre conductores y masa, no dara lugar a un accionamiento involuntario.

ET-4.3.- Los drganos de accionamiento deberdn estar situados fuera de zonas peligrosas. (R.D.
1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 1).

ET-5.1.-La puesta en marcha de un equipo de trabajo se realizara Unicamente a través del
accionamiento voluntario del 6rgano de mando previsto a tal efecto.

Por tanto, se debe impedir que un equipo de trabajo se pueda poner en marcha:

a) Por el cierre de un resguardo con dispositivo de enclavamiento.

b) Cuando una persona se retira de una zona cubierta por un dispositivo sensible, tal como
una barrera inmaterial.

c) Por la maniobra de un selector de modo de funcionamiento.

d) Por el desbloqueo de un pulsador de parada de emergencia.

e) Por el rearme de un dispositivo de proteccion térmica.
(R.D. 1215/1997, Anexo |, apartado 1, punto 2)

ET-6.1.- Los equipos de trabajo deberan disponer de un érgano de accionamiento que permita la
parada general de todo el equipo en condiciones seguras.

Esta parada no estara destinada a suprimir una situacion peligrosa. (R.D. 1215/1997, Anexo
I, apartado 1, punto 3).

ET-6.2.- Cada uno de los puestos de trabajo o intervencion deberd disponer de un érgano de
accionamiento que permita al operador la parada cuando se produzca un incidente o deba
intervenir en una zona peligrosa. (R.D. 1215/1997, Anexo |, apartado 1, punto 3).

ET-6.3.- En funcion de los riesgos que presente el equipo de trabajo y del tiempo de parada normal,
se debera disponer de un dispositivo de parada de emergencia. (R.D. 1215/1997, Anexo |,
apartado 1, punto 3).



ET-6.4.-

ET-7.-

ET-8.-

ET-9.-

ET-10.-

ET-11.-

Los 6rganos de accionamiento de dicho dispositivo pueden ser: pulsadores de seta, cable,
barra, pedal, etc. Seran de color rojo y preferentemente sobre un fondo amarillo. Una vez
accionados requeriran el rearme manual del dispositivo. (R.D. 1215/1997, Anexo |, apartado
1, punto 1).

Las 6rdenes de parada seran prioritarias sobre las de puesta en marcha y, en general, sobre
cualquier otra orden. (R.D. 1215/1997, Anexo |, apartado 1, punto 3).

Cualquier equipo de trabajo que entrafie riesgo de proyecciones debera estar provisto de
dispositivo de protecciéon adecuado a dicho riesgo.(R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto
4).

Cuando la utilizacién de un equipo de trabajo pueda dar lugar a proyecciones peligrosas, sea
durante su funcionamiento normal o en caso de anomalia previsible, deberan adoptarse las
medidas de prevencidbn o proteccion adecuadas para garantizar la seguridad de los
trabajadores que los utilicen o se encuentren en sus proximidades. (R. D. 1215/1997. Anexo I,
apartado 1, punto 9).

Cuando los elementos moviles de un equipo de trabajo puedan entrafar riesgos de accidente
por contacto mecanico, deberan ir equipados con resguardos o dispositivos que impidan el
acceso a las zonas peligrosas o que detengan las maniobras peligrosas antes del acceso a
dichas zonas.

Los resguardos y los dispositivos de proteccion:

a) Seran de fabricacién sélida y resistente.

b) No ocasionaran riesgos suplementarios.

c) No debera ser facil anularlos o ponerlos fuera de servicio.

d) Deberan estar situados a suficiente distancia de la zona peligrosa.

e) No deberan limitar mas de lo imprescindible o necesario la observacion del ciclo de trabajo.

f) Deberan permitir las intervenciones indispensables para la colocacion o la sustitucion de
las herramientas, y para los trabajos de mantenimiento, limitando el acceso Unicamente al
sector en el que deba realizarse el trabajo sin desmontar, a ser posible, el resguardo o el
dispositivo de proteccion. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 8).

Los equipos de trabajo no deberan utilizarse de forma o en operaciones o en condiciones
contraindicadas por el fabricante. Tampoco podran utilizarse sin los elementos de proteccion
previstos para la realizacién de la operacion de que se trate.

Los equipos de trabajo sélo podran utilizarse de forma o en operaciones o en condiciones no
consideradas por el fabricante si previamente se ha realizado una evaluacion de los riesgos
gue ello conllevaria y se han tomado las medidas pertinentes para su eliminacién o control. (R.
D. 1215/1997. Anexo I, apartado 1, punto 3).

Todo equipo de trabajo debera ser adecuado para proteger a los trabajadores expuestos
contra el riesgo de contacto directo con la electricidad. En cualquier caso, las partes eléctricas
de los equipos de trabajo deberan ajustarse a lo dispuesto en la normativa especifica
correspondiente. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 16).

Todo equipo de trabajo debera ser adecuado para proteger a los trabajadores expuestos
contra el riesgo de contacto indirecto con la electricidad. En cualquier caso, las partes
eléctricas de los equipos de trabajo deberan ajustarse a lo dispuesto en la normativa especifica
correspondiente. (R. D. 1215/1997. Anexo I, apartado 1, punto 16).

Cualquier equipo de trabajo que entrafie riesgo por emanacién de gases, vapores o liquidos o
por emision de polvo debera estar provisto de dispositivos adecuados de captacion o
extraccién cerca de la fuente emisora correspondiente. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1,
punto 5).



ET-12.-

ET-13.-

ET-14.-

ET-15.-

ET-16.-

ET-17.-

ET-18.-

Todo equipo de trabajo debera ser adecuado para proteger a los trabajadores contra los
riesgos de emanaciones de gases, polvos, liquidos, vapores u otras sustancias producidas,
utilizadas o almacenadas por éste. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 14).

Todo equipo de trabajo que entrafie riesgos por ruido debera disponer de las protecciones o
dispositivos adecuados para limitar, en la medida de lo posible, la generacién y propagacion de
este agente fisico. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 17).

Los equipos de trabajo cuya utilizacién prevista requiere que los trabajadores se sitllen sobre
los mismos deberan disponer de los medios adecuados para garantizar que el acceso y
permanencia en esos equipos no suponga un riesgo para su seguridad y salud. En particular,
cuando exista riesgo de caida de altura de mas de 2 metros, deberan disponer de barandillas
rigidas de una altura minima de 90 centimetros, o de cualquier otro sistema que proporcione
una proteccion equivalente. (R.D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 6).

Los trabajadores deberan poder acceder y permanecer en condiciones de seguridad en todos
los lugares necesarios para utilizar, ajustar o mantener los equipos de trabajo. (R.D.
1215/1997. Anexo Il. apartado 1, punto 2).

Cualquier equipo de trabajo que entrafie riesgo de caida de objetos debera estar provisto de
dispositivos de proteccién adecuados a dicho riesgo. (R.D. 1215/1997. Anexo |. apartado 1.
punto 4).

Los equipos de trabajo se instalaran, dispondran y utilizardn de modo que se reduzcan los
riesgos para los usuarios del equipo y para los demas trabajadores. En su montaje se tendra
en cuenta la necesidad de suficiente espacio libre entre los elementos madviles de los equipos
de trabajo y los elementos fijos 0 méviles de su entorno. (R.D. 1215/1997. Anexo Il, apartado 1,
punto 1).

Las herramientas manuales deberan estar construidas con materiales resistentes y la union
entre sus elementos debera ser firme, de manera que se eviten las roturas o proyecciones de
los mismos. Sus mangos o empufiaduras deberan ser de dimensiones adecuadas, sin bordes
agudos ni superficies resbaladizas, y aislantes en caso necesario. (R.D. 1215/1997. Anexo |.
apartado 1, punto 19).

Las herramientas manuales deberan ser de caracteristicas y tamafio adecuados a la operacion
a realizar. Su colocacién y transporte no debera implicar riesgos para la seguridad de los
trabajadores. (R.D. 1215/1997. Anexo Il, apartado 1, punto 17).

Las partes de un equipo de trabajo que alcancen temperaturas elevadas o muy bajas deberan
estar protegidas cuando corresponda contra los riesgos de contacto o la proximidad de los
trabajadores. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 10).

Los equipos de trabajo para el almacenamiento, trasiego o tratamiento de liquidos a alta
temperatura deberan disponer de las protecciones adecuadas para evitar el contacto
accidental de los trabajadores con los mismos. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto
18).

Los equipos de trabajo para el almacenamiento, trasiego o tratamiento de liquidos corrosivos
deberan disponer de las protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los
trabajadores con los mismos. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 18).

Todo equipo de trabajo que entrafie riesgos por radiaciones deberd disponer de las
protecciones o dispositivos adecuados para limitar, en la medida de lo posible, la generacién y
propagacion de este agente fisico. (R. D. 1215/1997. Anexo |, punto 17).

Cuando la utilizacién de un equipo de trabajo pueda dar lugar a radiaciones peligrosas, sea
durante su funcionamiento normal o en caso de anomalia previsible, deberan adoptarse las



ET-19.-

ET-20.

ET-21.-

ET-22.-

ET-23.-

ET-24.-

medidas de prevencibn o proteccion adecuadas para garantizar la seguridad de los
trabajadores que los utilicen o se encuentren en sus proximidades. (R. D. 1215/1997. Anexo I,
apartado 1, punto 9).

Todo equipo de trabajo debera ser adecuado para prevenir el riesgo de explosion, tanto del
equipo de trabajo como de las sustancias producidas, utilizadas o almacenadas por éste. (R.
D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 15).

En los casos en que exista riesgo de estallido o de rotura de elementos de un equipo de
trabajo que pueda afectar significativamente a la seguridad o a la salud de los trabajadores
deberan adoptarse las medidas de proteccion adecuadas. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado
1, punto 7).

Todo equipo de trabajo debera ser adecuado para proteger a los trabajadores contra los
riesgos de incendio y de calentamiento del propio equipo. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado
1, punto 14).

Todo equipo de trabajo que entrafie riesgos por vibraciones deberda disponer de las
protecciones o dispositivos adecuados para limitar, en la medida de lo posible, la generacién y
propagacion de este agente fisico. (R. D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 17).

Las zonas y puntos de trabajo o de mantenimiento de un equipo de trabajo deberan estar
adecuadamente iluminadas en funcién de las tareas que deban realizarse. R. D. 1215/1997.
Anexo |, apartado 1, punto 9).

El equipo de trabajo debera llevar las advertencias y sefalizaciones indispensables para
garantizar la seguridad de los trabajadores. (R.D. 1215/1997. Anexo |, apartado 1, punto 13).
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RECOMENDACIONES PRENSAS MECANICAS

PO.- Deberan realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) prensa(s)
excéntrica(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

PO1.- Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) prensa(s) excéntrica(s),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

P1- Las prensas de embrague mecanico (embrague positivo o de revolucién completa) solamente
podran trabajar utilizando sistemas de proteccién por troquel cerrado o resguardos fijos
perimetrales o resguardos con dispositivo de enclavamiento y bloqueo.

P2 - En las prensas mecéanicas de embrague y freno por friccion estara expresamente prohibido
trabajar sin sistemas de proteccion. Como sistema de proteccion puede emplearse troquel
cerrado, pantalla fija perimetral, pantalla mévil con enclavamiento, barreras inmateriales o
dispositivo de mando a dos manos.

Concretamente nunca se deberéa trabajar con troquel abierto, alimentacion y/o evacuacion de
piezas de forma manual y mando a pedal.

P3 - El sistema de proteccién por doble mando deberd reunir los siguientes requisitos minimos.

a) Seran del tipo IlI-C (Norma EN 574/96).

b) Sera necesario utilizar ambas manos de forma simultanea.

c) La liberaciéon de uno de los 6rganos de accionamiento o de ambos debe significar la
parada de la prensa.

d) La proteccién ofrecida por el dispositivo de mando a dos manos no debe neutralizarse.



P4 -

P5 -

P6 -

P7 -

P8 -

P9 -

e) Cada orden de funcionamiento solo sera posible después de liberar ambos érganos de
accionamiento.

f) La orden de funcionamiento solo debe generarse cuando se actla sobre ambos érganos
de accionamiento con un retardo inferior o igual a 0,5 segundos.

g) La generacion de sefales de salida no debe ser posible utilizando mano y codo del
mismo brazo, antebrazo(s) o codo(s), mano y otras partes del cuerpo humano.

h) Cada operario dispondra de un sistema de proteccion por doble mando.

El sistema de proteccion por barreras inmateriales deberd reunir los siguientes requisitos
minimos:

a) Deben ser del tipo 4 y estar disefiados y construidos de acuerdo con el proyecto pr EN
50100-2.

b) Solo seréa posible el acceso a la zona peligrosa a través de la zona de deteccion de la
barrera inmaterial. Otras protecciones adicionales deberan impedir el acceso a la zona
peligrosa desde cualquier otra direccién.

c) No podra accederse a la zona peligrosa por encima, por debajo o por los laterales de la
barrera inmaterial.

d) No sera posible permanecer entre los haces fotoeléctricos y la zona peligrosa de la
prensa.

e) No debe ser posible iniciar ningiin movimiento peligroso mientras que cualquier parte del
cuerpo humano esté interrumpiendo los haces fotoelectronicos.

El troquel cerrado debera ser intrinsecamente seguro. Serd funcion de la abertura de
alimentacioén la distancia de seguridad a la que obligatoriamente debe colocarse el resguardo.
Ademas no existiran peligros adicionales de aplastamiento.

Los resguardos fijos perimetrales deberan reunir los siguientes requisitos minimos:

a) Deberan impedir el acceso a la zona peligrosa por cualquiera de sus lados.

b) Deberan estar firmemente sujetos a la maquina bien por medios permanentes (soldadura
etc.) o por elementos de fijacion (tornillos, tuercas, etc.) que impidan poder ser
retirados/abiertos, sin empleo de una herramienta.

c) Serd funcion de la abertura de alimentacion la distancia de seguridad a la que
obligatoriamente debe colocarse el resguardo.

La pantalla mévil del resguardo debera estar asociada a un dispositivo de enclavamiento, de
manera que:

- Las funciones peligrosas de la maquina protegidos por el resguardo, no puedan
desempefiarse hasta que esté cerrado.

- La apertura del resguardo mientras se desempefian las funciones peligrosas de la
prensa, da lugar a una orden de parada.

- Cuando el resguardo esta cerrado, las funciones peligrosas de la prensa pueden
desempefiarse, pero el cierre del resguardo no provoca por si mismo su puesta en
marcha.

Las prensas trabajando en marcha continua con troquel abierto dispondrdn de sistema de
proteccion perimetral fijo y/o méviles con enclavamiento que impidan el acceso a la zona de
peligro.

Los drganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) que
tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser claramente visibles e identificables y
si es necesario estaran indicados con una sefalizacion adecuada, ademas de estar situados
fuera de las zonas peligrosas.



P10 Los érganos de mando deberan estar protegidos para evitar los accionamientos involuntarios.
Concretamente la puesta en marcha solamente se podrd efectuar mediante una accion
voluntaria sobre el érgano de mando.

P11- El mando a pedal debera reunir los siguientes requisitos minimos:

a) Solo podran utilizarse como sistema de mando cuando la prensa este dotada de un
sistema de proteccion adecuado (troquel cerrado, pantalla fija perimetral, pantalla movil
con enclavamiento, barrera inmaterial).

b) Estara cubierto por la parte superior y laterales para impedir accionamientos
involuntarios.

c) La superficie de contacto para el pie ser4 como minimo de 50 cm?.

d) El sistema de accionamiento del pedal sera sensitivo (vuelta al reposo al dejar de
accionar el pie).

e) Estara protegido para que la entrada de liquidos o sélidos no puedan dar lugar a un
funcionamiento incorrecto.

f) Un defecto entre los conductores eléctricos que van al sistema de mando desde el pedal,
o entre conductores y masa, no dara lugar a un accionamiento involuntario.

P12 - Cada puesto de trabajo dispondra de un sistema de parada de la prensa, que tendra prioridad
sobre las ordenes de puesta en marcha y en general sobre cualquier otra orden. Como caso
concreto la parada de emergencia requerird el rearme manual del dispositivo.

P13 - Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la prensa deberan estar protegidas
mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con ellas.

P14 - Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la prensa, la conectaran al circuito de proteccion
por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexidon automatica de la
alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

P15 - Deben mejorar la iluminacion, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo méas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) prensa(s) la iluminacién general con un sistema de iluminacién localizada.

P16 - Todas las transmisiones de potencia deberan ser inaccesibles mediante la instalacion de
resguardos fijos, que estaran firmemente sujetos por medios permanentes o elementos de
sujecion, que impidan ser retirados/abiertos sin empleo de herramientas, ademas de estar
fabricados con materiales sélidos y resistentes.

P17 - Deben mejorar la ubicacion en la zona de la(s) prensa(s), mejorando los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.

P18 - Deben evaluar la exposicidn de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

P19 - La(s) prensa(s) mecénica(s) deberdn mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacién o transformacion que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se esten efectuando las operaciones
de mantenimiento.



P20.-

ANEXO
(P22)

INFORMACION A LOS OPERADORES DE PRENSAS.

Instrucciones para el uso seguro, el reglaje, los golpes de prueba, el mantenimiento, la
limpieza y la programacién (cuando se precise), para evitar todos los peligros, incluyendo
los peligros de proyeccion ocasionados por piezas, troqueles o partes de ellos, fluidos,
guarniciones del freno, etc.,

La formacion particular que puedan necesitar las personas designadas para preparar la
prensa mecanica para su utilizacion, incluyendo instrucciones adecuadas y suficientes
sobre:

Mecanismos de las prensas.
Dispositivos de proteccion.

Causas de accidentes y su prevencion.
El trabajo del montador de troqueles.
Disefio del troquel.

Detalles sobre cualquier inspeccion previa a la puesta en marcha referente al resguardo o
dispositivo de proteccion requerida después del reglaje o ajuste de los troqueles.

Detalles sobre cualquier proteccién adicional para el operador que pueda ser necesaria para

hacer frente a riesgos residuales, por ejemplo protecciones para los oidos, para los 0jos,
para los pies.

INFORMACION GENERAL NECESARIA

Descripcion sobre modos de fallos previsibles y asesoramiento sobre la deteccion,
prevencién y correccién por medio de mantenimiento periddicos.

Requisitos sobre cualquier ensayo o examen necesarios después que se hayan realizado
cambios o modificaciones a la prensa que puedan haber afectado las funciones de
seguridad.

Requisitos sobre el mantenimiento periddico, ensayo y examenes de las prensas,
resguardos y dispositivos de proteccion, incluyendo los intervalos de mantenimiento, ensayo
y examenes.

Se recomienda preparar una lista de comprobacién para todas las operaciones sefialadas
en los tres puntos anteriores y en especial para las comprobaciones que puedan afectar a la
seguridad.

Estas comprobaciones podran estar sefialadas en el "LIBRO DE PRENSAS" y las firmara la
persona que las realice.
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PLEO.-

PLEO1.-

PLE1.-

RECOMENDACIONES MAQUINAS PLEGADORAS

Deberan realizar la evaluacion de riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) plegadora(s),
para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir deberd partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacién de los elementos peligrosos y a la
identificacion de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo
existente en funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacién proporcionada por
los trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periddicamente y estaran
debidamente documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes
y la relacién de trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones vy las
medidas preventivas procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) plegadora(s)),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Dado el alto nivel de riesgo existente en las plegadoras de accionamiento mecénico
(embrague positivo o de revolucion completa) se debera trabajar utilizando sistema(s) de
proteccion de operador u operadores.

El sistema de proteccibn mas adecuado es la utilizacibn de un método de trabajo que
garantice el alejamiento del operador(es) de la zona de peligro a una distancia de seguridad
gue sea imposible acceder al util durante el recorrido peligroso, asi como la utilizacion de las
dos manos en la sujecion y/o agarre de la chapa durante el trabajo.

Ademas se impedira el acceso de otras personas a la zona de peligro, mediante barreras o
sistemas de proteccion.

También los laterales del Util de plegado, asi como la zona posterior de la maquina deberan
ser inaccesibles durante su funcionamiento, para lo cual se deberan instalar protecciones por
pantallas fijas y/o pantallas méviles con enclavamiento.

Se debera tener especial atencion con que la anchura del Gtil no sea mucho mayor que la
anchura de la chapa que se tiene que plegar y con que la longitud de la carrera sea menor de
7 mm., siempre que el proceso y el equipo de trabajo lo permitan.



PLEZ2.-

PLE3.-

PLE4.-

PLES.-

PLESG.-

PLEY.-

PLES.-

El trabajo en la plegadora de accionamiento hidraulico se debera realizar utilizando sistema
de proteccion del operador(s), que preferentemente seran:

- Dispositivo de mando a dos manos.

- Método de trabajo que garantice el alejamiento del trabajador de la zona de peligro a
una distancia de seguridad que sea imposible acceder al atil durante el recorrido
peligroso, asi como la utilizacion de las dos manos en la sujecién y/o agarre de la
chapa durante el trabajo.

- Dispositivo de mando a pedal, que debera estar protegido contra accionamientos
involuntarios. En este caso la plegadora dispondra de dos velocidades de
aproximacion, en la que la velocidad final seré igual o menor de 10 mm/s.

Ademas, en todos los casos, al soltar el mando la plegadora parard inmediatamente y
volvera al punto de reposo o punto muerto superior.

En el caso de que el trabajo lo realice mas de un trabajador, cada uno de ellos
dispondra de sistema de proteccion.

El método de trabajo deberé garantizar en todo momento el alejamiento del operador de la
zona peligrosa, a una distancia que sea imposible alcanzarla durante el recorrido peligroso de
la maquina, ademas de obligar a que se utilicen ambas manos en la sujecién y/o agarre de la
chapa que se esta plegando.

El sistema de proteccién por doble mando debera reunir los siguientes requisitos minimos.

a) Sera necesario utilizar ambas manos de forma simultanea.

b) La liberacion de uno de los érganos de accionamiento o de ambos debe significar la
parada de la plegadora.

¢) La proteccién ofrecida por el dispositivo de mando a dos manos no debe neutralizarse.

d) Cada orden de funcionamiento solo sera posible después de liberar ambos 6rganos de
accionamiento.

e) La orden de funcionamiento solo debe generarse cuando se actla sobre ambos 6rganos
de accionamiento con un retardo inferior o igual a 0,5 segundos.

f) La generacion de sefiales de salida no debe ser posible utilizando mano y codo del
mismo brazo, antebrazo(s) o codo(s), mano y otras partes del cuerpo humano.

g) Cada operario dispondra de un sistema de proteccién por doble mando.

El mando a pedal debera reunir los siguientes requisitos minimos:

a) Estara cubierto por la parte superior y laterales para impedir accionamientos
involuntarios.

b) La superficie de contacto para el pie serd como minimo de 50 cm2.

c) El sistema de accionamiento del pedal serd sensitivo (vuelta al reposo al dejar de
accionar el pie).

d) Estara protegido para que la entrada de liquidos o solidos no puedan dar lugar a un
funcionamiento incorrecto.

e) Un defecto entre los conductores eléctricos que van al sistema de mando desde el pedal,
0 entre conductores y masa, no dara lugar a un accionamiento involuntario.

De todas formas y en todos los casos, si se utiliza como sistema de mando una barra
accionada con el pié, debera ser sustituida por mando a pedal.

Cuando se utilice el sistema de mando a pedal, la plegadora dispondra de dos velocidades de
aproximacion, en la que la velocidad final sera igual o menor de 10 mm./s.

Cualquiera que sea el sistema de mando, al aflojar o soltar el 6érgano de accionamiento la
plegadora debera parar y retornar al punto de reposo o punto muerto superior.

Cada operario dispondra de un sistema de proteccion.



PLE9.- Las zonas laterales del util de plegado dispondran de protecciones por resguardos fijos que
impediran el acceso a la zona de peligro, ademas de estar firmemente sujetas a la maquina
por medios permanentes (soldadura etc.) o por elementos de fijacién (tornillos, tuercas, etc...)
que impidan ser retirado/abiertos sin empleo de una herramienta.

En el caso de instalar resguardos moviles, deberan estar dotados de sistema de
enclavamiento.

Por otro lado los resguardos deberan estar fabricados con materiales sélidos y resistentes e
instalados de forma que no produzcan riesgos adicionales.

PLE10.- El acceso a la zona posterior de la maquina estara controlado por medio de resguardos fijos
complementados con resguardo movil dotado de enclavamiento, que garantizara que:

- Las funciones peligrosas de la maquina protegidos por el resguardo, no pueden
desempefarse hasta que este cerrado.

- La apertura del resguardo da lugar a una orden de parada.

- Cuando el resguardo esta cerrado, las funciones peligrosas pueden desempefarse,
pero el cierre del resguardo no provoca por si mismo su puesta en marcha.

PLE11.- Todas las transmisiones de potencia deberdn ser inaccesibles mediante la instalacién de
resguardos fijos, que estaran firmemente sujetos por medios permanentes 0 elementos de
sujecion, que impidan ser retirados/abiertos sin empleo de herramientas, ademas de estar
fabricados con materiales soélidos y resistentes.

PLE12.- Se debe prestar especial atencién para que durante el proceso de trabajo de plegado la
anchura del Gtil sea un poco superior a la anchura de la chapa a trabajar.

PLE13.- Los 6rganos de mando deberan estar protegidos para evitar los accionamientos involuntarios.
Concretamente la puesta en marcha solamente se podra efectuar mediante una accion
voluntaria sobre el érgano de mando.

PLE14.- Los 6rganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) que
tengan incidencia en la seguridad del operario deberdn ser claramente visibles e
identificables y si es necesario estaran indicados con una sefializacion adecuada, ademas de
estar situados fuera de las zonas peligrosas.

PLE15.- Cada puesto de trabajo dispondra de un sistema de parada de la plegadora, que tendra
prioridad sobre las 6rdenes de puesta en marcha y en general sobre cualquier otra orden.
Como caso concreto la parada de emergencia requerira el rearme manual del dispositivo.

PLE16.- Todas las partes en tensién de la instalacion eléctrica de la plegadora deberan estar
protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con
ellas.

PLE17.- Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la plegadora, la conectaran al circuito de
proteccion por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexion automatica
de la alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

PLE18.- Deben mejorar la iluminacion, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que
sea lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan
complementar en la(s) plegador(s) la iluminacion general con un sistema de iluminacion
localizada.

PLE19.- Deben mejorar la ubicacién en la zona de la(s) plegadora(s), mejorando los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.



PLEZ20.- Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se
superan los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas
pertinentes. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

PLEZ21.- La(s) maquina(s) plegadora(s) deberan mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparaciéon o transformacion que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se estén efectuando las
operaciones de mantenimiento.

PLE22.- Los trabajadores deberan ser formados-informados sobre los riesgos existentes asi como las
medidas preventivas adoptadas.
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RECOMENDACIONES CIZALLA GUILLOTINA

Ci-0.- Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) cizalla(s),
para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Ci-01.- Deberan completar la evaluacién inicial de riesgos realizada para la(s) cizalla(s), teniendo
presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Cil.- En la parte frontal, lateral y posterior deben colocar resguardos que evitaran la entrada de las
manos mas alla del limite de la linea de peligro, ya sea a través, alrededor, por encima o por
debajo del resguardo. En el caso concreto del resguardo de la parte frontal, se tendra en cuenta
también, que se sitle por delante de los pisones, con el fin de eliminar el riesgo de atrapamiento
entre estos y la mesa de trabajo.

Los resguardos a colocar pueden ser fijos 0 moéviles.
Los resguardos fijos deben tener los siguientes requisitos minimos:

a) Deberan impedir el acceso a la zona peligrosa por cualquiera de sus lados.

b) Deberan estar firmemente sujetos a la maquina por medios que impidan que puedan ser
retirados o abiertos sin empleo de una herramienta.

c) La distancia de seguridad a la que debe colocarse el resguardo en la parte frontal, estara en
funcion de la abertura de alimentacion

d) También en la parte frontal, el resguardo debe permitir una buena visibilidad a todo lo largo
de la cuchilla, para saber en todo momento el corte que se realiza.



Ci2.-

Ci3.-

Ci4.-

C5.-

C6.-

Ci7.-

Ci8.-

Ci9.-

Cil10.-

Cill.-

e) Se debe elegir los materiales para la construccion de los resguardos, de forma que tengan
una alta resistencia al impacto y a la deformacién.

Los resguardos moviles con enclavamientos deben tener los siguientes requisitos minimos:

a) Las funciones peligrosas de la maquina protegidas por los resguardos maviles no pueden
desempefiarse mientras estos no estén cerrados.

b) La apertura del resguardo, mientras se desempefian las funciones peligrosas de la cizalla,
da lugar a una orden de parada.

c) El cierre del resguardo no provocara por si mismo la puesta en marcha de la maquina.

La proteccién frontal debe permitir una buena visibilidad a todo lo largo de la cuchilla, para ver
en todo momento el corte que se realiza.

Las transmisiones de potencia deben estar correctamente protegidas, con resguardos fijos.

Los organos de accionamiento deberan ser claramente identificables y si es necesario estaran
indicados con una sefalizaciéon adecuada, ademas de estar situados fuera de las zonas
peligrosas.

Los érganos de mando deberdn estar protegidos para evitar los accionamientos involuntarios.
Concretamente la puesta en marcha solamente se podrd efectuar mediante una accion
voluntaria sobre el érgano de mando.

El mando a pedal debera reunir los siguientes requisitos minimos:

a) El pedal estard cubierto por la parte superior y lateral para impedir accionamientos
involuntarios.

b) La superficie de contacto para el pie serd como minimo de 50 cm?.

c) El sistema de accionamiento del pedal sera sensitivo (vuelta al reposo al dejar de accionar el
pie).

d) Estard protegido para que la entrada de liquidos o sélidos no puedan dar lugar a un
funcionamiento incorrecto.

e) Un defecto entre los conductores eléctricos que van al sistema de mando desde el pedal o
entre conductores y masa, no dara lugar a un accionamiento involuntario.

Todas las partes en tensidén de la instalacion eléctrica de la cizalla deberan estar protegidas
mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con ellas.

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la cizalla, la conectaran al circuito de proteccion
por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién automética de la
alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben mejorar la iluminacion, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) cizalla(s) la iluminacién general con un sistema de iluminacion localizada.

Deben mejorar la ubicacién en la zona de la(s) cizalla(s), mejorando los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.

Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).




Cil2.-

Cil3.-

La(s) cizalla(s) mecanica(s) deberan mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacién satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacion o transformacion que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se estén efectuando las operaciones
de mantenimiento.

Los trabajadores deberan ser formados-informados sobre los riesgos existentes asi como las
medidas preventivas adoptadas.
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SO-0.-

RECOMENDACIONES SOLDADURA AUTOGENA Y ELECTRICA

Deberan realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) soldadura(s)
eléctrica y otras, para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

SO-01.- Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) soldadura(s) eléctrica y
otras, teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

SOly

S02 - Los recipientes con gases a presion deben estar bien sujetos, con el fin de eliminar el riesgo
de caida, a la vez que su posicion debe ser lo méas vertical posible y alejados de focos
calorificos.

SO3 - El manorreductor debe mantener constante la presion de baja, aunque varie la presion de
alta al vaciarse las botellas, e independientemente del consumo que se realice.
Debe ser completamente estanco.

S04 - Los tubos de goma deben mantenerlos en buen estado, para evitar la posible fuga de gas.

SO5.- Los tubos de goma que conducen los gases deben ser cambiados por haber sobrepasado la
fecha de caducidad.

S06.- Deben tener instaladas vélvulas antiretroceso de llama.

SO7.- Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la soldadura(s) debera(n) estar

protegida(s) mediante obstaculos, barreras envolventes, etc. que impidan poder contactar
con ellas.



SO8 -

SO9 -

SO10 -

SO11 -

SO12 -

SO13.-

SO14 -

SO15 -

SO16 -

SO17 -

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la soldadura, la conectaran al circuito de
proteccién por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexion automatica
de la alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben colocar una extraccion localizada, de forma que capte los contaminantes por
aspiracion evitando asi su difusion al ambiente y eliminando por tanto la posibilidad de que
sean inhalados.

Deben efectuar la captacion de los contaminantes por aspiracion lo mas cerca posible de su
punto de emisién, evitando asi su difusion al ambiente y eliminando por tanto la posibilidad
de que sean inhalados.

El punto de trabajo de soldadura, debe estar correctamente aislado por medio de barreras
fisicas de los puestos de trabajo colindantes con el fin de que no se vean afectados por las
radiaciones o proyecciones de particular incandescentes.

El operario que trabaja en la soldadura utilizara las medidas de proteccion correspondientes
a los riesgos que entrafian estos puestos de trabajo. Estos equipos de proteccion deben
estar certificados.

Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que
sea lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan
complementar en la(s) soldadura(s) la iluminacion general con un sistema de iluminacion
localizada.

Deben evaluar la exposicién de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se
superan los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas
preventivas pertinentes. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Deben mejorar la ubicacion en la zona de la(s) soldadura(s) autégena o eléctrica, mejorando
los espacios libres destinados a zonas de trabajo.

La(s) soldadura(s) autdégenas, eléctricas y otros, deberan mantenerse adecuadamente para
gue durante todo el tiempo de utilizacidon satisfagan las condiciones de uso previstas por el
fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacién o transformaciéon que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Los trabajadores deberan ser formados-informados sobre los riesgos existentes asi como
las medidas preventivas adoptadas.
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RECOMENDACIONES MAQUINAS INYECTORAS

I0 .- Deberan realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) maguina(s)
inyectora(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir deberd partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacién de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacion de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

101.- Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) maquina(s) inyectora(s),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacién de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

I1 .-El acceso a la zona del molde estara impedida mediante resguardos fijos complementados con
resguardos moviles con dos dispositivos de enclavamiento. Este sistema de proteccion debera
instalarse a ambos lados de la zona del molde.

12 -Las puertas de acceso a la zona del molde deberd disponer de dos dispositivos de
enclavamiento, que cuando el resguardo esté cerrado accionard sobre uno de ellos mientras que
el otro no estara accionado. Al abrir el resguardo ocurrira lo contrario.

I3 .-En las maquinas inyectoras con movimiento horizontal de cierre, se debe impedir el acceso por
arriba mediante dispositivos de proteccion, bien por resguardo mavil con dos dispositivos de
enclavamiento o por medio de resguardos fijos que proporcionen distancias de seguridad desde
los emplazamientos de intervencién previstos.

I4 .- Los resguardos maoviles deben impedir que una persona pueda estar situada entre el resguardo y
la zona del molde, esto se consigue instalando el resguardo a una distancia menor o igual a 150
mm., en caso contrario se debe instalar protecciones adicionales que detecten la presencia de
personas en la zona peligrosa.



I5 .-Se impedird el acceso a las partes moviles peligrosas del mecanismo de cierre, mediante
resguardos fijos complementados con resguardos méviles con dos dispositivos de enclavamiento.

16 .-Las puertas de acceso al mecanismo de cierre deberan disponer de dos dispositivos de
enclavamiento, que cuando se abren los resguardos deben interrumpir el ciclo y todos los
movimientos del plato.

Se autorizan resguardos fijos cuando es necesario el acceso solamente para la reparacion o para
el mantenimiento de la maquina.

I7 .- Los resguardos fijos deberan estar firmemente sujeto a la maquina, bien por medios permanentes
(soldaduras, etc.) o por elementos de fijacion (tornillos, tuercas, etc.) que impidan ser
retirados/abiertos, sin empleo de una herramienta.

I8.- La zona de la boquilla de inyeccion debera estar protegida mediante un resguardo mévil con
dispositivo de enclavamiento. En el momento en el que se abre el resguardo (excepto en la
posicion de mantenimiento) se debera interrumpir el movimiento de avance de la unidad de
inyeccion y los movimientos de las partes del obturador de la boquilla y de sus mecanismos de
accionamiento.

19.- El resguardo mavil de proteccion de la boquilla de inyeccion debera accionar un dispositivo de
enclavamiento. En el momento en que se abre el resguardo (excepto en la posicion de
mantenimiento) se debera interrumpir el movimiento de avance de la unidad de inyeccion y los
movimientos de las partes del obturador de la boquilla y de sus mecanismos de accionamiento.

110.- En la abertura de evacuacién de piezas, deben instalar resguardos o dispositivos de proteccion
qgue impidan el acceso a las partes mdviles peligrosas.

I11.- Las zonas calientes de la maquina, donde se supere los 60°C de temperatura superficial, deberan
estar protegidas.
Los peligros térmicos se pueden producir en:
- Tuberias del sistema de acondicionamiento de temperatura.
- Fugas de fluido del sistema de acondicionamiento de temperatura.
- Moldes.
- Elementos calefactores de los moldes.
- Elementos calefactores de los cilindros de plastificacion.
- Materia plastificada proyectada.
- Boquilla.
- Etc., etc..

I12.- Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de las maquinas inyectoras deberan estar
protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes etc.,, de forma que sean totalmente
inaccesibles.

I13.- Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las partes
activas y cualquier masa conductora de la inyectora, la conectaran al circuito de proteccién por
puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién automatica de la alimentacion
eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

I14.- Los accesos a la zona de alimentacion y a las zonas de intervencion deberan ser seguros.
I15.- Cuando la alimentacién de la maquina inyectora se realiza de forma manual, el emplazamiento
deberd estar protegido contra el riesgo de caida a distinto nivel. Esta proteccion se debera instalar

siempre que la altura por encima del nivel del suelo sea igual o supere los 1.000 mm.

I16.- La superficie de trabajo estara limpia de manchas de aceite y de residuos de productos plasticos.
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Deben mejorar la ubicacién en la zona de la(s) maquina(s) inyectora(s), mejorando los espacios
libres destinados a zonas de trabajo.

Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) maquina(s) inyectora(s) la iluminacién general con un sistema de iluminacion localizada.

Deben evaluar la exposicién de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Deben instalar un sistema de aspiracién localizada que recoja los gases/humos/polvos producidos
durante el proceso de fabricacion.

La(s) maquina(s) inyectora(s) deberan mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Los trabajadores deberan recibir la formacion e informacion necesarias sobre los temas de
seguridad y salud relativos a su trabajo.
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RECOMENDACIONES DE LA TUPI

Deberén realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) tupi(s), para
en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir deberd partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificaciéon
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacion de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) tupi(s), teniendo
presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacién de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Se debe impedir el acceso a la herramienta de trabajo por debajo de la mesa mediante
proteccién por resguardo fijo o proteccién por resguardo movil dotada de enclavamiento.

Todas las transmisiones de potencia deberdn ser inaccesibles mediante la instalacién de
resguardos fijos, que estaran firmemente sujetos por medios permanentes o elementos de
sujecion, que impidan ser retirados/abiertos sin empleo de herramientas, ademas de estar
fabricados con materiales sélidos y resistentes.

La herramienta por detras de las guias, debe estar protegida mediante un resguardo fijo sujeto
al soporte de las guias. El resguardo debe permitir el paso de la herramienta de mayor
didmetro para la que se haya disefiado la maquina, para todas las alturas posibles del husillo.
No debe ser posible montar una herramienta mayor en este resguardo.

El resguardo debe permitir el cambio de herramienta por ejemplo, mediante una cubierta
articulada sin enclavamiento, que se pueda bloquear en la posicidbn cerrada durante el
funcionamiento normal.

No debe ser posible alcanzar la herramienta a través del juego entre las guias y el resguardo.
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Los trabajos al arbol se deben proteger mediante resguardos regulables (guardamanos),
complementado con un resguardo movil que impida el acceso a la parte del husillo que
sobresale por encima de la herramienta. El resguardo debe ser ajustable en altura.

En los trabajos ciegos (moldura paralela) que requieren trabajar sobre una parte solamente de
la longitud de la pieza, se debera instalar siempre el tope de apoyo o antirrechace.

La tupi debe estar provista de presores para mantener la pieza en contacto con la mesa y con
las guias. Estaran disefiados de forma que el acceso accidental a la herramienta no sea
posible y deberan poder ser ajustables en altura con relacion a la guia. Seran de tipo resorte
para absorber vibraciones y permitiran que se puedan desplazar para efectuar los cambios de
herramienta sin desmontarlos de la maquina.

Cuando la pieza sea de gran longitud, se debera utilizar apoyos o mesas auxiliares que
faciliten el manejo de la misma.

Asi mismo deben colocar un resguardo moévil para impedir el acceso a la parte del husillo que
sobresale de la herramienta. (Resguardo del extremo del husillo).

Cuando la maquina no se utiliza para hacer espigas, los carros de espigado moviles integrados
en la maquina, deben bloquearse mecénicamente en posicion de reposo.

El acceso a la herramienta debe impedirse por disefio del carro de espigado o mediante
resguardos sujetos a este, al final de la pasada y durante el movimiento de retorno dell mismo.

El carro de espigado debe estar provisto de un dispositivo de sujecion de piezas, que podra ser
de accionamiento manual o motorizado.

En los trabajos de moldurado, ranurado, etc., deben proteger frontalmente la herramienta,
dejando unicamente la abertura imprescindible para el trabajo. Ademas deberan utilizar
alimentador semiautomatico de rodillos.

La maguina tupi debe disponer y utilizar en todos los procesos de trabajo un sistema integrado
de extraccion y acumulacion de polvo y virutas.

Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la Tupi deberan estar protegidas
mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con ellas.

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la tupi, la conectaran al circuito de proteccion
por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién automatica de la
alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel luminoso adecuado al trabajo que se
realiza, que sea lo mas uniforme posible y evitando los deslumbramientos.

Deben mejorar el orden y la limpieza en la zona de la tupi y mejoraran los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.

Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se
superan los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas
pertinentes. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

La tupi estar4 dotada de un mecanismo de frenado que controle el tiempo de parada de la
herramienta.

Los érganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) que
tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser claramente visibles e identificables
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y si es necesario estaran indicados con una sefalizacién adecuada, ademas de estar situados
fuera de las zonas peligrosas.

Los érganos de mando deberan estar protegidos para evitar los accionamientos involuntarios.
Concretamente la puesta en marcha solamente se podra efectuar mediante una accion
voluntaria sobre el érgano de mando.

Se adjunta anexo con recomendaciones para la utilizacién de la maquina tupi.

La(s) maquina(s) tupi(s) deberdn mantenerse adecuadamente para que durante todo el tiempo
de utilizacién satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.
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RECOMENDACIONES PARA LA UTILIZACION

Las recomendaciones siguientes se dan a titulo de ejemplos de utilizacidon segura de este tipo de
maquinas.

FORMACION DE LOS OPERADORES:

Es esencial que todos los operadores sean adiestrados en la utilizacion, el ajuste y el funcionamiento
de la maquina. Esto comprende en particular:

a) Los principios del ajuste y funcionameinto de la maquina, incluyendo la utilizacion correcta y el
ajuste de los resguardos, de los dispositivos de soporte y de guiado de las piezas y la seleccion
de las herramientas para cada operacion:

b) El manejo seguro de la pieza durante el proceso de mecanizado:

c) La utilizacion correcta y el ajuste de los accesorios de proteccion, tales como plantillas, mesas
auxiliares y topes antirrechazo.

d) La utilizacién de equipos de proteccion individual para la proteccién de los oidos y de los ojos.

ESTABILIDAD

Es esencial que la maquina sea estable y que se fije sélidamente al suelo o a una estructura estable.

AJUSTE DE LA MAQUINA

Antes de ajustar la maquina es necesario:

a) Asegurarse de que las herramientas estan bien afiladas, seleccionadas, mantenidas y ajustadas,
conforme a las instrucciones del fabricante de las herramientas.

b) Aislar la maquina de las fuentes de energia.

¢) Utilizar anillos de mesa para reducir al minimo el espacio entre la mesa y el husillo.

d) Utilizar equipos especiales para el ajuste, por ejemplo calibres, siempre que sea posible.

e) manejar con cuidado las herramientas.

GUIADO DE LA PIEZA.

Con el fin de que la pieza esté guiada adecuadamente, es necesario utilizar:

a) Una guia.

b) Siempre que sea posible, una falsa guia para minimizar la separacién entre las fresas y las guias.

¢) Un empujador de fin de pasada para facilitar el avance manual o, siempre que sea posible, un
alimentador abatible.

d) Rodillos de apoyo 0 mesas auxiliares para soportar las piezas largas.

SENTIDO DE ROTACION.

Es de la mayor importancia que la herramienta se monte en la maquina para funcionar en el sentido
correcto de rotacién y, siempre que sea posible, que la pieza se presente a la herramienta en
oposicion al sentido de rotacién del husillo.

SELECCION DE LA VELOCIDAD.

Es importante asegurarse de que la velocidad de rotacion seleccionada es la apropiada para la
herramienta que se va a utilizar.



FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA, SELECCION DE LOS RESGUARDOS Y AJUSTES.

Debido a la gran variedad de trabajos que se pueden realizar en una tupi vertical, ningun tipo de
resguardo se puede considerar eficaz para todos ellos. Cada trabajo deberia considerarse por
separado, seleccionando el resguardo que resulte mas practico. El tipo de herramienta, la proyeccion
del borde cortante y la altura a la que se instala la fresa, son factores determinantes del tamafio
minimo del orificio de la mesa.

TRABAJO CON GUIA CUANDO LA MOLDURA SE EXTIENDE A TODA LA LONGITUD DE LA
PIEZA.

Para impedir el acceso a la herramienta durante el trabajo con guia, es necesario utilizar, junto con la
guia, un alimentador abatible, o bien presores de la mesa y de la guia provistos de zapatas especiales
adaptadas a las dimensiones de la pieza.

TRABAJO DE PARADA.

Para impedir el acceso a la herramienta durante el trabajo de parada, es necesario utilizar, junto con la
guia, presores de la mesa y de la guia provistos de zapatas especiales adaptadas a las dimensiones
de la pieza.

Para evitar el rechazo, es necesario utilizar topes traseros y/o delanteros fijados a la guia, a la mesa o
a una mesa auxiliar.

A menos que la pieza sea suficientemente grande para que se pueda manejar con seguridad, se
recomienda utilizar una plantilla.

TRABAJO AL ARBOL.

Ademdas de utilizar una guia fija (0 la cufia de entrada) y junto con el resguardo regulable
(guardamanos), es util una plantilla para impedir el acceso a la herramienta durante el trabajo al arbol.

BISELADO O ACHAFLANADO.

Ademas de utilizar la guia y el alimentador abatible o los presores, es importante garantizar una
sujecion firme de la pieza mediante una plantilla especial o una guia inclinable para impedir el acceso
a la herramienta durante el biselado.

TRABAJO A FAVOR DEL SENTIDO DE GIRO DE LA HERRAMIENTA.

Para evitar la posibilidad de proyeccién de la pieza, es necesario evitar el trabajo a favor del sentido
de giro de la herramienta, siempre que sea posible.

ESPIGADO.

Para alimentar la pieza de manera segura durante el espigado, es necesario utilizar la mesa
deslizante y el resguardo.



MAQUINAS CEPILLADORAS ALIMENTADAS A MANO
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RECOMENDACIONES MAQUINAS CEPILLADORAS ALIMENTADAS A MANO

Deberan realizar la evaluaciéon de riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) maguina(s)
cepilladora(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir deber& partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de
los trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la
identificacion de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo
existente en funcidén de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada
por los trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse peridodicamente y estaran
debidamente documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo 0 riesgos
existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) maquina(s)
cepilladora(s), teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
gue este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funciéon de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

La maquina debe llevar por delante de la guia,, un resguardo regulable 6 autorregulable
sujeto a la misma. Cumplira los siguientes requisitos:

- Seraregulable sin necesidad de usar herramienta.

- Se regulara hasta reducir el espacio entre la guia y el resguardo maximo 6 mm. Debe
cubrir toda la longitud del portaherramientas situada por delante de la guia.

- Debe tener una forma convexa o plana, la superficie inferior debe impedir el contacto con
el portaherramientas y el disefio permitira el cambio de cuchillas sin desmontarlo.

El acceso al portaherramientas por detras de la guia debe impedirse mediante un resguardo
solidario a la guia o que forme parte del soporte guia.

Debe disefiarse de manera que:
- Se desplace con la guia.
- Sea capaz de cubrir toda la longitud y diametro del portaherramientas.

- No entre en contacto con las cuchillas.

Debe disponer de aspiracion localizada para recogida del polvo y serrin que se origine en
las tareas de corte.
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Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica deben protegerse adecuadamente de
forma que se impida un contacto eléctrico directo.

Instalar proteccidon por puesta a tierra combinada con interruptor automatico diferencial.

La méaquina provista de un solo interruptor de marcha/pare, debe ir provista de un freno
mecéanico automatico. Si el freno es eléctrico, el interruptor principal no debe situarse en el
mismo lado de la maquina o del panel de mando mavil en el que esta el 6rgano de puesta
en marcha y parada.

- Si se utiliza un freno por inversién de corriente no debe ser posible invertir el sentido de
rotacion de la herramienta.

- La maquina debe ir provista de freno automatico del eje porta-herramientas si el tiempo
de parada sin freno es superior a 10 seg.

Los 6rganos de accionamiento de la maquina deberan ser claramente identificables y
sefalizados, ademas irdn colocados fuera de zonas peligrosas.

Los 6rganos de mando deberan ir protegidos evitando accionamientos involuntarios. La
puesta en marcha solamente se podra efectuar mediante accién voluntaria sobre el érgano
de mando.

Mejorar la iluminacién, evitar deslumbramientos, conseguir un nivel uniforme y suficiente de
acuerdo a la necesidad del trabajo que se realice.

Mejorar la ubicacién de la maquina de forma que se consiga suficiente espacio libre de
obstaculos.

Evaluar el ruido existente y tener presente lo especificado al respecto en el R.D. 1316/1989
aplicando en su caso las medidas correctoras. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

El trabajador de la maquina debe tener la suficiente preparacién y conocimiento sobre su
manejo asi como la formacion e informacion sobre los riesgos laborales que entrafia el
trabajo en dicha maquina.

La(s) maquina(s) cepilladora(s) alimentada(s) a mano deberan mantenerse adecuadamente
para que durante todo el tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas
por el fabricante.
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RECOMENDACIONES SIERRA DE CINTA

Deberan realizar la evaluacion de riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) sierra(s) de
cinta, para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacién obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procederd a la determinacion de los elementos peligrosos y a la
identificacion de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo
existente en funcién de criterios objetivos de valoraciéon y de la informacién proporcionada por
los trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periddicamente y estaran
debidamente documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes
y la relaciéon de trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las
medidas preventivas procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) sierra(s) de cinta,
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcion de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Los volantes superior e inferior de la maquina deben disponer de resguardos provistos de
enclavamiento que impida la puesta en marcha, cuando dichos resguardos no estén
colocados.

En las tareas de corte, desplazar el protector guia de la cinta, siempre en funcién del espesor
de la madera a cortar.

Colocar un resguardo movil en el tramo de la cinta mas proxima a la zona de corte, para
proteger el punto de peligro, cuando la alimentacion de la pieza sea manual.

Para realizar trabajos de corte en serie, es muy aconsejable la utilizacion de elementos
auxiliares de seguridad; alimentador automatico, cilindros guia, presores, etc.

Es fundamental llevar un adecuado mantenimiento de la maquina, especial
atencion debe prestarse a:

- Mantener un afilado correcto de la cinta.
- Realizar limpiezas frecuentes a la misma.
- Comprobar que la tensién de la cinta sea la adecuada.



SC 7 - Debe disponer de aspiracion localizada para recogida del polvo y serrin que se origine en las
tareas de corte.

SC 8- Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica deben protegerse adecuadamente de
forma que se impida un contacto eléctrico directo.

SC9 - Instalar proteccidn por puesta a tierra combinada con interruptor automatico diferencial.

SC10 - Dispondra la sierra de cinta de un freno que proporcione el pare rapido de la cinta, una vez
actuado el pulsador de parada.

Los o6rganos de accionamiento de la maquina deberan ser claramente identificables y
sefializados, ademds iran colocados fuera de zonas peligrosas.

SC11-
Los organos de mando deberan ir protegidos evitando accionamientos involuntarios. La
puesta en marcha solamente se podra efectuar mediante accién voluntaria sobre el 6rgano
de mando.

SC12 ¢ _Mejorar la iluminacion, evitar deslumbramientos, conseguir un nivel uniforme y suficiente de
acuerdo a la necesidad del trabajo de corte que se realice.

SC13 - Mejorar la ubicacion de la sierra de cinta de forma que se consiga suficiente espacio y libre
de obstaculos.

SC14 - Evaluar el ruido existente y tener presente lo especificado al respecto en el R.D. 1316/1989
aplicando en su caso las medidas correctoras. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

SC15 - El trabajador de la sierra de cinta debe tener la suficiente preparacién y conocimiento sobre el
manejo de la maquina asi como la formacion e informacién sobre los riesgos laborales que
entrafia el trabajo en dicha maquina.

SC16.- La(s) maquina(s) sierra de cinta(s) deberan mantenerse adecuadamente para que durante
todo el tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.
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RECOMENDACIONES TRONZADORA - INGLETADORA

Deberan realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s)
tronadora(s) ingletadora(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informaciéon obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacion de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacién inicial de riesgos realizada para la(s) tronadora(s)
ingletadora(s), teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad
de que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funciéon de los riesgos a
eliminar, se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas
preventivas deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o
riesgos existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de
las evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

El disco de corte de la tronzadora se protegera con una pantalla de material transparente (de
modo que permita observar la linea de corte).

La pantalla sera retractil o basculante, debe garantizar la proteccion total del disco en posicién
de reposo del mismo; durante el funcionamiento debe dejar al descubierto Unicamente la parte
del disco necesaria para el corte.

La pantalla ser4 de robustez suficiente como para evitar la proyeccion de una pastilla que
llegard a desprenderse del disco (en caso de utilizar discos de metal duro).

En la situacién de reposo, la carcasa portadisco debe estar correctamente anclada y sin riesgo
de caerse bruscamente, para ello tiene dos soluciones:

a) Con un muelle de sujecion que trabaje a compresion y que esté situado preferentemente
en el interior de una vaina.

b) La tronzadora ira provista de un anclaje automatico del disco en posicion de reposo, con
un gatillo situado en la empufiadura de la palma de accionamiento sobre el que debera
actuar previamente al descenso del disco para liberar el anclaje.
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La sujecién de la pieza a cortar a la mesa de apoyo no debe realizarse nunca manualmente,
sino con ayuda de prensores adecuados que garanticen en cualquier circunstancia, una solida
fijacion a la mesa de apoyo de la pieza de cortar. Con la puesta en practica de esta medida
preventiva queda practicamente anulado el riesgo de contacto con el disco durante el
desarrollo de la operacion, al permitir permanecer las manos alejadas de la zona de peligro.

El sistema de mando debe estar claramente visible e identificable.

Independientemente que el disco permanezca protegido por la pantalla de proteccion, el
organo de accionamiento del disco de la tronzadora sera de pulsacién continua, con lo que se
garantiza que el disco no gire en vacio en la posicidn de reposo del mismo.

Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la tronzadora ingletadora deberan estar
protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con
ellas.

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la tronzadora ingletadora, la conectaran al circuito
de proteccién por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién automatica
de la alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben mejorar la iluminacioén, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo méas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) tronzadora(s) ingletadora(s) la iluminacion general con un sistema de iluminacion
localizada.

Deben mejorar la ubicacién en la zona de la(s) tronzadora(s) ingletadora(s), mejorando los
espacios libres destinados a zonas de trabajo.

Deben evaluar la exposicién de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

La(s) maquina(s) tronzadora(s) ingletadora(s) deberdn mantenerse adecuadamente para que
durante todo el tiempo de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el
fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacién o transformacion que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Los trabajadores deberan ser formados-informados sobre los riesgos existentes asi como las
medidas preventivas adoptadas.
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RECOMENDACIONES DE CALDERAS

Deberan realizar la evaluacion de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) caldera(s),
para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informaciéon obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacion
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) caldera(s), teniendo
presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de que
este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar, se
adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran peridédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes
y la relacién de trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las
medidas preventivas procedentes.

AUTORIZACION DE INSTALACION

La instalacion de ... precisa la autorizacion previa del
Departamento de Industria y Energia del Gobierno de Navarra, por lo que deben actualizar el
cumplimiento legal de dicha/s instalacién/es.

LIBRO DE REGISTRO APARATOS A PRESION.
Deben disponer de un Libro de Registro visado y sellado por el Departamento de Industria y
Energia del Gobierno de Navarra de cada aparato a presion.

INSPECCIONES PERIODICAS.

Las calderas de vapor deberan someterse, a los 5 afios, 10 afos, 13 afos, 16 afios ..... de su
entrada en servicio, a una prueba de presion en el lugar de emplazamiento, quedando en poder
del usuario un acta del resultado de la prueba.

Las calderas de vapor deben inspeccionarse, al menos una vez cada afio, y haran constar los
resultados de esta inspeccion en el Libro de Registro correspondiente.

PLACA DE INSTALACION.
Las calderas de vapor deben disponer de su correspondiente placa de instalacion en la que
especifique: presibn méaxima de servicio, n° registro y fecha de prueba.
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PLACAS DE DISENO IDENTIFICACION.
Las calderas deben llevar una placa en la que conste los datos del fabricante, registro tipo, n°
fabricacion y caracteristicas principales del aparato.

Las instalaciones o recipientes a presion que no estén debidamente inscritos en la respectiva
Delegacion Provincial del M.l y E. podran inscribirse en la mencionada Delegacion siempre que
una entidad colaboradora acredite que el aparato en cuestion cumple con las normas de
seguridad exigidas en el Reglamento de Aparatos a Presion.

Los techos de la sala de caldera sera de construccion ligera de fibrocemento, plastico etc. (Art.
9. del Reglamento de Aparatos a presion).

Deben mejorar la iluminacion, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
la iluminacién general con un sistema de iluminacion localizada.

Deben mejorar la iluminacion en la zona de niveles de agua; pueden completar la iluminacion
general colocando un punto de iluminacion localizada.

La sala debe estar permanentemente ventilada, con llegada continua de aire tanto para su
renovacién como para la combustion (Art. 9 del Reglamento Aparatos a presion).

Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si superan los
limites en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes. (Se
adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

La sala de calderas para aparatos de categoria A y B dispondran de salidas facilmente
utilizables y suficientemente separadas. (Art. 8 del Reglamento Aparatos a presion).

Los operadores encargados de vigilar, supervisar, conducir, etc. estaran formados sobre el
funcionamiento de las mismas y seran conscientes de los peligros que puedan ocasionar una
falsa maniobra, asi como un mal entretenimiento o una mala conduccion.

Los conductores de calderas de categoria A y B deben poseer un carnet que acredite sus
conocimientos, responsabilidades y funcionamiento, asi como parte del Reglamento de Aparatos
a presion (Art. 26 R.A.P.).
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RECOMENDACIONES AUTOCLAVES

Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en el (los)
autoclave(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informaciéon obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacion debera proporcionar confianza sobre su resultado y se
utilizaran, al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacion de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para el lo(s) autoclave(s), teniendo
presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
gue este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar,
se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos
existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

AUTORIZACION DE INSTALACION

La instalacion de los autoclaves precisa la autorizacion previa del Departamento de Industria y
Energia del Gobierno de Navarra, por lo que deben actualizar el cumplimiento legal de dicha/s
instalacion/es.

PLACAS DE DISENO IDENTIFICACION.
Los autoclaves deben llevar una placa en la que conste los datos del fabricante, registro tipo,
n° fabricacion y caracteristicas principales del aparato.

PLACA DE INSTALACION.
Los autoclaves deben disponer de su correspondiente placa de instalacion en la que
especifique: presion maxima de servicio, n° registro y fecha de prueba.

Los autoclaves deberan someterse a las 10, 20 afios ..... de su entrada en servicio, a una
prueba de presion en el lugar de emplazamiento, quedando en poder del usuario un acta del
resultado de la prueba.

INSPECCIONES ANUALES.
Los instrumentos que indican y controlan la presion, temperatura etc. en los autoclaves, asi
como las valvulas de seguridad, deben ser comprobados anualmente por personal autorizado.
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DISPOSITIVO DE SEGURIDAD.

En el o (los) autoclaves deberd disponer un sistema de seguridad que garantice la total
despresurizacion del equipo previo a la apertura del mismo. Existen en el mercado diversos
tipos.

Las instalaciones o recipientes a presién que no estén debidamente inscritos en la respectiva
Delegacion Provincial del M.ly E. podran inscribirse en la mencionada Delegacion siempre que
una entidad colaboradora acredite que el aparato en cuestion cumple con las normas de
seguridad exigidas en el Reglamento de Aparatos a Presion.

Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que
sea lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan
complementar la iluminacion general con un sistema de iluminacion localizada.

Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si superan
los limites en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes. (Se
adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Los operarios que trabajen en autoclaves deberan estar formados al menos en los siguientes
contenidos:

- Instrucciones para el uso seguro del autoclave.

- Formacion particular necesaria para la conduccién del autoclave.

- Mecanismo del autoclave.

- Dispositivos de proteccion.

- Causas de accidentes y su prevencion.

- Traslado de las jaulas.

- Detalles sobre las inspecciones del autoclave.

- Informacién de protecciones o formas de realizar el trabajo para hacer frente a riesgos
residuales, ejemplo: protecciones contra salpicaduras de agua, cara, manos y pies.

Los autoclaves con capacidad igual o superior a un m3 deben disponer de valvulas de
seguridad.
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RECOMENDACIONES CERRADORA DE BOTES

Ce-0.- Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) cerradora(s)
de bote(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informaciéon obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Ce0l.- Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) cerradora(s) de bote(s),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
gue este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar,
se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos
existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Cel.- Los 6rganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) de la
cerradora  ........ccceevveeennn. que tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser
claramente visibles e identificables y si es necesario estaran indicados con una sefializacion
adecuada, ademas de estar situados fuera de las zonas peligrosas.

Ce2.- Los 6rganos de accionamiento de la cerradora .............ccee.... , deben estar situados fuera de las
zonas peligrosas, agrupados en la proximidad del puesto de trabajo y facilmente accesibles.

Ce3.- Los 6rganos de mando del equipo de la cerradora, deben estar dispuestos y protegidos de
manera que se impida un accionamiento involuntario (propio del operador, otra persona, caida
de objetos, etc.).

Ce4.- Cada puesto de trabajo dispondra de un sistema de parada de emergencia, que tendra prioridad
sobre las 6rdenes de puesta en marcha y en general sobre cualquier otra orden. Como caso
concreto la parada de emergencia requerird el rearme manual del dispositivo.

Ce5.- Para evitar el atrapamiento al sacar las tapas del alimentador de las cerradoras marca somme,
deben colocar una proteccién entre el disco de arrastre de tapas y el disco de arrastre de botes,
de forma que impida introducir la mano en el alimentador para sacar las tapas.



Ceb.- Los 6rganos moviles de cierre de botes deben disponer de resguardos madviles que impidan el
acceso a dicha zona.

Ce7.- Los 6rganos moviles de la parte posterior de la cerradora ................. deben disponer de
resguardos méviles que impidan el acceso a dicha zona.

Ce8.- Las protecciones de los 6rganos moviles de cierre de botes y de la parte posterior de la maquina
deben llevar en la proteccion un sistema de enclavamiento que al abrir la misma corte la
corriente y pare la maquina.

Ce9.- Las estrellas y sinfines que introducen los botes a la cerradora deben disponer de resguardos
gue impidan el acceso a dicha zona.

Cel0.- Los pifiones y cadenas de la maquina cerradora deben disponer de resguardos de suficiente
resistencia.

Cell.- Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la cerradora deberan estar protegidas
mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con ellas.

Cel2.- Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de cerradora, la conectaran al circuito de proteccion
por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexion automatica de la
alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Cel3.- Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Cel4.- Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) maquina(s) cerradora(s) la iluminacién general con un sistema de iluminacién localizada.

Cel5.- Deben mejorar la ubicacion en la zona de la(s) maquina(s) cerradora(s), mejorando los espacios
libres destinados a zonas de trabajo.

Cel6.- La(s) cerradora(s) de botes deberan mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacién satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacion o transformacién que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se estén efectuando las operaciones
de mantenimiento.

Cel7.-Los trabajadores de las cerradoras de botes deben tener la suficiente preparacion y
conocimientos sobre el manejo de la maquina, asi como la formacién e informacion sobre los
riesgos laborales que entrafia dicha maquina (Art. 18 de la L.P.R.L.).
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RECOMENDACIONES CINTA TRANSPORTADORA

Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) cinta(s)
transportadora(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir deberd partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funciobn de criterios objetivos de valoracién y de la informacién proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) cinta(s) transportadora(s),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicarad un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
que este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar,
se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberadn estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos
existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Los 6rganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) de la
cinta transportadora ............cccceeeviiiiiiniieeeeeeeeens gue tengan incidencia en la seguridad del
operario deberan ser claramente visibles e identificables y si es necesario estaran indicados
con una sefializacion adecuada, ademas de estar situados fuera de las zonas peligrosas.

Los 6rganos de mando del equipo de la cinta transportadora, deben estar dispuestos y
protegidos de manera que se impida un accionamiento involuntario (propio del operador, otra
persona, caida de objetos, etc.).

La cinta de transporte debe disponer de parada de emergencia, para que se accione desde
cualquier punto, puede ser una sirga colocada a todo lo largo de la cinta. La parada de
emergencia tendra prioridad sobre las 6rdenes de puesta en marcha y sobre cualquier otra
orden. Se adjunta fotocopia.

El dispositivo de seguridad (pare de emergencia por sirga) debiera llevar en los dos extremos
sistema de bloqueo, para que funcione tirando en cualquier sentido (adjunto fotocopia).

Los rodillos de la cinta transportadora deben estar protegidos mediante una carcasa que
impida el acceso a la zona de unién de cinta y rodillo. Ademas de estar firmemente sujetas a
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la maquina por medios permanentes (soldadura, etc.) o por elementos de fijacion (tornillos,
tuercas, etc.) que impidan ser retiradas sin empleo de una herramienta.

Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la cinta transportadora deberan
estar protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder
contactar con ellas.

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la cinta transportadora, la conectaran al
circuito de proteccion por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién
automatica de la alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben evaluar la exposicién de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se
superan los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas
pertinentes. (Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Deben mejorar la iluminacion, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que
sea lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan
complementar en la(s) cinta transportadora la iluminaciébn general con un sistema de
iluminacion localizada.

Deben mejorar la ubicacion en la zona de la(s) cinta(s) transportadora, mejorando los
espacios libres destinados a zonas de trabajo.

El trabajador de la cinta tansportadora debe tener la suficiente preparacion y conocimiento
sobre el manejo de la maquina, asi como la formacion e informacién sobre los riesgos
laborales que entrafia dicha maquina. (Art. 18 de la L.P.R.L.).
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RECOMENDACIONES MAQUINA CUTTER

Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) maquina(s)
cutter, para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) maquina(s) ccutter,
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizaran como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de que
este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar, se
adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran peridédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes
y la relacién de trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las
medidas preventivas procedentes.

Los 6rganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.), de la
maquina cutter, que tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser claramente
visibles e identificables y si es necesario estaran indicados con una sefializacion adecuada,
ademas de estar situados fuera de las zonas peligrosas.

Los 6rganos de mando del equipo de la maquina cutter, deben estar dispuestos y protegidos de
manera que se impida un accionamiento involuntario (propio del operador, otra persona, caida
de objetos, etc.).

Cada puesto de trabajo dispondra de un sistema de parada de la maquina cutter, que tendra
prioridad sobre las 6rdenes de puesta en marcha y en general sobre cualquier otra orden. Como
caso concreto la parada de emergencia requerira el rearme manual del dispositivo.

Las cuchillas de la maquina cutter deben estar protegida mediante un resguardo fijo,
complementado con resguardo mévil dotado de enclavamiento que garantice que:

- Las funciones peligrosas de la maquina protegidas por el resguardo, no puedan
desempefiarse hasta que esté cerrado.
- La apertura del resguardo de lugar a una orden de parada.



- Cuando el resguardo esté cerrado, las funciones peligrosas puedan desempefiarse,
pero el cierre del resguardo no provoque por si mismo la puesta en marcha de la
maquina.

Cu5.- Las operaciones de limpieza de las cuchillas de la maquina cutter deben realizarse con la
maquina parada y utilizar cepillos. No es aconsejable utilizar trapos para evitar cortes.

Cu6.- La superficie de trabajo estara limpia de manchas de grasay de residuos de productos carnicos.

Cu7.- Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la maquina cutter deberan estar
protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con
ellas.

Cu8.- Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la maquina cutter, la conectaran al circuito de
proteccidén por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexién automatica de
la alimentacion eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Cu9.- Deben evaluar la exposicion de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

Cul0.- Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) maquina cutter la iluminacion general con un sistema de iluminacion localizada.

Cull.- Deben mejorar la ubicacién en la zona de la(s) maquina(s) cutter, mejorando los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.

Cul2.- La(s) maquina(s) cutter deberdn mantenerse adecuadamente para que durante todo el tiempo
de utilizacion satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento, reparacion o transformacién que supongan un riesgo
especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado para ello.

Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de los
trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber comprobado la
inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las medidas necesarias para
evitar su puesta en marcha o conexiéon accidental mientras se estén efectuando las operaciones
de mantenimiento.

Culs3.- Los trabajadores de la maquina cutter deben tener la suficiente formacién y conocimientos sobre
el manejo de la maquina, asi como la formacién e informacion sobre los riesgos que entrafia
dicha maquina (Art. 18 de la L.P.R.L.).
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RECOMENDACIONES MAQUINA PICADORA

Deberan realizar la evaluacién de los riesgos que no hayan podido evitarse en la(s) maquina(s)
picadora(s), para en su caso adoptar las medidas preventivas necesarias.

El procedimiento a seguir debera partir de la informacion obtenida sobre la organizacion,
caracteristicas y complejidades del trabajo, materias primas utilizadas, estado de salud de los
trabajadores y se procedera a la determinacion de los elementos peligrosos y a la identificacién
de los trabajadores expuesto a los mismos, valorando a continuacion el riesgo existente en
funcién de criterios objetivos de valoracion y de la informacion proporcionada por los
trabajadores.

El procedimiento de evaluacién debera proporcionar confianza sobre su resultado y se utilizaran,
al menos, los conceptos de gravedad del accidente y probabilidad de que ocurra.

Las evaluaciones iniciales de riesgos deberan revisarse periédicamente y estaran debidamente
documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos existentes y la relacién de
trabajadores afectados, asi como los resultados de las evaluaciones y las medidas preventivas
procedentes.

Deberan completar la evaluacion inicial de riesgos realizada para la(s) maquina(s) picadora(s),
teniendo presente:

- Se realizara en cada puesto de trabajo debidamente identificado.

- Se estudiaran los riesgos existentes.

- Se aplicard un método que produzca confianza y que esté reconocido.

- Se utilizardn como minimo, los conceptos de gravedad del accidente y de probabilidad de
gue este ocurra.

- En su caso y priorizando las actuaciones en el tiempo en funcién de los riesgos a eliminar,
se adoptaran las medidas preventivas pertinentes.

- Se revisaran periédicamente las evaluaciones de riesgos.

- Las evaluaciones que pongan de manifiesto la necesidad de adoptar medidas preventivas
deberan estar documentadas, identificando el puesto de trabajo, el riesgo o riesgos
existentes y la relacion de trabajadores afectados, asi como los resultados de las
evaluaciones y las medidas preventivas procedentes.

Los érganos de accionamiento (puesta en marcha, parada, parada de emergencia, etc.) de la
maquina picadora que tengan incidencia en la seguridad del operario deberan ser claramente
visibles e identificables con una sefalizacion adecuada, ademas de estar situados fuera de las
zonas peligrosas.

Los d6rganos de mando del equipo de la maquina picadora, deben estar dispuestos y protegidos
de manera que se impida un accionamiento involuntario (propio del operador, otra persona,
caida de objetos, etc.).

Cada puesto de trabajo dispondra de un sistema de parada de la maquina picadora, que tendra
prioridad sobre las 6rdenes de puesta en marcha y en general sobre cualquier otra orden. Como
caso concreto la parada de emergencia requerira el rearme manual del dispositivo.

La abertura en la maquina picadora por donde se introduce la carne debe estar protegida
mediante un resguardo fijo, complementado con resguardo movil dotado de enclavamiento que
garantice que:

- Las funciones peligrosas de la maquina protegidas por el resguardo, no puedan
desempefiarse hasta que esté cerrado.
- La apertura del resguardo de lugar a una orden de parada.
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- Cuando el resguardo esté cerrado, las funciones peligrosas puedan desempefiarse,
pero el cierre del resguardo no provoque por si mismo la puesta en marcha de la
maquina.

La abertura en la maquina picadora por donde sale la carne picada debe estar cubierta mediante
una proteccion, de malla o plastico duro, que impida introducir la mano para quitar la carne de la
zona de cuchillas.

La proteccién debe llevar un sistema de bloqueo y enclavamiento que al elevarla para quitar la
carne de la zona de cuchillas, pare la maquina.

La superficie de trabajo estara limpia de manchas grasa y de residuos de productos carnicos.

Todas las partes en tension de la instalacion eléctrica de la maquina picadora deberan estar
protegidas mediante obstaculos, barreras, envolventes, etc. que impidan poder contactar con
ellas.

Para evitar los contactos eléctricos indirectos producidos por fallos de aislamiento entre las
partes activas y cualquier masa conductora de la picadora, la conectardn al circuito de
proteccion por puesta a tierra, ademas de instalar un dispositivo de desconexion automatica de
la alimentacién eléctrica en caso de fallo de aislamiento.

Deben mejorar la iluminacién, consiguiendo un nivel adecuado al trabajo que se realiza, que sea
lo mas uniforme posible, evitando deslumbramientos y si fuera necesario deberan complementar
en la(s) picadora(s) la iluminacion general con un sistema de iluminacion localizada.

Deben mejorar la ubicacion en la zona de la(s) picadora(s), mejorando los espacios libres
destinados a zonas de trabajo.

Deben evaluar la exposicién de los trabajadores al ruido con objeto de determinar si se superan
los limites fijados en el R.D. 1316/1989 y en su caso aplicar las medidas preventivas pertinentes.
(Se adjunta hoja resumen R.D. 1316/1989).

La(s) maquina(s) picadora(s) deberan mantenerse adecuadamente para que durante todo el
tiempo de utilizacién satisfagan las condiciones de uso previstas por el fabricante.

- Las operaciones de mantenimiento, reparacion o transformacion que supongan un
riesgo especifico deberan ser encomendadas al personal especificamente capacitado
para ello.

- Las operaciones de mantenimiento que puedan suponer un peligro para la seguridad de
los trabajadores se realizaran tras haber parado o desconectado el equipo, haber
comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas y haber tomado las
medidas necesarias para evitar su puesta en marcha o conexion accidental mientras se
estén efectuando las operaciones de mantenimiento.

Los trabajadores de la maquina picadora deben tener la suficiente formacién y conocimientos
sobre el manejo de la maquina, asi como la formacién e informacién sobre los riesgos que
entrafia dicha maquina. (Art. 18 de la L.P.R.L.).
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