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BIODIESEL — PLANEJAMENTO
#*_ ENERGETICOE
; ESTRATEGICO

O PAPEL DAS MATERIAS
PRIMAS RESIDUAIS




Consumo de Diesel e Potencial Brasileiro de

Producao de Biodiesel

Consumo atual Potencial de producao

750 bilhoes % 700 bilh6es
J 750 bilhdes litros/ano

litros/ano
.‘ hive \ litros/ano \(IVIG) '

40 bilhoes
litros/ano
(ANP)

'\ (IEA)

Brasil(ANP)
Mundo(IEA)




Desafios do Programa Nacional de
Biodiesel

# Resolver o
problema dos co-
produtos;

Glicerina

# Criar empregos no
campo;

20 milhées(IVIG)

# Diversificar as
fontes de matéria
prima.
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#* Transesterificacao.

# Esterificac




Esterificacao

#» Matéria prima
Acidos graxos
Alcool

Metanol
Etanol
Catalisador acido
Homogéneo
Heterogéneo
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# Esquema da reacao

quimica

Acido graxo +

Alcool
agua

=Biodiesel +




Transesterificagao

#» Matéria prima
triglicerideos
Alcool

Metanol
Etanol
Catalisador
basico
acido




Transesterificagao

# Esquema da reacgao
quimica

Triglicerideos +
alcool=biodiesel +
glicerina




Matérias Primas Residuais

# Associadas a
agroindustria

Acidos graxos
resultantes do refino
de oleos vegetais.

Gorduras animais
obtidas nos
abatedouros

Sebo bovino,
Graxa suina, Oleo
de peixe e
gordura de
frango.

Oleos usados

Escuma de esgotos
sanitarios




Caracteristicas das Fontes Residuais

# Disponibilidade
Imediata

# Vantagens
ambientais

# Geracao de
empregos

# Custos competitivos




Disponibilidade das fontes residuais

» Esgoto sanitario
Imediata.

Minima. 70 mil
litros/dia

Maxima 210 mil
litros/dia

Curto Prazo

Minima 280 mil
litros/dia

Maxima 840 mil
litros/dia

Potencial

Minima 250 milhdes
litros/ano

Maxima 750 milhoes
litros/ano




Disponibilidade das fontes residuais

Biodiesel de d6leos usados

Potencial: 210 milhoes
de litros anuais

Biodiesel de gorduras
animais
Imediato: 400 milhdes
de litros anuais

biodiesel de residuos
industriais

Imediato: 160 milhdes
de litros anuais

Fonte: lvig-
COPPE/UFRJ




Vantagens Ambientais

Poluente

Aumento /
reducao

Percentual (%)

GEE

reducao

Oxidos de enxofre

reducgao

98

Material particulado

reducao

20

NOx

aumento

13

# Fonte:Elaboracado préopria a partir de dados do

ELE-P.




Custos de processamento do Biodiesel
fonte: IVIG-COPPE/UFRJ

# esgotos
80 centavos por litro

# Oleo usado

40 centavos por litro
#* gordura animal
20 centavos por litro

# Residuos industriais
20 centavos por litro




O biodiesel de esgotos

# Escuma
Definicao
E a fracdo de esgotos
que é separada da
fase liquida por
flotagao nos
decantadores

Composicao
Material organico
insoltvel em agua
composto em 80%

(peso seco) de acidos
carboxilicos.




Biodiesel de esgotos

# Processo
Extracao por solvente
Rendimento

1 litro produz 85 mililitros
de biodiesel




Vantagens Ambientais

# Melhoria no
tratamento

Reducao de custos de
energia

Reducdo na demanda
de investimentos

Reducao dos gases
de efeito estufa
Reducdo da poluigao
local




Proposta do Governo - Oleo Usado

# Ministério do
Desenvolvimento
Social

Selo social para
cooperativas de
catadores

Incentivo para
aquisicdo de
plantas

Fornecimento de
suporte técnico
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