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INTRODUCCION

En 1993, la Comisién publico una primera version del documento titulado “ Lehreglamentacién comunitaria
sobre méaguinas - Comentarios sobre las Directivas 89/392/CEE y 91/368/CEE™. El presente documento es
una nueva version que recoge el fruto de la aplicacién practica de la Directivay la experiencia adquirida.

El documento reproduce el texto de la Directiva modificada (con las modificaciones sucesivas incorporadas
en el lugar més 16gico) acompafiado por comentarios.

Desde la redaccion de este texto la Directiva ha sido sometida a una codificacién bajo el titulo "Directiva
98/37/CE~ del Parlamento europeo y del Consgio del 22 de junio de 1998 relativa a la aproximacion de
legislaciones de los estados miembros sobre maquinas®; Esta Directiva no modifica el texto que sustituye.
El articulo 14 de esta nueva Directiva indica que las referencias a los textos derogados se consideran como
s se hubiesen hecho a la Directiva codificada, no se ha hecho ninguna modificacion de las referencias
eventual es contenidas en €l texto.

Estos comentarios han sido realizados por funcionarios, entre ellos el Sr. Van Gheluwe, ingeniero de
carrera, que han participado en el conjunto de los trabajos (trabajos preparatorios, trabajos en e Consgjo,
trabajos en comisiones parlamentarias y en sesion plenaria del Parlamento Europeo y en € Comité
Econdémico y Socid), estando destinados a los usuarios de la Directiva y redactados pensando en las
preguntas que pueden hacerse | os fabricantes, sus representantes o |os usuarios de las maquinas.

El proyecto de este documento ha sido sometido a las diferentes partes concernidas, incluidos los expertos
representantes de los Estados miembros en el Comité creado por la Directiva. Sus consideraciones han sido,
en lamedidade lo posible, integradas en €l texto.

Sefialamos al lector que este documento tiene el Gnico objetivo de facilitar la aplicacion de la Directiva
"Maguinas' y que solo el texto de la Directiva es juridicamente vinculante.

El presente documento no constituye una interpretacion legalmente vinculante de la Directiva pero si un
documento de referencia, destinado a permitir una aplicacién uniforme por todas las partes implicadas.

En paralelo a estos comentarios sobre la Directiva "Maguinas', la Comision publico, en lengua inglesa, un
documento que recoge los principales aspectos relevantes para la aplicacion de la Directiva; se trata del
documento "Machinery: Useful facts in relation to Directive 98/37/EC" que puede ser facilitado por los
servicios de la Comision (fax: 32 2 296 62 73) incluyendo:

- las preguntas y respuestas aprobadas por e Grupo de Trabajo creado por la Directiva,

- lalista de organismos notificados en el &mbito de esta Directiva,

- lalista de normas armonizadas publicadas en e Diario Oficial de las Comunidades europeasy de otras
normasy proyectos de normas en relacion con la Directiva,

- las fichas "Recommendation for use" aprobadas por la coordinacién de organismos notificados y
sometidas a Grupo de Trabajo creado por la Directiva para aprobacion,

- direcciones de interés.

! Directiva n® 89/392/CEE de 14 junio de 1989 (DOCE n° L183 de 29 de junio de 1989 p.9); modificada por las
Directivas 91/368/CEE (DOCE n° L198 de 22 de julio de 1991 p. 16); 93/44/CEE (DOCE n° L175 de 19 de
julio de 1993 p. 12) y 93/68/CEE (DOCE n° L220 de 30 de agosto de 1993 p. 1).

2 Directivan®98/37/CE de 22 junio de 1998 (DOCE n° L207 de 23 Julio de 1998, p.1)
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LOS CONSIDERANDOS
2.
Los considerandosEI no tienen valor juridico propio y no aparecen necesariamente en los textos que
constituyen su transposicion al derecho interno. No obstante, en caso de conflicto, los tribunales pueden
tenerlos en cuenta en la medida en que reflgjan laintencion del Consegjo al redactar determinados articul os.

Asi pues, se recomienda leerlos y tenerlos presentes a la hora de leer la Directiva en si, pues permiten
eliminar algunas ambigliedades aparentes y precisar €l sentido de algunas palabras que la Directiva emplea
con un sentido restrictivo o inhabitual.

El orden en que estan dispuestos no tiene ninguna importancia especia puesto que valigado simplemente al
orden delos articulos de la Directivay no refleja ningin orden de prioridad.

3.

Considerando n® 1

Considerando que corresponde a |los Estados miembros garantizar en su territorio la seguridad y la salud
delas personasy, en su caso, de los animales domeésticos y de los bienesy, en particular, la seguridad y la
salud de los trabajadores, especialmente ante los riesgos derivados de la utilizacion de maquinas,

4.

La proteccion de la seguridad de las personas es una obligacién y una prerrogativa fundamental de los
Estados miembros. El articulo 36 del Tratado®, que permite una excepcién a principio de la libre
circulacion, lo confirma. Este articulo del Tratado constitutivo de la Comunidad Europea establece en efecto
que las restricciones a la libre circulacion de mercancias entre los Estados miembros son aceptables si se
justifican por razones de orden publico tales como la salud de las personas. No obstante, estas prohibiciones
y restricciones no deben constituir ni un medio de discriminacion arbitraria ni una restriccion disfrazada al
comercio entre los Estados miembros.

La Directiva impide a los Estados miembros continuar recurriendo a articulo 36 por 1o que respecta a los
riesgos cubiertos por la Directiva. En efecto, la Directiva fija los "requisitos esenciales de seguridad” cuya
inobservancia justificaria una restriccion comercial de manera que el Tratado adquiere plena efectividad en
el &mbito de la maquinaria. Los Estados miembros no pueden acogerse a articulo 36 para prohibir una
méquina en los ambitos regulados por la Directiva, sino solamente ampararse en e incumplimiento o en €l
cumplimiento inadecuado de algin requisito. Evidentemente, los Estados miembros pueden pedir a la
Comisién que proponga la modificacién de los puntos de la Directiva cuyo cambio estimen adecuado, pero
hasta tanto dicha modificacién no sea aprobada, los Estados miembros no pueden obstaculizar la libre
circulacion de las maguinas conformes ala Directiva.

5.

Considerando n® 2

Considerando que los sistemas legidativos en materia de prevencion de los accidentes son muy distintos
en cada Estado miembro; que las disposiciones imperativas en la materia, frecuentemente completadas
por especificaciones técnicas obligatorias de hecho y/o por normas voluntarias, no conducen
necesariamente a distintos niveles de seguridad y salud, aunque, debido a sus disparidades, constituyen
trabas comerciales dentro de la Comunidad; que, ademas, los sistemas nacionales de acreditacion de
conformidad y de certificacion de las maquinas divergen considerablemente entre si;

L os considerandos estan numerados para facilitar su lectura.

Tratado congtitutivo de la Comunidad Econdémica Europea de 25 de marzo de 1957 modificado por €l Acta
Unica Europea de 17 y 18 de febrero de 1986 (DOCE n° L 169 de 29 de junio de 1987), por € Tratado de la
Union Europea de 7 de febrero de 1992 (DOCE n° C 191 de 29 de julio de 1992) y por el Tratado de adhesion
de Austria, Finlandiay Suecia firmado en Corfu el 24 de junio de 1994 (DOCE n° C 241 de 29 de agosto de
1994, p.9), en su version modificada por la Decisién del Consejo de 1 de enero de 1995.
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6.

Este considerando afirma que, si bien los niveles de seguridad en los Estados miembros pueden ser
similares, los medios para acanzarlos son muy diferentes. De ello se deduce que la armonizacion de los
medios eliminard |os obstécul os derivados de las normativas de seguridad y facilitara la libre circulacion de
lamaquinaria.

7.

Considerandon® 3

Considerando que el mantenimiento o la mejora del nivel de seguridad alcanzado en los Estados
miembros constituye uno de |os objetivos esenciales de la presente Directiva y de la seguridad tal y como
gueda definida por los requisitos esenciales,

8.
V éase €l considerando n°4.

9.Considerando n° 4

Considerando que las disposiciones nacionales de seguridad y de salud existentes que garantizan la
proteccion contra los riesgos provocados por las maquinas han de aproximarse para garantizar la libre
circulacion de las maquinas sin que bajen los niveles de proteccion existentes y justificados en los
Estados miembros; que las disposiciones de disefio y fabricacion establecidas por la presente Directiva
vendran acomparadas, en €l empefio por lograr un ambiente de trabajo méas seguro, por disposiciones
especificas sobre prevencion de ciertos riesgos que puedan afectar a los operarios durante su trabajo, asi
como por disposiciones basadas en la organizacion de la seguridad de los trabajadores en € lugar de
trabajo;

10.
Estos dos considerandos recuerdan que € nivel de seguridad alcanzado por cualquier Estado miembro no
puede disminuir y que, por tanto, la Directiva va a armonizar las medidas de seguridad hacia arriba.

Estos considerandos niegan de antemano toda legitimidad a cualquier obstaculo técnico nacional
relacionado con alguno de los requisitos esenciales de la Directiva que persistiera tras la entrada en vigor de
ésta. Los Estados miembros tienen la obligacion de incorporar a su normativa los requisitos esenciales de la
Directiva sin ninguna adicién ni sustraccion.

El objetivo de un nivel elevado de seguridad que justifica este principio se hallainscrito en el apartado 3 del
articulo 100A del Tratado.

Por dltimo, al final del considerando n° 4 se anuncia que se elaboraran directivas sobre la utilizacion de las
méquinas para proteger la seguridad de |os trabajadores completandg]as medidas adoptadas en el disefio de
las méquinas. La méas importante de éstas es la Directiva 89/655/CEE™ modificada sobre la utilizacion de los
equipos de trabajo. Es importante no confundir esta Directiva con las normas de utilizacién de los equipos
de trabajo que pertenecen a dmbito de la legislacién socia (articulo 118 A del Tratado) y que, a contrario
de las normas de disefio de las maguinas, constituyen prescripciones minimas que los Estados miembros son
libres de modificar para hacerlas més estrictas. No obstante, esas normas no deben obstaculizar la libre
circulacion de maquinaria con arreglo ala Directiva sobre méquinas.

11.

Considerando n®°5

° Directiva 89/655/CEE de 30 de noviembre de 1989 (DOCE n° L 393 de 30.12.89, p. 13). Esta Directiva fue
modificada por la Directiva 95/63/CE (DOCE n° L 335 de 30.12.95, p. 28).
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Considerando que €l sector de las méguinas es una parte importante del sector de la mecanica y uno de
los ndicleos industriales de la economia de la Comunidad;

12.

Este considerando reconoce la importancia econémica del sector ya que un trastorno demasiado radical del
mismo podria tener efectos socioecondmicos nefastos. La Comision Europea ha publicado una importante
comunicacion sobre la funcion econémica de primer plano que desempefia el sector de la fabricacion de
magquinaria en la economia europea.

13.

Considerando n° 6

Considerando que €l Libro Blanco sobre la plena realizacion del mercado interior, aprobado por el
Consejo Europeo en junio de 1985, dispone en los apartados 65 y 68 que se recurra al nuevo enfoque en
materia de aproximacion de las legislaciones;

14.

La Directiva sobre maguinas se inscribe en el objetivo de la realizacion del mercado interior iniciada en
1985. El nuevo enfoque consiste en gue las directivas determinen los requisitos esenciales de seguridad y
salubridad de aplicacion obligatoria y se remitan a las normas armonizadas, de aplicacion voluntaria, en
cuanto a los medios para ello. El sistema seguido anteriormente consistia en la redaccién de directivas que
fijaban en detalle los requisitos técnicos esencial es aplicables a los productos.

15.

Considerando n® 7

Considerando que el coste social debido al importante nUmero de accidentes provocados directamente
por la utilizacién de méaquinas puede reducirse integrando la seguridad en las fases de disefio y
fabricacion de las maquinasy con unainstalacion y un mantenimiento correctos,

16.

Este considerando subraya la importancia de la integracion de la seguridad desde la fase de disefio de la
méquina. Ello significa que €l requisito de seguridad de la Directiva no se satisface recurriendo a los
"arreglos’ 0 alas "chapuzas' para mejorar una maquina de disefio antiguo. La exigencia de que la seguridad
se integre en la fase de disefio de la maguina distingue a la reglamentacion sobre las maguinas nuevas de la
reglamentaci 6n sobre las méaguinas en servicio y reacondicionadas (Directiva 89/655/CEE, modificada) para
las que son perfectamente admisibles las soluciones de seguridad "afiadidas’.

17.

Considerando n° 8

Considerando que el campo de aplicacion de la Directiva ha de fundamentarse en una definicion general
del término «maquina» para posibilitar la evolucion técnica de la fabricacion; que el desarrollo de las
«instalaciones complejas» y los riesgos que engendran son de naturaleza equivalente, lo cual justifica su
inclusion expresa en la Directiva;

18.

El concepto de "méguina” en la Directiva es una nocién genérica que abarca una gran diversidad de equipos
Cuyos riesgos principales son de naturaleza mecénica. En los comentarios sobre el articulo 1 veremos cuéles
son los limites del &mbito que abarcan estas maguinas.

19.

Considerando n®9
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Considerando que esta previsto elaborar a partir de ahora directivas especificas con disposiciones de
disefio y fabricacion dirigidas a determinados tipos de maquinas; que el amplio campo de aplicacion de
la Directiva ha de limitarse en relacion con estas directivasy con las directivas ya existentes, si éstasfijan
disposiciones de disefio y fabricacion;

20.

Este considerando menciona la necesidad de establecer directivas especificas que se refieran a méguinas
concretas. Hasta ahora, la Directiva sobre méquinas ha sido modificada para integrar los riesgos de
movilidad (principalmente en relacion con los mz:ﬁiales de obras publicas) y los riesgos derivados de la
elevacion de cargas y de personas. Los ascensores®y los materiales de transporte de personas por cable
(teleféricosy similares) estén reglamentados por directivas especificas.

21,

Considerando n° 10

Considerando que procede regular el caso de los componentes de seguridad que se pongan en €l mercado
por separado y para los cuales el fabricante o su representante establecido en la Comunidad declaren la
funcion de seguridad a que se destinan;

22.

Laintegracion de los componentes de seguridad en la Directiva sobre méaguinas resultd necesaria debido ala
importancia de los trabajos de acondicionamiento para cumplir los criterios de conformidad de las maguinas
en servicio impuestos por la Directiva social 89/655/CEE. Es importante que las empresas que deseen
modificar materiales antiguos encuentren en el mercado componentes de seguridad fiables. En algunos
Estados miembras, ciertos componentes de seguridad estaban sujetos a una reglamentacion especifica. La
Directiva garantiza su libre circulacion.

23.

Considerando n® 11

Considerando que, en su estado actual, el Derecho comunitario establece que, no obstante lo dispuesto en
una de las normas basicas de la Comunidad que es la libre circulacion de mercancias, han de aceptarse
los obstaculos a la circulacion intracomunitaria resultado de las diferencias existentes entre las
legislaciones nacionales sobre comercializacion de productos, en la medida en gque estas prescripciones
pueden considerarse como necesarias para cumplir requisitos imperativos, que, por lo tanto, la
armonizacion legislativa en el caso que nos ocupa ha de limitarse Unicamente a las prescripciones
necesarias para cumplir los requisitos imperativos y esenciales de seguridad y salud relativos a las
maquinas; que estos requisitos han de sustituir a las prescripciones nacionales en la materia porgue son
esenciales;

24.

Este considerando ilustra el principio de subsidiariedad. La Directiva sobre maguinas se limita a establecer
lo necesario para garantizar lalibre circulacion y €l nivel de seguridad elevado mencionados en el Tratado.
Los requisitos esenciaes, administrativos y técnicos, de la Directiva se han redactado de forma que sean
proporcionados y suficientes para alcanzar el objetivo buscado. La Directiva no limita, por tanto, € derecho
de los Estados miembros a reglamentar |la maquinaria para tratar de problemas distintos de |os mencionados
en ella. En lo que respecta a estos otros &mbitos siguen siendo aplicables las disposiciones del Tratado.

25.

Considerando n° 12

Considerando que hay que cumplir obligatoriamente los requisitos esenciales de seguridad y salud para
poder garantizar la seguridad de las maquinas, que estos requisitos habran de aplicarse con

6 Directivan® 95/16/CE de 29 de junio de 1995 (DOCE L 213 de 7.09.95, p. 1).
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discernimiento teniendo en cuenta €l nivel tecnologico existente en el momento de la fabricacion y los
imper ativos técnicos y economicos;

26.

Este considerando introduce la segunda observacion preliminar del Anexo 1. Las medidas técnicas
impuestas por la Directiva deben guardar proporcion con los riesgos que presente, con el coste de la
maquina y con las condiciones reales de utilizacion. Aunque puedan imaginarse dispositivos muy
sofisticados que permitan eliminar cualquier riesgo, esta eliminacion solo se exige si no va en detrimento de
la"economia' de la méquina, es decir, de su precio y su coste de utilizacion. Los dispositivos de seguridad
también deben ser redlistas en lo que respecta al manejo de la maguina por el operador. Evidentemente, la
Directiva no impone lainstalacion de dispositivos que imposibiliten o dificulten el manejo del material. Para
definir la maguina también esimportante tener en cuenta las reglas del arte de la profesion pertinente.

En caso de litigio sobre la interpretacion del concepto de los "imperativos econdémicos’, y una vez agotados
los medios de arbitragje, corresponderiaal juez determinar €l umbral econdémicamente realista.

27.

Considerando n°® 13

Considerando que la puesta en servicio de la maguina con arreglo a la presente Directiva solo se refiere
al uso que de la maquina haya dispuesto el fabricante; que esto se entiende sin perjuicio de posibles
condiciones de uso, externas a la maquina, que hubiera que aceptar, siempre que dichas condiciones no
supongan modificaciones de la maquina en relacién con las disposiciones de la presente Directiva;

28.

Las obligaciones del fabricante de integrar la seguridad en la fase de disefio y fabricacién de la méguina se
limitan a los usos por é dispuestos y a los usos previsibles, pero no a los caprichosos. Los Estados
miembros tienen no obstante la libertad de imponer condiciones de uso de la méquina si estas condiciones
no obligan a modificarla; asi por emplo pueden imponer una edad minima o una calificacion para el
operador, etc.

29.

Considerando n° 14

Considerando que ha de ser posible exponer en ferias, exposiciones, etc., maguinas que no se atengan a
la presente Directiva; que, no obstante, hay que informar adecuadamente a los interesados de esta no
conformidad y de la imposibilidad de adquirir dichas maquinas en tales condiciones;

30.

Este considerando simplemente introduce el apartado 3 del articulo 2. La excepcidén que contempla es
necesaria porgue con frecuencia se exponen nuevos model os de méguina sin ninguna proteccion a efectos de
demostracion. Ademés, algunas de las méaquinas expuestas pueden estar destinadas a la exportacion a paises
de fueradel Espacio Econémico Europeo (EEE) en los que no se aplicala Directiva sobre maquinas.

3L

Considerando n° 15

Considerando que, por lo tanto, la presente Directiva sdlo define los requisitos esenciales de seguridad y
salud de alcance general y las completa con una serie de requisitos mas especificos dirigidos a
determinados tipos de maquinas; que, para facilitar a los productores la prueba de conformidad a dichos
requisitos esenciales, convendria disponer de normas armonizadas en Europa respecto a la prevencion
contra los riesgos derivados del disefio y fabricacion de las maquinas y para posibilitar el control de la
conformidad a los requisitos esenciales; que, con arreglo a la presente Directiva, una norma armonizada
es una especificacion técnica (norma europea o documento de armonizacion) aprobada por e Comité
Europeo de Normalizacion (CEN) o por e Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica
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(CENELEC) o por ambos, por mandato de la Comisién, con arreglo a las disposiciones de la Directiva
83/189/CEE del Consegjo, de 28 de marzo de 1983, que fija un procedimiento de informacién en el campo
de las normas y reglamentos técnicos, modificada en ultimo lugar por la Directiva 88/182/CEE, y en
virtud de las orientaciones generales antes mencionadas;

32.

Este considerando tan importante establece la definicion de norma "armonizada’, que debe presentar las dos
caracteristicas siguientes:

-ser una norma europea o un documento de armonizacion

-haber sido establecida por mandato de la Comisién de las Comunidades Europeas.

Afadiremos que, para conferir la presuncion de conformidad, las referencias de las normas armonizadas
deben publicarse en € Diario Oficial de las Comunidades Europeas (véase € articulo 5.1). Asimismo, estas

normas serén catalogadas con arreglo alo dispuesto en el articulo 12 de la Directiva.

La Directiva 83/189/CEEE|modificada, que establece un procedimiento de informacion en el @mbito de las
normas y las reglamentaciones técnicas, constituye el marco juridico de la normalizacion europea.

33.

Considerando n° 16

Considerando que resulta conveniente mejorar el marco legal para garantizar una contribucién eficaz y
adecuada de los empresariosy los operarios al proceso de normalizacién; que ello deberd estar concluido
amastardar en el momento de la puesta en aplicacion de la presente Directiva;

34.

Este considerando, afiadido a peticion del Parlamento Europeo, no tiene influencia directa sobre €l
contenido de la Directiva, pero ha llevado a la Comisién a tomar determinadas iniciativas para facilitar el
acceso de |os sindicatos de trabajadores a proceso de normalizacion.

35.

Considerando n® 17

Considerando que, tal y como se viene practicando generalmente en los Estados miembraos, conviene
dejar a los fabricantes la responsabilidad de acreditar la conformidad de sus maquinas a los requisitos
esenciales; que la conformidad a normas armonizadas da una presuncién de conformidad a los
requisitos esenciales de que se trate; que se deja a la sola voluntad del fabricante la opcion de recurrir, s
lo considera necesario, a exdmenesy certificaciones elaboradas por terceras partes;

36.

El principio béasico es la declaracion de conformidad de la méaquina por el fabricante sin intervencién de una
tercera parte. La certificacion por terceros es la excepcion. La razon es sencillamente que cada afo se crean
miles de tipos de maguinas nuevas. Latendencia general en laindustria mecanica es hacia la especializacién
Yy, por consiguiente, hacia la produccion de méaquinas en pequefias series. Los fabricantes adaptan cada vez
mas sus materiales a las necesidades especificas de sus clientes. Esta evolucion hace que la certificacion
sistemética de las maquinas por terceros seatécnicay econdmicamente imposible.

37.

Considerando n°® 18

! Directiva n® 83/189/CEE de 28 de marzo de 1983 (DOCE n° L 109 de 26 de abril de 1983, p. 8), modificada
por las Directivas 88/182/CEE (DOCE n° L 81 de 26 de marzo de 1988, p. 75) y 94/10/CE (DOCE n° L 100 de
19 de abril de 1994, p. 30).
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Considerando que, para determinados tipos de maquinas que presentan una mayor riesgosidad, es
deseable un procedimiento de certificacion més constrictivo; que una declaracion «CE» del fabricante
puede seguir al procedimiento de examen «CE» de tipo que se adopte, sin que sea necesario un sistema
mas constrictivo como, por ejemplo garantia de calidad, comprobacion «CE» o control «CE»;

38.

Los considerandos 17 y 18 justifican los procedimientos de certificacion exigidos por la Directiva, a saber,
en la mayoria de los casos la declaracion de conformidad por € propio fabricante sin intervencién de
terceras partes. En lo que se refiere a algunas méguinas cuya lista exhaustiva figura en e Anexo 1V, es
necesario un examen "CE" de tipo por terceros.

39.

Considerando 19

Considerando que resulta indispensable que e fabricante, o su representante establecido en la
Comunidad, antes de extender la declaracion «CE» de conformidad, establezca un expediente técnico de
construccién; que, no obstante, no es indispensable que toda la documentacion exista permanentemente,
de forma material, pero que debe poder estar disponible cuando se solicite; que puede no incluir los
planos detallados de los subconjuntos utilizados para la fabricacion de las maquinas, salvo s su
conocimiento resulta indispensable para la comprobacion de la conformidad con los requisitos esenciales
de seguridad;

40.

Como contrapartida a la libertad de declarar é mismo la conformidad, el fabricante est4 obligado a
establecer un expediente técnico en el gue figura un andlisis de riesgos efectuado por el fabricante y la
informacion pertinente sobre el disefio de la méquina. En los comentarios sobre el articulo 8 de la Directiva
y el Anexo V se damas informacion sobre el contenido de este expediente.

41.Considerando n° 20

Considerando que no sdlo hay que garantizar la libre circulacion y la puesta en servicio de las maquinas
provistas del marcado «CE» y de la declaracién de conformidad «CE»; que también hay que garantizar
la libre circulacion de maquinas no provistas del marcado «CE» cuando éstas vayan a incorporarse en
una maquina o a unirse con otras maquinas para formar una instalacion compleja;

42.Este considerando no necessita ningun comentario particular.

43.

Considerando n°® 21

Considerando que debe ser reconocida la responsabilidad de los Estados miembros de garantizar en su
territorio la seguridad, la salud y los demas aspectos a que se refieren los requisitos esenciales en una
clausula de salvaguardia que prevea los adecuados procedimientos comunitarios de proteccion;

44.

La proteccion de la seguridad de las personas es una prerrogativa de orden publico que la Directiva no solo
no limita, sino todo lo contrario. Los Estados conservan su margen de maniobra para restringir la
comercializacion y utilizacion de cualquier maguina que resultara riesgosa. Los Estados pueden ademas
impugnar |as normas europeas que a su entender sean insuficientes para cumplir los requisitos esenciales de
seguridad fijados por la Directiva. Estos procedimientos de prohibicion o impugnacion son objeto de una
concertacion comunitaria con arreglo alos procedimientos de salvaguardia.

45.

Considerando n° 22
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Considerando que los destinatarios de cualquier decision adoptada en el marco de la presente Directiva
han de conocer los motivos que llevaron a adoptar dicha decision y los medios de recurso que se les
ofrecen;

46.

L os Estados miembros no pueden prohibir una maquina de forma arbitraria. Esimprescindible justificar este
tipo de decisién einformar alos af ectados sobre las vias de recurso de que disponen.

47.

Considerando n°® 23

Considerando que conviene adoptar medidas dirigidas a ir creando progresivamente el mercado interior
en el transcurso de un periodo que expira e 31 de diciembre de 1992; que el mercado interior implica un
espacio sin fronteras interiores en e que la libre circulacion de mercancias, personas, servicios y
capitales estara garantizada,

48.

La Directiva sobre maquinas se inscribe dentro de los objetivos de la realizacion del mercado interior
previstos en el Tratado de cuyo articulo 7A proviene la segunda parte del considerando, transcrita
literalmente.

El espacio sin fronteras a que se refiere este considerando comprende los quince Estados miembros de la
Union Europea (Alemania, Austria, Bélgica, Dinamarca, Espaia, Finlandia, Francia, Grecia, Irlanda, Italia,
Luxemburgo, Paises Bajoséoaortugal, Reino Unido y Suecia) mas los paises signatarios del acuerdo del
Espacio Econdmico Europeo™ (Liechtenstein, Islandia y Noruega). En adelante, toda referencia al Espacio
Econdmico Europeo, abreviado EEE, se entenderd que incluye alos dieciocho Estados mencionados.

En relacion con el ambito territorial de aplicacion de la Directiva vale la pena sefidlar las siguientes
precisiones.

-La Directiva sobre maquinas se aplica a la introduccion en el mercado del EEE de cualquier maquina o
componente de seguridad puesto a la venta o disponible gratuitamente para su distribucion y/o uso en el
territorio del EEE.

-No se aplica a las importaciones a EEE de productos destinados a la reexportacion que estdn sujetos a
regimenes aduaneros comunitarios especificos.

-No se aplica ala exportacion de maquinas y componentes de seguridad a terceros paises (fueradel EEE).

49.

Considerando n°® 24

Considerando que es necesario prever un régimen transitorio que permita la comercializacion y puesta
en servicio de las maquinas fabricadas con arreglo a las normativas nacionales vigentes a 31 de
diciembre de 1992;

50.

Hubiera sido ilusorio pensar que la noche del 31 de diciembre al 1 de enero, exactamente a medianoche, se
iban a sustituir las antiguas normativas nacionales por las nuevas que constituyen la transposicion de la
Directiva y que todas las maquinas almacenadas en los circuitos de distribucion estuviesen marcadas al
amanecer €l 1 de enero de 1993.

Este considerando introduce € articulo 13, que establece una transicion suave a lo largo de 1993 y 1994 a
fin de permitir, entre otras cosas:

8 Decision n° 94/1/CE del Consgjo y de la Comision de 13 de diciembre de 1993 (DOCE n° L 1 de 3 de enero de
1994, p.1). Suiza, que participd en lanegociacion del acuerdo, no lo ratifico.
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e agotar las existencias
e permitir alos organismos notificados organizarse para sus tareas de certificacion

e permitir alos fabricantes adaptar progresivamente sus productos alos requisitos de la Directiva.

51.

Conviene sefidar no obstante que, desde €l 1 de enero de 1993, las empresas de la Unidn Europea no pueden
poner a disposicion de sus empleados méas que el material conforme a anexo técnico de la Directiva
89/655/CEE modificada cuando en la fase de comerciaizacion del producto no es aplicable ninguna
directiva comunitaria.
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PARTE JURIDICA DE LA DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS

52.

CAPITULOI -
AMBITO DE APLICACION, COMERCIALIZACION Y LIBRE CIRCULACION

Articulo 1.1

1. La presente Directiva se aplica a las maquinas y fija los requisitos esenciales de seguridad y de
salud correspondientes, tal como se definen en el Anexoll.
Asimismo, se aplica a los componentes de seguridad que se pongan en el mercado por separado.

53.
Este primer articulo presenta el ambito de aplicacion de la Directiva.
En este primer apartado se dice que la Directivafijalos requisitos esenciaes de seguridad y salud.

La Directiva 89/392/CEE modificada se aplica a dos grupos de productos: las maquinas y similares, por una
parte, y los componentes de seguridad, por otra.

LaDirectivafijarequisitos esenciales de seguridad y salud de las personas que conciernen principalmente a
los operadores y a las personas que se encuentran cerca de las maguinas. Los requisitos esenciales de
seguridad no tratan directamente de la proteccion del medio ambiente o del rendimiento técnico de las
magquinas, aungue, evidentemente, algunas caracteristicas de la méaquina pueden tener repercusiones desde el
punto de vista medioambiental. Por ejemplo, la reduccion del ruido de las méquinas es positiva tanto para el
operador como para las demas personas del entorno. No obstante, es posible que los requisitos esenciales de
seguridad sean dificilmente compatibles con requisitos de otro tipo: la captacion de los gases de una
maquinay su expulsion al exterior puede suponer un problema medioambiental, €l respeto de las distancias
de seguridad puede poner problemas de higiene alimentaria. La normalizacion se esforzard por conciliar
estos requisitos esenciales diferentes. En los ambitos técnicos no cubiertos por una directiva europea los
Estados miembros son libres de adoptar reglamentaciones que no sean contrarias a Tratado (articulos 30 y
36).

54.

La Directiva 89/655/CEE modificada obliga a las empresas del Espacio Econdmico Europeo (EEE) a
adaptar su maguinaria en servicio a un determinado nimero de requisitos esencial es minimos de seguridad.
Los usuarios de las méquinas, que no son necesariamente expertos en este campo, deberdn buscar en €
mercado componentes de seguridad. En consecuencia es importante que los componentes de seguridad que
se les ofrezcan cumplan sus funciones con una gran fiabilidad. Esta es la razon por la que |os componentes
de seguridad vendidos separadamente se han incluido dentro del ambito de aplicacion de la Directiva y sus
fabricantes deben asumir las responsabilidades pertinentes con arreglo alas disposiciones de la Directiva™

55.

En cambio, cuando un fabricante incorpora a una méaquina un componente de seguridad se hace responsable
de él. Normalmente el fabricante habra elaborado un pliego de condiciones que el fabricante del componente
debe respetar. El fabricante que va a incorporar €l componente debe asumir la eleccion de sus componentes
y procurar gue la maguina acabada se gjuste ala Directiva.

56.

Articulo 1.2

A los efectos de la presente Directiva, se entenderd por «maquina» un conjunto de piezas u 6rganos
unidos entre ellos, de los cuales uno por 1o menos habra de ser mévil y, en su caso, de 6rganos de

° Véase en el comentario sobre el apartado 2 del articulo 1 siguiente una explicacién de los componentes de

seguridad.
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accionamiento, circuitos de mando y de potencia, etc., asociados de forma solidaria para una aplicacion
determinada, en particular para la transformacion, tratamiento, desplazamiento y acondicionamiento de
un material.

También se considerara una «maguina» un conjunto de maquinas que, para llegar a un mismo
resultado, estén dispuestasy accionadas para funcionar solidariamente.

Se considerara igualmente una " maquina" un equipo intercambiable que modifique la funcion de una
maquina, que se ponga en el mercado con objeto de que el operador lo acople a una maquina, a una serie
de maquinas diferentes 0 a un tractor, siempre que este equipo no sea una pieza de recambio o una
herramienta.

A efectos de la presente Directiva, se entenderd por " componente de seguridad” el componente que no
congtituya un equipo intercambiable, y que € fabricante, 0 su representante establecido en la
Comunidad, ponga en el mercado con e fin de garantizar, mediante su utilizacion, una funcién de
seguridad y cuyo fallo o mal funcionamiento pone en peligro la seguridad o la salud de las personas
expuestas.

57.

El apartado 2 da la definicion de maguina segin la Directiva. La idea basica es que una méguina tiene
caracteristicas mecanicas.

Ladefinicion esde tipo "universal”. Sin embargo, esimportante insistir en |os siguientes conceptos:

58.

-Un conjunto de piezas. quedan excluidos a priori todos |os componentes elementales. Se vera en el Ultimo
parrafo que algunos componentes elementales como, por g emplo, los accesorios de elevacion (ganchos,
anillos, argollas, etc.) estdn incluidos en el @mbito de aplicacion (aunque no son ni componentes de
seguridad ni maguinas, estos productos estan cubiertos implicitamente por la Directiva). Esta precision
confirmala exclusion de los demas componentes. Veremos asimismo que ermi nados conjuntos de piezas
que constituyen subconjuntos 0 “ cuasi-méguinas’ también estan excluidos

59.

-L as piezas deben estar unidas entre si: ello no excluye las méquinas vendidas desmontadas o en kits para
mayor comodidad de transporte, ya que el fabricante tiene la obligacion de diseflar su méquina de
conformidad con la Directiva. En estos casos, € fabricante tiene que comunicar a cliente las instrucciones
de montaje necesarias. El marcado “CE” no se refiere evidentemente més que al propio disefio del producto
y alasinstrucciones de montaje que, finalmente, es responsabilidad del usuario. El usuario es el responsable
del montgje. El fabricante no es responsable de un posible mal seguimiento de las instrucciones de montaje
facilitadas por é. Esto lo confirman, en caso necesario, l0s requisitos esenciales 1.1.2.a), 1.5.4, 1.7.4.8) y
3.6.3.b) del Anexo .

60.

-Una de las piezas ha de ser movil: esta movilidad ha de deberse a una energia exterior (electricidad,
bateria, combustible...) 0 acumulada (resorte, peso...). Teniendo esto en cuenta, como excepcion a esta regla,
la Directiva se aplica asimismo a determinadas méquinas de elevacion cuya fuente de energia es de origen
humano y se emplea directamente. Las demés méguinas movidas directamente por la fuerza humana quedan
excluidas, a igua que las ensambladuras estéticas (estanterias, andamios, paletas, herramientas de mano,
carretillas empujadas con los brazos, etc.).

61.

-Para una aplicacion determinada: lo cua implica que una méguina no terminada que no pueda por tanto
realizar su funcion, no estaincluida en el &mbito de la Directiva. Esto lo confirma el apartado 2 del articulo
4. La lista de aplicaciones que figura en este parrafo no es exhaustiva 'y solo tiene caracter ilustrativo. La

10 Véase el comentario correspondiente al articulo 4.
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expresion "en particular” debe guardar todo su sentido. No obstante, el concepto de “aplicacién” supone que
las méquinas se comercializan con vistas a su utilizacion efectiva por un operador. Naturalmente, las
méquinas cedidas para ser destruidas o reacondicionadas no tienen por qué ser conformes a la Directiva
89/392CEE modificada. Nos remitimos al régimen juridico de las méguinas reacondicionadas y usadas de
gue setrataal fina de este documento.

62.

La interpretacion del dmbito de aplicacion de la Directiva sobre méguinas no debe llevarse al absurdo. Lo
que importa es comprender €l efecto Util que persigue la Directiva. La Directiva no tiene otro fin que € de
facilitar la circulacion de los productos y elevar el nivel de seguridad de los que presentan peligros. En
efecto, el &mbito de aplicacion de las directivas de nuevo enfoque queda determinado por la conjuncion, por
una parte, de la definicion general dada en el articulo 1y, por otra, de los peligros previstos. Desde € punto
de vista juridico, las méquinas que se incluyen en la definicidn del articulo 1 estédn cubiertas por la propia
Directiva cuando no presentan ninguno de los peligros previstos en el Anexo |. Cuando se dice “ninguno de
los peligros previstos’, se entiende que durante la fase del disefio: es evidente que una maquina que no
presente ningun riesgo porque esté totalmente encerrada en un carter, cga o cubierta si esta dentro del
ambito de aplicacion de la Directiva porque sin el cérter, los peligros existen. En cambio, se puede
cuestionar la utilidad de la Directiva sobre méquinas aplicada a un reloj mecénico, a pesar de ser un
conjunto de piezas u 6rganos unidos entre si, de los cuales uno por 1o menos es mévil, ... para una aplicacion
definida (dar la hora), ya que, aun sin la caja, €l mecanismo no presenta ningun peligro de los mencionados
enel Anexo .

63.

El criterio del peligro es accesorio ya que permite modular el @mbito de aplicacién para evitar aplicaciones
aberrantes de la Directiva. Los productos que no responden a la definicion de maquina o de componente de
seguridad no pueden ser incluidos en la Directiva aungque presenten alguno de los peligros enumerados en €l
Anexo |. Estos productos estan reglamentados por otras directivas o por normativas nacional es.

64.

La aplicacion préctica de la definicion de maguina no es siempre f&cil.

Asi, un motor de explosién incorporado a una mégquina no es una maguina con arreglo ala Directiva, porque
no tiene una aplicacién establecida antes de ser incorporado ala maquina. Pero un motor fuera borda si tiene
una funcion establecida en el momento de la venta a usuario, que es la propulsion de una embarcacion sin
que precise ninguna modificacion ni intervencidn por parte de un especialista. Los motores fuera borda
entran en el ambito de aplicacion de la Directiva mientras que los motores internos de los barcos no. La
mencién de los “motores de combustion interna destinados a equipar méquinas para trabajos subterraneos’
que figuraen el Anexo IV delaDirectiva es la Ginica excepcion alaregla que acabamos de mencionar. Estos
motores se han incluido en la Directiva a la espera de la directiva sobre los equipos destinado a trabajos en
atmaésfera explosiva.

65.

La cuestion es todavia mas ambiglia cuando se trata de productos tales como las vavulas motorizadas, ya
que es el destino final del producto el que determinard si éste entra 0 no en el campo de aplicacién de la
Directiva: este destino es fijado, a veces, por el fabricante de la vdvula motorizada cuando ésta es una
méquina en su totalidad.

66.
En la mayor parte de los casos, € fabricante de la valvula motorizada no establece un destino en particular.
Asi pues, se puede definir la siguiente norma:

» Cuando una vavula motorizada, por gemplo una vavula de esclusa vendida como tal, se instala de
manera aislada, se incluye en el ambito de aplicacion de la Directiva, porque se suministro y tiene una
aplicacion bien definida, constituye e elemento principal de la esclusa y garantiza su funcionamiento
correcto.
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« Cuando una vavula motorizada, destinada a incorporarse en una maguina o en un conjunto, se vende a
un fabricante de maguinas o de conjuntos mas complejos que exijan la marca "CE" en virtud de la
Directiva sobre maguinas, no se considerara una maguina con arreglo ala Directiva, sino un componente
ordinario. En caso necesario, la valvulaira acompafnada de una declaracion del fabricante conforme alo
previsto en el punto B del Anexo ll.

67.
El segundo parrafo del apartado 2 dice lo siguiente:

e Los conjuntos de maquinas o instalaciones comple as son maquinas. Se entiende por instalaciones
complejas todo conjunto de maguinas, aparatos y dispositivos dispuestos e instalados para funcionar
conjuntamente a fin de lograr un mismo resultado. Las instalaciones complejas forman un todo
coherente. Esta disposicidn concierne en particular a los talleres robotizados y automatizados. Las lineas
de produccién y las méguinas especiales compuestas de varias méaquinas son instalaciones complejas.
Esta definicion es importante porque no tiene sentido considerar la conformidad de elementos (piezas o
componentes) o de constituyentes de méquinas (aparatos, dispositivos y subconjuntos) ya que la
seguridad debe concebirse de forma global. Los redactores tuvieron presente este concepto
constantemente y consecuencia de ello son los articulos 4.2 y 8.6, como se verd en € comentario
detallado que se hace de este Ultimo. Estan también contempladas las grandes instal aciones tales como
las fundiciones de metales y las méquinas de fabricacion de papel.

68.

Ladefinicion de conjuntos de méquinas debe aplicarse con buen sentido y discernimiento. Seria innecesario,
por giemplo, ampliar el ambito de aplicacion de la Directiva a unidades industriales compl etas tales como
una central eléctricao una

refineria de petroleo.

La cuestién de la aplicacion de la Directiva sobre maguinas a una instalacion industrial compleja sélo se
plantea, en efecto, en el momento de la primera puesta en servicio de una instalacién enteramente nueva.
Ahora bien, ésta suele evolucionar constantemente bajo la responsabilidad del jefe de la empresa, que la
modifica por motivos de explotacion, y las normativas nacionales que incorporan la Directiva 89/655/CEE
bastan para tratar las principales disposiciones de seguridad que le son aplicables. La Directiva sobre
maquinas no aporta, pues, ninguna utilidad desde el punto de vista de la seguridad de estas unidades
industriales y e buen sentido pediria que no se requiera su aplicacién a las citadas instalaciones compl etas.
En cambio, a menudo serd posible circunscribir a estos grandes conjuntos las unidades funcionales
homogéneas que puedan ser calificadas de "maguinas’ con arreglo ala definicion contenida en € articulo 1
de laDirectiva.

69.

El concepto de maguina abarca los equipos inter cambiables que modifican la funcién basica de una
maquina. Esta ampliacion se afiadié para tener en cuenta los peligros que presentan los dispositivos
montados sobre maguinas moéviles o aparatos de elevacion. En efecto, estas maquinas se componen
frecuentemente de un aparato de base (por ejemplo, un tractor) a que pueden afiadirse equipos
extremadamente variados gue lo transforman en arado, cosechadora, niveladora, elevadora, etc. A menudo
estos equipos son adquiridos mucho después del aparato de base y a un proveedor diferente. A fin de evitar
cambiar €l principio de disefio de las maquinas y su nivel de seguridad, a estos equipos intercambiables se
les aplica la Directiva sobre maguinas. La unidad de reglamentacion deberia facilitar su asociacion en
condiciones de seguridad por parte de los usuarios. Asi pues, no es indispensable que e equipo
intercambiable cumpla todos los criterios del articulo 1 de la Directiva en 1o que respecta a la definicion del
término méaquina. El criterio decisivo que la somete a la Directiva es € hecho de que, a estar destinado a
asociarse a una méaquina cubierta por la Directiva 0 a un tractor, esta circunstancia modifica la funcién
basica del material. Por tanto, los e&li pos intercambiables deben estar certificados e ir provistos del
marcado "CE" previsto en laDirectiva.

En € requisito 3.6.3 del Anexo | figuran algunos comentarios adicionales.
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70.

El concepto de equipos intercambiable@ no debe tomarse a pie de la letra de manera puramente técnica,
puesto que se trata de una nocion juridica propia de la Directiva sobre méquinas y no contempla en ningun
caso las multiples piezas de repuesto de las maquinas. Estas piezas de repuesto "intercambiables' desde el
punto de vista técnico no cambian la funcién fundamental de la maquina y por lo tanto no son equipos
intercambiables ni desde el punto de vistajuridico, ni desde el técnico.

71.

El término “componente de seguridad” proviene de la segunda Directiva por la que se modifica la

Directiva sobre maquinas (Directiva 91/368/CEE).

L os componentes de seguridad siguientes estan sujetos a examen CE de tipo (Anexo 1V):

* los dispositivos electrosensibles disefiados para la deteccidn de personas, como las barreras inmaterial es,
las alfombras sensibles y los detectores el ectromagnéticos

* los bloques |6gicos de seguridad para |os mandos bimanuales

» las pantallas méviles automéaticas de proteccion para las prensas para trabajar los metales y de las
méquinas de moldeo de plastico o caucho por inyeccion o compresion de cargay descarga manual

 lasestructuras de proteccion contra el peligro de vuelco (ROPS)

 lasestructuras de proteccion contra el peligro de caidas de objetos (FOPS).

72.

Los componentes de seguridad que el fabricante puede declarar conformes sin necesidad de que un
organismo notificado efectle el examen de tipo correspondiente no figuran en ninguna lista concreta. La
cuestion es saber qué tipo de componentes deben considerarse "componentes de seguridad”. La nocion de
"componente de seguridad” con arreglo a la Directiva sobre méaquinas es un concepto juridico muy preciso
gue no se puede extender a cualquier componente.

Se puede afirmar que cualquier componente de méaquina debe ser seguro y fiable en razén de la obligacion
general de seguridad de todo proveedor, asi como de la obligacion de cumplir las reglas reconocidad. Los
requisitos de fiabilidad y seguridad requeridos a los componentes no bastan para convertir a todos los
componentes en "componentes de seguridad” en el sentido concreto de la Directiva sobre maquinas.

73.

La lectura del apartado 2 del articulo 1 permite una aproximacién gradual a concepto de componente de
seguridad. La lista de componentes de seguridad sujetos al examen de tipo también sirve para aclarar este
concepto.

El componente de "seguridad” es un componente. No se puede, por tanto, calificar de "componente de
seguridad” a un subconjunto de méaquinas con arreglo ala definicién que figura en el apartado 2 del articulo
4. Un componente de seguridad tampoco puede ser una méguina entera ni un equipo intercambiable tal y
como se definen en el apartado 2 del articulo 1.

74.Los componentes de seguridad no constituyen elementos primordiales en cuanto a la aplicacion explicita
de la maquina. La funcion de seguridad es la caracteristica especifica del componente de seguridad, que es
periféricaen lo que respecta alafuncion de la méguina

La ausencia, € fallo o e mal funcionamiento del componente puede comprometer la seguridad de las
personas expuestas alamaguina. Asi pues, un componente cuyo fallo no tenga ninguna repercusién negativa
sobre la seguridad no es un componente de seguridad.

75.

12 El Actadel Consgjo de Mercado Interior de 20 de junio de 1991 precisa que €l Consgjo y la Comision declaran

gue se entiende por herramienta una pieza terminal de una maguina en contacto directo con el objeto o €l
material que se ha de trabajar, como los taladros, las muelas, las hojas de sierra o las barrenas de los martillos
neumaticos.
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El concepto de componente de seguridad es un concepto objetivo e incontestable para un ndmero
determinado de componentes independientemente de la voluntad del fabricante. Para otros componentes, la
cuestion es mas delicada, pues su estatus juridico dependera de las funciones que e fabricante le asigne. En
este caso, es el fabricante quien decide si son 0 no componentes de seguridad. Asi, un interruptor de fin de
carrera puede tener simplemente esa funcion sin que por ello se le considere también un componente de
seguridad, pero también puede tener exclusivamente la funcion de componente de seguridad. No es muy
dificil hacer ladistincion.

Es evidente gque, por ggemplo, un reductor de velocidad o un rodamiento de bolas no es un componente de
seguridad donde quiera que esté ubicado en una maguina, porque cuando es comerciaizado separadamente
su fabricante o distribuidor no le atribuye ninguna funcién de seguridad en la documentacion técnica, lo cual
no es & caso de un mando bimanual o de una vavula antirretorno para circuitos hidraulicos.

76.

Tras haber consultado con los expertos de los Estados miembros, la Comision  eliminé de la lista de
componentes de seguridad a los componentes gue tienen caracteristicas funcionales. La caracteristica
principal de un componente funcional, tal y como la perciben el fabricante y € usuario, no es la de servir de
componente de seguridad. Ello no quiere decir que dichos componentes no tienen que ser seguros hi fiables,
sino que simplemente no estan cubiertos por la Directiva sobre maguinas. Si su fallo puede significar un
riesgo, € fabricante tiene que hacer lo posible para reducirlo aplicando las reglas del arte de disefio del
producto y, en su caso, las normativas pertinentes.

7.

El fabricante de méquinas que adquiere componentes para incorporarlos a una méaguina tiene la
responsabilidad de prevenir las consecuencias de un fallo del componente en cuanto a funcionamiento
general de la méquina. El fabricante de la maquina puede elegir entre varias "estrategias'. Asi por gjemplo,
puede emplear un componente de seguridad muy fiable para asignarle una funcion de seguridad, o puede
emplear dos componentes diferentes menos fiables que actlien en sucesion en caso de fallo del otro.

78.

L os expertos de los Estados miembros consideran que solamente los componentes de seguridad que tienen
una funcién de seguridad directa deben considerarse componentes de seguridad con arreglo a la Directiva.
Una funcion de seguridad directa es aquella cuyo incumplimiento aumentaria el riesgo de lesion o de dafio a
lasalud.

79.
L os siguientes ejempl os pueden servir parailustrar la definicion de componente de seguridad.

Son componentes de seguridad:

« lossistemas de parada de emergencia

« lasvavulas antirretorno para circuitos hidraulicos de maguinas por razones de seguridad

« loscinturones de seguridad y los dispositivos de retencion en caso de vuelco

e los modulos de control o de autocontrol de las partes de los sistemas de mando con funciones de
seguridad como los detectores de posicién en un dispositivo de enclavamiento

 los productos gue garantizn una funcion que prevenga la puesta en marcha intempestiva de la maguina

« los productos que impiden larepeticion del ciclo de una méquina

« los productos o sistemas que regulan la temperatura de una méguina para que se mantenga dentro de unos
pardmetros de funcionamiento seguros

« los sistemas de extraccion de humos o polvo destinados a equipar magquinas

« losresguardosy sus dispositivos de enclavamiento

* los céarteres o cubiertas de aislamiento sonoro

« losdispositivos contra el descarrilamiento de los aparatos de el evacién suspendidos

« losdispositivos de control de la carga de los aparatos de elevacion

« los productos que impiden la puesta en marcha intempestiva de una méquina
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» losdispositivos de validacién (punto 5.5 del Anexo 1)

80.

Los sistemas de seguridad de socorro que actlan en segunda instancia son componentes de seguridad en
todaregla. Un sistemade fin de carrerainstalado a continuacion del punto normal de parada de una maquina
paraevitar los riesgos debidos a mal funcionamiento de la parada es un componente de seguridad.

Los usos y précticas industriales obligan a considerar componentes de seguridad determinados componentes
que tienen una funcién de seguridad indisociable de cua quier otra funcion.

Ta es € caso de un mando bimanual sincrono de prensas para trabajar 10os metales que sirve para hacer
funcionar una méquina sin sistema de proteccion (para fines de aprendizaje o de mantenimiento de un
robot). En estos casos, la funcion de seguridad es tan decisiva para la seguridad del operador que estos
componentes son percibidos como componentes de seguridad tanto por el fabricante como por el usuario.

81.

Resulta dificil dar una definicién més exacta del concepto de componente de seguridad. La Comisién no ha
guerido definir una larga serie de grupos de componentes y solamente los que tienen exclusiva o
principalmente esa funcion se consideran de seguridad. A la inversa, los componentes que no tienen como
funcion principal la seguridad no son componentes de seguridad aunque su funcidn guarde cierta relacion
con la seguridad del material. Asi pues, los cables de elevacion no son nunca componentes de seguridad
porque las méaquinas pierden totalmente su funcién sin ellos. La rotura de un cable puede evidentemente ser
riesgosa, pero no es razon suficiente para considerar que el cable es un componente de seguridad.

82.

La denominaciéon de componente de seguridad por parte de un fabricante implica e cumplimiento de los
requisitos esenciales seguridad del Anexo |. Se podré decir con toda justicia que esos requisitos fueron
redactados para las maguinas, y no para los componentes de seguridad. No obstante conviene recordar que
en la nota preliminar del Anexo | se estipula que los requisitos esenciales solo se aplican cuando existe €l
peligro correspondiente. El fabricante del componente de seguridad debe seleccionar en e Anexo de la
Directiva los requisitos técnicos pertinentes para sus productos. Deberd seguir, por lo que se refiere a los
componentes de seguridad, 1os mismos procedimientos de certificacion que en el caso de las maquinas,
excepto lamarca"CE".

83.

En el Anexo | de la Directiva pueden encontrarse numerosos puntos aplicables a los componentes de
seguridad. Por ejemplo, €l requisito 1.3.2 establece la obligacién de atenerse a las condiciones de uso
previstas por e fabricante. El requisito 1.4 detalla las prescripciones aplicables a los resguardos y los
dispositivos de proteccion. La Directiva sobre maguinas habria podido fijar una obligacién genera de
seguridad y rendimiento de los componentes de seguridad. En la préctica, los fabricantes de determinados
componentes de seguridad recurren ya a métodos de ensayo que permiten evaluar su fiabilidad. En este
sentido sera de importancia capital el papel de la normalizacion parala definicion de esos métodos.

84.

En lo que respecta a las obligaciones administrativas, € fabricante de un componente de seguridad debe
elaborar un expediente técnico fabricacién, redactar unas instrucciones de uso y hacer una declaracion de
conformidad. El contenido del expediente y de las instrucciones deben adaptarse a la realidad de los
componentes de seguridad. Conviene recordar que las partes de la Directiva relativas a los expedientes y a
los componentes se redactaron antes de incluir los componentes de seguridad en e @mbito de aplicacion.
Seria absurdo obligar a un fabricante de barreras inmateriales y de vélvulas antirretorno a declarar €l nivel
sonoro de su componente de seguridad.

85.

Cuando un fabricante de una méguina suministra a un usuario un componente de seguridad que es una pieza
de recambio original, la cuestion es saber si debe someterse 0 no a los procedimientos de la Directiva,
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especialmente e procedimiento del examen de tipo de los componentes mencionados en el Anexo V.
Efectivamente, se podria considerar que el suministro de una pieza de recambio es una continuacion del
contrato de ventainicial.

86.

Articulo 1.3

3. Quedan excluidos del @mbito de aplicacion de la presente Directiva:

-las maqguinas cuya Unica fuente de energia sea la fuerza humana empleada directamente, salvo si se
trata de una méquina utilizada para la elevacion de cargas,

-las méquinas para usos médicos utilizadas en contacto directo con €l paciente;

-los material es especificos para ferias y parques de atracciones;

-las calderas de vapor y recipientes a presion;

-las maquinas especialmente concebidas 0 puestas en servicio para usos nucleares y cuyos fallos puedan
originar una emision de radiactividad,;

-las fuentes radiactivas incorporadas a una maquina;

-las armas de fuego;

-los depdsitos de almacenamiento y las conducciones para transporte de gasolina, combustible diesel,
liquidos inflamables y sustancias riesgosas;

-los medios de transporte, es decir, los vehiculos y sus remolques destinados Unicamente al transporte de
personas por via aérea o en las redes viarias, de ferrocarril o acuaticas, y los medios de transporte, en la
medida en que hayan sido disefiados para € transporte de mercancias por via aérea 0 en las redes
viarias, de ferrocarril o acuéticas. No estaran excluidos los vehiculos empleados en la industria de
extraccion de minerales;

-los bugques maritimos y unidades moviles offshore, asi como los equipos instalados a bordo de tales
buqgues o unidades;

-las instalaciones con cables, incluidos los funiculares para el transporte publico o no publico de
personas,

-los tractores agricolas y forestales a los que se refiere el apartado 1 del articulo 1 de la Directiva
74/150/CEE del Consgjo, de 4 de marzo de 1974, relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros sobre la homologacion de los tractores agricolas o forestales de ruedas, modificada en
altimo término por la Directiva 88/297/CEE;

-las méaqguinas especialmente disefiadas y fabricadas para fines militares o de orden publico;

-los ascensores utilizados de manera permanente en niveles definidos de edificios y construcciones con
ayuda de una cabina que se desplace a lo largo de guias rigidas cuya inclinacién sobre la horizontal sea
superior a 15 grados, destinada al transporte:

-de personas;

-de personasy de objetos;

-de objetos Unicamente s la cabina es accesible, es decir, en la que una persona pueda entrar sin
dificultad, y esta equipada de elementos de mando situados dentro de la cabina o al alcance de una
persona gque se encuentre en € interior dela misma;

-los medios de transporte de personas que utilicen vehiculos de cremallera;

-los ascensores que equipan pozos de minas;

-los elevadores de tramoya teatral;

-los ascensores de obras de construccion.

87.
El apartado 3 del articulo 1 da unalista exhaustiva de las exclusiones.

Algunos puntos de esta lista necesitan mayor explicacion:

a) La exclusion de las méquinas cuya Unica fuente de energia sea la fuerza humana empleada
directamente: los redactores de la Directiva han querido excluir herramientas manuales como alicates,
tijeras, taladradoras manuales, guillotinas, etc., cuya accion se detiene en cuanto cesa la aplicacion de
la fuerza humana, aun cuando esa accion esté desmultiplicada mediante mecanismos (engrangjes,
paancas...).
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88.

También quedan excluidas las maguinas méviles manualesy las carretillas.

Por el contrario, las maquinas que utilizan una energia humana acumulada en muelles, acumuladores
hidréulicos o neuméticos, etc., y cuya accidn riesgosa pueda producirse o continuar tras haber cesado
la humana, siguen estando incluidas en la Directiva.

89.A pesar de ser de accion humana directa, |os aparatos de elevacion como los gatos, |os polipastos y los

tornos manuales si estén incluidos a causa de los peligros particulares que entrafian aunque su carrera
de elevacion sea escasa.

90.b) Las fuentes radiactivas incorporadas a una maguina: la exclusion afecta tnicamente a la fuente en si,

es decir, ala cépsula que contiene el producto radiactivo.

Las méguinas que utilizan una fuente radiactiva para una aplicacion determinada entran en el &mbito
de aplicacion de la Directiva (véase €l requisito esencia 1.5.10 relativo a la prevencion de los riesgos
derivados de las radiaciones). Sin embargo, las maquinas que utilizan una fuente radiactiva, pero que
son accionadas por la fuerza humana empleada directamente (por ejemplo, determinados aparatos de
radiografiaindustrial) estén excluidas del &mbito de aplicacion de la Directiva.

91.c) Los recipientes a presion simples estan regulados por la Directiva 87/4O4/CEEE|, modificada. Los

recipientes a presion simples puestos en € mercado con € fin de incorporarlos a una méguina deben
respetar la Directiva 87/404/CEE. Los aparatos a presion simples disefiados por fabricantes para sus
propias méquinas también deben cumplir la Directiva

92.La Directiva 97/23/CE excluye de su campo de aplicacion los equipos a presion de la categoria |

establecida en la mencionada Directiva, que estarian incluidos en las directivas sobre maquinas,
ascensores, equipos de baja tension, aparatos médicos, aparatos de gas y en la Directiva sobre material
utilizable en atmésfera explosiva, conocida generalmente como Directiva"ATEX".

Los equipos a presion incluidos en el ambito de la Directiva 87/404/CEE (recipientes a presion
simple), de la Directiva 97/23/CE, de 27 de mayo de 1997, que abarcan |os demas equipos a presion
(independientemente de su categoria) o que estén excluidos (como las canalizaciones y las tuberias)
estén excluidos de la Directiva sobre maquinas cuando se comercializan de manera independiente. Sin
embargo, la maquina a la que se incorpora un equipo a presion (como un acumulador oleoneumatico o
una tuberia a presion) si esta contemplada por los requisitos esenciales de la Directiva sobre maguinas
en lo que se refiere a riesgo de ruptura en servicio y a los riesgos debidos a energias distintas de la
eléctrica, sin perjuicio de que se apliquen estas directivas a equipo a presion propiamente dicho.

93.d) Los medios de transporte: la exclusion solo afecta a los vehiculos destinados exclusivamente al

transporte, pero no a los vehiculos gque tengan otras funciones contempladas por la Directiva sobre
méquinas (camidn-grua, vagon-grua de ferrocarril, camion-volquete, etc.) ni alos vehiculos equipados
con otros materiales (gruas auxiliares, compuertas de carga, mecanismos de compactacion, bombonas
de hormigdn, etc.). Los riesgos correspondientes a la funcion de transporte no se contemplan en la
Directiva sobre maquinas, en aplicacion del apartado 4 del articulo 1, ya que estén cubiertos ya por las
directivas comunitarias especificas en mateia de alumbrado, visibilidad de las vias de circulacion,
cargas maximas admitidas sobre el e, frenado, etc. En cambio, |os demas riesgos provocados por los
equipos adicionales se incluyen en dicha Directiva 'y deben valorarse en el aparato considerado en su
conjunto (por egemplo, estabilidad del aparato durante la descarga de una tolva o a redlizar

Directiva n°87/404/CEE del 25 de junio de 1987 (DOCE n°L220 del 8 de agosto 1987 p 48); modificada por
las directivas 90/488/CEE (DOCE n°L270 del 2 de octubre 1990 p 25) y 93/68/CEE (DOCE n°L220 del 31 de
agosto 1993 p 1)
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operaciones de elevacion, visibilidad de la zona de trabajo desde el puesto de mando de los equipos de
compactacion, mezclado, etc.)

94.La exclusion de los medios de transporte suscité numerosas preguntas. por € emplo, ¢gué ocurre con los
vehiculos de carreras (coches, motos, etc.)? Quedan fuera, pues la exclusién se refiere alos medios de
transporte de personas utilizados en las redes viarias sin especificar si son publicos o privados. El
recorrido trazado para la carrera, aunque no incluya carreteras publicas, puede considerarse durante la
carrera una red viaria. Por el contrario no es ése € caso de los recintos fabriles 0 de los aeropuertos,
pues los vehiculos que circulan por ellos no estén sujetos a las normas del cédigo de circulacion y
entran por tanto en el ambito de aplicacion de la presente Directiva por lo que respecta a los peligros
gue les conciernen. A pesar de ello, es sin duda excesivo decir que un vehiculo normal de turismo que
no salga del recinto de una fébrica debe considerarse una méaquina. Aun en € caso de no estar
matriculado ni haber sido inspeccionado por los servicios administrativos competentes, todo vehiculo
de turismo se considera conforme a las normas técnicas de disefio de |os automoviles.

95.e) Los buques maritimos y unidades moviles offshore, asi como 1os equipos instalados a bordo (cubiertos
por los convenios de la OMI), guedan fuera. En cambio, las plataformas offshore fijas y sus equipos
estan incluidos en la Directiva, al igual que los navios que no se consideran maritimos (los de menos
de 500 toneladas, 10s que no estan disefiados para havegar por ata mar y los destinados a la havegacion
interior por rios, canaes, lagos, etc.). El barco como medio de tranporte, incluido su sistema de
propulsién, no se incluye en la Directiva. En cambio, si se incluyen las magquinas puestas en servicio a
bordo (gruas, cabrestante, etc.).

96.f) Los ascensores estan evidentemente excluidos, porque la Directiva 95/16/CEEI se refiere
especificamente a ellos. En cambio, las plataformas elevadoras de movimiento vertical u oblicuo,
destinadas a transporte de disminuidos fisicos, asi como los aparatos utilizados a 1o largo de las
escaleras, si estan cubiertos.

97.9) Los elevadores de tramoya teatral vienen definidos en una declaracion del acta del ConsejoElcomo
"los dispositivos de elevacidn de personas, instalados de forma permanente o provisional en las salas
de espectaculos, para posibilitar el paso de personas, tanto actores como tramoyistas, desde la escena
hasta los lugares anexos la misma (sétanos, desvanes, bastidores, foso de la orquesta, decorados) y
viceversa'. Es dificil imaginar a una cantante sobre el escenario rodeada de barandillas.

98.h) Las maguinas especia mente disefiadas y fabricadas para fines militares o de orden publico (...) son las
disefiadas exclusivamente para esos usos. En cambio, las maguinas "ordinarias’ no disefiadas para ese
fin, pero que puedan ser utilizadas por € cuerpo militar o por las fuerzas de seguridad, si estan
cubiertas por la Directiva. Conviene recordar que el articulo 223 del Tratado establece que los Estados
miembros podran tomar las disposiciones necesarias para la proteccién de los intereses fundamentales
de su seguridad en relacion con la produccion o el comercio de armas, municiones y material de
guerra. Es necesario precisar que los servicios contra incendios no se consideran fuerzas de
mantenimiento del orden y que, por consiguiente, las maguinas fabricadas especialmente para €l
servicio de bomberos estén cubiertas por la Directiva sobre méquinas.

99.Articulo 1.4

Cuando para una maquina los riesgos contemplados en la presente Directiva queden cubiertos, en su
totalidad o en parte, por directivas comunitarias especificas, la presente Directiva no se aplicara o dejara
de aplicarse para dichas maquinas o para dichos riesgos desde el momento de la entrada en vigor de
dichas directivas especificas.

14 Directiva n® 95/16/CE de 29 de junio de 1995 (DOCE n° L 213 de 7 de septiembre de 1995, p.1).
1 Actadel Conssjo de Mercado Interior de 20 de junio de 1991.
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100.Existen dirﬁr]:tivas horizontalﬁ que cubren peligros concretos sobre la  compatibilid
electromagnética™, Directiva ATEX™, sobre el ruido de las hormigoneras y martillos picadores de mano™,
etc.). Es normal en ese caso que no se aplique la Directiva sobre méquinas para el peligro tratado por la
directiva més especifica.

Puede ocurrir que la directiva especifica establezca un procedimiento de certificacion mas estricto, por
giemplo un examen CE de tipo o una verificacion CE del producto. En ese caso, los examenes o
verificaciones deben limitarse a peligro contemplado por la directiva especifica y en ningin caso a los
demas peligros enumerados en el Anexo | de la presente Directiva. El @mbito de aplicacion de una directiva
est& bien delimitado por los peligros cubiertos, como ya se ha dicho en los comentarios relativos a apartado
3. Por otra parte, un organismo notificado competente para una directiva concreta no puede intervenir en el
ambito de otra. En el caso de la Directiva sobre méguinas, |os organismos notificados son competentes solo
para las méaquinas enumeradas en la lista del Anexo IV, que, por otra parte, es muy reducida. Naturalmente,
estos organismos no examinardn los peligros especificos (explosién, electromagnetismo, ruido, presion,
etc...) de la misma forma en que lo harian los organismos notificados en relacion con esas directivas
concretas. Por supuesto, nada se opone a que un organismo notificado en relacion con varias directivas
expida varios certificados de una sola vez.

A medida que las directivas de nuevo enfoque vayan entrando en vigor irén apareciendo probablemente
dificultades précticas de aplicacion de los requisitos esenciaes de las directivas. También en este caso hay
que hacer uso de la sensatez y la moderacion. Es preferible hacer un andlisis de riesgo concreto y realista
que un andlisis juridico y abstracto del texto de las diferentes directivas. La intencion del legislador al
redactar |as directivas no era acumular restricciones técnicas y administrativas.

101.A veces, a estudiar los problemas de idad de las méguinas se menciona la Directiva sobre
responsabilidad civil por productos defectuosos—. Es importante comprender bien la articulacion de esta
Directiva con la Directiva sobre maguinas y las demas directivas de nuevo enfoque.

102.Las directivas de nuevo enfoque armonizan las legislaciones técnicas nacionales en lo relativo a la
seguridad de las personas o la lealtad de las transacciones. Se trata de reglamentaciones técnicas de
prevencién@je riesgos 0, mas excepcionamente, de fraudes (por eemplo, Directiva 90/384/CEE
modificada™ sobre los instrumentos de pesgje no autométicos), que fijan reglas obligatorias que deben
respetar |os fabricantes antes de comercializar sus productos.

Ese no es €l objetivo de la Directiva de responsabilidad civil por productos defectuosos 85/374/CEE que no
hace més que unificar parcialmente las modalidades de reparacidn de los dafios corporales sufridos por las
victimas de un fallo de seguridad de un producto y que, por tanto, no pretende otra cosa que armonizar un
aspecto limitado de los regimenes de responsabilidad civil existentes en los Estados miembros. La Directiva
define de manera precisa el concepto de fabricante o de la persona que pone en e mercado y, por
consiguiente, es de gran utilidad para la aplicacion de las directivas de nuevo enfoque. No determina en
ningun caso € contenido de las prescripciones técnicas que tienen que respetar los productores antes de
comercializar su producto, s no que se contenta con simplificar el procedimiento de denuncia para la
victima del mal funcionamiento de un producto dispensadndola de tener que probar la culpadel fabricante.

16 Directiva n® 89/336/CEE de 3 de mayo de 1989 (DOCE n° L 139 de 23 de mayo de 1989, p. 19),
modificada por las Directivas n® 91/263/CEE (DOCE n° L 128 de 23 de mayo de 1991, p. 1), 92/31/CEE (DOCE n° L
126 de 22 de mayo de 1992, p. 11) y 93/68/CE (DOCE n°L 220 de 31 de agosto de 1993, p. 1)

v Directivan® 94/9/CE de 23 de marzo de 1994 (DOCE n° L 100 de 19 de abril de 1994, p. 1)

18 Directiva n® 84/537/CEE de 17 de septiembre de 1984 (DOCE n° L 300 de 19 de noviembre de 1984, p. 13),
modificada por la Directiva n® 85/409/CEE (DOCE n° L 233 de 30 de agosto de 1985, p. 20). Existen
numerosas directivas sobre el ruido.

19 Directiva n® 85/374/CEE de 25 de julio de 1985 (DOCE n° L 210 de 7 de agosto de 1985, p. 29).

2 Directiva n° 90/384/ de 20 de junio de 1990 (DOCE n° L 189 de 20 de julio de 1990, p.1; modificada por la
Directiva n® 93/68/CE (DOCE n° L 220 de 31 de agosto de 1993, p.1).
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La existencia de esta Directiva obliga a los fabricantes y a sus aseguradoras a cuidar mejor la seguridad de
sus productos. En la Directiva no figuran orientaciones precisas sobre las modificaciones que es necesario
realizar en los productos o sobre la informacion que hay que facilitar alos compradores. Todo dependera de
lanaturaleza del producto, de lareaidad del peligro y de la reglamentacion que se aplique.

103.Existen varias directivas eurppeas que armonizan las disposiciones legales relativas a la contratacién
publica (de suministros u obras)~. Esta_armonizacion técnica cubre los sectores de suministro de agua,
energia, transportes y telecomunicaciones=. Estas directivas prevén que las entidades adjudicadoras definan
las especificaciones técnicas de los pliegos de condiciones o de los contratos publicos haciendo referencia a
las normas nacionales que son la transposicion de normas europeas. Las entidades adjudicadoras pueden
conceder excepciones a esta regla en determinadas condiciones.

Esta referencia a las hormas europeas se hace “sin perjuicio deéﬁs normas técnicas nacionales obligatorias,
siempre que éstas sean compatibles con el derecho comunitario”=

La Directiva sobre maguinas es, pues, obligatoria para las maguinas y componentes de seguridad destinados
alacontratacion publica.

104.Ni la Directiva sobre maquinas, ni las directivas de contratacion publica dan a las normas caracter
obligatorio. Las directivas de contratacion publica imponen a los compradores publicos la obligacién de
especificar las normas en los pliegos de condiciones. Los compradores privados son libres de hacerlo o no.
La obligacion de incluir las normas en las convocatorias de ofertas de contratos publicos esta sujeta, no
obstante, a varias excepciones. La obligacién reglamentaria de referirse a las normas pesa, pues,
exclusivamente sobre la entidad adjudicadora. La obligacion impuesta al fabricante de respetar |as normas
europeas es de orden estrictamente contractual. ElI fabricante no esta obligado a respetar las normas
europeas de contratacion publica de suministros no especificadas en el contrato. Asi pues, las directivas de
contratacion publica no trastornan la economia general de la Directiva sobre méaguinas.

105.Articulo 1.5

Cuando para una maquina los riesgos sean principalmente de origen eléctrico, esta maquina quedara
cubierta exclusivamente por la Directiva 73/23/CEE del Consgjo, de 19 de febrero de 1973, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros sobre el material eléctrico destinado a
utilizarse con determinados limites de tension.

106.Algunos materiales eléctricos considerados también méquinas quedan completamente excluidos del
campo de aplicacion de la Directiva sobre méaquinas en virtud del apartado 5 del articulo 1.

Para comprobar si la exclusién del campo de aplicacion de la Directiva sobre maquinas con arreglo a
apartado 5 del articulo 1 es vélida para un producto determinado que pueda considerarse una maguina con
arreglo a lo dispuesto en la Directiva 89/392/CEE y material con arreglo a la Directiva 73/23/CEE, €
fabricante debera efectuar un andlisis de los riesgos que presenta dicho producto.

L os productos gque pueden servir parala evaluacién de los peligros aparecen expuestos en la norma europea
EN 292 - Partes 1 y 2 (seguridad de las méquinas, conceptos basicos, principios generales de disefio) y en la
norma EN 1050 (seguridad de las maquinas, principios parala apreciacion de los peligros).

2 Directiva de contratacion publica de suministros n® 93/36/CEE de 14 de junio de 1993 (DOCE n° L 199 de 9
de agosto de 1993, p.1).
Directiva de contratacion publica de obras n° 93/37/CEE de 14 de junio de 1993 (DOCE n° L 199 de 9 de
agosto de 1993, p.54).

2 Directiva n® 93/38/CEE de 14 de junio de 1993 (DOCE n° L 199 de 9 de agosto de 1993, articulo 18, p.84).
= Directiva n° 90/531/CEE de 17 de septiembre de 1990, articulo 13 (DOCE n° L 297 de 29 de octubre de 1990,
p.1).
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Cuando la evaluacion del fabricante demuestre que se trata principalmente de peligros relacionados con un
fallo eléctrico, € material se considerara exclusivamente conforme a la Directiva sobre baja tension, que
toma en consideracion todos | os aspectos de seguridad, incluida la seguridad mecénica.

Existe ya una serie de normas relativas a los productos electrotécnicos que pueden facilitar la toma de
decision en lo que serefiere ala aplicacion practica del apartado 5 del articulo 1.

A excepcion de las maquinas citadas en el apartado 5 del articulo 1, todas las méguinas de propulsion
el éctrica accionadas por una tensién de entre 50 y 1.000 voltios para la corriente alterna, o entre 75 y 1.500
voltios parala corriente continua, se incluyen en el campo de aplicacién de la Directiva sobre maguinasy en
el delaDirectiva sobre bajatension, que se aplica de manera complementaria paralos peligros el éctricos.

107.Los elementos que se exponen a continuacién son validos para las méguinas aimentadas por
electricidad dentro de los limites de tensién definidos por |a Directiva sobre baja tension:

a) Losrequisitos de la Directiva sobre bagja tensiéon en lo que se refiere a los riesgos relacionados con la
energia eléctrica deben cumplirse y la observancia de las normas armonizadas correspondientes
publicadas en € marco de la Directiva sobre bagja tensién supone la conformidad con los requisitos
fundamentales.

b) Los procedimientos de evaluaciéon de la conformidad especificados en el articulo 8 de la Directiva
sobre maguinas son aplicables a todos los riesgos de todas las maquinas, incluidadas las que se
incluyen en el campo de aplicacion del Anexo IV de dicha Directiva. Cuando el material eléctrico se
comercialice por separado para montarse en una méaguina conforme con la Directiva sobre méquinas, la
evaluacion de la conformidad sobre la base de dicha Directiva se podra limitar a los aspectos
relacionados con € ensamblaje y la evaluacion de la seguridad global de la maquina.

108.Articulo 2.1

1. Los Estados miembros adoptarén todas las medidas pertinentes para que las méaquinas o los
componentes de seguridad a los que se aplica la presente Directiva solo se puedan poner en el mercado y
poner en servicio Sl no comprometen la seguridad ni la salud de las personas ni, en su caso, de los
animales domésticos o de los bienes, cuando estén instaladas y mantenidas convenientemente y se
utilicen con arreglo a su destino.

109.El apartado 1 recuerda uno de los deberes fundamentales de los Estados miembros y, por consiguiente,
el de aplicar correctamente la Directiva y vigilar su cumplimiento, no solamente porque es una Directiva
comunitaria, sino también porque es su deber=

El articulo 2 establece la obligacion por parte de los Estados miembros de tomar todas las medidas
pertinentes en relacion con las maguinas riesgosas sin mencionar la conformidad o la falta de conformidad
de las mismas con la Directiva. Una maguina que sea formalmente conforme a la Directiva puede ser
prohibida si resulta ser riesgosa. El origen de este riesgo puede proceder de un aspecto técnico tratado o no
en la Directiva. Para prohibir una méguina riesgosa es necesario seguir el procedimiento previsto en las
cldusulas de salvaguardia mencionadas en el articulo 7 cuando la prohibicion esta relacionada con un
requisito esencial de seguridad. Los Estados miembros tienen plena libertad para prohibir una maquina por
otros motivos (por gjemplo, lalealtad de las transacciones o la proteccién del medio ambiente) dentro de los
l[imites establecidos por los articulos 30 y 36 del Tratado.

110.Es importante subrayar que la prohibicién de comerciaizacion de una serie de méquinas solamente es
posible si @ riesgo es consecuencia de un mal disefio. Ello supone que el material haya resultado ser
riesgoso en una configuracion de instalacion, mantenimiento y utilizacion previsible por el fabricante. Asi

2 Véase el primer considerando y el comentario correspondiente.
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pues, no puede prohibirse ninguna maguina que presente riesgos derivados de su mal uso (por gemplo,
utilizacion inadecuada de la méaquina).

El articulo 2 no hace ninguna distincién en cuanto a origen de las maquinas, hayan sido estas fabricadas en
el Espacio Econdmico Europeo (EEE) o no, ya sea para uso propio o paralaventa. No obstante, la Directiva
se aplica Unicamente a las maquinas destinadas a funcionar dentro del Espacio Econémico Europeo, como
se confirma en |os comentarios correspondientes al articulo 4.

Aparecen en este apartado los conceptos de "puesta en el mercado” y "puesta en servicio".

111.Como ya hemos tenido ocasién de precisar, la puesta en €l mercado debe interpretarse como la primera
puesta a disposicién, previo pago o gratuitamente, de una maguina fabricada en el Espacio Econémico
Europeo o importada de un pais tercero con vistas a su distribucién y/o uso en € territorio del EEE. La
primera puesta en el mercado designa, pues, € conjunto de las operaciones que permiten transferir la
propiedad de la maguina o su derecho de utilizacién del fabricante (0 su representante) a primer usuario
final.

Si la méquina ha sido fabricada en el EEE, su primera puesta a disposicion implica que la Directiva sdlo
concierne a los productos nuevos. En cambio, en 1o que respecta a las méquinas importadas de un pais
tercero (fuera del EEE), la primera puesta a disposicion concierne a todos los productos, nuevos o usados.
Al final de este fasciculo se recopilan en una nota las reglas por las que se rige la libre circulacién de las
magquinas usadas o de alquiler.

112.La comerciadizacion o puesta en el mercado la pueden efectuar, o bien el fabricante, o bien su
representante establecido en e EEE. El apartado 6 del articulo 8 abre otra posibilidad para los
procedimientos de comercializacion que se explicara en e momento de analizar este articulo.

La puesta en el mercado se refiere a cada gemplar de una méaguina que exista fisicamente y terminada,
independientemente del momento o lugar en que haya sido fabricada.

Si la maguina se ofrece ala venta por catalogo, solamente se puede hablar de puesta en el mercado después
de su primera puesta a disposicion efectiva. No obstante, para uso en territorio del EEE Unicamente se
podran ofrecer maguinas conformes ala Directiva.

113.El concepto de puesta de mercado debe distinguirse bien del de venta. La puesta en €l mercado consiste
en laintroduccion fisicadel producto independientemente de los aspectos juridicos que califiquen el acto de
cesion (préstamo, donativo, venta o alquiler). Evidentemente, el robo esta excluido del concepto de puesta
en el mercado. Poco importa el momento de transferencia de la propiedad (la fecha de firma del contrato o
del dUltimo pago).

El derecho de venta de algunos paises considera que la transferencia de propiedad tiene lugar en el momento
del acuerdo entre las partes, como es el caso de Francia. La conformidad de la maquina vendida no se
evaluara en e momento de la transferencia de la propiedad, sino en e momento en que el material se ha
puesto a la disposicién efectiva del cliente. En la préctica, la conformidad reglamentaria de la méquina se
comprobara en el momento de la recepcion provisional o definitiva del producto.

En otros paises 0 en determinados tipos de contrato, la transferencia definitiva de la propiedad esta
subordinada a pago total de la méquina por €l usuario. La conformidad de la maguina se comprobara en ese
caso en e momento de la primera puesta a disposicion material de la maquina sin esperar a la transferencia
de la propiedad.

114.Si se trata de saber si la Directiva se aplica alas maquinas puestas en el mercado después de la fecha de
entrada en vigor de la Directivay que fueron disefiadas a partir de un pliego de condicionesy de un contrato
anteriores, la respuesta es afirmativa. El objeto de los periodos transitorios es precisamente dar tiempo alas
empresas aintegrar la Directiva en sus contratos antes de su aplicacion total. La Directiva sobre maguinas es
un Directiva de orden publico que tiene prelacién sobre los contratos en curso en cuanto persigue un interés
superior: la proteccion de las personas. Es evidente que la aplicacion inmediata de la Directiva sobre
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méquinas a los contratos en curso debe hacerse sensatamente. El hecho de aplicar una Directiva a contratos
en curso constituye una excepcion a derecho comin de las obligaciones. El contrato constituye laley de las
partes y hace falta una razén de orden publico para modificar su contenido. Este privilegio solamente lo
tienen las leyes de orden publico y en ningin caso las normas técnicas, aunque fueran normas técnicas
armonizadas. Es pues abusivo exigir la conformidad de una méquina con una norma técnica si €l contrato
inicial no lo ha previsto.

115.A pesar de esto, una méquina disefiada antes de la Directiva puede muy bien ser conforme ala misma,
en particular s la maguina cumplia una reglamentacién nacional muy proxima a la Directiva. La
comercializacion con el marcado “CE” de esta méquina no tendra mas dificultad que la de seguir los
procedimientos de puesta en el mercado.

116.El andlisis del concepto de puesta en €l mercado permite resolver numerosos casos précticos. Cuando un
fabricante construye o instala una méguina, no se considerard que haya sido puesto en el mercado hasta que
el fabricante haya emitido € certificado correspondiente. La maquina no podré ser objeto de una evaluacion
de su conformidad hasta que el fabricante la haya marcado con las siglas “CE” y haya expedido la
declaracion de conformidad. Si la méguina es una de las mencionadas en el Anexo IV, € organismo
notificado expedird el certificado de examen de tipo cuando la maguina esté terminada y haya sido probada.

Asi pues, ninguna maguina se considerara puesta en el mercado hasta tanto no se hayan efectuado las
formalidades de marcado de las siglas “CE” y de expedicion de la declaracion de conformidad. El fabricante
podra hacer funcionar y gjustar la maquina aunque el material no haya sido todavia declarado conforme,
pero para ello tendré que tomar las precauciones necesarias para proteger a persona encargado de esas
operaciones. Mientras la méquina esté en fase de montaje, no deberd exigirse la conformidad con la
Directiva.

117.

Lapuesta en servicio se refiere ala primera utilizacion de una méguina en el territorio del EEE por parte de
su usuario final. El concepto de puesta en servicio se introdujo en la Directiva para evitar |os obstaculos al
comercio derivados de reglamentaciones sobre operaciones técnicas intermedias entre la comercializacion y
la utilizacién efectiva. Los Estados miembros no pueden adoptar reglamentaciones de seguridad que limiten
la puesta en servicio de la méquina fijando, por gemplo, obligaciones de recepcién o ensayo previo o
prohibiendo la adquisicion del material.

118.

El Consgj oElde Mercado Interior definid la puesta en servicio como "las operaciones que son necesarias
para que en lo sucesivo la méquina pueda funcionar y ser utilizada con seguridad”. Se trata, pues, de
operaciones técnicas realizadas en los locales del cliente, como un montaje o una instalacion. La guia de
aplicacion de las Directivas de nuevo enfoque precisa por su parte que la puesta en servicio se refieraala
primera utilizacion en el territorio del EEE. La misma guia establece igualmente que, en lo que respecta a
los productos listos para funcionar desde el momento de su comercializacién que no necesitan montgje ni
instalacion y cuya seguridad no puede resultar afectada por las condiciones de distribucion (transporte,
almacenamiento, etc.), se considera que su puesta en servicio coincide con su puesta en € mercado, ya que
esimposible determinar e momento de su primera utilizacion.

119.

De lo anterior se deduce que s estas operaciones de montgie o instalacion no existen 0 no estan
caracterizadas (caso general de la venta a un consumidor privado), para la aplicacion de la Directiva
solamente se tiene en cuenta la fecha de la primera puesta en el mercado. El concepto de puesta en servicio,
aungue no esta directamente ligado a la libre circulacion, se introdujo porque determinadas méaquinas no
pueden terminarse y ponerse en condiciones de seguridad y, por consiguiente no pueden obtener €
certificado de conformidad, hasta que son finalmente instaladas en los locales de utilizacion.

» Actadel Consejo de Mercado Interior de 14 de junio de 1989.
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120.

Articulo 2.2

La presente Directiva no afectara a la facultad de los Estados miembros de establecer, respetando el
Tratado, los requisitos que consideren necesarios para garantizar la proteccion de las personas y, en
particular, delos trabajadores cuando utilicen las maguinas o los componentes de seguridad en cuestion,
siempre que ello no suponga modificaciones de dichas maquinas o de estos componentes de seguridad en
relacion con las disposiciones de la presente Directiva.

121.

El apartado 2 indica que los Estados miembros conservan el derecho de elaborar reglamentaciones sobre la
utilizacion de méaguinas a condicion de que estas reglamentaciones no obliguen a efectuar ninguna
modificacion. Estas reglamentaciones pueden referirse a la obligacion de llevar un equipo de proteccién, a
cumplimiento de un tiempo de trabgjo limitado con un tipo de méquina concreto, de un limite de edad
minima, de unarevisién médica periddica, o la necesidad de recibir una formacion adecuada para su manejo,
etc. Durante los debates en el Consgjo se admitid que puedan imponerse modificaciones en las maquinas que
no se utilicen paralos fines alos que estén destinadas.

La reglamentacion comunitaria en materia de utilizacién se basa en e articulo 118 A del Tratado que
estipula que las prescripciones son minimas. Cada Estado miembro puede de esta manera afiadir a las
Directivas 89/391/CEE='y 89/655/CEE modificada prescripciones suplementarias propias a su concepcion
del problemay asu historia en la materia.

122.

Articulo 2.3

Los Estados miembros no pondran obstaculos, especialmente en ferias, exposiciones, demostraciones,
etc., a que se presenten maguinas o componentes de seguridad que no cumplan las disposiciones de la
presente Directiva, siempre que exista un cartel visible en el que se indique con claridad su no
conformidad y la imposibilidad de adquirir estas maquinas o componentes de seguridad antes de que €
fabricante o su representante establecido en la Comunidad hayan hecho que se atengan a las normas.
En las demostraciones deberan adoptarse las medidas de seguridad adecuadas con objeto de garantizar
la proteccién de las personas.

123.
El apartado 3 autorizala presentacidn de méguinas no conformes en ferias, exposiciones o demostraci ones.

De esta manera, |os redactores reconocieron que, en estos casos, 10s visitantes podian tener necesidad de ver
"gué hace laméquina’, "como lo hace" y "con qué medios'. Ello significa que puede ser necesario retirar los
resguardos de proteccion. En el caso de desmostraciones de maquinas no conformes, persisten los peligros,
pero los operadores deben ser particularmente competentes en este caso y deben adoptarse medidas

complementarias adecuadas.

Este apartado autoriza asimismo la exposicion de méquinas destinadas a mercados situados fuera del
Espacio Econémico Europeo (EEE) que, aun cuando estén acabadas y completas, no tienen por qué llevar €l
marcado “CE” y respetar |os requisitos esencial es técnicos de la Directiva.

Todas estas excepciones estan autorizadas a condicion de que un cartel mencione claramente la
imposibilidad de comercializar o utilizar esas maguinas, en las condiciones en gque estan expuestas, en €l
territorio del EEE.

124.

Articulo 3

% Directivan® 89/391/CEE de 12 de junio de 1989 (DOCE n° L 183 de 29 de junio de 1989, p.1).
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Las maquinasy los componentes de seguridad a los que se aplica la presente Directiva deberan cumplir
los requisitos esenciales de seguridad y de salud que figuran en el Anexo .

125.

Este articulo indica las obligaciones técnicas que impone la Directiva sobre méquinas al fabricante: las
méquinas que disefia y fabrica deben cumplir los requisitos esenciales del Anexo |, sin perjuicio de las
demas obligaciones que se deriven del contrato (prestaciones) u otras reglamentaciones, como por gemplo,
en lo que se refiere ala proteccion del medio ambiente.

La parte de la Directiva sobre méguinas que se remonta a 1989 se redacté teniendo en cuenta principamente
los peligros mecénicos de las maguinas herramientas y similares. Las posteriores modificaciones de la
Directiva afiadieron los peligros de movilidad y de elevacién de cargas y personas para englobar la
magquinaria de trabajos publicos y los aparatos de elevacion de cargas y personas. No obstante, la versién
final de la Directiva esté redactada en términos de peligros y no estructurada por familias de méquinas. El
fabricante debe analizar su producto en funcion de todos los requisitos esenciales de la Directiva. No
obstante, es importante acordarse de que los redactores pensaron en familias concretas de productos en €
momento de la redaccién de los requisitos esenciales de seguridad y, por consiguiente, no impusieron
requisitos absurdos como, por gemplo, la prueba estatica y dindmica de los aparatos de elevacion a un
portaherramientas de un centro de mecanizado.

126.

El disefiador debe analizar todos los requisitos esenciales, sea cual sea el capitulo del Anexo | en e que se
encuentre, y evaluar s el riesgo correspondiente existe. En caso afirmativo debe indicar en e expediente
mencionado en el Articulo 8y enlos AnexosV o VI las medidas que haya tomado a respecto.

127.

Articulo 4.1

1. Los Estados miembros no podran prohibir, limitar u obstaculizar la puesta en el mercado y la puesta
en servicio en su territorio de las maquinas y componentes de seguridad que cumplan las disposiciones
de la presente Directiva.

128.

Este primer apartado establece la libre circulacion de las maguinas. Es evidente que los Estados miembros
no pueden prohibir una maguina conforme a la Directiva aduciendo motivos contemplados en ésta. En
efecto, la Directiva no cubre todos los peligros, y en particular los problemas de medio ambiente. Asi pues,
la contaminacion sonora en los barrios residenciales puede ser tratada de distinta manera segiin e Estado
miembro: uno puede prohibir el uso de determinadas méaguinas entre las 22 h y las 7 h, mientras que otro
puede prohibir e uso en dichas zonas de méquinas cuya potencia aclstica supere un umbral dado.

La Directiva permite ambos tipos de medidas que, de hecho, se aplican a las condiciones de uso. Por €
contrario, si €l riesgo esté relacionado con un requisito esencial contemplado en la Directiva, aunque sea tan
solo sucintamente, los Estados miembros no pueden actuar contra la libre circulacién de las méguinas més
que en marco de la cldusula de salvaguardia prevista por la Directiva.

129.

Articulo 4.2, primer parrafo

2. Los Estados miembros no podran prohibir, limitar u obstaculizar la comercializacién de las maguinas
que, mediante la declaracién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad que cita
el punto B del Anexo |1, vayan a incorporarse a una maquina 0 a unirse con otras maguinas para
formar una maquina a la que se aplica la presente Directiva, salvo s pueden funcionar de forma
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independiente.

130.
Este apartado es probablemente uno de los més innovadores y més incomprendidos de la Directiva.

El articulo 1 de la Directiva sobre maquinas define su &mbito de aplicacion.

La definicién de un ambito de aplicacién concreto tiene por objeto delimitar los productos que deben
cumplir las obligaciones técnicas y administrativas impuestas por la Directiva, a saber, el respeto de los
procedimientos de comercializacion y el Anexo técnico de la Directiva.

131.

El principio general que subyace en la totalidad de la Directiva es que el disefiador de la maguina tiene que
concebir globalmente la seguridad de la misma y que, por tanto, tiene que exigir a los suministradores de
componentes |a aplicacion de los requisitos esenciales de seguridad que e parecen pertinentes.

Esta estrategia descansa sobre dos convicciones:

1. Considerar la conformidad de un componente aislado contodo €l Anexotécnico de la Directiva
carece de significado técnico™

2. Imponer mediante instrumentos legales el cumplimiento de la Directiva a los diferentes fabricantes que
aportan elementos para la fabricacion de la maguina serialo mismo que no imponer nada puesto que las
obligaciones quedarian totalmente diluidas. Todos los fabricantes de los distintos componentes serian
responsables de la totalidad de la Directiva, 10 que haria imposible dirimir las responsabilidades de
cada uno puesto que todo el mundo seria responsable de todo. Al definir un nivel de responsabilidad
claro e incontestable que recae en el disefiador de la maguina, |a Directiva impone la organizacion de
una “ingenieria de la seguridad”. La importancia de este objetivo puede subrayarse y no debe perderse
de vistajamas en lainterpretacion del régimen juridico de los subconjuntos.

¢Cuales son las disposiciones de la Directiva sobre maquinas que serefieren alos componentesy a los
subconjuntos?

132.

Los componentes y subconjuntos, a excepcion de |os componentes de seguridad, de determinados accesorios
de elevacion y de los equipos intercambiables, no estan incluidos en el @mbito de aplicacion de la Directiva,
y por tanto, no son méquinas con arreglo ala definicion del articulo 1 de la Directiva. El articulo 3, que fija
el principio de la obligacion de respetar €l apartado 3 del articulo 4 del Anexo | que impone el respeto de los
procedimientos de comercializacidn no puede pues aplicarseles.

Asi pues, € apartado 2 del articulo 4 se presenta como una disposicion autonoma independiente de las
disposiciones relativas alas maquinas. No se refiere ni alos fabricantes ni alos productos, sino que impone
alos Estados miembros la obligacion de permitir lalibre circulacion de determinados subconjuntos.

Esta obligacion de libre circulacion se deriva del principio genera de derecho comun de libre circulacion
previsto en e articulo 30 del Tratado. La similitud fisica de determinados subconjuntos con méguinas
completas listas para entrar en funcionamiento hizo necesaria esta clarificacion mediante la creacion de un
modelo especia de declaracion.

133.
¢, A quétipo de productos se aplica la declaracion del Anexo | B llamada “ de incorporaciéon” ?

El apartado 2 del articulo 4 serefiere tnicamente a los subconjuntos mecanizados

z M és adel ante trataremos el caso especial de los componentes de seguridad.
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El apartado 2 del articulo 4 se refiere a las méguinas destinadas a ser incorporadas a otras maguinas. Los
subconjuntos aqui considerados son los que pueden responder a los principales criterios técnicos de una
mégquina.

Estos subconjuntos estan constituidos por piezas u 6rganos ligados entre si de los cuales al menos uno es
movil.

Llegado e caso, aunque no necesariamente, van provistos de servomotores, de circuitos de mando o de
potencia. En numerosos casos, |0s subconjuntos no disponen de érganos de mando autbnomos.

L os subconjuntos mecanizados no retinen evidentemente todos |os criterios de una méquina mencionados en
el articulo 1 puesto que no pueden funcionar de forma independiente del resto de la instalacion con una
aplicacion definida.

Podria decirse que los subconjuntos mencionados en €l apartado 2 del articulo 4 son “cuasi-maquinas’ y, de
hecho Unicamente les es aplicable la Directiva sobre maquinas en 1o que respecta a la libre circulacion ya
que Unicamente esta previstala formalidad de la declaracion de incorporacion.

Los componentes elementales que no pueden asimilarse a una “cuasi-maquina‘ no son pertinentes para la
declaracion prevista en € apartado 2 del articulo 4. Un rodamiento de bolas, un elemento de fijacidn, un
fusible, un trépano, un freno, una placa de chapa o una rejilla no son lo suficientemente complejos para
pretender que sean subconjuntos mecanizados con arreglo a apartado 2 del articulo 4.

Estos productos element escapan totalmente a las disposiciones de la Directiva sobre méquinas y entran
dentro del derecho comun=.

Este concepto de subconjunto abarca a la vez a partes de méquinas como |os motores eléctricos o térmicos
que aisladamente no tienen una aplicaciéon definida o que, teniendo una aplicacion definida no pueden
funcionar solos (falta de 6rganos de accionamiento por € emplo) o que esta aplicacion no tenga razon propia
(hacer rotar un &rbol de un motor no es una aplicacion (til) y, por otra parte, maguinas casi terminadas pero
destinadas a un conjunto complejo de acuerdo con la declaracion firmada por el fabricante.

134.

Unicamente |os subconjuntos que no pueden funcionar de forma independiente pueden circular bajo e
régimen del Anexoll B

El sentido de esta restriccion es evidente. Una méquina destinada a funcionar en una linea automatizada que
pueda asimismo funcionar de forma aislada debe estar provista de los dispositivos de seguridad necesarios
para la proteccion de su operador.

135.
Obligaciones que deben respetar 1os subconjuntos del apartado 2 del articulo 4

¢Estan sujetos a obligaciones técnicas 0 administrativas de seguridad los fabricantes de subconjuntos
puestos en circulacién con una declaracion del Anexo Il B?

A este respecto es necesario puntualizar que, desde el punto de vistajuridico, la Directiva sobre maguinas y
las reglamentaciones técnicas nacionales por las que aquélla se incorpora e derecho interno son bien
conocidas en la actualidad por los especialistas en seguridad, fabricantes, usuarios, inspectores técnicos,
administraciones, etc.

3 Articulo 30 del Tratado u otras Directivas técnicas.
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Estos especialistas generalmente no son juristas y tienden a considerar naturalmente que la Directiva es la
unica fuente juridica que obliga a un fabricante de productos mecanicos a garantizar la seguridad de su
producto. Sin la Directiva sobre méquinas el fabricante seria libre de hacer 1o que quisiera. Esto es
evidentemente unailusion. EI hecho de que un producto no esté sometido a los requisitos esencial es técnicos
y administrativos de la Directiva sobre maquinas no quiere decir que no esté sometido a nada. Examinemos
el caso particular de los subconjuntos comercializados con una declaracién del Anexo Il B.

136.

¢Cuales son las normasjuridicas aplicables a los subconjuntos?
Respeto de las reglamentaciones aplicables

La Directiva sobre maguinas no reglamenta los componentes. Otras directivas europeas 0 determinadas
legislaciones nacionales pueden reglamentarlos en ciertos aspectos (por ejemplo, 1os riesgos eléctricos o la
compatibilidad electromagnética). Evidentemente, 10s subconjuntos deben respetar |os textos reglamentarios
gue le son aplicables.

137.
Respeto delasreglasdel arte

Un subconjunto debe siempre ser conforme a las reglas del arte. EI concepto de las “reglas del arte” o de
“estado de la técnica’ es una norma juridica utilizada normalmente en la mayor parte de los Estados
miembros del EEE. La Directiva habria podido prever que los subconjuntos comercializados con un Anexo
I1.B fueran conformes a las reglas del arte en este sentido, |a Directiva de baja tensién 73/23/CEE establece
en su articulo 2 que los Estados miembros deben tomar todas las medidas necesarias para que sdlo se pueda
comercializar el material eléctrico fabricado con arreglo a las reglas del arte. La Directiva de seguridad
general de los productos 92/59/CEE** establece que la obligacidn general de seguridad del fabricante se
evaluara en particular de acuerdo con € estado del arte y de la técnica (articulo 4). La Directiva de
responsabilidad civil por productos defectuosos prevé asimismo que la seguridad de un producto es la que
puede legitimamente esperarse habida cuenta de todas las circunstancias. Las reglas del arte designan a un
conjunto de comportamientos técnicos apropiados que cabe esperar de un profesional. Este comportamiento
es accesible ala totalidad del cuerpo profesional de que se trate y consiste en la aplicacion de toda la gama
de tecnologias disponibles segun el estado de latécnica en e momento de la fabricacion. Las reglas del arte
cubren numerosas tecnologias proporcionadas desde los puntos de vista técnico y econdmico a objetivo
buscado y ofrecen a cliente un buen nivel de calidad y seguridad. Las reglas del arte son las
correspondientes a las técnicas existentes validadas por la experienciay se distinguen pues del estado de la
ciencia y de las técnicas experimentales. Las reglas del arte no estédn necesariamente escritas, sino que
pueden ser comprobadas para cada caso individual por expertos nombrados por los tribunales. Las reglas del
arte pueden asi mismo conacerse consultando |os organismos profesional es hacional es 0 europeos, empresas
deingenieriay tratados técnicos.

138.

Respeto del contrato

L os subconjuntos deben respetar las especificaciones técnicas establecidas en el contrato por € cliente. En
este marco juridico, el respeto de determinadas normas técnicas puede imponerse contractualmente al
fabricante de los subconjuntos. El derecho comun contractual, €l derecho internacional privado y el derecho
de las obligaciones existentes en la mayor parte de los Estados miembros imponen al fabricante una doble
obligacion general de seguridad e informacién. La obligacion de seguridad se traducird concretamente por €l
respeto de lasreglas del arte. Este respeto de las reglas del arte coincidiraen la practica con el cumplimiento
de determinados requisitos esenciales de la Directiva sobre maquinas.

139.
¢Por qué la Directiva no incluye directamente a los subconjuntos en el ambito de aplicacion del Anexo |?

» Directiva n® 92/59/CEE de 29 de junio de 1992 (DOCE n° L 228 de 11 de agosto de 1992, p.24).
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Y a hemos visto que la aplicacion de la totalidad del Anexo | a un subconjunto carece de sentido. ¢No se
habria resuelto €l problema si la Directiva hubiera impuesto a los subconjuntos las disposiciones técnicas
pertinentes de este Anexo?.

De ninguna manera. El problema es precisamente saber cuales son los requisitos esenciales pertinentes
aplicables a un componente y quien tiene que respetarlos.

Evidentemente es posible identificar rdpidamente en el Anexo | de la Directiva determinados requisitos
esenciales fundamentales que serdn siempre pertinentes sea cua sea e subconjunto. No existe ningln
peligro de equivocarse a afirmar que todos |os componentes gue entran en una maguina deben poder resistir
las condiciones previstas por €l fabricante durante su utilizacién (requisito esencial 1.3.2). Asimismo puede
afirmarse sin dificultad que los materiales utilizados en el disefio del subconjunto deben estar adaptados a
las caracteristicas del medio de utilizacion previsto por € fabricante, en particular en lo que respecta a los
fendmenos de fatiga, envejecimiento, corrosién y abrasién, todo 1o cual entra dentro del sentido comin y de
lasreglas del arte. Estos requisitos esencial es son validos para el suministrador de pernos, de rodamientos de
bolas, y de engrangjes, asi como para el disefiador de latotalidad de la maguina.

140.

Continuemos leyendo sin embargo € mismo requisito esencial 1.3.2. “Si, a pesar de las precauciones,
subsistiera el peligro de astillado o rotura, los elementos moviles de gue se trate deberan estar montados y
dispuestos de forma que en caso de rotura, sus fragmentos queden retenidos’. ¢Es e suministrador de la
muela quien tiene que entregar el carter de proteccion, o incumbe a instalador de la misma en la maguina
prever dicha proteccion? ¢Es el suministrador de la cinta transportadora €l que tiene que garantizar la
seguridad periférica de su sistema 0 es mas bien responsabilidad del montador que la va a integrar? Si
determinados requisitos esenciales pueden aplicarse de forma natural a los subconjuntos, en la mayor parte
de los casos no es posible saber quien tiene que hacer qué sin que una regla precisa lo haya indicado en el
contrato.

141.

La aplicacion de pleno derecho de la Directiva sobre méquinas a los subconjuntos habria dejado al
contratista en una incertidumbre total en cuanto a sus obligaciones reglamentarias respectivas. El dltimo
caso, la aplicacién de la Directiva a los subconjuntos habria podido incitar a algunos montadores a no
prever ningun pliego de condiciones técnico y a disefiar conjuntos complejos sin seguridad. En caso de que
surgiera un problema posteriormente podrian en efecto disculparse alegando que los responsables del
cumplimiento de los requisitos esenciales de la Directiva son los suministradores de | os subconjuntos.

142.
¢QUué precauciones contractuales deben tomar se para adquirir un subconjunto?
¢Como obtener delos suministradoreslainformacion relativa a la seguridad de los conjuntos?

L os suministradores deben comunicar espontaneamente la infor macién necesaria al montador.

Es importante recordar que los suministradores de todos | os productos deben cumplir una obligacion general
de informacion. Y es valido tanto para las maquinas terminadas como para los subconjuntos o componentes
sencillos. Esta obligacidén genera de informacion se deriva del derecho comun de los contratos y esta
reconocida por el Convenio de las Naciones Unidas sobre |os contratos de venta internacional de mercancias
de 11 de abril de 1980 (Convenio de Viena). Las sentencias arbitrales de la Camara de Comercio
Internacional han sancionado en numerosas ocasiones la abligacion de proporcionar informacion o
asesoramiento.

143.

El suministrador de subconjuntos cumplira su obligacion de informacién transmitiendo a su cliente la
informacion necesaria para montar y poner en funcionamiento su producto y para tomar todas las
precauciones de seguridad necesarias, etc. Esta informacion tendra, en lo que respecta a determinados
productos la forma de un manual de instrucciones o un expediente técnico. Este manua de instrucciones o
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estos documentos técnicos pueden coincidir en todo o en parte con € manua de instrucciones y €
expediente técnico de la Directiva sobre maguinas. El suministrador de subconjuntos puede facilitar este
tipo de informacion espontaneamente con arreglo alaobligacion general de informacion a que esté sujeto.

El suministrador de subconjuntos evaluara por si mismo la naturaleza, cantidad y forma de la informacién
gue tenga que comunicar a su cliente segin la complejidad de los productos suministradosy la competencia
del comprador.

No obstante, es importante sefidlar que los principios generales de la legislacion comercia imponen a
comprador profesional una cierta diligencia para obtener la informacion necesaria sobre el producto que le
es vendido. El comprador profesional no puede alegar legitimamente ignorancia de su parte s ha
permanecido totalmente pasivo en la negociacion. "El vendedor debe mostrar curiosidad”. Por tanto, la
obligacion de informacidn del vendedor tampoco es ilimitaday se aconsgja a los compradores de maguinas
manifestar su curiosidad solicitando explicitamente de su suministrador la informacion relacionada con la
seguridad del producto.

144.
El montador deber& solicitar explicitamente en el pliego de condiciones la informacion necesaria.

El montador tiene que redactar un manual de instrucciones y, por tanto, necesita recoger elementos de
informacion precisos. Por otra parte, e montador debe hacer un andlisis de riesgos que figurara en su
expediente de fabricacion. EI montador debe solicitar pues a su suministrador la informacién técnica
pertinente que le permita redactar el manual global y de integrar la parte de riesgos inherente en el andlisis
de riesgos del conjunto. Es importante que el montador conozca a fondo los riesgos del subconjunto para
redactar |as instrucciones de manteni miento.

145.
El montador compra un expediente técnico completo al suministrador de subconjuntos.

Quizas sea excesivo e inutil pedir sistematicamente a los suministradores un expediente técnico de
fabricaciéon y un manua de instrucciones completo. El expediente técnico global y e manual de
instrucciones final no podrian consistir en una puray simple compilacion de los documentos recibidos de los
suministradores de subconjuntos. EI montador no puede ahorrarse la reflexion sobre la conformidad global
de la méquina limitandose a coleccionar 10s documentos de sus suministradores.

Dicho esto, se aconsegja encarecidamente al montador imponer contractualmente a sus suministradores la
comunicacion de los datos que le son indispensables para evaluar los riesgos, cumplir los requisitos
esenciales de salud y de seguridad y constituir su propio expediente. El suminisstro de dicho expediente
debe explicitarse en una cldusula del contrato y por tanto debe negociarse con una contrapartida en el precio
de la entrega. Un montador no puede escudarse en la Directiva sobre maquinas para exigir a un
suministrador de un subconjunto |a entrega gratuita de un expediente técnico. Tampoco es posible invocar la
Directiva sobre méqguinas paraviolar las reglas de la propiedad intelectual que protegen los planos y disefios
asi como los sistemas patentados presentados en lainformacion del suministrador.

La presentacion de un expediente completo tiene consecuencias en cuanto a responsabilidad del montador
puesto que, S este exige conocer todos los detalles de un subconjunto, asume las responsabilidades
correspondientes ya que, a disponer de toda la informacion que posee € fabricante, de ninguna manera
podr& pretender ignorar la existencia de un defecto o de una laguna en materia de seguridad.

146.
El montador se asegura de la obtencion de un expediente.

En lugar de exigir un expediente técnico completo, el montador puede simplemente asegurarse de recibir la
informacion minima sobre las precauciones necesarias para integrar 10os productos asi como los principales
riesgos gque puedan presentar.

De forma complementaria a esta informacién, el montador puede prever una clausula que estipule la puesta
a disposicion por e suministrador de subconjuntos de todo o parte de un expediente técnico en un plazo
razonable en caso de peticidn motivada de la administracion.
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En caso de no presentar la documentacion técnica a la administracion que la solicite, serd a montador, y no
asu suministrador, a que se le habrén de aplicar las posibles sanciones penales 0 administrativas.

147.
Funcién dela declaraciéon del Anexo|1.B

El montador solicita una declaracion del Anexo |1.B

Si el montador solicita una declaracion del Anexo 11.B, evidentemente ésta no es la declaracion de
conformidad del subconjunto que figura en el modelo del Anexo II.A de la Directiva sobre méaquinas. El
suministrador de subconjuntos puede declarar voluntariamente |os requisitos esenciales de la Directiva a los
gue se ha gjustado. Los subconjuntos comercializados con una declaracion del Anexo 11.B no pueden ir
marcados con las siglas CE con arreglo a la Directiva, pero s pueden llevarlas por otras causas (por
gjemplo, porque cumplen la Directiva de compatibilidad el ectromagnética 89/336/CEE modificada).

148.
Usos abusivos de la declaracion del Anexo |1.B

La utilizacion de la declaracion del Anexo 11.B no puede dar lugar a abusos de derecho. Recordemos que un
abuso de derecho es € uso excesivo de una prerrogativa juridica, por €jemplo, haciendo caso omiso de las
normas que gobiernan el uso licito de ese derecho. La utilizacién de la declaracion del Anexo 11.B no debe
hacerse a expensas de la Directiva sobre maqguinas. Una méquina lista para funcionar a la que se le retiran
los protectores no puede asimilarse como tal a un subconjunto del Anexo 11.B. Asi pues, un fabricante de
magquinas para cortar la madera no puede proponer en su catdlogo una sierra lista para funcionar sin ninglin
protector afirmando que se trata de un subconjunto que €l usuario completara posteriormente. El vendedor
no puede transferir artificialmente sus obligaciones reglamentarias a cliente y no puede utilizarse
artificialmente un mecanismo previsto por la Directiva para escapar a su aplicacion.

149.
Subconjuntos que pueden llevar el marcado CE con arreglo a la Directiva sobre maquinas

Es aceptable que determinadas maguinas incompletas circulen con €l marcado CE con arreglo a la Directiva
en la medida en que la parte que falta no es mas que un elemento de interconexién con la instalacién del
cliente.

Asi, por ggemplo, las gruas puente no pueden funcionar sin sus railes de rodadura. Los fabricantes de grias
puente respetan la totalidad de la Directiva sobre maguinas. No obstante, tedricamente no pueden marcar
las siglas CE en su producto porque la méquina esté constituida por €l conjunto de la gria puente y de lavia
de rodadura. Este ultimo elemento con frecuencia es responsabilidad exclusiva del cliente. No obstante, es
admisible que el fabricante de gruas puente margue las siglas CE en su producto y puntualice en su manual,
o0 incluso en su declaracion, que las guias de rodadura no llevan esa marca. El fabricante de gruas puente
habria en este caso hecho el esfuerzo de integrar la seguridad en su producto y de cumplir la casi totalidad
delaDirectivay no serialégico denegarle la autorizacion de efectuar € marcado CE.

El fabricante de grias puente definira en su manual de instrucciones las caracteristicas técnicas de la pista
de rodaduray precisaralos limites de su marcado CE.

L os fabricantes que suministran méquinas completas pero sin los accesorios de conexién alainstalacion del
cliente 0 alas fuentes de energia (tuberias, interruptores el éctricos, guias, railes, circuitos neuméticos) deben
marcar las siglas CE en su material con arreglo a la Directiva, como es €l caso, por gjemplo, de las gruas
torre o de las bombas.

150.
Sustitucién de una magquina componente de un conjunto complejo
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En caso de sustitucién de una maguina gue forma parte de un conjunto complejo conforme en origen a la
presente directiva por otra maquina, el usuario debe procurar, en aplicacion de la Directiva 89/655/CEE
modificada, que €l nivel de seguridad del conjunto modificado no disminuya en relacion con € nivel de
origen. Este mantenimiento del nivel de conformidad supone un buen nivel de conocimiento de las
caracteristicas del conjunto complejo. Si el usuario es el propio fabricante, estard en posesion del expediente
técnico del conjunto complejo vy, por tanto, dispondra de estos elementos. En cualquier caso, es importante
gue los operadores de conjuntos complejos nuevos, ya sean ellos quien los hayan montado o no, piensen en
el momento de la redaccién de sus pliegos de condiciones de suministrador en la evolucion del conjunto y
en los problemas de seguridad que podria implicar una modificacion. Es pues prudente pedir a los
suministradores de subconjuntos que faciliten toda la informaci én necesaria desde esta perspectiva.

151.

No se trata evidentemente de imponer al usuario la repeticion de los tramites de puesta en el mercado que
sdlo se efecttian unavez. El material de que se trata ya esta en funcionamiento y, por tanto, esa fase ya esta
superada. El usuario no tiene por qué modificar un expediente técnico que generalmente no posee ni
tampoco se expedira una nueva declaracion de conformidad. Los demas agentes exteriores (las empresas de
mantenimiento o reparacion o el fabricante de origen) no estan obligados a respetar la Directiva ya que no
comercializan una maguina. Por tanto, el usuario tendra cuidado en mencionar en su contrato que desea que
las modificaciones que se vayan arealizar respeten la reglamentacion de origen.

152.

Articulo 4.2, segundo pérrafo

Los equipos intercambiables a que se refiere el tercer parrafo del apartado 2 del articulo 1 se
considerardn maquinas y, por consiguiente deberan llevar en todos los casos €l marcado CE e ir
acompafiados de la declaracion CE de conformidad mencionada en la letra A del Anexolll.

153.
Este parrafo aclara que los equipos intercambiables defini en e articulo 1 no se consideran “cuasi-
méquinas’ comercializadas con ladeclaracién del Anexo I1. B™.

154.
Conceptosde fabricantey derepresentante

Es hora de precisar |o que la Directiva entiende por fabricante y representante.

Puede haber varios fabricantes de componentes o incluso de partes de maquinaria mas importantes
(subcontratacion de subconjuntos) pero, a efectos de la Directiva no hay mas que un fabricante, que es quien
asume la responsabilidad del disefio y lafabricacion de la méguina sobre la cual coloca su nombre.

155.

Un distribuidor que venda la maguina con su propia marca es el “fabricante aparente” del material ya que €l
solo hecho de Ilevar una marca concreta tiene efectos juridicos frente aterceros y, en particular, frente alos
consumidores privados. Los clientes no pueden conocer la situacion juridica exacta del vendedor de la
méquina s esta lleva su marca. El vendedor debe asumir todas las obligaciones de un fabricante
(elaboracion del expediente técnico, declaracion, marcado, cumplimiento de los requisitos esenciales, etc.).

156.
Naturalmente, la Directiva sobre méaquinas no obliga a que el fabricante esté establecido en el EEE. Nada
impide que un fabricante de un pais tercero tramite la comercializacidn de maguinaria.

Con respecto ala definicion de los equipos intercambiables, véase la p.25.
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Es e “fabricante” quien es responsable de los procedimientos de certificacion de la conformidad
(declaracion CE de conformidad a su nombre, elaboracion del expediente, marcado de las siglas CE, etc.).

157.
Asimismo, quien transforma una méaguina nueva o cambia su aplicacion antes de su puesta en servicio debe
considerarse el fabricante real.

158.

Representante es todo aquel a quien el fabricante designa para actuar por su cuenta en €l EEE, Unicamente
por lo que respecta a determinadas obligaciones previstas por a Directiva. El fabricante de un pais tercero no
estd obligado atener un representante en el EEE. En cambio, si € fabricante designa a un representante para
efectuar por su cuenta varios tramites, generalmente administrativos, éste deberd tener su domicilio en €l
EEE. Asi pues, un representante no puede modificar una maguina por decision propia para adaptarla a la
Directiva: aparte del requisito relativo al manual de instrucciones, a representante no se le menciona nunca
ene Anexo 1.

159.

Conviene hacer la distincion clara entre el concepto de representante y €l de persona responsable de la
comercializacion o puesta en el mercado. Un fabricante y su representante estén juridicamente ligados. La
persona que comercializa la mégquina puede no tener ninguna relacion con el fabricante. Un importador
profesional de maquinas, un revendedor o incluso un usuario final que importa directamente son
responsables de la comercializacion sin que por ello sean representantes del fabricante.

160.

LaDecision 93/465/CEEEdeI Consgjo relativa alos procedimientos de evaluacion de la conformidad en las
directivas de armonizacion indica que e expediente técnico de fabricacion del fabricante debe encontrarse
en el EEE. La presente Directiva dispone en su Anexo V que el expediente técnico debera presentarse en
respuesta a un reguerimiento motivado de un Estado miembro. Por tanto, el expediente técnico puede
permanecer en los locales del fabricante, esté o no domiciliado en el EEE. Este punto se examinara con
mayor detalle en el momento de ver el Anexo V.

El representante establecido en el EEE puede, o0 no, disponer del expediente técnico. En cambio, todo aquel
que introduce en el mercado una méquina o un componente de seguridad sin ser ni el fabricante ni €
representante autorizado establecido en el EEE pero que se acoge a las facilidades establecidas en el
apartado 6 del articulo 8, debe disponer del expediente. Si no dispone de é, debe tomar todas las
precavciones necesarias para poder obtenerlo del suministrador de la maquina importada de un pais tercero
en un plazo razonable. Se recomienda que € importador obtenga la garantia formal y escrita del fabricante
de que el expediente estara disponible en caso de requerimiento motivado.

161.

Articulo 4.3

Los Estados miembros no podran prohibir, limitar u obstaculizar la puesta en el mercado de los
componentes de seguridad tal y como se definen en el apartado 2 del articulo 1 si van acompariados de
la declaracion CE de conformidad del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad
contemplada en la letra C del Anexoll.

162.

3 Decision del Consejo no® 93/465/CEE de 22 de julio de 1993 (DOCE n° L 220 de 20 de agosto de 1993, p.23).
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Este apartado trata de la forma particular que adopta la declaraciéon CE de conformidad para los
componentes de seguridad sin introducir el ementos nuevos.

163.

Articulo 5.1

L os Estados miembros consideraran conformes al conjunto de las disposiciones de la presente Directiva,
incluidos los procedi mientos de evaluacion de la conformidad establecidos en el capitulo | 1:

-las maquinas que estén provistas del marcado «CE» y acompafiadas de la declaracion «CE» de
conformidad que se menciona en laletra A del Anexoll;

-los componentes de seguridad que vayan acompafiados de la declaracion " CE" de conformidad que se
mencionaen laletra C del Anexoll.

A falta de normas armonizadas, los Estados miembros tomaran |las disposiciones que estimen necesarias
para que se pongan en conocimiento de las partes afectadas las normas y especificaciones técnicas
nacionales existentes que se consideren documentos importantes o Utiles para la correcta aplicacion de
los requisitos esenciales de seguridad y de salud del Anexo |.

A falta de normas armonizadas, |los Estados miembros tomaran |las disposiciones que estimen necesarias
para que se pongan en conocimiento de las partes afectadas las normas y especificaciones técnicas
nacionales existentes que se consideren documentos importantes o Utiles para la correcta aplicacion de
los requisitos esenciales de seguridad y de salud del Anexo .

164.

Este articulo trata del uso de las hormas y de su interés para que el fabricante, 0 su representante establecido
en el EEE, pueda afirmar la conformidad con la Directiva

Estadiferencialas normas implicitamente en varios tipos:

Tipos de horma

- Normas armonizadas que, como hemos visto en e andlisis de los considerandos, son nor
europeas 0 documentos de armonizacion elaborados por |os organismos europeos de normalizacion™.
Estos organismos elaboran las normas armonizadas de acuerdo con un pliego de condiciones general
convenido entre ellas y la Comision Europea. Las normas armonizadas se elaboran con arreglo a un
mandato que determina el objeto de la norma. Este mandato se somete a dictamen de los Estados
miembros en e marco de un Comité creado por la Directiva 83/189/CEE modificada (Ilamado el
Comité 83/189). Los organismos europeos de normalizacion presentan la norma armonizada a la
Comisién, la cua publica las referencias correspondientes en e DOCE. Las normas armonizadas son
incorporadas de formaidéntica en las normativas nacionales de | os Estados miembros.

- Documentos de ar monizacion (en forma abreviada HD): elaborados por €l CEN y el CENELEC si la
transposicién en normas nacionales idénticas no es necesaria o es irrealizable. Ello ocurre cuando
existen divergencias nacionales. En la préctica, el CEN no elabora documentos de armonizacion desde
hace afos. EI CENELEC que ha publicado numerosos, tiende a transformarlos en norma europea en €l
momento de su revision.

2 Organismos europeos de normalizaci on:

Comité Europeo de Normalizacion: CEN
Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica: CENELEC
Instituto Europeo de Normalizacién de las Telecomunicaciones: ETSI.
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- Normas eur opeas, que son normas elaboradas por |os organismos europeos de normalizacién paralas
necesidades de la industria 0 € comercio sin ninguna relacion particular con una Directiva de nuevo
enfoque o un reglamento. Toda norma nacional sobre e mismo tematiene que ser retirada y sustituida
por la europea. Las normas europeas, armonizadas o0 no, estén disponibles Unicamente en las
recopilaciones nacionales de los Estados miembros y se distinguen por la mencion “EN” en el indice
de lanorma.

- Normas nacionales, que pueden ser de origen estrictamente nacional, europeo (véanse las categorias
anteriores) o internacional. Algunas normas europeas recogen el contenido de normas internacionales.
165.

A pesar de que no sean obligatorias, todas estas normas tienen una funcién y la de las normas armonizadas
viene explicada en los comentarios relativos a apartado 2 de este articulo.

Las normas europeas se aplicaran en los diversos sectores habituales de la normalizacion: caracteristicas no
tratadas por una directiva de nuevo enfoque (efecto sobre el medio ambiente, etc.), intercambiabilidad
dimensional, funcional (rendimiento), métodos de calculo y de ensayo, etc.

Estas normas a menudo hacen posible la competencia leal, 1o cua justifica que las Directivas de
contratacion publica impongan a las entidades adjudicadores su mencion en las convocatorias
correspondientes, salvo excepciones limitadas. Pueden asimismo servir de base a marcas de calidad. Existen
tanto en los sectores abarcados por reglamentaciones nacionales 0 europeas como en sectores no
reglamentados. Es importante conocerlas para disefiar un buen producto.

166.
Caracter voluntario delas normas

El principio general claramente afirmado en derecho comunitario y, en particular, en la Resolucién de 7 de
mayo de 1985='y las directivas de nuevo enfoque es que las normas técnicas son siempre de aplicacion
voluntaria. Su incumplimiento por si solo no constituye jamas una falta, ya que toda falta debe tener como
corolario una obligacion. El respeto de la norma armonizada implica una presuncion de conformidad con la
reglamentacién. Puesto que es voluntario, € cumplimiento de una norma es un acto meritorio por parte del
fabricante que las autoridades de inspeccion tienen en cuenta en su politica de vigilancia del mercado.
Siendo esto asi, el incumplimiento de la norma no permite en ningln caso concluir que el producto no es
conforme a la reglamentacion. El fabricante contintia siendo libre de hacer caso omiso de la horma que, por
otra parte, no es infalible. La elaboracion de las normas esta sujeta a todos los riesgos normales que son
consecuencia de las largas negociaciones y compromisos que preceden a su redaccion.

167.
Normas obligatorias

Las normas adquieren caracter obligatorio en tres casos.

- Cuando las impone un reglamento. Este no es €l caso, con contadas excepciones, de las Directivas de
nuevo enfoque. En este marco, las disposiciones de la norma se convierten en disposiciones
reglamentarias a todos | os efectos.

- Cuando figuran en un contrato privado o publico. EI cumplimiento de la norma se convierte entonces
en una obligacion contractual libremente negociable como todo compromiso de esta naturaleza.

- Cuando las normas califican las reglas del arte. Este jemplo es muy raro contrariamente a la opinién
més extendida. No es la norma la que es obligatoria, sino las reglas del arte. Una norma no puede
pretender de forma sistematica y a priori reflejar las reglas del arte, s no que hace falta que sea

8 Resolucion del Consgjo de 7 de mayo de 1985 (DOCE n° C 136 de 4 de junio de 1985, p.1).
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170.

verdaderamente la expresion indiscutible de una realidad profesional ampliamente difundida en €
sector correspondiente.

168.
Normas elaboradas inicamente para maquinas nuevas

Las normas, ya estén armonizadas o no, se elaboran con vistas a disefio de un producto nuevo. Una norma
no puede aplicarse més que a un producto cuyo disefio sea posterior ala aprobacion de la norma.

Las normas armonizadas elaboradas con arreglo a articulo 100 A se redactan con vistas a disefio de
méquinas nuevas y no para adecuar maguinas en servicio en la industria a los criterios de conformidad
previstos en la Directiva 89/655/CEE modificada. EI Comité Europeo de Normalizacién no ha recibido
ningun mandato de la Comision para tratar de este aspecto de la seguridad de las méquinas. En cualquier
caso, los usuarios de maquinaria no han participado en la elaboracién de las normas para la adecuacién de su
maguinariaalos criterios de conformidad.

169.
Documentos importantes o Gtiles

Por dltimo, en caso de falta de hormas armonizadas, pueden utilizarse las hormas europeas, 10s documentos
de armonizacion europeos o las normas o especificaciones nacionales (por g emplo, las prescripciones UVV
de las "Berufsgenossenschaften”, |as partes técnicas de |os reglamentos nacionales, etc.).

Las especificaciones técnicas nacionales estan reconocidas como documentos importantes y Utiles pero no
implican la presuncién de conformidad con la Directiva que sdlo confieren las normas armonizadas. Estos
documentos se retiran en e momento en que se publica una norma armonizada en el campo técnico de que
setrate.

Para un disefiador, las normas armonizadas europeas son un medio cdémodo de cumplir las Directivas de
nuevo enfoque. Aunque pueda utilizar otros medios para cumplir las Directivas, las hormas armonizadas
europeas tienen la ventaja de fijar un nivel determinado de seguridad que puede servir, d menos, de
referencia. A falta de normas armonizadas o de normas europeas, los disefiadores tienen que remitirse a
otras fuentes de informacién y es ahi donde reside la utilidad de las normas nacionales o de las
especificaciones técnicas nacionales, sobre todo las que los Estados miembros sefialan como especialmente
interesantes.

¢Como pueden ponerse en conocimiento de todas las partes af ectadas esas referencias de los documentos y
especificaciones nacionales que los Estados miembros consideran Utiles para aplicar la Directiva sobre
maquinas ? La Directiva no establece ninguna obligacion, por tanto los Estados miembros tienen entera
libertad de medios para ello. Conviene sefiaar, no obstante, que esta informacion debe facilitarse alas partes
afectadas y, por consiguiente, no puede quedar reservada ainterlocutores concretos.

171.
Hasta ahora, dos Estados han comunicado a la Comision las referencias de los documentos nacionales
relevantes parala aplicacion de la Directiva sobre méagquinas.

Alemania publicd una lista de documentos técnicos nacionales en un boletin oficial del Ministerio de
Trabajo en marzo de 1993 (Bundesarbeitblatt, marzo de 1993).

Francia dispone de un folleto del Instituto Nacional de Investigacion y Seguridad (INRS) sobre la
integracion de la seguridad en el disefio de maguinaria.

A veces provoca una ciertainquietud el hecho de que un Estado miembro que haya comunicado una lista de
normas nacionales a la Comision pueda rechazar una maguina que no sea conforme a una de esas normas.
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Recordemos que para rechazar una maquina marcada con las siglas CE es necesario probar que no se respeta
al menos un requisito esencial. El incumplimiento de una norma por si solo, sobre todo si se trata de una
norma nacional, no justificala prohibicion de una maquina.

172.

Articulo 5.2

Cuando una norma nacional que transponga una norma armonizada cuya referencia se haya publicado
en € Diario Oficial de las Comunidades Europeas satisfaga uno o varios requisitos esenciales de
seguridad, la maquina o el componente de seguridad que se haya fabricado con arreglo a esta norma se
presumira conforme a los requisitos esenciales de que se trate.

Los Estados miembros publicaran las referencias de las normas nacionales que transpongan normas
armonizadas.

173.
Este articulo presenta e principio de la presuncién de conformidad ligada a cumplimiento de las normas
armonizadas.

Publicacion de lasreferencias de las normas y presuncion de conformidad

Las normas europeas sdlo estén disponibles a través de las recopilaciones nacionaes de los Estados
miembros. A partir del momento en que una norma europea figura en el repertorio nacional de un Estado del
EEE, adquiere existenciajuridica.

La presuncion de conformidad supone dos medidas de publicidad legal: la publicacion de las referencias de
la norma en el DOCE vy la de las referencias de las normas nacionales correspondientes en los boletines
oficiales de los Estados miembros. Esta Ultima formalidad es importante porque la publicacion de las
referencias de la norma nacional es, en la mayor parte de los Estados, una condicion importante para la
modificacion del ordenamiento juridico interno ya que una simple transposicién no basta. No hay que
olvidar que la presuncién de conformidad que va ligada a normas armonizadas puede afectar a &mbitos
juridicos no cubiertos por € derecho comunitario, como el derecho penal. Es pues necesaria una actuacion
positiva de la actualidad publica nacional para que surja efecto la presuncion de conformidad.

174.

Los Estados miembros estan obligados a publicar las referencias de las normas europeas armoniz(ﬁas
enumeradas en e DOCE. Si no lo hacen estan obligados a alegar razones imperiosas de orden publicc™ e
iniciar un procedimiento de clausula de salvaguardia contra la norma. Un Estados miembro que se negara a
publicar una norma europea armonizada sin justificar esta abstencion mediante una clausula de salvaguardia
contrala norma causaria un perjuicio real alos fabricantes que quisieran aplicar la norma. Esta actitud seria
tanto menos justificable cuanto que el publico del Estado miembro en cuestidn se veriaobligado areferirse a
la norma para la aplicacion de las Directivas de contratacion publica. El Tribuna de Justicia de las
Comunidades Europeas quizas tenga que pronunciarse sobre la posibilidad de que un fabricante denuncie a
un Estados miembro por incumplimiento de la Directiva.

175.
Presuncién de conformidad e inspeccidn de las maquinas

Las normas armonizadas permiten a los organismos de inspeccién conceder a las maquinas que las cumplen
la presuncion de conformidad con los requisitos esenciales de la Directiva. Naturalmente, ello no significa
gue una méagquina gue no sea conforme a las normas se considere por consiguiente no conforme a la
Directiva. Como las demas normas, las hormas armonizadas no son obligatorias y €l fabricante es libre de

3 Articulo 36 del Tratado de Roma.
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usar otros medios para cumplir los requisitos esenciales. En cualquier caso, como ya hemos visto
anteriormente, €l fabricante tiene la obligacion de seguir las reglas técnicas de seguridad dictadas por €l
estado del arte de su profesion o que se derivan del derecho contractual.

176.

En lo que respecta a determinados productos, la Directiva de méaquinas establece que la normalizacion es la
base parafijar los coeficientes de seguridad.

La Directiva se contenta con fijar un coeficiente general que puede ser modulado por las normas en funcién
del producto de gue se trate. Seria imposible prever en la Directiva todos los casos posibles. En la practica
los fabricantes respetaran los coeficientes previstos en las normas, salvo si explican en el expediente técnico
las razones por las que han optado por no hacerlo siempre y cuando quede garantizado un nivel de seguridad
equivalente através de otras medidas complementarias.

177.

Un fabricante que opte por seguir una o varias normas armonizadas para satisfacer 10s requisitos esenciales
de seguridad y salud de que traten las normas da prueba de diligencia puesto que no esta obligado a
respetarlas. Si un Estado miembro impugna una solucién técnica derivada de una norma armonizada, debera
aplicar la cldusula de salvaguardia (articulo 7) contra la norma armonizada, no contra la maguina que la
respeta. La aplicaciéon de las soluciones previstas en las hormas armonizadas no pone al fabricante
completamente al abrigo de las clausulas de salvaguardia eventuales, pero le procura, sin embargo, una
seguridad importante.

Conviene sefialar, que a no ser obligatorias, las hormas no pueden obligar a la realizacion de ensayos o
examenes por terceros.

178.
¢Como vincular la presuncion de conformidad a determinadas normas armonizadas?

En e contrato suscrito con la Comision, € CEN definio tres tipos de normas armonizadas denominadas, a
efectos précticos, normas A, B o C. Esta clasificacion es valida Unicamente para la Directiva sobre maguinas
y no tiene el mismo significado cuando se utiliza cQn referencia a otras Directivas como, por gemplo, la de
productos de construccion 89/106/CEE modificada™.

- las normas A se refieren a conceptos fundamentales que afectan a todas las méaquinas; la norma EN
292 es un gjemplo de esta categoria;

- las normas B1 se refieren a aspectos de la seguridad que interesan a un determinado nimero de
magquinas, como son las distancias de seguridad, el método de calculo de los aparatos de elevacion,
etc.; congtituyen ejemplos las hormas EN 294 sobre las distancias de seguridad y EN 563 sobre la
temperatura admisible de las superficies calientes;

- las normas B2 se refieren a componentes o dispositivos, como los de seguridad, utilizados en gran
nimero de maquinas; la norma EN 281 sobre el disefio de los pedales, constituye un gemplo a
respecto;

- las normas C son normas vertical es que se refieren aun tipo de maguina.

179.

Lasnormas"A" y"B"

Algunos han afirmado que las normas de tipo A 0 B no podian considerarse normas armonizadas aduciendo
gue no se refieren directamente a un requisito esencial. Las normas de tipo A tratan de conceptos
fundamentales o de principios de disefio. Las normas de tipo B tratan de un aspecto de seguridad o de un
tipo de dispositivo de seguridad que condiciona la seguridad valida para una amplia gama de méquinas. Asi

® Directiva n° 89/106/CEE de 21 de diciembre de 1989 (DOCE n° L 40 de 11.2.1989, p.12; Directiva n®
93/68/CEE de 22 de julio de 1993 (DOCE n° L 220 de 31 de agosto de 1993, p.1).
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pues, parece dificil emitir un juicio global sobre una maquina a partir de la ssmple conformidad con una
normaA o B. ¢Coémo pueden dar lugar a una presunciéon de conformidad?

Independientemente de las razones ya expuestas en los comentarios a articulo 5, estas normas son
esenciales para dar consistencia a las observaciones preliminaresy alos requisitos 1.1.2 del presente Anexo.
Estan pues, armonizadas y sus referencias se han publicado realiza en el DOCE. Asi pues, solo dan
presuncion de conformidad respecto del objeto del que tratan.

180.

Si es fécil ver qué es la conformidad con una norma C y cdmo de ella se deduce la presuncion de
conformidad con los requisitos esenciales de la norma, no lo es tanto ver como obtener la presuncién de
conformidad ajustandose a determinadas normas B, por |0 que hay opiniones en contra de publicar en €
Diario Oficial de las Comunidades normas distintas de las de la categoria C. Si tomamos la norma B2, EN
1088, que define los diferentes dispositivos de enclavamiento (con un detector, con dos detectores, con dos
detectores y autocontrol, etc.) comprenderemos que se presta a dudas, pero si se utiliza esta norma B2 junto
con otra norma A, la relativa a la evaluacion del riesgo, puede decirse que la aplicacion simultéanea de
ambas normas puede dar lugar ala presuncién de conformidad con los requisitos esenciales 1.3.7y 1.3.8. Es
importante aclarar que la presuncion de conformidad asociada a una norma armonizada solo se refiere a los
puntos técnicos tratados en la norma y Unicamente a ellos. La presuncion de conformidad de una norma
sobre los dispositivos de enclavamiento permite suponer que los enclavamientos son conformes, pero no que
la maquina sea conforme en relacion con todos los puntos del Anexo |. Los servicios de la Comision piensan
que las normas B1 y B2 son las més Utiles para la aplicacion de la Directiva, en particular por que nunca
habr& tantas normas C como tipos de méguina, y estan interesados en conservar su calidad de normas
armonizadas. No obstante, es cierto que determinadas normas A, B1 0 B2 son elaboradas por especialistas
que a veces estan aegjados de la realidad industrial. Cualquiera que sea la categoria de la norma, €
normalizador tiene la obligacién deontol 6gica fundamental de esforzarse en conocer y comprender €l estado
de latécnica existente en €l sector profesional que va atener que aplicar lanorma.

Conviene también subrayar que esta distincion entre normas A, B1, B2 y C es propia del CEN y no se
encuentra en ningun texto legislativo comunitario. Por consiguiente, no es posible basarse en esta distincion
parainterpretar la Directiva.

181.

En este mismo articulo 5, hay un matiz importante entre los apartados 1 y 2: en el apartado 1 las méquinas
provistas del marcado CE se consideran conformes a la Directiva mientras que en e apartado 2, las
méguinas conformes a las normas armonizadas se presumen conformes a |os requisitos esenciales tratados
en las normas. El empleo de dos calificativos diferentes tiene su importancia. Las méquinas conformes a la
Directiva, pero no conformes a las normas, pueden circular libremente. Las méquinas que respetan las
normas gozan de una confianza especial por parte de las autoridades de inspeccion.

182.
Presuncién de conformidad asociada a las normasy presuncion juridica

Es necesaria una aclaracion de orden juridico. Paralos especialistas de derecho penal, existe una presuncion
general de conformidad de los productos que se deriva sencillamente de la presuncion general de inocencia
de los ciudadanos. Esta presuncién juridica de conformidad de derecho comin es vdlida para todas las
maquinas marcadas con las siglas CE y acompafadas de una declaracién de conformidad. La expresion
utilizada por la Directiva en su articulo 5 “los Estados miembros consideraran conformes’ no hace mas que
recordar la existencia de esta presuncion de conformidad de derecho comun. Es responsabilidad de la parte
gue impugna la conformidad de la maguina (ya sea este un organismo de inspeccion 0 un usuario) a aportar
la prueba de la no conformidad de la maguina. Estaregla juridica es valida aln en el caso de que la maguina
no respete las hormas armonizadas.

183.
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La presuncién de conformidad asociada a las hormas europeas es, desde el punto de vista juridico, una
presuncién de conformidad aumentada. En ningln caso se puede afirmar que un fabricante de
maguinas que no respete las normas ar monizadas deba aportar la prueba juridica dela conformidad.
La presuncion de conformidad aumentada asociada a las nor mas eur opeas no invierte la obligacion de
la pruebajuridica paralos productos no conformes con las normas.

Para simplificar, se puede decir que el fabricante que no respete la norma deberd “probar” la conformidad de
su producto. Esta manera de presentar e funcionamiento de la Directiva no debe tomarse al pie de la letra.
Lapruebaala que se alude no es evidentemente una pruebajuridica. Lo que se quiere es simplemente que el
fabricante describa de manera més detallada | as soluciones de seguridad que ha empleado, |o cua no tendria
gue hacer si hubiese respetado una norma armonizada como viene a corroborar la resolucién de 7 de mayo
de 1985 que establece que “el productor tiene la opcidn de no fabricar de conformidad con las normas pero,
en tal caso, le corresponde probar la conformidad de sus productos con los requisitos de la Directiva’
(Anexo II).

Lamisma resolucion dice explicitamente:

“La fijacion de una lista restrictiva de medios de certificacion no concierne mas que al régimen de
presuncion de conformidad y en ningln caso limita € derecho de un profesional a aportar la prueba de la
conformidad del producto con los puntos 11 y I11 por cualquier medio conveniente en respuesta a cualquier
impugnacién o en una causa judicial” (Anexo Il punto VIII).

184.

Asi pues, hay que distinguir bien la “presuncién de conformidad administrativa’ y las “ pruebas’
administrativas que forman parte de los procedimientos de certificacion de la conformidad previstas en las
directivas de nuevo enfoque de la “ presuncién de conformidad y de la prueba juridica o judicial”.

Nunca ha sido intencion del “nuevo enfoque” modificar € derecho civil, penal y judicia en vigor en los
Estados miembros.

En la practica, laimpugnacion de una maguina conforme alas normas es mas dificil para una administracion
gue la de una méguina que no lo sea. La presuncién de conformidad que confiere e respeto de las normas no
esta garantizada reglamentariamente mas que por la aplicaciéon de la norma nacional que incorpora
integralmente el contenido de una norma armonizada.

185.
Situacion en caso de ausencia de transposicion de la norma armonizada

En el caso de que un organismo naciona de normalizacién no haya adoptado una norma europea, la
utilizacion de la norma armonizada origina o la norma correspondiente incorporada por otro Estado
miembro a su propia normativa confiere la misma presuncién de conformidad. Esta situacion difiere de la
mencionada anteriormente en la que un Estado miembro se niega a publicar las referencias de la norma
armonizada en su boletin oficial. No obstante, hay que sefidlar que es necesario que la norma aplicada haya
sido adoptada por 10 menos por uno de los Estados miembros del EEE.

186.
Situacion en caso de obsolescencia de una norma

La presuncion de conformidad de las méquinas que respetan las normas europeas armonizadas puede verse
comprometida si esa norma pasa a ser obsoleta S un fabricante es plenamente consciente de esa
obsolescencia, es aconsgjable que deje de aplicarlay se guste al estado de latécnicay alas reglas del arte
de su profesion. En la mayor parte de los Estados las reglas del arte tienen un modo juridico superior a las
normas. En efecto, en caso de accidente, serd més facil para el fabricante probar su buena fe si se ha
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gjustado a estado de la técnica y a las précticas correctas de su profesion que s ha aplicado una norma
manifiestamente obsoleta. Estos extremos se mencionan en la Directiva™.

187.

Articulo 5.3

Los Estados miembros se aseguraran de que se tomen las medidas adecuadas para permitir a los
interlocutores sociales influir, a nivel nacional, en e proceso de elaboracion y de seguimiento de las
normas armonizadas.

188.

Este apartado 3 es una invitaciéon a los Estados miembros para que procuren que todos los interlocutores
sociales participen en el proceso de normalizacion. Basicamente, 1o que se pretende es que no se olvide alos
representantes sindicales que, generalmente, son marginados de esta actividad. El término “interlocutores
sociales’ abarcaiguamente alos empresarios. Contrariamente a la opinién comun, laindustria no esta ni de
lgjos presente en todos los comités técnicos de normalizacion. La ausencia de fabricantes en los comités
técnicos que tratan temas técnicos generales podria desembocar con €l tiempo en un aleamiento gradual del
contenido de las normas en relacion con las reglas del arte. Conviene no perder de vista que las normas
elaboradas en el marco de la Directiva sobre méaguinas tienen que ser aplicadas por los fabricantes para
garantizar la seguridad de los operadores de las maguinas y, por tanto, los comités pertinentes no han sido
creados para que |os especidistas intercambien opiniones sobre sus disciplinas (acUstica, radiaciones, etc.).
Las normas deben tener una funcién précticareal.

189.

Articulo 6.1

Cuando un Estado miembro o la Comision consideren que las normas armonizadas a que se refiere el
apartado 2 del articulo 5 no cumplen plenamente los correspondientes requisitos esenciales a que se
refiere €l articulo 3, la Comisién o e Estado miembro recurrird al Comité permanente creado por la
Directiva 83/189/CEE, exponiendo sus razones. EI Comité emitir4 un dictamen urgente. Teniendo en
cuenta el dictamen del Comité, la Comision notificara a los Estados miembros si las hormas de que se
trate deben ser retiradas o no de las publicaciones a que serefiere el apartado 2 del articulo 5.

190.
Este articulo 6 introduce los dos comités que van a gestionar las dificultades relacionadas con la aplicacion
de laDirectiva.

El apartado 1 hace referencia al Comité permanente creado por la Directiva 83/189/CEE modificada. En
efecto, es el Uinico organismo que puede otorgar mandatos a |os organismos europeos de normalizacion. Por
consiguiente, dispone del poder de expresar a dichos orgapismos la no satisfaccion del mandato cuando le
parece que una norma no satisface |os requisitos esenciales™

191

Articulo 6.2

Se crea un Comité permanente compuesto por representantes nombrados por los Estados miembros y
presidido por un representante de la Comision. EI Comité permanente adoptara su reglamento interno.
Podré plantearse al Comité permanente cualquier cuestion que se derive de la puesta en marcha y de la
aplicacion préctica de la presente Directiva, con arreglo al procedimiento previsto a continuacion.

% Observacion preliminar n° 2 del Anexo | de laDirectiva, por lo que se refiere a estado de latécnica.

Véase € articulo 7.
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El representante de la Comision presentarda al Comité permanente un proyecto de las medidas que
deban tomarse. Dicho Comité emitir4 su dictamen sobre dicho proyecto, en un plazo que € presidente
podr& determinar en funcion de la urgencia de la cuestion de que se trate, por votacion cuando sea
necesario. El dictamen seincluira en e acta; ademas, cada Estado miembro tendra derecho a solicitar
que su posicion conste en la misma. La Comisién tendra o més en cuenta posible el dictamen emitido
por e Comité permanente e informara a este Comité de la manera en que ha tenido en cuenta dicho
dictamen.

192.El apartado 2 crea un Comité consultivo encargado de dar un dictamen a la Comision sobre las
dificultades que pudieran ponerse de manifiesto en la préctica en relacion con un requisito esencia. Si bien
la Comision no esta obligada a gjustarse aé, si debe tener "muy en cuenta’ dicho dictamen.

193.

La Comision Europea, los Estados miembros, los fabricantes y su profesién pueden y deben interpretar la
Directiva para adaptarla a situaciones concretas. Evidentemente, estas interpretaciones deben estar
presididas por la buena fe y el respeto de la intencion principal del legislador que fue la de elaborar una
normativa realista que permita la libre circulacion de los productos y el aumento de la seguridad. Por
consiguiente, hay que rechazar de antemano |as interpretaciones extremas de la Directiva que conducirian a
situaciones absurdas desde una perspectiva excesivamente rigurosa que condenaria a los fabricantes a
tropezar con obstéculos al comercio. El espiritu de la Directiva debe prevalecer sobre la letra. No obstante,
la Directiva tampoco puede interpretarse desde una perspectiva demasiado laxista. Siempre que se tengan en
cuenta estos dos extremos, nada impide a las partes interesadas para que interpreten de forma realista e
ambito de aplicacion, los procedimientos y 1os requisitos esenciales técnicos del texto aln estando estas
supeditadas a la interpretacion de las jurisdicciones nacionales y, llegado el caso del Tribunal de Justicia de
las Comunidades Europeas de Luxemburgo. La Comision, asistida por €l comité, puede contribuir a que
haya una lectura comun y uniforme de las obligaciones derivadas de la Directiva y, por tanto, evitar, o a
menos reducir a minimo las dificultades que pudieran surgir entre Estados miembros, organismos
notificados, fabricantes, usuarios, etc.

194.

Articulo 7.1
Cuando un Estado miembro compruebe que:
- maquinas provistas del marcado «CE», 0

- componentes de seguridad acompafiados de la declaracion " CE" de conformidad, que se utilicen
de acuerdo con su destino pueden poner en peligro la seguridad de las personasy, en su caso, de
animales domésticos o de bienes, adoptaran todas las medidas necesarias para retirar las
maquinas del mercado, prohibir su comercializacion, su puesta en servicio o limitar su libre
circulacion.

El Estado miembro informara inmediatamente a la Comision de esta medida e indicara las razones de
su decision y, en particular, si la no conformidad se debe:

a) aqueno secumplen losrequisitos esenciales mencionados en el articulo 3;
b) unamala aplicacién de las normas contempladas en el apartado 2 del articul 05.
c) aunalaguna en las propias normas contempladas en el apartado 2 del articulo 5.

195.

Solamente un Estado miembro puede iniciar un procedimiento administrativo de prohibicion de
comercializacion contra un Estado miembro. Esta es la clausula de salvaguardia que permite a los Estados
miembros, cuando ello esta justificado, adoptar medidas de restriccion de la comercializacion no obstante lo
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dispuesto en €l apartado 1 del articulo 4 en relacion con lalibre circulacion. Al amparo de este articulo, los
Estados miembros pueden poner en duda las afirmaciones de un fabricante e impugnar la declaracién de
conformidad que acompafia a las maquinas marcadas con las siglas “CE” que son utilizadas con arreglo a
uso que su fabricante considera normal.

Esta precision descarta del ambito de aplicacién del articulo 7 a todas las méguinas que no van marcadas
con las siglas “CE” y todas las maquinas que no son utilizadas con arreglo a uso para € que han sido
disefiadas. En estos dos ultimos casos, € Estado miembro no tiene necesidad de motivar su decision tan
claramente como cuando invoca el articulo 7.

Es importante sefidlar que la clausula de salvaguardia del apartado 1 del articulo 67 no afecta mas que alas
méquinas que puedan comprometer la seguridad de |as personas.

La mera falta de conformidad formal con la reglamentacion como, por ejemplo, €l incumplimiento de un
procedimiento administrativo, es una eventualidad no contemplada por la cldusula de salvaguardia. Los
Estados miembros son libres de sancionar o no la falta de conformidad con la Directiva. El apartado 3 del
articulo 7 se refiere a los problemas de no conformidad independientemente de la riesgosidad de las
méquinas. Evidentemente, un Estado miembro puede invocar la cldusula de salvaguardia mencionada en
relacion con una maquina considerada riesgosa y tomar las medidas apropiadas contra el fabricante
mencionadas en el apartado 3 del articulo 7.

196.

Las precisiones del apartado 1 limitan la posible arbitrariedad de los Estados miembros en cuanto a la
restriccion de comercializacion de una méquina considerada riesgosa. Los Estados miembros deben
informar a la Comisién Europea sobre la medida e indicar las razones de su decision. Asi pues, cualquier
restriccion de comercializacion de una maquina supone que € Estado miembro afectado dispone de
elementos técnicos suficientes para probar 1os peligros de la maquina de que se trate. Las tres posibilidades
abiertas por las letras @), b) 0 ) no son suficientes en si, pero permiten clasificar los motivos a fin de que la
Comisién puedatramitar el expediente y que el fabricante pueda, llegado el caso, defenderse.

El motivo mencionado en e punto @ no necesita aclaracion. En cambio, ¢qué significan los motivos
mencionados en los puntos b) y ¢)?

197.

En lo que respecta a las normas de la letra b), su aplicacion defectuosa sdlo afecta a los casos en que €l
fabricante se compromete a respetar las normas. Es decir, cuando quiere eximir el examen “CE” tipo a una
méquina del Anexo IV y, en o que se refiere a las otras méaquinas, cuando la documentacion técnica se
limita a declarar, respecto de un requisito esencial, la conformidad con una norma armonizada, sin mas
detalles. En todos los demas casos, a ser voluntariala aplicacion de las normas, €l punto b) no es pertinente.

Lainvocacion del punto c¢) supone que € problema de seguridad proviene de la propia norma armonizada.
L os prablemas pueden ser de diversostipos:

- La solucion técnica propuesta por la norma resulta riesgosa en la préctica.

- La solucion de seguridad propuesta por la norma resultainsuficiente en la préactica.

- La norma trata correctamente un peligro, pero no resuelve otros problemas técnicos conexos.
Determinadas soluciones de seguridad pueden causar mas problemas que los que resuelven. Se puede
dar como gemplo la conciliacion entre los requisitos de limpieza e higiene aimentarias y la
prohibicion de acceso alos elementos méviles.

- La norma puede vulnerar explicitamente un requisito esencia de la Directiva. Dificilmente se podria

comprender entonces que |os organismos europeos de normalizacion hayan podido presentar una
norma de esas caracteristicas ala Comision. No obstante, esta hip6tesis no esimposible.
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- La norma puede ser obsoleta en relaciéon con e estado de la técnica. Esta situacion es corriente. El
proceso de revision periédica de las normas por los organismos europeos de normalizacién basta
generalmente para adaptar las normas a estado de la técnica. Asi pues, la clausula de salvaguardia no
deberia aplicarse mas que en casos de obsolescencia que causen problemas reales.

198.

No obstante, la clausula de salvaguardia no debe emplearse de forma abusiva para poner en entredicho
artificialmente el consenso alcanzado por los organismos europeos de normalizacion para aprobar una
norma, sino que, en cuaquier caso la aplicacion de la cldusula debe solicitarse para solucionar un problema
técnico real, no para reabrir una negociacion ya concluida.

En la préactica, los Estados miembros toman las medidas adecuadas en cuanto comprueban gque existe un
peligro parala salud o la seguridad de las personas. Las medidas deben ser proporcionadas a peligro y, por
consiguiente, no deben implicar automaticamente la prohibicion inmediata y total, que, en cualquier caso,
siempre debe justificarse de la forma adecuada. Las sanciones no pueden ser definitivas, sino que tienen que
ser de caracter cautelar para proteger a los usuarios sin prejuzgar la responsabilidad eventual del fabricante
y deben poder levantarse en cualquier momento sin que para ello sea necesaria la autorizacion previa de la
Comision, aungue si € aviso correspondiente.

199.

En la actualidad, puede solicitarse la aplicacion de las clausulas de salvaguardia en cualquier pais del
Espacio Econdémico Europeo. Si € objeto de la clausula es una norma europea O una maguina
comercializada en la Unién Europea, € organismo competente es la Comision. Si la clausula se quiere
aplicar a una maguina comercializada en un estado del EEE que no pertenezca a la Union Europea €
organismo competente es e Comité de vigilancia del EEE. Si la clausula de salvaguardia afecta a ambos
organismos, laComision 'y el Comité de vigilancia deberan coordinar su intervencion.

200.

Articulo 7.2

La Comision consultara con las partes implicadas cuanto antes. Cuando la Comisién compruebe, tras
esta consulta, que la medida resulta justificada, informaré inmediatamente de ello al Estado miembro
gue hubiere adoptado la iniciativa y a los demas Estados miembros. Si 1a Comisién comprueba, tras esta
consulta, que la medida resulta injustificada, informaré de ello, sin demora, al Estado miembro que
hubiere tomado la iniciativa asi como al fabricante 0 a su representante establecido en la Comunidad. Si
la decision mencionada en el apartado 1 esresultado de una laguna de las normas, recurrira al Comité si
el Estado miembro que hubiere adoptado la decision pretendiere mantenerla, e iniciara e procedimiento
aque serefiere el apartado 1 del articulo 6.

201.

El apartado 2 indica la continuacion de las operaciones. Es aqui cuando el fabricante debe organizar su
defensa a fin de evitar la ratificacién de la medida y su consiguiente aplicacién en todo e Espacio
Econdmico Europeo (EEE). En efecto, los Estados miembros tienen la obligacion de prohibir la
comercializacion de las maquinas que hayan sido consideradas riesgosas y/o no conformes ala Directiva. Es
conveniente que el fabricante reciba el asesoramiento juridico adecuado, redna toda la documentacién
posible sobre la mégquina en cuestion y avise ala Comisién de las dificultades con que se encuentre.

La Comisién consulta con las partes interesadas que, segun laimportancia del problema, seran méas o menos
numerosas: la administracion nacional que haya solicitado la aplicacion de la clausula de salvaguardia, €l
Estado miembro del fabricante, si pertenece a Espacio Econémico Europeo (EEE), e fabricante o su
representante autorizado, las organizaciones profesionales de fabricantes, las asociaciones de usuarios, 1os
sindicatos de asalariados, 10s organismos de control, etc. Vaen € interés del fabricante o de su representante
seguir paso a paso la actuacién de la Comision y, llegado el caso, organizar sus propias consultasy presentar
propuestas.
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Una vez que la Comision haya adoptado una decision sobre el carécter justificado de la medida ya sera un
poco tarde para que € fabricante inicie su defensa. Le quedard la opcion de presentar un recurso por la via
judicial, cuyos resultados précticos eventuales son a muy largo plazo y, por lo general, sin caracter
retroactivo.

Si e fabricante considera haber sufrido un perjuicio durante estos procedimientos y desea reclamar dafios y
perjuicios, debera hacerlo ante la jurisdiccion del Estado que haya solicitado la aplicacion de la cldusula de
salvaguardiay de conformidad con las leyes de dicho Estado.

202.

Articulo 7.3

Cuando

- una maguina no conforme lleve e marcado «CE»,

- un componente de seguridad no conforme vaya acompafiado de una declaracion "CE" de
conformidad,
el Estado miembro competente adoptard las medidas adecuadas contra e que haya puesto €
marcado o haya elaborado la declaracion e informara de ello a la Comision y a los demas Estados
miembros.

203.El apartado 3 recuerda la obligacion de los Estados miembros de adoptar |as medidas adecuadas contra
las méquinas que no se gjustan a lo dispuesto en la Directiva. El apartado 3 del articulo 7 no debe
confundirse con la “cldusula de salvaguardia’ del apartado 1. La “clausula de salvaguardia’ del apartado 1
solo se refiere a las méguinas riesgosas que llevan el marcado “CE”. El apartado 3 se refiere a todas las
méquinas no conformes que llevan € marcado “CE”, independientemente de que esta falta de conformidad
sea de indole administrativa (ausencia de declaracion de conformidad, por gemplo) o técnica. No tiene
importancia en este contexto que la mégquina sea o no riesgosa.

El objetivo del apartado 3 es doble.

1° Obliga alos Estados miembros a actuar contra sus propios ciudadanos en caso de no conformidad. No
se especifica la naturaleza de las medidas que conviene adoptar. Por consiguiente, podra tratarse de un
aviso a fabricante, de la obligacion de que haga comprobar su méquina, incluso de una medida de
prohibicion o de un juicio. El Tribunal de Justicia de las Comunidades Europeas controla la eficacia de
las medidas adoptadas. En particular, determina si |as sanciones adoptadas contra e ciudadano de que
se trate son suficientes para ser eficaces.

2° El Estado miembro debe informar a la Comision y a los demas Estados miembros de las medidas que
haya adoptado contra la méquina no conforme. Se trata tan sdlo de informar. No interviene en este caso
una consulta similar ala previstaen el contexto de la cldusula de salvaguardia del apartado 2 del articulo
7. Esta medida informativa slo se refiere por tanto a las méquinas no conformes que llevan e marcado
“CE”. Los Estados miembros no tienen la obligacién de informar a la Comision y a sus homélogos si
restringen la comercializacion de una maquina no conforme que no lleve el marcado “CE”.
Puede suponerse que la informacion transmitida por € Estado miembro seré tenida en cuenta por los
demas Estados miembros, que decidirén en consecuencia adoptar medidas similares.

204.

Articulo 7.4

La Comision se cerciorara de que se informe a los Estados miembros del desarrollo y de los resultados de
este procedimiento.

205.




El apartado 4 pide a la Comisién que se cerciore de gque la informacion sea comunicada a los Estados
miembros.
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CAPITULO Il - PROCEDIMIENTO DE CERTIFICACION

Articulo 8.1

Para certificar la conformidad de las maquinas y componentes de seguridad con las disposiciones de la
presente Directiva, el fabricante o su representante establecido en la Comunidad debera elaborar, para
cada una de las maquinas o cada uno de los componentes de seguridad fabricados, una declaracion
«CE» de conformidad cuyos elementos figuran, segln los casos, en lasletras A o C del Anexolll.

Ademas, y Unicamente para las maquinas, el fabricante o su representante establecido en la Comunidad
debera colocar sobre la maquina el marcado «CE» a que serefiere € articulo 10.

El articulo 8 es uno de los més importantes de la Directiva para el fabricante: determina el procedimiento
que debe seguir para certificar que su maguina es conforme a la Directiva. Los diferentes apartados se
remiten continuamente a los anexos. EI Anexo II.LA es la declaracion de conformidad genera de las
méquinas, € Anexo I1.B es la declaracion de incorporacion de parte de una maguinay el Anexo 11.C es la
declaracion de conformidad paralos componentes de seguridad.

El apartado 1 define los signos exteriores del procedimiento: a saber, que todas las maguinas deben llevar €l
marcado CE e ir acompafiadas de una declaracion CE de conformidad. Los componentes de seguridad no
llevan el marcado, sino que Unicamente deben ir acompafiadas de la declaracién CE de conformidad. El
contenido de esta declaracion estd claramente definido en los Anexos IILA y II.C. Sea cual sea €
procedimiento (se vera claramente en e apartado 2 que hay varios segin € tipo de méquina o de
componente de seguridad), el apartado 1 establece que es siempre el fabricante quien realiza los tramites.
Independientemente de que esté o no radicado en el Espacio Econémico Europeo, € fabricante puede
delegar en un representante, el cual si debe estar domiciliado en el Espacio Econémico Europeo, las
obligaciones administrativas del procedimiento.

L os componentes de seguridad no pueden llevar el marcado CE en virtud de la Directiva sobre maguinas. Es
posible que puedan llevar dicho marcado en virtud de otras directivas® So6lo podra saberse la naturaleza
exacta de las directivas aplicadas por €l fabricante del componente leyendo el manual de instruccionesy, en
su caso, la declaracion CE de conformidad.

Articulo 8.2

Antes de la comercializacion, el fabricante o su representante establecido en la Comunidad debera:

a) s la maguina no estuviere contemplada en € Anexo |V, constituir el expediente previsto en el
AnexoV,

b) s la maquina estuviere contemplada en e Anexo IV y se hubiere fabricado sin respetar o
respetando solo en parte las normas contempladas en €l apartado 2 del articulo 5, o a falta de estas
ultimas, someter un modelo de la maquina al examen «CE» tipo considerado en €l Anexo VI;

® Por gemplo la Directiva n° 73/23/CEE, modificada, sobre baja tension o la Directiva n® 89/336/CEE,
modificada, sobre compatibilidad electromagnética.
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c) s la maquina estuviere contemplada en e Anexo IV y se hubiere fabricado con arreglo a las
normas contempladas en el apartado 2 del articulo 5:

- bien constituir el expediente previsto en el Anexo VI y comunicarlo a un organismos notificado que
acusara recibo de dicho expediente |o antes posible y que o conservar3;

- bien presentar el expediente previsto en el Anexo VI al organismo notificado que se limitara a
comprobar s las normas contempladas en el apartado 2 del articulo 5 han sido aplicadas
correctamente y que estableceré un certificado de adecuacion de dicho expediente;

- bien presentar el modelo de la maquina al examen «CE» tipo contemplado en el Anexo VI.

El apartado 2 hace una distincién entre los grupos de maquinas o componentes de seguridad cuyalistafigura
en el Anexo IV y todos los demas.

Lalistadel Anexo IV es exhaustiva. Un Estado miembro no puede afiadir otras maguinas o componentes de
seguridad, ya que €llo solamente es posible mediante una modificacion o acto legidativo equivalente, es
decir, mediante una directiva del Consegjo.

Puede decirse que el fabricante o su representante establecido en el Espacio Econdmico Europeo son duefios
de elegir los medios que utilizardn para demostrar que su material es conforme a las disposiciones de la
Directiva. No obstante, deben someterse a determinadas reglas que difieren segin que la maguina o €
componente de seguridad figuren o no en lalistadel Anexo IV:

a) caso de las maquinas no incluidas en el Anexo IV

Este procedimiento suele denominarse en la industria “procedimiento de autocertificacion”. Es
procedimiento de derecho comin aplicable a las maguinas. Si una maguina o un componente de seguridad
no figura en el Anexo IV, e fabricante, antes de realizar las formalidades administrativas del apartado 1,
debe asegurarse de que los medios que ha utilizado para satisfacer los requisitos esenciales aparecen
consignados en un expediente técnico, que éste esta disponible o lo estard en breve y que podra ser
presentado en caso de requerimiento justificado por parte de un Estado miembro.

El contenido del expediente aparece detallado en el Anexo V y en los comentarios correspondientes.

La presentacion del expediente solamente se efectuard a peticion expresa y motivada de una autoridad
estatal. El fabricante no est4 obligado a presentar todo el expediente, sino Unicamente la parte relativa a
motivo aducido por la autoridad.

b) caso de las maquinasincluidasen e Anexo IV

El apartado 2 del articulo 8 prevé dos posibilidades:

e Examen CE detipo

Si la maguina o € componente de seguridad figura en el Anexo IV, el fabricante o su representante en el
Espacio Econémico Europeo debe someter un model o de la méquina a examen CE de tipo por un organismo
notificado. El organismo notificado examina la magquina sobre |a base de las declaraciones de un experto. El
organismo no supedita la emisiéon del certificado de examen CE de tipo a cumplimiento de las normas, ya
gue, precisamente, la maquina esta sujeta a dicho examen CE de tipo por no cumplir las normas

armonizadas.

Este examen CE de tipo esta descrito en detalle en el Anexo V1.

* Conformidad con las normas armonizadas
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En la medida en que la méquina cumpla enteramente las normas armonizadas que permiten cubrir todos los
requisitos esenciales de seguridad y de salud pertinentes, el fabricante puede declarar por si mismo la
conformidad de su maquina con la Directiva. En tal caso, €l fabricante debe hacer llegar a un organismo
notificado un gjemplar del expediente técnico a que hace mencion el Anexo VI indicando la opcion elegida.

Primera opcion: el organismo notificado acusa recibo del expediente técnico en lo que se refiere a las
méquinas del Anexo IV conformes con las normas armonizadas, sin examinarlo.

Segunda opcién: el organismo notificado expide el certificado de adecuacién para las méquinas del Anexo
IV conformes alas normas armonizadas.

En este caso, el organismo notificado comprueba el expediente técnico de la maquina y certifica, sobre la
base de dicho expediente, que se cumplen las normas armonizadas.

Tercera opcion: e organismo notificado realiza un examen CE de tipo para las méquinas del Anexo IV
conformes con las normas armonizadas.

El procedimiento seguido es entonces del de un examen CE de tipo normal, incluso en lo que serefiere alos
procedimientos de modificacion del modelo, de denegacion del certificado y de lengua en que se redacta el
expediente (véase a continuacion el apartado 3 del articulo 8).

Se remite a lector a los comentarios sobre los considerandos y el articulo 5 para la definicion de la norma
armonizada.

¢Qué es un organismo notificado?

Es una tercera parte competente para redlizar las tareas relativas a la evaluacion de la conformidad en el
marco de un procedimiento de control previo del producto antes de su comercializacién, designada por un
Estado miembro de entre los organismos de su jurisdiccidn que respondan a los criterios de competencia y
notificada ala Comision.

Los Estados miembros no pueden notificar organismos mas que para las méquinas o componentes de
seguridad mencionados en el Anexo V. No pueden existir, por tanto, organismos notificados para las demés
méquinas o componentes de seguridad.

Un organismo puede ser notificado Unicamente para una parte del Anexo IV, por gemplo, solamente para
las prensas de trabajo en frio de los metales, 0 paralas maquinas para trabajar |a madera, o para los aparatos
de elevacion de personas. Pero para estas familias de méquinas, €l organismo es responsable de comprobar
la conformidad con la totalidad de la Directiva. Ahora bien, es obvio que los organismos notificados en
virtud de la Directiva sobre méguinas no estan habilitados para examinar los peligros especificos a que se
refieren otras directivas (recipientes a presiéon simples, compatibilidad electromagnética, valor limite de
ruido, etc.), salvo que también hayan sido notificados para desempefiar estas misiones. Esta norma se aplica
incluso si los peligros se mencionan en el Anexo | de la Directiva (ver apartado 4 del articulo 1).

El Anexo Il de la Directiva sobre méquinas define el contenido de la declaracién CE de conformidad que
circula con las mguinas y los componentes de seguridad. Este Anexo establece, paralas maquinas sujetas a
lo dispuesto en el Anexo IV, que en la declaracion debe figurar el nombre y la direccién del organismo
notificado que haya intervenido. En contra de lo que se afirmaba en la primera versién de esta guia, €l
fabricante no tiene la obligacion de mencionar los nombres de los organismos notificados que han
intervenido en virtud de otras directivas (por gjemplo, los organismos que han intervenido en virtud de la
directiva sobre atmosfera explosiva). Algunas directivas, como las relativas a la bgja tension o a la
compatibilidad electromagnética prevén declaraciones de conformidad especifica que no circulan
necesariamente con el producto. Si el fabricante lo desea, puede fusionar todas estas declaraciones en un
solo documento. Asi pues, una maguina podrd circular con una declaracion de conformidad conforme al
modelo del Anexo II.A, en la que se mencione, si procede, la intervencidn de un organismo competente en
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virtud de la Directiva sobre compatibilidad electromagnética. Para el resto de la declaracion CE de
conformidad, remitimos al comentario del Anexo II.

El Anexo VII de la Directiva establece unalista de criterios minimos alos que debe responder un organismo
para poder ser notificado. Las normas de la serie EN 45000 explican con mas detalle estos criterios. Sin
embargo, un organismo que redna todas las condiciones no adquiere autométicamente el derecho a ser
notificado. Cada Estado goza de entera libertad de eleccion en este ambito. Si la Comisién alberga dudas
respecto a la competencia de un organismo natificado, puede solicitar del Estado correspondiente que
justifigue su eleccion.

Debera tenerse constantemente informados a los Estados miembros y a la Comision de los organismos
notificados que se afladan o retiren de lalista.

L os Estados miembros no tienen obligacion alguna de notificar uno o varios organismos competentes.

Los fabricantes pueden dirigirse a cualquier organismo notificado y los organismos notificados pueden
ofrecer sus servicios fuera del territorio del Estado responsable de su notificacion. Pero los fabricantes no
pueden dirigirse méas gue a un solo organismo notificado para un expediente concreto. No pueden “probar
suerte” en otro organismo si su solicitud de examen ha sido denegada. Los fabricantes no pueden cursar
varias veces el mismo expediente, pero nada les impide comparar el precio y la calidad de las prestaciones
de | os distintos organismos antes de presentar su solicitud.

Obviamente, un fabricante no tiene obligacion de presentar todas sus solicitudes al mismo organismo. Puede
optar por otro organismo.

L os organismos notificados han establecido una coordinacién europea para procurar unificar laformaen que
expiden los exdmenes de tipo.

Un organismo de un tercer pais no puede ser notificado mientras no 1o hayan previsto acuerdos de
reconocimiento mutuo. Asimismo, un Estado miembro no puede notificar a un organismo fuera de su
jurisdiccién. La Guia del “ nuevo enfoque” ** elaborada por los servicios de la Comision da precisiones sobre

el funcionamiento de los organismos notificados.

Articulo 8.3

En caso de aplicacion del primer guion de la letra c) del apartado 2, se aplicarén, por analogia, las
disposiciones de la primera frase del apartado 5y las del apartado 7 del Anexo VI.

En caso de aplicacion del segundo guion de la letra c) del apartado 2 , se aplicaran, por analogia, las
disposiciones de los apartados 5, 6 y 7 del Anexo VI.

Casosaqueserefieree apartado 3 del articulo 8

El apartado 3 del articulo 8 aporta algunas precisiones practicas para las maquinas del Anexo IV fabricadas
de conformidad con las normas armonizadas. Hemos visto en €l apartado 2 del articulo 8 que estas maguinas
podian verse dispensadas del examen detipo previo el cumplimiento de algunas formalidades.

El apartado 3 del articulo 8 aporta algunos detalles en lo que se refiere alos dos casos siguientes:

« ¢ fabricante comunica €l expediente de construccion a organismo notificado (primer guion de laletra c)
del apartado 2 del articulo 8). El organismo emite un simple acuse de recibo.

Guia sobre la aplicacion de las directivas comunitarias de armonizacion técnica elaboradas en funcién de las
disposiciones del nuevo enfoque y del enfoque global (Oficina de Publicaciones Oficiales de las Comunidades
Europesas, 1994).
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el fabricante solicita del organismo que compruebe la conformidad con las normas armonizadas. Este
establece un certificado de adecuacion alas normas (segundo guion de laletra c) del apartado 2 del articulo
8).

Obligaciones que deben respetarse en los procedimientos de emision de acuse de recibo y de
certificado de adecuacion alas normas

» Obligacion de comunicar al organismo notificado las modificacionesintroducidas en la maquina
El fabricante o su representante establecido en la Comunidad debe informar a organismo notificado de
todas las modificaciones, incluso minimas, que haya introducido o tenga previsto introducir en la
méquina objeto del modelo (punto 5 de la primerafrase del Anexo V1).
El fabricante debe cumplir esta obligacién cuando solicita tan solo un acuse de recibo o un certificado de
adecuacion alas normas.

* Obligacion para e organismo notificado de informar a su Estado miembro de la negativa o de una
retirada de expedicion de un certificado o de unaretirada de certificado ya concedido
El organismo que se niegue a expedir un certificado CE de tipo debera informar a los demés organismos
notificados. El organismo que retire un certificado CE de tipo debera informar al Estado miembro que lo
haya notificado. Este informara a los demés Estados miembros y a la Comision, exponiendo los motivos
que justifican su decisiéon (punto 6 del Anexo V1). Esta obligacion también se aplica a los organismos
que se nieguen a expedir un certificado de adecuacion alas normas.

¢ Precisiones sobrelalengua delos expedientesy de la correspondencia

Los expedientes y la correspondencia relacionados con los procedimientos de examen CE de tipo se
redactaran en unalengua oficial del Estado miembro en el que esté establecido el organismo notificado o
en una lengua aceptada por éste (punto 7 del Anexo VI).

Los expedientes comunicados por los fabricantes deberan respetar estas normas linglisticas. En el caso
de que sblo se emita un acuse de recibo, €l organismo notificado deberd poder leer a menos €
expediente de que se trata. Con mayor motivo se aplicara esta norma si se solicita del organismo que
estudie el expediente para evaluar su adecuacion alas normas armonizadas.

Articulo 8.4

En caso de aplicacion del apartado 2, letras a) y c), primer y segundo guiones, la declaracion «CE» de
conformidad debera certificar inicamente la conformidad con los requisitos esenciales de la Directiva.
En caso de aplicacion de la letra b) y del tercer guion de la letra ¢ ) del apartado 2, la declaracién de
conformidad «CE» deberd certificar la conformidad con el modelo que haya sido objeto del examen
«CE» de tipo.

El apartado 4 hace una distincion interesante sobre el contenido de la declaracion CE de conformidad.
» En el caso de las magquinas sujetas a una declaracién CE de conformidad del fabricante, sin intervencion

de un tercer organismo (méquinas que no se mencionan en e Anexo |V), € fabricante declarara
directamente la conformidad de cada méquina con los requisitos esenciales de la Directiva.
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e Para las méguinas del Anexo IV que hayan obtenido un certificado CE de tipo de un organismo
notificado, la conformidad de cada ejemplar comercializado debera declararse en funcion del modelo
certificado.

El fabricante deberd indicar en e expediente técnico como garantizara la continuidad de dicha
conformidad (Ultimo guién del punto 2 del Anexo V). El concepto de “modelo” puede interpretarse en
funcion de las “familias” de méquinas del fabricante. El procedimiento de examen de tipo procura
tener en cuenta los “efectos de gama’ que limitan e impacto econdmico del procedimiento en los
meateriales de series reducidas.

Articulo 8.4 bis

Los componentes de seguridad estardn sometidos a los procedimientos de certificacion aplicables a las
maquinas en virtud de los apartados 2, 3 y 4. Ademés, cuando se proceda a un examen CE de tipo, €l
organismo notificado verificara que e componente de seguridad sea adecuado para cumplir las
funciones de seguridad declaradas por €l fabricante.

La Directiva sobre méaquinas no se refiere alas prestaciones de las méaquinas. El caso de los componentes de
seguridad es especifico, ya que € resultado del producto esta vinculado necesariamente a su funcion de
seguridad. Los componentes de seguridad estan sujetos a reglamentacidén en virtud de este objetivo
principal. Por otra parte, esta claro que no deben poder originar uno de los peligros mencionados en €l
Anexo | de la Directiva. El organismo notificado debe asegurarse de ello y las normas armonizadas para los
componentes de seguridad deberan ser elaboradas en funcion de estos dos aspectos: €l resultado y la
seguridad.

Articulo 8.5

a) Cuando las maquinas sean objeto de otras directivas comunitarias que se refieran a otros aspectos,
el marcado «CE» contemplado en €l articulo 10, indicara, en dichos casos, que las maquinas
cumplen asimismo los requisitos de dichas directivas.

b) No obstante, cuando una o varias de estas directivas permitan al fabricante, durante un periodo
transitorio, optar por €l régimen que desea aplicar, e marcado “CE” indicard tan sélo la
conformidad con las disposiciones de las directivas aplicadas por el fabricante. En tal caso, las
referencias a las directivas aplicadas, tal como se publican en €l Diario Oficial de las Comunidades
Europeas, deberan inscribirse en los documentos, notificaciones o manual de instrucciones que
requieran dichas directivas y que acompafien a las maquinas.

Este apartado evoca €l caso de las maguinas incluidas en otras directivas que exigen la colocacién del
marcado CE, es decir, de las directivas llamadas " de nuevo enfoque”.

Asi pues, la colocacion del marcado CE en méquinas de obras de construccion sometidas a directivas por las
gue se limita el nivel méximo de ruido no garantiza que respeten estas directivas. En efecto, la conformidad
con estas directivas exige que se marque claramente sobre laméquina el nivel de potencia acustica, pero con
un marcado distinto dela"CE".

La declaracion CE de conformidad debe incluir la lista de las directivas a las que la méguina se gjusta que
implican la colocacion de dicha mar ca. Ello es tanto més importante cuanto, durante el periodo transitorio
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de una directiva, "CE" puede significar que la maguina es conforme a la Directiva sobre las maquinas,
exclusivamente.

Esta indicacion de las Directivas aplicadas debe hacerse mediante |a referencia de la Directiva tal como ha
sido publicada en el Diario Oficial de las Comunidades Europeas (DOCE), y no mediante lareferenciaalos
textos nacionales de incorporacion de las mismas.

Para facilitar esta labor, recordamos la lista de las Directivas aprobadas que exigen la colocacion del
mar cado CE:

- 73/23/CEE  bajatens c’)nﬁI

- 87/404/CEE aparatos apresion s mpg%|

- 88/378/CEE  seguridad de |os juguet

- 89/106/CEE  productos de construcci énEI

- 89/336/CEE compatibilidad electromagnética (EM C)EI

- 89/686/CEE  equipos individuales de proteccion (ER ks]

- 90/384/CEE instrumentos de pesaje no automético

- 90/385/CEE  dispositivos médicos implantables activosEI

- 90/396/CEE aparatos de g

- 91/263/CEE  equipos terminales de tel ecomunicaci on&sE

- 92/42/CEE  rendimiento de las calder

- 93/15/CEE  explosivos con fisﬁs civil esEI

- 93/42/CEE  aparatos médico

- 93/97/CEE  equipos de estaciones terrenas de comunicaciones por satéliteEI
- 94/9/CEE aparatos y sistemas de pr&eccién para uso en atmaésferas potencial mente explosi vasEI
- 94/25/CE embarcaciones de recreo

- 94/62/CE envasesy residuos de envasesEI

41
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46

47

49

51
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Directiva n° 73/23/CEE de 19 de febrero de 1973 (DO n° L 77 de 26.3.1973, p. 29), modificada por la
Directiva 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n° 87/404/CEE de 25 de junio de 1987 (DO n° L 220 de 8.8.1987, p. 48), modificada por las
Directivas 90/488/CEE (DO n° L 270 de 2.10.1990, p. 25) y 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).
Directiva n° 88/378/CEE de 3 de mayo de 1988 (DO n° L 187 de 16.7.1988, p. 1), modificada por la Directiva
93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1)

Directiva n® 89/106/CEE de 21 de diciembre de 1989 (DO n° L 40 de 11.2.1989, p. 12), modificada por la
Directiva 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1)

Directiva n° 89/336/CEE de 3 de mayo de 1989 (DO n° L 139 de 23.5.1989, p. 19), modificada por las
Directivas 92/31/CEE (DO n° L 126 de 22.5.1992, p. 11) y 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1) y
derogada por la Directiva 93/97/CE (DOCE n° L 290 de 24 de noviembre de 1993, p. 1).

Directiva n® 89/686/CEE de 21 de diciembre de 1989 (DO n° L 399 de 30.12.1989, p. 18), modificada por las
Directivas 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1) y 93/95/CEE (DO n° L 276 de 9.11.1993, p. 11) y
96/58/CE de 3 de septiembre de 1996 (DOCE n° L 236, p. 44).

Directiva n°® 90/384/CEE de 20 de junio de 1990 (DO n° L 189 de 20.7.1990, p. 1), modificada por la Directiva
93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n° 90/385/CEE de 20 de junio de 1990 (DO n° L 189 de 20.7.1990, p. 17), modificada por la
Directiva 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n° 90/396/CEE de 29 de junio de 1990 (DO n° L 196 de 26.7.1990, p. 15), modificada por la
Directiva 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n® 91/263/CEE de 29 de abril de 1991 (DO n° L 128 de 23.5.1991, p. 1), modificada por la Directiva
93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n® 92/42/CEE de 21 de mayo de 1992 (DO n° L 167 de 22.6.1992, p. 17), modificada por la
Directiva 93/68/CEE (DO n° L 220 de 31.8.1993, p. 1).

Directiva n® 93/15/CEE de 5 de abril de 1993 (DO n° L 121 de 15.5.1993, p. 20).

Directiva n® 93/42/CEE de 14 de junio de 1993 (DO n° L 169 de 12.7.1993, p. 1).

Directiva n® 93/97/CEE de 29 de octubre de 1993 (DO n° L 290 de 24.1.1993, p. 1).

Directiva n® 94/9/CE de 23 de marzo de 1994 (DO n° L 100 de 19.4.1994, p. 1).

Directiva n® 94/25/CE de 16 de junio de 1994 (DO n° L 169 de 30.6.1994, p. 15).

Directiva n® 94/62/CE de 20 de diciembre de 1994 (DO n° L 365 de 31.12..1994, p. 10).
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- 95/16/CE ascensore@

- 97/23/CE equipos apresi c')nEI

En fase de preparacion o pendientes de aprobaci on:

- productos sanitarios para diagnéstico in vitro (propuesta)gl
- instal aciones de transporte publico por cable (propuesta)

Articulo 8.6

Cuando ni € fabricante ni su representante establecido en la Comunidad hayan cumplido con las
obligaciones de los apartados precedentes, dichas obligaciones incumbirdn a toda persona que
comercialice la maguina o e componente de seguridad en la Comunidad. Las mismas obligaciones se
aplicaran a quien monte méaquinas o partes de maquinas o componentes de seguridad de origenes
diferentes o a quien construya la maquina o e componente de seguridad para su propio uso.

El apartado 6 del articulo 8 especifica las modalidades de aplicacién de la Directiva sobre maguinas en
varias situaciones.

Primera situacion: importacion directa de una maquina de un tercer pais

En el caso de una importacion directa de una maguina procedente de un tercer pais para su uso en €
territorio del EEE, la méquina debera ser conforme en e momento de su comercializacion y puesta en
servicio.

La persona gque introduce una maguina en €l territorio del EEE debera disponer de los medios necesarios, o
tener acceso alos mismos, para garantizar su conformidad.

El fabricante del tercer paisdestina su material al EEE

Cuando un fabricante de un tercer pais vende un material para uso en € territorio de la Unién Europea, debe
respetar integramente las obligaciones técnicas y administrativas de la Directiva.

El fabricante del tercer paisno destina su material al EEE

Una empresa establecida en el EEE puede no obstante adquirir una maguina nueva directamente en un tercer
pais sin que su fabricante tenga conocimiento del destino de la méquina.

El apartado 6 del articulo 8 prevé que, en este caso, € usuario-importador que realiza el acto de puestaen el
mercado se considera un fabricante. Deberd modificar el material en aquellos puntos que no cumplan los
requisitos de conformidad técnica. Dicha modificacion sera probablemente dificil y sblo podra referirse a
aspectos menores, ya gue debe respetarse el principio de integracién de la seguridad en la fase de disefio. El
usuario-importador deberd cerciorarse de que podra obtener un expediente técnico de construccién o, en
caso contrario, de que podra constituirlo por si mismo. Le correspondera elaborar y firmar la declaracion de
conformidad. L e corresponderd asimismo proceder ala colocacion del marcado “ CE”.

El apartado 6 del articulo 8 permite cargar alas empresas que adquieren directamente maguinas en un tercer
pais para comercializarlas o ponerlas en servicio en € EEE la responsabilidad de su conformidad con la
Directiva. Esta férmula se inscribe en la l6gica juridica de la Directiva 85/374/CEE sobre responsabilidad

> Directiva n® 95/16/CE de 29 de junio de 1995 (DO n° L 213 de 7.9.1995, p. 1).

%8 Directiva n® 97/23/CE de 27 de mayo de 1997 (DOCE n° L 181 de 9 dejulio de 1997, p. 1)

% Propuesta de Directiva (DO n° C 172 de 7.7.1995, p. 21).

60 Propuesta de Directiva (DO n° C 70 de 8.3.1994, p. 8), modificada (DO n° C 22 de 26.1.1996, p. 12).
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por los darios causados por productos defectuosos, que atribuye a la persona que comercializa el producto
las responsabilidades del productor. Si € fabricante no esta establecido en el EEE, la actuacién judicial se
gjerce contra la persona que comercializa el producto, es decir, contra el usuario final. El objetivo del
apartado 6 del articulo 8 no esincitar alos usuarios a sustituirse al fabricante, sino todo lo contrario: recaba
su atencion sobre la necesidad de exigir productos conformes o de estar dispuesto a asumir las
responsabilidades de un fabricante.

I nter pretacién abusiva del apartado 6 del articulo 8

Ningun fabricante, independientemente de que esté o no domiciliado en e EEE, puede invocar esta
disposicion para transferir artificialmente sus responsabilidades a terceros (revendedor, mayorista, usuario,
etc.). Se trataria de un abuso de derecho manifiesto destinado a eludir la aplicacién de la Directiva. S6lo
puede acogerse a esta disposicion la persona que introduce la méquina en el mercado, por su cuentay riesgo.
Decide asumir la responsabilidad el fabricante sin serlo. En cualquier caso, ya sea 0 no en contra de su
voluntad, la persona que introduzca la méquina en el mercado seré responsable junto con el fabricante del
tercer pais o, llegado €l caso, su representante. Las posibilidades de actuacion judicial contra un fabricante
domiciliado fuera del EEE son relativamente limitadas, por 1o que es probable que e importa directo deba
asumir solo las consecuencias en caso de falta de conformidad o accidente.

Segunda situacion: constitucion de una maquina nueva a partir de subconjuntos

La segunda frase del apartado 6 asimila a fabricante a la persona encargada de montar las méquinas o las
partes de méquinas de diversa procedencia, 0 a usuario final que crea para su uso personal una méaguina
nueva. Es totalmente indiferente en este caso que los subconjuntos procedan de un proveedor establecido o
no en el EEE.

La norma por la que se asimila a montador de subconjuntos o de méquinas a un fabricante debe
interpretarse sin perder de vista la definicion del concepto de maquinay, en particular, la de “conjunto de
méquinas’ que figura en el segundo parrafo del apartado 2 del articulo 1. Slo se aplicard el apartado 6 del
articulo 8 cuando el conjunto completo pueda calificarse de “maquina’. En caso contrario (por gjemplo si se
trata de un ascensor excluido de la Directiva), no se aplicara

Esta norma que asimila a montador a un fabricante es coherente con el régimen juridico de los subconjuntos
que circulan con la declaracion de incorporacion prevista en e apartado 2 del articulo 4. Por medio de la
declaracion de incorporacion del Anexo [1.B, los proveedores de subconjuntos advierten solemnemente al
montador de que debera asumir la responsabilidad de la conformidad del conjunto completo.

Pueden presentarse varios casos:

a) Disefio deun conjunto nuevo a partir de subconjuntos

El montador disefia un conjunto nuevo a partir de varias méquinas. Puede tratarse de un fabricante, un
montador, una empresa de ingenieria o del propio usuario final. En la medida en que el montador controlala
totalidad del proyecto, se le considera responsable de la seguridad. Puede comprar o importar subconjuntos
conformes y que lleven el marcado “CE”, o comprar o importar subconjuntos que no lleven el marcado
“CE”. Segun proceda, estardn provistos de los certificados mencionados en los Anexos II.LA o 11.B. El
empresario es asimismo responsable de los procedimientos aplicables a conjunto: constitucion del
expediente técnico de conjunto, cumplimiento del anexo técnico, suministro del manua de instrucciones
generales, colocacion del marcado “CE” en un lugar representativo del conjunto (por jemplo en la consola
central de mando) y establecimiento de una declaracion “CE” de conformidad en el que se ponga de
manifiesto que se refiere a conjunto.
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Es sumamente importante que el empresario se preocupe por los temas de seguridad al definir los pedidos o
las especificaciones técnicas de los componentes. Estos documentos se redactan a menudo teniendo
exclusivamente en cuenta el rendimiento. Es absurdo considerar que e montaje de maguinas conformes
individualmente con la Directiva dé lugar a un conjunto conforme. La seguridad no es asunto de sumas. El
empresario debe procurar pensar la seguridad en términos globales y especificar a cada uno de sus
proveedores, que no pueden adivinarlo, la parte que les corresponde en el conjunto. El empresario debe
pensar que deberd constituir un expediente técnico global, gue no es la suma de los distintos documentos
facilitados por los proveedores. Se trata de algo mas y de algo menos. De algo més, en la medida en que €
expediente debe proporcionar el andisis globa de riesgos que, por definicidn, desconocen los distintos
proveedores de subconjuntos. Pero también de algo menos, en la medida en que una parte importante de la
documentacion técnica de los proveedores no presenta interés alguno habida cuenta de los objetivos que la
Directiva asigna a expediente técnico.

En la préctica, no es necesario que el empresario exija sistematicamente en su pedido un expediente técnico
elaborado de conformidad con el modelo de la Directiva. En cambio, le conviene definir adecuadamente la
naturaleza de los datos de seguridad que desea obtener de cada proveedor para poder redlizar € andisis
global de riesgos. Es probable que muchos pardmetros de funcionamiento o muchas caracteristica técnicas
de los subconjuntos influyan en el resultado final. Debe disponerse de estos datos o poder acceder aellos. El
mismo argumento se aplica a manual de instrucciones. EI manual de instrucciones de un conjunto complejo
es mas y menos que la compilacion de los manuales de instrucciones de |os subconjuntos. La compilacién de
los distintos manuales de instrucciones y, en su caso, de las distintas indicaciones de seguridad puede ser
totalmente innecesaria para el usuario final, “abrumado” ante tanto documento de escasa utilidad. El
montador debe extraer |o verdaderamente pertinente para €l cliente. Debe afiadir a los datos facilitados por
los proveedores los datos especificos al funcionamiento del conjunto.

b) Problemasrelacionados con la evolucién de los conjuntos comple os

Laintervencion del empresario puede producirse varios afios tras la comercializacion de las maguinas, por
giemplo s se trata de modernizar una linea de fabricacién conectando varias maquinas entre si.

El problema seinscribe en el ambito de la utilizacién de las maguinas cubiertas por la Directiva 89/655/CEE
modificada. Esta ultima establece que “el empresario adoptara las medidas necesarias con la finaidad de
gue, mediante un mantenimiento adecuado, |os equipos de trabajo se conserven durante todo el tiempo de
utilizacion en un nivel tal que satisfagan” o dispuesto en la Directiva europea aplicable en el momento de su
primera comercializaciéon o, en su defecto, lo dispuesto en el Anexo técnico de la Directiva 89/655/CEE
modificada. Esto no significa que los usuarios no puedan modificar su méquina, sino que ésta debe seguir
cumpliendo € nivel de seguridad inicial. La Directiva 89/655/CEE modificada no impone, claro est, que
los usuarios repitan los procedimientos administrativos cuando modifiquen material en servicio (expediente
técnico, declaracién, marcado).

La responsabilidad del mantenimiento del nivel de seguridad previsto por la Directiva 89/655/CEE
modificada es una obligacién “social” del empresario destinada a garantizar la seguridad de su personal.
Esta obligacion no incumbe a los prestadores de servicios que trabajan en funcion de las érdenes y de los
pliegos de condiciones que determina €l usuario. Conviene por tanto que éste Ultimo estipule de forma
contractual que el nivel de seguridad debera mantenerse equivalente al que exigia la normativainicial o, en
su caso, €l Anexo técnico de la Directiva 89/655/CEE modificada o € Anexo | de la Directiva sobre
maquinas si el material modificado se puso en servicio después del 1 de enero de 1995.

Naturalmente, esta nhorma se aplicara siempre gue no dé lugar a abusos de derecho destinados a eludir
artificialmente la aplicacién de la Directiva sobre maguinas. Es obvio que si la instalacion “compleja’ en
servicio se reduce a un engranaje 0 a un motor de principios de siglo y que los subconjuntos que han de
incorporarse consisten en una cadena de produccion nueva de 100 metros, se aplicara la Directiva sobre
maquinasy no la Directiva 89/655/CEE modificada.

El abuso de derecho inverso por parte de los organismos de control consistiria en exigir la “puesta en
conformidad” con la Directiva sobre méagquinas en cuanto el usuario desea hacer progresar su instalacion.
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Esta exigencia, ademas de carecer de fundamento juridico, disuadiria a las empresas a la hora de mejorar la
seguridad del material en servicio.

La norma fundamental sigue siendo que ampliar, modernizar una méquina o afadir de un elemento en
emplazamiento preexistente no constituye la comercializacion de una maguina nueva, incluso s €
emplazamiento inicial cumple las disposiciones de la Directiva sobre maquinas. El nivel de seguridad de la
Directiva debe mantenerse.

S6lo se considera que hay comercializacion de una maguina nueva si €l usuario (empresario) monta varios
componentes nuUevos para poner en servicio un conjunto compleo nuevo.

Un fabricante o un usuario que sustituya un componente nuevo en una magquina nueva que no ha sido ain
puesta en servicio debera modificar el expediente técnico de fabricacién. El usuario (empresario) se asimila
a un fabricante en aplicacion del articulo 8.6. La ultima frase del apartado 6 debe aplicarse con
discernimiento. En efecto, en e caso de bancos o plataformas de pruebas, puede resultar inaplicable.
Ademas, no existen en tal caso problemas de libre circulacion, es decir, problemas relacionados con €l
articulo 100 A.

c¢) Caso de los usuarios de maquinas que fabrican méquinas para su uso personal

El apartado 6 del articulo 8 de la Directiva sobre méquinas impone a usuario que crea una maquina para su
uso personal que cumpla las disposiciones de la Directiva. No se trata en este caso de la modificacion de una
méquinaen servicio, sino del disefio de un material totalmente nuevo. Aunque no exista ningun problema de
libre circulacion, dado que no se comercializa el material, 1a Directiva sobre maguinas es aplicable para que
el nivel de seguridad de este tipo de méguinas nuevas sea el mismo que el de las méquinas disponibles en el
mercado. El articulo 2 de la Directiva obliga a los Estados miembros a velar por la seguridad de las
méquinas en la fase de comercializacion, pero también en la fase de puesta en servicio. Una méguina
fabricada por un usuario por cuenta propia no se comercializa pero se pone en servicio en el territorio del
EEE. Por consiguiente, seincluye en el @mbito de aplicacion de la Directiva.

Articulo 8.7

Las obligaciones previstas en el apartado 6 no incumbiréan a quienes acoplen a una maquina o a un
tractor un equipo intercambiable, tal y como se contempla en €l articulo 1, siempre gque los elementos
sean compatibles y que cada una de las partes que constituyan la maquina montada Ileve el marcado
"CE" y esté acompafada de la declaracion " CE" de conformidad.

El apartado 7 estipula que €l apartado 6 no se aplica alos equipos intercambiables que, aunque modifican la
funcion de una maguina, estan disefiados para ser montados y desmontados por €l usuario. En efecto, no se
pueden exigir a éste las competencias que debe poseer el empresario mencionado en el apartado anterior.

Recordemos, no obstante, que el usuario tiene la obligacion de asegurarse, antes de proceder a montgje de
los equipos intercambiables, que éstos sean compatibles con la maquina de base; estas indicaciones de
compatibilidad deben figurar en el manual de instrucciones que acompafia al equipo intercambiable. Deben
figurar indicaciones similares en el manual de instrucciones de la maguina de base.

Articulo 9
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1. Cada Estado miembro notificara a la Comision y a los demas Estados miembros los organismos
encargados de efectuar los procedimientos de certificacion a que se refiere € articulo 8. La Comision
publicard, con caracter informativo, la lista de dichos organismos en e Diario Oficial de las
Comunidades Europeasy se encargara de la actualizacion de la misma.

2.  Los Estados miembros deberan aplicar los criterios establecidos en el Anexo VII para la evaluacion
de los organismos que deban notificar. Los organismos que cumplan los criterios de evaluacion
establecidos en las normas armonizadas pertinentes gozaran de la presuncion de que cumplen tales
criterios.

3. Un Estado miembro que haya designado a un organismo deberd retirar su notificacion cuando
constate que dicho organismo ya no satisface los criterios mencionados en €l Anexo VII. Informara de
ello inmediatamente ala Comisién y a los demés Estados miembros.

Los tres apartados empiezan mencionando a los Estados miembros. Ello indica de manera clara que la
designacion de los organismos notificados es responsabilidad exclusiva suya. La eleccién de los criterios de
designacion también es competencia exclusiva de |os Estados miembros™.

La Unica responsabilidad de la Comision es publicar lainformacion recibida de los Estados miembros.

Dado que la conformidad con la Directiva no es divisible, se notifica un organismo para todo €l
procedimiento relacionado con la Directiva. Puede notificarse un organismo tan solo para algunas magquinas
del Anexo IV, pueden subcontratarse algunas pruebas, etc., pero €l organismo serd responsable de todo €l
procedimiento. SOlo pueden existir organismos notificados en virtud de la Directiva sobre maguinas para
maquinas del Anexo V.

Existen organismos competentes que ofrecen sus servicios a los fabricantes de maguinas gjenas a Anexo IV
para ayudarles en e disefio de sus productos. Estos organismos no son organismos notificados y no pueden
invocar dicha cualidad en suEﬁctivi dad de asesoramiento, aungque sean organismos hotificados por otra parte
para maguinas del Anexo IV™

El apartado 2 estipula que los criterios que figuran en el Anexo VI establecen el nivel minimo que deben
reunir los organismos y, seguidamente, menciona las normas armonizadas pertinentes, que son las de la serie
EN 45000.

El apartado 3 obliga a los Estados a retirar la notificacion a los organismos que dejen de cumplir los
criterios del Anexo VII. Aunque no se diga expresamente, la notificacion podria retirarse por motivos
distintos de la repeticion de examenes defectuosos, acuerdos de precios, etc. Unicamente puede adoptar
medidas a favor o en contra de un organismo el Estado en cuyo territorio esté radicado. Los demas Estados
miembros solamente pueden recurrir ala clausula de salvaguardia (articulo 7) en relacién con las maquinas
examinadas por ese organismo que consideren riesgosas.

Un Estado miembro sélo puede notificar organismos que estén bajo su jurisdiccion, para conservar sus
“poderes’ sobre ellos. Por consiguiente, no puede haber organismos notificados fuera del EEE, salvo si se
celebran acuerdos de reconocimiento mutuo con algunos terceros paises en 1o que se refiere a la Directiva
sobre méquinas.

Véanse |os comentarios del apartado 2 del articulo 8.
Véanse |os comentarios del apartado 2 del articulo 8.
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CAPITULO Il - MARCADO “CE”

Articulo 10.1

El marcado «CE>» de conformidad esta constituido por la sigla «CE».
En el Anexo |11 serecoge el modelo que habra de utilizarse.

En € articulo 10 figurainformacion préctica sobre el marcado CE.

El marcado “CE” tiene un solo significado: conformidad con las Directivas europeas de “nuevo
enfoque”. No puede utilizarse con fines comerciales, ya que todos los productos conformes deben llevar
dicho marcado y que los demés productos no pueden obtenerla. El marcado “CE” no es un marcado de
procedencia. El marcado “CE” no significa “fabricado en la CEE”.

El modelo que figuraen e Anexo Il no puede ser alterado en 1o méas minimo (letras inclinadas, impresion
visual dindamicau otras fantasias).

Recordemos que los componentes de seguridad no deben recibir el marcado “CE” en virtud de la Directiva
sobre maquinas.

Articulo 10.2

El marcado «CE>» deberé ponerse en la maquina de manera clara y visible de conformidad con el punto
1.7.3. del Anexoll.

El apartado 2 indica que el marcado debe distinguirse claramente de las demés inscripciones que lleve la
maquina y que su tamafio debe ser suficientemente grande, proporcionalmente al de la maguina, para que
seabien visible.

Articulo 10.3

Queda prohibido poner en las maguinas marcas o inscripciones que puedan crear confusion con el
marcado «CE».

El apartado 3 no prohibe que se coloquen otras marcas tales como €l logotipo del fabricante, la marca de
calidad voluntaria, etc., pero prohibe aquellas cuyo grafismo o significacion pudieran prestarse a confusion
con el marcado CE. Este marcado voluntario no puede referirse alos aspectos cubiertos por la Directiva.

Existen asimismo marcas obligatorias en la normativa europea que seguiran estando junto al mercado “CE”,
tales como las previstas para las atmosferas explosivas, € ruido de las méquinas de obra, etc.
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El marcado “CE” debe colocarse en la propia méquina. La Directiva prevé una excepcion para los
accesorios de eslingado que incluyen componentes tales como cables o cuerdas. Es imposible marcar estos
productos. El fabricante puedﬁndicar la informacién en una placa o en cualquier otro medio que esté
sdlidamente fijado al accesorio®

Articulo 10.4
Sin perjuicio delo dispuesto en €l articulo 7:

a) toda comprobacién por un Estado miembro de colocacion indebida del marcado “ CE” supondra
para el fabricante o su representante establecido en la Comunidad la obligacion de volver a poner e
producto en conformidad en lo que se refiere a las disposiciones sobre € marcado “CE” y a poner
fin alainfraccion en las condiciones que establezca dicho Estado miembro;

b) s persistiera la situacion de no conformidad, el estado miembro deberé adoptar todas las medidas
adecuadas para restringir o prohibir la comercializacién del producto de que se trata o para
garantizar su retirada del mercado de acuerdo con los procedimientos que establece el articulo 7.

El marcado “CE" esta reservado para los productos cubiertos por una Directiva que exija dicha marca.
Colocar el marcado en productos que no se incluyen en el &mbito de aplicacion de una Directiva de “nuevo
enfoque”, como por €jemplo en los componentes o subconjuntos a que se refiere el apartado 2 del articulo 4,
podra considerarse un marcado indebido y abusivo. Se refuerza el vicio de procedimiento.

63 Véase el requisito 4.3.2. del Anexo .
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CAPITULO IV - DISPOSICIONESFINALES

Articulo 11

Cualquier decisién que se adopte en aplicacion de la presente Directiva y que suponga una restriccion de
la comercializacion y de la puesta en servicio de una maquina o de un componente de seguridad se
motivara de forma precisa. Le sera notificada cuanto antes al interesado, indicando las vias de recurso
que ofrezca la legislacion vigente en el Estado miembro de que se trate y los plazos en los que deben
presentarse dichos recursos.

Este articulo viene a ser un complemento, si no una repeticion, aunque en términos mas generales, de la
garantia dada a | os fabricantes contra | as arbitrariedades de los Estados, en particular por 1o que respectaala
aplicacion del articulo 7.

Articulo 12

La Comisién adoptaré las medidas necesarias para que pueda disponerse de los datos que cataloguen
todas las decisiones pertinentes que afecten a la gestion de la presente Directiva.

L as decisiones pertinentes adoptadas por la Comisién, previa consulta o no del Comité creado por el articulo
6.2 deben estar disponibles. Esta todavia pendiente de definicion laforma en que deben estar disponibles.
Por decision pertinente se puede entender cada uno de los puntos de lalista siguiente, que no es exhaustiva:

- Notificacion de los organismos gque efectian los exdmenes CE de tipo. Esta publicacién solo tiene un
caracter informativo. No es necesario gque la lista de organismos notificados se publique en el DOCE
para que la notificacion sea vélida.

- Referencias de las normas armonizadas. La publicacién de la norma europea armonizada es una
condicion imprescindible para que exista la presuncion de conformidad vinculada al cumplimiento de
las normas europeas armonizadas. La obligacion para un Estado miembro de recoger dichas referencias
en su boletin oficial surge a partir de lafecha de publicacion de la norma armonizada en el DOCE.

- Interpretacidn de un requisito esencial en un caso concreto, previa consulta con el Comité creado por €l
articulo 6.2.

- Precisiones sobre el &mbito de aplicacion en caso de solapamiento con otras directivas.

- Tipos o modelos de méquinas prohibidos a raiz de una cldusula de salvaguardia cuyo procedimiento
subsiguiente hayallegado afin.

Articulo 13

1. Los Estados miembros adoptaran y publicarén, antes del 1 de enero de 1992, las disposiciones
legales, reglamentarias y administrativas necesarias para dar cumplimiento a lo dispuesto en la presente
Directiva e informarén de ello inmediatamente a la Comision.
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Cuando los Estados miembros adopten dichas disposiciones, éstas harén referencia a la presente
Directiva o iran acomparnadas de dicha referencia en su publicacion oficial. Los Estados miembros
estableceran las modalidades de la mencionada referencia.

L os Estados miembros aplicaran las disposiciones en cuestion a partir del 1 de enero de 1993, salvo en lo
gue respecta a los materiales contemplados en las Directivas 86/295/CEE, 86/296/CEE y 86/663/CEE,
para |los que dichas disposiciones seran de aplicacién a partir del 1 dejulio de 1995.

2. Por otra parte, los Estados miembros admitirén, para un periodo que finalizaré el 31 de diciembre
de 1994, salvo por lo que respecta a los materiales contemplados en las Directivas 86/295/CEE,
86/296/CEE y 86/663/CEE, para los que dicho periodo finalizara e 31 de diciembre de 1995, la
comercializacion y la puesta en servicio de las maguinas conformes a las normativas nacionales que a 31
de diciembre de 1992 estuvieran en vigor en sus respectivos territorios.

Las Directivas 86/295/CEE, 86/296/CEE y 86/663/CEE no obstaran a la aplicacion del apartado 1 a
partir del 1 dejulio de 1995.

3. Los Estados miembros comunicaran a la Comision el texto de las disposiciones de Derecho interno
gue adopten en el ambito regulado por la presente Directiva.

4. Antesdel 1 de enero de 1994, la Comision estudiara el estado en que se encuentren los trabajos de
normalizacion relativos a la presente Directiva y, si fuere menester, propondra las medidas apropiadas.

Las Directivas siempre se dirigen a los Estados miembros, que tienen la obligacion de incorporarlas en su
Derecho nacional. Los Estados miembros disponen de cierto margen en laformajuridicay en los medios de
incorporacion a su Derecho interno. Lo importante es alcanzar el efecto Util de la Directiva. La Comisién
comprueba que estas transcripciones son fieles a espiritu de la Directiva pero es posible que se le escapen
algunos detalles y que existan incoherencias entre algunas incorporaciones. Las partes que las descubran
deben comunicarselo ala Comision.

En este artl'gdlo figuran las fechas de entrada en vigor de la Directiva 89/392/CEE y su primera
modificacion™, Contiene varias fechas, ya que era impensable pasar sin transicion de una reglamentacion a
otra.

Se establecié un periodo genera de transicion de dos afios con € fin de permitir que:

- los organismos notificados puedan realizar los exdmenes CE de tipo de las méquinas del Anexo IV

- seliguiden las existencias

- progrese la normalizacion; el apartado 4 estipula que se debera estudiar el estado de la situacion en
este campo antes de latotal entrada en vigor de la Directiva.

La Directiva sélo entr6 en vigor en su totalidad el 1 de enero de 1995. A partir de esa fecha, |os empresarios
no pueden poner en servicio por primera vez, en virtud de la Directiva 89/655/CEE modificada, maguinas
gue no se gjusten ala Directiva sobre maquinas, aungue ya estén en el mercado.

El periodo de transicién se aplaz6 y acort6 para las maqguinas ya cubiertas por una directiva comunitaria que
haya entrado en vigor plenamente (“enfogque antiguo”). En efecto, para éstas ya existe la libre circulacion,
pero a ser estas directivas recientes, €l legislador pensd que no podia pedir a los fabricantes modificar con
demasiada frecuencia su disefio y que era necesario dejarles un periodo de recuperacion mas largo.

En lo que se refiere alas maquinas de elevacion de personas y a los componentes deﬁguridad, anadidos al
ambito de aplicacién mediante la modificacion que constituye la Directiva 93/44/CEE™, | as fechas indicadas
anteriormente suelen aplazarse en dos afios.

64 Directiva n® 89/392/CEE de 3 de mayo de 1989 (DO n° L 183 de 29.6.1989, p. 9); Directiva n° 91/368/CEE de
20 dejunio de 1991 (DO n° L 198 de 22.7.1991, p. 16).
6 Directiva n® 93/44/CEE de 14 de junio de 1993 (DO n° L 175 de 19.7.1993, p. 12).
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Directiva 93/44/CEE
Articulo 2.1

Los Estados miembros adoptaran y publicaran antes del 1 de julio de 1994 las disposiciones legales,
reglamentarias y administrativas necesarias para dar cumplimiento a lo dispuesto en la presente
Directiva e informaran de ello inmediatamente a la Comision.

Cuando los Estados miembros adopten dichas disposiciones, éstas haran referencia a la presente
Directiva o irdn acomparadas de dicha referencia en su publicacion oficial.
L os Estados miembros aplicaran las disposiciones en cuestion a partir del 1 de enero de 1995.

Directiva 93/44/CEE
Articulo 2.2

No obstante lo dispuesto en €l tercer parrafo del apartado 1, los Estados miembros pondran en vigor las
disposiciones legales, reglamentarias o administrativas necesarias para dar cumplimiento a las
disposiciones mencionadas a continuacién a partir del 1 de julio de 1994:

- punto 10 del articulo 1, a excepcion delasletras a), b) y )

- letras a) y b) del punto 11 del articulo 1

- letrasc), d), €) y f) del punto 12 del articulo 1.

Estas excepciones ya no se justifican, por o que no requieren explicaciones especificas.

Directiva 93/44/CEE
Articulo 2.3

Por otra parte, los Estados miembros admitiran, por un periodo que finalizar4 el 31 de diciembre de
1996, la comercializacion y la puesta en servicio de los aparatos para la elevacion o el desplazamiento de
personas asi como los componentes de seguridad conformes a las normativas nacionales en vigor en su
territorio en la fecha de adopcién de la presente Directiva.

267.
El fin del periodo transitorio paralos aspectos de el evacion o desplazamiento de personas, asi como paralos
componentes de seguridad, se establece en el 31 de diciembre de 1996.

Directiva 93/44/CEE
Articulo 2.4

L os Estados miembros comunicaran a la Comision el texto de las disposiciones de Derecho interno que
adopten en el ambito regulado por la presente Directiva.
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La primera Directiva de modificacion (Directiva 91/368/CEE) ha derogado varias Directivas de “enfoque
antiguo”. Las disposiciones del articulo 14 de dicha Directiva son las siguientes:

Directiva 91/368/CEE
Articulo 2

Con efectos a partir del 31 de diciembre de 1994, quedan derogados:

- los articulos 2 y 3 de la Directiva 73/361/CEE del Consgjo, de 19 de noviembre de 1973, sobre la
aproximacion de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los Estados miembros
relativas a la certificaciéon y el marcado de cables, cadenas y ganchos, modificada por Ultima vez por la
Directiva 76/434/CEE;

- la Directiva 76/434/CEE de la Comision, de 13 de abril de 1976, por la que se adapta al progreso técnico
la Directiva del Consgjo, de 19 de noviembre de 1973, sobre la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros relativas a la certificacion y el marcado de cables, cadenasy ganchos.

Con efectos a partir del 31 de diciembre de 1995, quedan derogados:

- la Directiva 86/295/CEE del consgjo, de 26 de mayo de 1986, sobre la aproximacion de las legislaciones
de los Estados miembros relativas a las estructuras de proteccion en caso de vuelco (ROPS) de
determinadas maquinas para la construccion;

- la Directiva 86/296/CEE del Consegjo, de 26 de mayo de 1986, sobre la aproximacion de las legislaciones
de los Estados miembros relativas a las estructuras de proteccion contra las caidas de objetos (FOPS) de
determinadas maquinas para la construccion.

- la Directiva 86/663/CEE del Consejo, de 22 de diciembre de 1986, sobre la aproximacion de las
legislaciones de los Estados miembros relativas a las carretillas automotoras de manutencion, modificada
por Ultima vez por la Directiva 89/240/CEE.

271. La Comision Europea ha tenido que especificar las fechas de aplicacion de la Directiva a los ROPS y a los

272.

273.

FOPS en una Comunicacion 94/C publicadaen e DO n° C 253 de 10.9.1994, p. 3.

Articulo 14

Los destinatarios de la presente Directiva son los Estados miembros.

En el Tratado de Roma, los destinatarios de las Directivas son los Estados (en e Tratado CECA, son los
Estados o las empresas). Las Directivas imponen a los Estados miembros alcanzar determinados resultados,
con cierto margen en cuanto a la forma de incorporacion nacional. El Tribunal de Justicia de las
Comunidades Europeas hatenido ocasion de recordar la obligacion de optar por las formasy los medios mas
adecuados para garantizar €l efecto Util de las Directivas (TJCE, sentencia de 8 de abril de 1976, asunto
48/75, Rec., p. 497). Los Estados deben alcanzar |os resultados esperados. En el caso de |la Directiva sobre
méquinas, se trata de la libre circulacion y la seguridad de las personas. La eleccion de los medios de
incorporacion debe permitir cumplir los objetivos. En este caso, las medidas deincorporacion han de ser
vinculantes. No son suficientes una mera recomendacion o circular administrativa™. Las personas sujetas al
cumplimiento de las obligaciones previstas por la Directiva, es decir, en e caso de las Directiva sobre
méquinas, los fabricantes y asimilados, deben poder tener conocimiento de sus derechos y obligaciones. En

66 TJCE, sentencia de 25 de mayo de 1982, Comisi6n/Paises Bajos, asunto 96/81, Rec. p.  1791.
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algunos casos, € Tribunal reconoce a los particulares el derecho a invocar las disposiciones de una
Directiva que alin no ha sido incorporada si sus disposiciones son incondicionales.
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ANEXO |
REQUISITOSESENCIALESDE SEGURIDAD Y SALUD RELATIVOSAL
DISENO Y FABRICACION DE LASMAQUINASY DE LOS
COMPONENTES DE SEGURIDAD

Algunos requisitos (definiciones del punto 1.1.1 del Anexo |, o requisitos |o bastante claros) son explicitosy
figuran sin ningln comentario. Por otra parte, a veces se mencionan trabajos de normalizacién sin € nimero
de la norma correspondiente. Ello se debe a que, a no haber llegado los trabajos a la fase de la encuesta
publica, todavia no se conoce el nimero.

El empleo del término apropiado en el momento y e lugar necesarios es uno de los fundamentos de la
seguridad, en particular en laredaccion de normas y manuales de instrucciones de maquinas.

Se recomienda vivamente leer atentamente la norma EN 292, que, junto con las nociones fundamentales
parala seguridad, define con precision numerosos conceptosy términos.

Cuando el comentario de determinados requisitos es largo, se ha dividido en varias partes, precedidas, todas

ellas, de un extracto del requisito que es objeto del comentario; este extracto se coloca en un recuadro sin
trasfondo.

Recordemos gue las normas citadas en los comentarios se indican como si se hubieran adoptado (EN xxx),
aungue alin estén en proyecto.

A efectos del presente Anexo, € término «maquina» designa, ya sea la «maquina» como se define en €l
apartado 2 del articulo 1, ya sea € “ componente de seguridad” como se define en

OBSERVACIONESPRELIMINARES

Primera observacion preliminar

1 Las obligaciones establecidas por los requisitos esenciales de seguridad y de salud solo se
aplicaran cuando la maquina de que se trate, utilizada en las condiciones previstas por el
fabricante, presente el correspondiente riesgo. En todo caso, los requisitos 1.1.2, 1.7.3y 1.7.4 se
aplicaran atodas las maquinasincluidas en la presente Directiva.

La aplicacién de los requisitos esenciales se efecttia en funcion de los peligros

Las observaciones preliminares afirman principios que pueden parecer evidentes, pero que no por ello son
menos importantes. Los requisitos sdlo se aplican si existe el peligro. Por tanto, el fabricante debe realizar la
evaluacion de la méquina y buscar los requisitos correspondientes teniendo en cuenta que é es el Unico
capacitado para hacerlo. En e expediente técnico mencionado en e articulo 8 y en el Anexo VI deberén
aparecer unarelacion de estos requisitos y los medios empleados para cumplirlos. En el mejor de los casos,
solamente una maguina que funcionase sin intervencién humana alguna en un local cerrado no necesitaria
gjustarse a la mayoria de los requisitos esenciales. El anexo técnico debe leerse con inteligencia y
discernimiento; el Consegjo y la Comisién nunca han tenido la intencién de imponer a un producto dado
requisitos técnicos gque resulten absurdos.

Segunda observacion preliminar

2 Los requisitos esenciales de seguridad y de salud enunciados en la presente Directiva son
imperativos. No obstante, cabe la posibilidad de que, habida cuenta del estado de la técnica, no se
alcancen los objetivos que dichos requisitos establecen. En tal caso, y dentro de lo posible, la
maquina debera disefiarse y fabricarse para acercarse a tales objetivos.

75




279.

280.

281.

La adopcion de soluciones proporcionadas

La aplicacion de los requisitos puede conducir a soluciones demasiado complicadas u onerosas o incluso
imposibles de alcanzar. Por gjemplo, ¢cémo puede disefiarse una sierra para trabgjar la madera con avance
manual de la pieza cuya hoja pueda entrar en contacto con la madera, pero no con la mano del operario? La
Directiva no autoriza a pasarlos por alto, pero reconoce la importancia del estado de la técnica (recordemos
que uno de los considerandos menciona, ademés, l0s imperativos econdmicos). La Directiva solo impone
medidas de prevencion proporcionadas a riesgo, el costey €l nivel técnico del producto.

La Directivaimpone una obligacion de medios mas que de resultados. Es posible que, dado el estado actual
de la técnica, ho puedan alcanzarse por ahora todos los objetivos de la Directiva, pero si dentro de unos
anos. En la préactica, € fabricante debe construir una maguina adaptada a las necesidades del cliente,
haciendo un esfuerzo por conciliar este imperativo con el de la seguridad. Esta Ultima frase es una de las
definiciones de calidad que la Comision ha decidido, por otra parte, promover en la Unidn Europea.

Estado del arte, estado de la técnica

Definiciones

Nos hemos referido varias veces a estado de la técnica. Este concepto es importante para la aplicacion del
«nuevo enfoque» y exige una explicacion.

Por estado de la técnica se entiende todas las circunstancias que afectan a la fabricacién de un producto:
técnicas, econdmicas, sociales y de medio ambiente. EI CEN da una definicion del estado de |a técnica que
€s interesante conocer:

«estado desarrollado de las posibilidades técnicas, en un momento dado, en lo que se refiere alos productos,
los métodos y los servicios, basado en los logros de la ciencia, latecnologiay la experiencia». Las reglas del
arte incluyen los comportamientos técnicos adecuados, accesibles al conjunto de la profesién de la que
depende su aplicacién y que corresponden al estado de la técnica en el momento de la realizacion del acto.
Lasreglas del arte son generalmente la expresion de un habito técnico y se vinculan, por tanto, a esta fuente
del derecho. Sdlo los usos probados forman parte de las reglas del arte, que implican «antigliedad,
constancia, notoriedad y generalidad». Los usos técnicos que forman parte de las reglas del arte incluyen
todos los conocimientos tedricos y practicos que actualmente se aplican en las empresas industriales. La
mayor parte de estos usos se transmiten a los futuros ingenieros y técnicos a través de |os centros técnicos y
durante su aprendizaje en las empresas. Estos usos incluyen, por gy emplo, las modalidades de representacion
gréficade las piezas mecénicas, el conocimiento de las soluciones constructivas (carterizacion de las piezas,
técnicas de montaje, seleccion de materiales, definicidn del producto, etc.).

Un uso antiguo, constante, notorio y general

La antigliedad del uso técnico ya no es un criterio absoluto. Con la rapida evolucion tecnoldgica
caracteristica de nuestro tiempo, una tecnologia puede acceder al rango de «reglas del arte» sin necesidad de
esperar varios afos. Se observa la aparicion de un «habito» de formacion rapida. Algunos usos pueden ser
recientesy estar firmemente «anclados» en los habitos técnicos de la profesion.

Un uso forma parte de las reglas del arte cuando es «notorio», esto es, cuando es un uso conocido por los
profesionales y cuya existencia se puede probar con certeza. Este uso es constante. Tiene una cierta
estabilidad en e tiempo. No es efimero, aunque pueda quedar obsoleto y acabe por desaparecer
progresivamente. El uso es general. No se limita ala préctica de una sola persona.

Otros criterios permiten delimitar megjor la naturaleza de las «reglas del arte». S6lo tienen en cuenta las
técnicas «actuales». Se trata de las técnicas que existen en la practica industrial (en «activo»), frente a las
técnicas potenciales o experimentales. Las técnicas actuales se oponen también a las técnicas del pasado.
Las técnicas aptas para formar parte de las reglas del arte deben ser «necesarias», «adecuadas» y «(tiles».
Las medidas adoptadas por € profesional deben ser «clésicas» y «oportunas». La necesidad de recurrir auna
técnica particular se aprecia en funcién del caso de que se trate. La técnica utilizada debe ser
«proporcionada» a aobjetivo perseguido. Las reglas del arte se presentan como una gama de técnicas
seleccionadas entre todas las que presentan un buen nivel de calidad. Esta gama ofrece a profesional un
cierto margen en la eleccion de los medios que se pueden aplicar en funcién de las circunstancias, sin
obligarle a elegir, de forma sistematica, la técnica mejor y méas costosa. En cambio, el deseo de economizar,
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aun cuando se trate de un deseo expresado por €l cliente, nunca podra justificar el incumplimiento de las
reglas del arte.

Diferencias entre normasy reglas del arte

Lasreglas del arte tienen unarealidad independiente y gjena ala normalizacion. Las reglas del arte no estan
escritas. La norma puede llegar a codificar, en un momento determinado, laregladel arte, pero pronto puede
guedar obsoleta. Se puede intentar, alo sumo, dar cuenta de ella en un momento dado. La norma, en cambio,
es un documento escrito y, por lo tanto, rigido (entre una revisién y otra), elaborado mediante
procedimientos formales y oficiales. Las reglas del arte tienen un valor consuetudinario. Son obligatorias.
Tienen, por tanto, un alcance juridico superior a de las normas. El profesional debera respetar las reglas del
arte, que siempre prevalecerdn frente a una norma facultativa que pudiera ser contraria a las mismas.
Algunas normas pueden codificar las reglas del arte. La coincidencia entre reglas del arte y norma es, sobre
todo, una cuestién de hecho.

Algunas normas se pueden utilizar directamente sobre un material (por €emplo, la norma 1SO 7000,
representacion gréfica de simbolos). No es posible generalizar esta coincidencia. En el ambito de las
maquinas, las normas armonizadas no pueden pretender «codificar» sistematicamente el estado del arte,
dado que integran muchos otros elementos, como la consideracion de los requisitos de la Directiva, la
voluntad de los «preventores» o las reflexiones de los investigadores y especialistas. Las reglas del arte que
se han de tener en cuenta son las de los profesionales que tendran que aplicarlas. También es cierto que,
para respetar su vocacién, la norma debe siempre mantener cierta relaciéon con las reglas del arte de los
profesionales que han de_servirse de ella. La definicion del concepto de norma de la 1SO y la Directiva
83/189/CEE modificada*prevén que la norma tome en consideracié experiencia de los profesionales.
Varias directivas europ como la Directiva sobre « baja tensién »*o la Directiva sobre la «seguridad
general de los productos»> reconocen oficialmente la funcion primordia de las reglas del arte en cuanto al
cumplimiento de las obligaciones de seguridad. La Directiva sobre «maguinas» no menciona explicitamente
este concepto, subyacente en todo el Anexo I.

Necesidad de tener en cuenta todos |los condicionantes

Las reglas del arte tienen en cuenta todos los condicionantes, incluidos los de tipo econémico, que surgen a
la hora de fabricar y utilizar una méguina. Los medios empleados para alcanzar un objetivo de seguridad,
aceptables seglin las reglas del arte en un momento determinado, dejan de serlo cuando las nuevas
circunstancias hacen posible una nueva generacion de maquinas mas seguras, o € disefio de una méaquina
diferente y més segura paralos mismos fines.

Asi pues, el normalizador debe tener en cuenta el estado del arte a la hora de redactar una norma, pero la
norma no crea e estado del arte. EI normalizador puede tener en cuenta otros elementos, como los intereses
de los aseguradores, los investigadores, € mundo universitario, etc.

L os medios descritos en una norma armonizada destinada a la aplicacion de una directiva deben ser siempre
factibles, adiferencia de los objetivos de los requisitos esenciales, que no siempre |o son.

Tercera observacion preliminar

3 Los requisitos esenciales de seguridad y salud han sido agrupados en funcién de los riesgos que
cubren.
Las méquinas presentan una serie de riesgos que pueden figurar en distintos capitulos del
presente Anexo.

&7 Directiva n°® 83/189/CEE, de 28 de marzo de 1983 (DOCE n° L 109, de 26 de abril de 1983, p. 8), modificada

por las Directivas 88/182/CEE (DOCE n° L 81, de 26 de marzo de 1988, p. 75), 94/10/CE (DOCE n° L 100,
de 19 de abril de 1994, p. 30) y Decision del Consegjo de 1 de enero de 1995 (DOCE n° L 1, de 1 de enero de

1995).

68 Directivan® 73/23/CEE, de 19 de febrero de 1973 (DOCE n° L 77, de 26 de marzo de 1973, p 29), modificada
por laDirectivan® 93/68/CEE (DOCE n° L 220, de 31 de agosto de 1993, p 1).

6 Directivan® 92/59/CEE, de 29 de junio de 1992 (DOCE n° L 128, de 11 de agosto de 1992, p 24).

77




287.

El fabricante esta obligado a analizar dichos riesgos para indagar cuales de estos riesgos puede

presentar su maquina, y a proceder seguidamente a su disefio y fabricacion teniendo en cuenta el
analisis efectuado.

El analisisdel riesgo serefiereatodo el Anexo |

Quien se pregunte si los requisitos alos que ha de responder su méquina son los que figuran en el capitulo 1,
2, 3,4,5 066 del Anexo | ha de saber que la maguina debe cumplir todos los requisitos aplicables, sea cua
sea € capitulo en que se encuentren, como ya se ha dicho en el comentario de la primera observacion
preliminar. Sin embargo, es cierto que la Directiva sobre «méaguinas» se elabord, primeramente, en funcién
de los peligros tradicionales de las méaquinas herramienta y derivados (version original de 14 de junio de
1989, que corresponde a los capitulos 1y 2 del Anexo 1). Sélo con posterioridad se integraron los peligros
relacionados con la elevacion y la movilidad, basandose principalmente en la experiencia adquirida en €l
sector del material de elevacion y de ingenieria civil. Esta manera de elaborar la Directiva es importante
para la redaccion de determinados requisitos, pensados para un material concreto, y conviene recordarlo ala
hora de interpretar el texto.
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1 REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD
11 Generalidades
111 Definiciones
Con arreglo a la presente Directiva, se entiende por:
1) «zona peligrosa », cualquier zona dentro y/o alrededor de una méquina en la cual

la presencia de una persona expuesta suponga un riesgo para la seguridad o la
salud de la misma;

2) « persona expuesta », cualquier persona que se encuentre, enteramente o en
parte, en una zona peligrosa;
3) « operador », la(s) persona(s) encargada(s) de instalar, poner en marcha, regular,

mantener, limpiar, reparar, transportar una maquina, etc.

Algunos conceptos clave indispensables para la comprension de la Directiva aparecen definidos en € titulo
de los requisitos esenciales de seguridad.

Zona peligrosa

El concepto de zona peligrosa permite localizar los lugares que supongan un riesgo. Lavaloracion del riesgo
existente en una zona se hace sin tener en cuenta los sistemas de proteccion, ya que se trata precisamente de
determinar las necesidades de equipamiento de la méquina al respecto. En determinados casos particulares,
el fabricante debera proteger una zona peligrosa dentro de una zona que es ya objeto de proteccién. Un
compresor estd normalmente carterizado y no presenta ningin riesgo en relacion con los elementos
giratorios. Pero cuando el operador tiene que abrir €l carter para efectuar un gjuste, puede resultar necesario
carterizar un elemento interior que se encuentre cercadel 6rgano de gjuste.

Persona expuesta

El concepto de persona «expuesta» es muy general. Se refiere, sobre todo, a las personas que pueden
encontrarse en las proximidades inmediatas de la maquina y que no son los operadores o € personal
especializado de mantenimiento. Las personas expuestas pueden ser, pues, €l resto del persona de la
empresa o los visitantes. La Directiva sobre «méquinas» no trata los problemas del entorno exterior de la
empresa. Los vecinos de la empresa no pueden considerarse, por tanto, «personas expuestas» con arreglo a
la Directiva sobre «maquinas».

Este concepto se refiere también a los particulares que utilizan una maguina por su propia cuentay para su
entorno.

Operador

El concepto de operador se define de manera muy amplia. Se refiere tanto a la persona encargada de
conducir la maquina en produccion como a la que interviene en una operacion de mantenimiento o de
manutencion. Es necesario hacer aqui hincapié en el hecho de que la Directiva solo impone una obligacion
al fabricante en lo que se refiere a las distintas configuraciones de utilizacion, gjuste, montaje, etc. previstas
por el mismo en el manual de instrucciones.

112 Principios de integracion de la seguridad

a) Por su misma construccion, las maquinas deberan ser aptas para realizar su funcion y
para su regulacion y mantenimiento sin que las personas se expongan a riesgo alguno
cuando las operaciones se lleven a cabo en las condiciones previstas por €l fabricante.

Las medidas que se tomen deberan ir encaminadas a suprimir los riesgos de accidente
durante la vida util previsible de la maquina, incluidas las fases de montaje y desmontaje,
incluso cuando los riesgos de accidente resulten de situaciones anormales previsibles.

b) Al optar por las soluciones mas adecuadas, € fabricante aplicara los siguientes
principios, en el orden que seindica:
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- eliminar o reducir losriesgos en la medida de lo posible (integracion de la seguridad en €l
disefio y fabricacion de la maquina);

- adoptar las medidas de proteccion que sean necesarias frente a |os riesgos que no pueden
eliminarse;

- informar a los usuarios de los riesgos residuales debidos a la incompleta eficacia de las
medidas de proteccion adoptadas, indicar si se requiere una formacion especial y sefialar
Si esnecesario un equipo de proteccién individual.

C) Al disefiar y fabricar la maguinay al redactar lasinstrucciones, el fabricante debe prever,
no solamente un uso normal de la maquina, sino también el uso que de la maquina puede
esperarse de forma razonable.

Cuando €l empleo anormal de la maguina entrafie un riesgo, ésta debera estar disefiada
para evitar que se utilice de manera anormal. En su caso, en las instrucciones de empleo
deberan sefialarse al usuario las contraindicaciones de empleo de la maguina que, segin
la experiencia, pudieran presentarse.

d) En las condiciones previstas de utilizacion, habran de reducirse al minimo posible la
molestia, la fatiga y la tensién psiquica (stress) del operador, teniendo en cuenta los
principios ergonémicos.

e El fabricante, en la etapa de disefio y de fabricacion, tendr& en cuenta las molestias que
puede sufrir el operador por € uso necesario o previsible de equipos de proteccién
individual (por ggemplo: calzado, guantes, etc.).

f) La maquina debera entregarse con todos |os equipos 0 accesorios especiales y esenciales
para que pueda ser regulada, mantenida y usada sin riesgos.

(Extracto)
[1.1.2 Principios de integracion de la seguridad

a) Por su misma construccién, las maquinas deberén ser aptas para realizar su funcion
y para su regulacién y mantenimiento sin que las personas se expongan a riesgo
alguno cuando las operaciones se lleven a cabo en las condiciones previstas por €
fabricante.

Las medidas que se tomen deberan ir encaminadas a suprimir los riesgos de
accidente durante la vida Util y previsible de la méquina, incluidas las fases de
montaje y desmontaje, incluso cuando los riesgos de accidente resulten de
situaciones anormales previsibles.

()]

El principio deintegracién de la seguridad desde la fase del disefio

Este es probablemente e punto mas importante del Anexo | y € fabricante debe tenerlo presente en todo
momento.

Laintegracion de la seguridad es el planteamiento fundamental de la Directiva.

Y a desde la fase ddl disefio debe estar integrada la seguridad, no solamente por 1o que respecta al uso de la
magquina en funcionamiento, sino también a reglaje, e mantenimiento, el montaje y el desmontaje (véase €l
punto 1.7.4). Esta precision aparece en e primer apartado del punto 1.1.2 y se repite en la definicion de
operador del punto 1.1.1.

El concepto de vida util previsible

Lavida til previsible de la mé&quina es una nocidn importante de estos primeros requisitos (recordemos que
la primera observacion preliminar insiste en el caracter obligatorio del requisito del punto 1.1.2 para todas
las maguinas).
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La Directiva sobre «méquinas» solo obliga a que se tenga en cuenta la vida Util previsible de la maguina
cuando éstatiene unaincidencia directa sobre la seguridad del material.

La durabilidad de la méquina, es decir, la duracion potencial de funcionamiento de una maquina para las
funciones que le han sido asignadas, en unas condiciones de utilizacion y de mantenimiento dadas, no esta
regulada por la Directiva cuando no afecta a la seguridad. Los problemas de disponibilidad operativa, de
rendimiento industrial o de duracién de la garantia contractual se derivan del derecho comin de los
contratos.

La vida util previsible de la maguina puede tener un impacto sobre la seguridad de algunos materiales.
Existen, por ejemplo, ciertas gruas disefiadas exclusivamente parala el evacion de una sola carga ainterval os
regulares. Se conace, pues, con mucha exactitud €l peso de la carga a desplazar y €l nimero de operaciones
gue la gria ha de efectuar durante el tiempo de explotacion previsto. Si la duracién corresponde a 10.000
operaciones de elevacion, el fabricante no tendra que calcular una gria para un millén de operaciones.

El fabricante es quien evalla la vida Util previsible de una maguina que funcione en condiciones de
seguridad. No se trata solo de la duracion en el tiempo, sino, por gjemplo, de la realizacion de un nimero
maximo de operaciones. La vida Util puede expresarse en miles de horas o en miles de ciclos. Partiendo de
esta prevision realizard, pues, sus calculos de resistencia y de fatiga, seleccionara los componentes,
redactara las instrucciones de mantenimiento, etc. El fabricante la debe mencionar en el expediente técnico,
en € caso de que puedainfluir sobre laintegracion de la sequridad en el disefio, parajustificar determinadas
opciones, pero no esta obligado a comunicarlo a cliente, a no ser que forme parte de las condiciones del
contrato.

Condiciones previstas por €l fabricante: Consideracion de los datos antropométricos fundamental es

Otros conceptos importantes son las «condiciones previstas por e fabricante» y las «situaciones anormales
previsibles». Obviamente, el fabricante debe obrar de buena fe cuando fija las condiciones de utilizacién de
la méquina. Para evitar que se proteja fijando condiciones demasiado estrictas, la Directiva le pide que
estudie también las situaciones anormales previsibles. Por g emplo, a disefiar la ergonomia de una maquina
basdndose en los datos antropométricos masculinos, limitando, en el manual, el uso de la maguina a los
hombres, sin posibilidad de realizar gjustes, cuando se sabe que la actividad en cuestion es realizada
indistintamente por hombres y mujeres, no se est4 teniendo en cuenta una situacion «razonablemente»
previsible. Una maguina de tales caracteristicas no satisfaria ni el presente requisito ni el enunciado en €l
apartado d) del mismo punto 1.1.2. En algunos casos, €l procedimiento ergondmico consistira en buscar el
mejor compromiso posible entre las condiciones de trabgjo y los datos antropométricos. Asi, en el caso de
las méaguinas moviles de dimensiones muy pequefias (minipalas, por gemplo), no siempre serd posible
equiparlas con cabinas de dimensiones amplias, pero se podran tomar otras medidas para adaptar el puesto
de conduccion alos operadores y reducir la carga postural € ercida sobre el mismo.

Las condiciones anormales previsibles, como los movimientos instintivos o reflejos del operador, son a
veces mas dificiles de determinar. En cambio, si los dispositivos de seguridad instalados son tales que
pueden causar incomodidad al operador o una disminucién demasiado importante de la productividad, es
previsible que €l usuario se sienta tentado aretirarlos. El disefiador debera tener en cuenta esta eventualidad
en su andlisis de riesgo.

(Extracto)
[1.1.2 Principios de integracion de la seguridad
(..)
b) Al optar por las soluciones més adecuadas, € fabricante aplicara los siguientes

principios, en e orden que seindica:

- eliminar o reducir los riesgos en la medida de |o posible (integracion de la seguridad
en el disefio y lafabricacion de la maguina);

- adoptar las medidas de proteccion que sean necesarias frente a los riesgos que no
puedan eliminarse;
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- informar a los usuarios de los riesgos residual es debidos a la incompleta eficacia de
las medidas de proteccion adoptadas, indicar si se requiere una formacion especia y
sefldar si es necesario un equipo de proteccion individual .

()]

Este apartado exige del fabricante que mencione claramente en el manual de instrucciones |0s usos previstos
de laméaquina. El punto 1.1.2 @) habla de las fases de montgje y de desmontgje y, por tanto, €l redactor del
manual deberd tratar estos puntos con cuidado, ya que es en estos casos cuando con frecuencia se hacen
gestos anormales que pueden ser causa de accidentes. El fabricante determinara |a parte de las operaciones
de montgje y de desmontaje que normalmente incumben a cliente. El fabricante tendra la posibilidad de
reservarse la totalidad o parte del montgje. Esta restriccion puede estar justificada por la tecnicidad de la
operacion, por su alta precision o por motivos de seguridad. Si el fabricante considera que una parte de las
operaciones de montagje sobrepasa las capacidades técnicas del cliente, debera informar a este Ultimo de la
necesidad de que dichas operaciones sean realizadas por un especialista. El fabricante no est4 obligado a
comunicar los datos técnicos relativos a las operaciones que no le corresponden a cliente.

S una maguina puede ser utilizada con varias configuraciones que exijan dispositivos de proteccion
especificos, en el manual deberan figurar todas las indicaciones necesarias para que, en cada configuracion,
la méquina se utilice con dichos dispositivos.

La misma atencion deberd prestarse a la investigacion y a la indicacion del contexto de utilizacion de la
méquina y de las contraindicaciones de empleo. Un fabricante que vende una amasadora-mezcladora
industrial a un restaurante no tiene por qué disefiarla con dispositivos antideflagrantes, pero ese mismo
aparato no se podrd vender a determinadas industrias quimicas o laboratorios sin estar equipada con dichos
dispositivos.

Por ultimo, no se puede considerar satisfactorio un simple aviso en el manua de instrucciones de que
existen dispositivos de precio econdmico que pueden integrarse en la méquina y que garantizan
automaticamente la eliminacién o lalimitacion de los riesgos considerados.

(extracto)
[1.1.2 Principios de integracion de la seguridad

(..)

C) Al disefiar y fabricar laméquinay a redactar las instrucciones, € fabricante debera
prever, no solamente un uso normal de la méaquina, sino también el uso que de la
maguina puede esperarse de forma razonable.

Cuando el empleo anormal de la méquina entrafie un riesgo, ésta debera estar
disefiada para evitar que se utilice de manera anormal. En su caso, en las
instrucciones de empleo deberdn sefidlarse a usuario las contraindicaciones de
empleo de la méaquina que, segin la experiencia, pudieran presentarse.

(.)]

¢Qué es «razonable» prever?

- Lo quela experiencia ensefia...

El requisito 1.1.2 a) obliga a fabricante atener en cuenta las «situaciones anormales previsibles». El punto
C) insiste nuevamente en esta necesidad, que se ha de recoger en el manual de instrucciones. Los juristas
califican este tipo de concepto borroso y flexible de «norma juridica». Una persona «razonable» desde el
punto de vista juridico es una persona «dotada de discernimiento y de una capacidad de comprension normal
(media)», que no sea, por tanto, ni un genio ni un loco. Las capacidades que se le suponen al operador se
aprecian de maneratedrica y abstracta. Este planteamiento exige un verdadero esfuerzo del fabricante. Los
departamentos de proyectos de los fabricantes estédn tan familiarizados con €l disefio del producto que a
veces les resulta dificil comprender |as reacciones de los usuarios. Las experiencias recogidas por €l servicio
postventa pueden ser preciosas para determinar el «perfil» medio del publico destinatario. El fabricante sdlo
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esta obligado a prever situaciones «razonables», es decir, que se gjusten a la racionalidad, alalogica, alos
habitos, a la sensatez. La apreciacion del fabricante debe mantenerse en un justo medio. En la préctica, €
fabricante podra recurrir a los métodos estadisticos de evaluacion del riesgo que proponen determinadas
normas. Pero se trata més de un juicio de valor cualitativo que de un juicio «matemético».

Por ejemplo, si laposicion del resguardo es tal que pueda preverse su utilizacién como estribo (resguardo de
un mezclador proyector de mortero o de determinadas méaquinas agricolas), conviene asegurarse de que estos
protectores tengan una resistencia suficiente para soportar el peso de un operario aumentado con €l de las
herramientas o materiales necesarios para trabajar.

En cualquier caso, lanocidn de «razonablemente previsible» debe neutralizar lo irracional en materiatécnica
y € maximalismo del tipo del «gato en el microondas». Los acontecimientos «razonablemente previsibles»
son, por fortuna, menos frecuentes que los acontecimientos «posibles», y los acontecimientos «posibles»,
af ortunadamente menos frecuentes que 10s «imaginari0s».

- Cumplimiento de |la legislacion por parte del usuario

. Importancia de |a Directiva 89/655/CEE modificada y de las normativas locales

El uso normal gque cabe razonablemente esperar del usuario profesional de una maquina es, en primer lugar,
el cumplimiento de la legislacion relativa a la utilizacion de equipos de trabajo (Directiva 89/655/CEE
modificada™). Esta Directiva especifica las medidas de organizacion que deben adoptar |os empresarios del
EEE parala aplicacion de las maquinas. Hace hincapié en laformacion y la informacion de los trabajadores
y en la puesta a disposicién de instrucciones para €l uso de las maguinas. El empresario debe velar también
por que se realice una comprobacion inicia de las maquinas, cuya seguridad depende de las condiciones de
instalacion antes de la puesta en servicio efectiva del material. Las méaquinas que puedan sufrir deterioros
capaces de originar situaciones peligrosas deben ser objeto de comprobaciones periddicas.

Incumbe a los usuarios elegir materiales compatibles con el entorno de trabajo. La Directiva 89/655/CEE
modificada establece, en efecto, que, a la hora de elegir las maquinas, el empresario tenga en cuenta las
condiciones y caracteristicas especificas de trabajo y 10s riesgos existentes en la empresa. Esta prescripcion
se refiere, en primer lugar, a los puestos de trabajo y a los posibles riesgos adicionales derivados de la
utilizacion de la nueva méguina (articulo 3).

Los usuarios deben cumplir también las otras reglamentaciones técnicas relacionadas con la aplicacion de
las maguinas. A menudo, estas reglamentaciones son especificas de los Estados miembros, aunque algunas
de ellas sean objeto de una armonizacién minima a nivel europeo. Se trata, principalmente, de las
prescripciones relativas a la metrologia legal, a las limitaciones de emisignes contaminantes en el medio
ambiente y los lugares de trabgjo, y alas normas de disefio de los edifici osﬁ

. Caso de las maquinas nuevas modificadas por €l usuario antes de su primera puesta en servicio

Los usuarios tienen la obligacién de adaptar, en caso necesario, sus nuevos equipos a las condiciones
particulares de su empresa. La Directiva 89/655/CEE prevé, en efecto, que el empresario adopte las medidas
necesarias para que los equipos de trabajo puestos a disposicion de los trabagjadores en la empresa se
adecuen al trabajo que han de realizar o0 estén convenientemente adaptados para ello. (Articulo 3). Algunos
usuarios no encuentran en € mercado maquinas que satisfagan enteramente sus necesidades y tienen el
derecho de modificar las maquinas nuevas adquiridas antes de su primera puesta en servicio, siempre que
mantengan €l nivel de seguridad originario y que cumplan las obligaciones formales de la Directiva sobre
«maquinas» (nueva declaracion, complemento del manua de instrucciones, etc.). En la préctica, la
modificacion de una méquina nueva por el usuario, antes de su primera puesta en servicio efectiva, libera a
fabricante de la responsabilidad de la modificacion o de las consecuencias que ésta pueda tener sobre los
componentes que no hayan sufrido cambios. En determinados casos, los fabricantes pueden advertir al

o Directiva n°® 89/655/CEE, de 30 de noviembre de 1989 (DOCE n° L 393, de 30.12.89, p. 13). Esta Directiva ha
sido modificada por la Directiva n® 95/63/CE (DOCE n° L 335, de 30.12.95, p. 28).

Las principales directivas relativas ala salud y la seguridad en el trabajo aplicables a las empresas usuarias del
EEE estan recogidas en Europa social, salud y seguridad en €l trabajo en la Comunidad Europea (ISSN 0255-
0792), disponible en la Oficina de Publicaciones Oficial es de las Comunidades Europeas (L uxemburgo).

83

71



305.

306.

307.

308.

usuario de que cuaquier modificacion de la méquina suministrada anula la declaracion de conformidad de
origen, e incluso la garantia contractual. La obligacién de poner en servicio una maquina de acuerdo con la
Directiva recae entonces en el usuario. La declaracion de conformidad expedida por el fabricante solo se
refiere a la maquina en su estado inicial. Se puede considerar que el usuario debe redactar una nueva
declaracién que certifique la conformidad de la nueva maquina modificada. Tal vez sea excesivo asimilar
completamente a un usuario que transforma una méquina nueva a otro que construye una maguina para uso
propio. Este ltimo caso es e que se contempla en el apartado 6 del articulo 8 de la Directiva, articulo que
asimila enteramente al fabricante a quien construye una méagquina para uso propio. En nuestra opinion, €l que
modifica una maquina nueva solo es asimilable a fabricante en lo que se refiere a la parte modificada. No
nos parece, pues, equitativo exigirle, por giemplo, la elaboracion de un expediente técnico de fabricacién
para las partes que no haya modificado (a no ser que las modificaciones incidan sobre la seguridad de las
mismas).

. Modificacion de una méquina con arreglo a la Directiva sobre «maquinas» después de su primera
puesta en servicio.

Después de la primera puesta en servicio, € usuario siempre puede modificar la méquina. La Directiva sobre
«méguinas» deja de ser aplicable para ser sustituida por la Directiva 89/655/CEE modificada, que en e
apartado 2 de su articulo 4 establece que «el empresario adoptara las medidas necesarias con lafinalidad de
gue, mediante un mantenimiento adecuado, |os equipos de trabajo se conserven durante todo el tiempo de
utilizacion en un nivel tal que satisfagan, segun el caso, las disposiciones de la letra @) o b) del apartado 1»,
obligando, por tanto, a usuario a mantener el nivel exigido por los requisitos esenciales de seguridad de la
Directiva sobre «méguinas». En caso de modificacion, €l usuario debera garantizar que este nivel no se vea
aterado, s bien no esta obligado a redactar una nueva declaracién ni a cumplir los procedimientos
administrativos de la Directiva sobre «maguinas».

. Presuncion del cumplimiento de la normativa por el usuario

Para un juez, la maxima de que «nadie puede ignorar la ley» es una presuncion irrefragable tanto para el
usuario como para e fabricante. En cambio, no existe la presuncién de conocimiento de las normas
facultativas. El vendedor de automdviles supone que su cliente respeta el codigo de circulacion. La
jurisprudencia nunca ha prohibido al vendedor la venta de vehiculos que no puedan sobrepasar 1os 90 knmvh
en carretera. El vendedor de una sierra de cadena supone que su maguina no servira para matar, accion
prohibida por las legislaciones de los Estados signatarios del EEE...

- Cumplimiento de lasreglas del arte por los profesionales

El fabricante puede también considerar previsible la utilizacion de su maquina seguiin las «reglas del arte»
del sector cliente. Un panadero utiliza una artesa segin las tradiciones de su oficio, un obrero de la
construccion utiliza un martillo para romper el hormigdn segin las «buenas précticas» de su oficio. Sin
embargo, en la préctica, es importante que el vendedor trate de informarse de las précticas de los usuarios.
En su caso, el vendedor tendra interés en proscribir explicitamente determinadas précticas conocidas que
forman parte de los «malos usos previsibles» del cliente. La costumbre de algunos carniceros de cortar la
carne congelada con sierras para madera podria, por ejemplo, ser objeto de una contraindicacion por parte
de los vendedores de estos materiales. Es importante precisar que, contrariamente alo que algunos piensan,
el fabricante no estd obligado a disefiar su maquina paralimitar |os riesgos derivados del mal uso deliberado.
Aungue en los muelles de algunos puertos europeos se pueden contemplar a veces carreras de carretillas
automotoras, los fabricantes de las mismas no tienen la obligacion de equipar sus materiales con carretillas
«de carreras». Aunque en determinados oficios de la construccién sea «de uso comin» el transporte de
personas sobre las horquillas de los elevadores, los fabricantes de elevadores no estan por eso obligados a
disefiarlos como elevadores de personas. El hecho de que «pasajeros ocasionales» se monten en los laterales
de méquinas de obras no obliga a fabricante a proveerlas de estribos.

Para un consumidor privado no existen propiamente «reglas del arte». El comportamiento previsible de un
consumidor es el de un «buen padre de familia.
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- Cumplimiento del contrato y del manual deinstrucciones

El uso «razonablemente previsible» de un producto es también un uso conforme con las obligaciones
contractuales suscritas por el comprador. Esta observacion es importante en el caso de las maguinas
complejas que han dado lugar a la elaboracién de un pliego de condiciones detallado para las dos partes. El
cumplimiento del método de trabajo tiene un gran valor contractual en la medida en que es una condicion
implicita, o incluso explicita, del contrato.

Los compradores estan sujetos a una obligacion contractual de diligencia en la aplicacion del producto que
es la contrapartida legitima de la obligacion del vendedor en lo que se refiere a la seguridad y la
informacion. El conocimiento del modo de empleo y su cumplimiento por el usuario tiene valor de uso. Y
este uso esté especialmente claro cuando el comprador es un profesional informado.

(extracto)
[11.2 Principios de integracion de la seguridad
()
d) En las condiciones previstas de utilizacion, habran de reducirse al minimo posible la

molestia, lafatigay latension psiquica (stress) del operador, teniendo en cuenta los
principios ergondmicos.

()]

Consideracion de las condiciones de trabajo en € disefio de la maquina

La ergonomia permite a fabricante tener en cuenta las dimensiones corporales a disefiar su equipo e invita
a evaluar las posturas del operador, los movimientos del cuerpo, la fuerza fisica. El desarrollo de los
automatismos ha reducido el esfuerzo fisico, pero a menudo exige un aumento de la atencion por parte del
operador para controlar la maquina. Asi pues, es importante que el disefiador elija cuidadosamente los
medios de sefializacion con que se ha de equipar la maquina. También en este aspecto es necesario a canzar
un equilibrio. El exceso de informacién puede restar claridad a mensge. Hay que sopesar muy bien los
tipos, la claridad y la frecuencia de visualizacién de los mensgjes. Se ha de prestar una atencion especia al
disefio de los dispositivos de control: manijas, mandos, cuadros. La iluminacién de la méquina prevista por
el fabricante debe evitar, sobre todo, |0s riesgos de deslumbramiento, los efectos estroboscdpicos.

Papel de las normas ergonémicas

Las normas europeas pueden ser Utiles, especialmente la norma EN 614-1, que define los principios y
conceptos de la ergonomia aplicados a los equipos de trabgjo, la EN 894, que define las posiciones correctas
de los dispositivos de mando, lanorma EN 979, que define las principales dimensiones del cuerpo humano y
lanorma EN 1005, que define los limites del esfuerzo exigible.

Las normas generales de ergonomia elaboradas por el CEN presentan los principios que han de adaptarse a
la realidad de cada méquina. No se puede hacer una aplicacién abstracta «a priori». Las hormas C sirven
para precisar la aplicacion de los principios generales de la ergonomia en cada caso particular. Cuando no
existanorma C, el fabricante tratara de encontrar, en la medida de lo posible, una aplicacién concreta a los
principios generales.

Necesidad de la ergonomia de las medidas de prevencion

Hay que hacer una observacion importante sobre la ergonomia de los propios sistemas de seguridad. Es
necesario saber renunciar a un dispositivo de seguridad que aumente excesivamente la dificultad de las
tareas. Las medidas de prevencion deben seguir siendo «ergondmicas». Asi, por ggemplo, la reduccion del
ruido de una méaqguina, una medida excelente en si misma, puede acabar causando verdaderos problemas
cuando el operador utilice el ruido como fuente de informacion (sobre e régimen de la méquina, sobre los
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incidentes de produccion). Se ha de buscar €l equilibrio. No se puede, por tanto, imponer arbitrariamente al
fabricante un dispositivo de seguridad determinado sin tener en cuenta el contexto general de utilizacion de
los productos. La Directiva sobre «méquinas» invita a los especialistas en materia de prevencion a no
recurrir a soluciones «hechas», sin realizar previamente un esfuerzo de reflexion sobre su conveniencia para
lamaquinay el riesgo de que se trate.

(extracto)
[1.1.2 principios de integracion de la seguridad
(..)
€) El fabricante, en la etapa de disefio y de fabricacién, tendra en cuenta la molestias

gue puede sufrir el operador por €l uso necesario 0 previsible de equipos de
proteccion individual (por ejemplo: calzado, guantes, etc).

()]

Prever el uso de equipos de proteccion individual (EPI)

El fabricante de la maguina debe tener en cuenta el uso razonablemente previsible de los equipos de
proteccion individual durante la utilizacion normal del material. En caso necesario, las partes de la maguina
y, sobre todo, los mecanismos de control deberan dimensionarse y disefiarse para ser accionados por
operadores equipados con «EPI». En el caso de algunas maguinas, el uso de EPI no es sblo previsible, sino
inevitable. Las méaguinas que han de funcionar en condiciones extremas de temperatura, tanto de frio como
de calor, obligan a utilizar prendas de proteccion. En tales casos, |0s mecanismos de control deberan poderse
manejar con guantes. Méas habitual aln es la necesidad de dimensionar los pedales de mando de muchas
maquinas industrial es para su utilizacién con calzado de seguridad.

El uso de equipos de proteccion individual para prevenir los riesgos residuales de la maguina es uno de los
datos importantes que el fabricante debe incluir en el manual de instrucciones.

Recomendar € EPI adecuado

En la medida en que esté previsto que la maguina se utilice con equipos de proteccion individual (por
giemplo, una lijadora con mascara), el fabricante puede recomendar explicitamente el tipo de EPl més
adecuado. En todo caso, el fabricante puede invitar a sus clientes a utjlizar solamente la maguina con
equipos de proteccién individual conformes con la Directiva 89/686/CEE™, modificada, relativaal disefio de
«EPI» debidamente provistos del marcado «CE».

A menudo es dificil que el fabricante haga una recomendacién muy precisa para la eleccion de un EPI, ya
gue no conoce necesariamente todos los contextos de utilizacién de su méquina ni los productos que van a
aplicarse. P%o podra exhortar (en el manua de instrucciones) a los usuarios a cumplir la Directiva
89/656/CEE™, donde se precisan lassmodalidades de utilizacion de los EPI por los trabajadores. La
Comisién publicé una Comunicacion™ con €l fin de orientar a los usuarios en la eleccion de EPI. Esta
Comunicacion precisa las circunstancias y las situaciones de riesgo en las que es necesario utilizar estos
equipos, asi como los factores que se han de tener en cuenta a la hora de elegirlos. Este documento puede
ayudar al fabricante a documentar sus instrucciones.

(extracto)
[1.1.2 principios de integracion de la seguridad
(--)
2 Directiva n°® 89/686/CEE, de 21 de diciembre de 1989 (DOCE n° L 399, de 30 de diciembre de 1989, p. 18),

modificada por las Directivas 93/68/CEE (DOCE n° L 220, de 31 de agosto de 1993, p. 1), 93/95/CEE (DOCE
n° L 276 de 9 de noviembre de 1993, p. 11) y 96/58/CE, de 3 de septiembre de 1996 (DOCE n° L 236, p. 44)

s Directiva n° 89/656/CEE, de 30 de noviembre de 1989 (DOCE n° L 383, de 30 de diciembre de 1989, p. 13)

74 Comunicacion de la Comision n° 89/C328/02 relativa a la valoracion, desde € punto de vista de la seguridad,
de los equipos de proteccién individual, con vistas a su eleccion y utilizacion (DOCE n° C 328, de 30 de
diciembre de 1989, p. 2)
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f) La méquina debera entregarse con todos los equipos 0 accesorios especiales y
esenciales para que pueda ser regulada, manteniday usada sin riesgos.

()]

Suministro de accesorios

El derecho comln de los contratos obliga a vendedor a suministrar € producto con sus accesorios y con
todo lo que esté destinado a su uso permanente. La Directiva sobre «maguinas» hace una aplicacion
particular a los problemas de seguridad de esta norma general, admitida en la mayor parte de los Estados
signatarios del EEE. El requisito esencial contempla principalmente 1os accesorios técnicos, por €emplo,
[laves especiales, cuando el operador no puede utilizar llaves ordinarias. Puede tratarse de manijas de
manutencion. Se puede plantear la cuestion de saber si el fabricante esta obligado a suministrar EPI. La
respuesta es negativa, excepto en el caso en que la utilizacion de la méquina requiera EPI especiaes que no
existan en € mercado (por ejemplo, gafas protectoras contro los rayos laser cuya longitud de onda sea
especificade lamaquina). Los empresarios estan obligados a proporcionar EPI, en aplicacion de la Directiva
89/655/CEE, modificada. En el caso de algunas méaquinas destinadas a gran publico, cuando es dificil
obtener el EPI requerido, el fabricante puede estar interesado en suministrar el material con el EPI. Hay que
recordar que, cuando el uso del EPI es necesario para la seguridad del operador, el fabricante tiene la
obligacion de mencionar esta necesidad en su manual de instrucciones.

La Directiva sdlo contempla |os accesorios de seguridad

El requisito esencial solo se refiere a los accesorios directamente relacionados con la seguridad de la
méquina. No se puede invocar este articulo paraexigir €l suministro de otros tipos de accesorios. El derecho
comun puede regular eventualmente este tipo de cuestiones. La Directiva sobre «maguinas» no obliga a
fabricante a suministrar las herramientas u opciones de la méquina. Hay que recordar a respecto que un
dispositivo de seguridad nunca podréd venderse de manera optativa. Por su parte, el comprador no podra
exigir de un fabricante e suministro de una méquina desprovista de su dispositivo de seguridad. El
consentimiento de tales précticas por parte del comprador no exime al fabricante de su responsabilidad con
arreglo a la Directiva sobre «méquinas», quedando evidentemente comprometida la responsabilidad del
comprador.

La Directiva sobre «méguinas» no impone e suministro de otros «accesorios» juridicos como, por gemplo,
los permisos administrativos no contemplados por la Directiva sobre «méaguinas», |os titulos de propiedad o
las garantias contractuales. La Directiva sobre «maquinas» no pretende regular todos los aspectos de la
venta de maguinaria.

113 Materialesy productos

Los materiales que se hayan empleado para fabricar la maquina, o los productos que se
hayan utilizado y creado durante su uso, no originaran riesgos para la seguridad ni para
la salud de las personas expuestas.

Especialmente cuando se empleen fluidos, la maquina se disefiara y fabricara para que
pueda utilizarse sin que surjan riesgos provocados por el llenado, la utilizacion, la
recuperacion y la evacuacion.

Prevencion de los riesgos relacionados con los materiales y los productos

El requisito 1.1.3 se refiere tanto a los riesgos generados por los materiales utilizados para construir la
méquina como, Ilegado el caso, alos generados por el materia elaborado (por ejemplo, la chapa cortada con
una cizalla, una bola de madera en una desfoliadora, etc.) o por un producto quimico auxiliar (como el aceite
de corte, un fluido hidréulico, etc.).

Materiales componentes de la maquina

El disefiador deberd utilizar las reglas de calculo y de seleccion de materiales que encontrara en las
publicaciones técnicas usuales o las reglas profesionales (reglas FEM, cédigo ASME, etc.), teniendo en
cuenta la vida util prevista. EI concepto de resistencia mecanica figura, de manera méas explicita, en €
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requisito 1.3.2. Algunos problemas poco evidentes en el momento de disefiar la méquina se pueden
relacionar con el requisito 1.1.3, por ejemplo, el paso de una hoja de sierra en una mesa: la aplicacion de
una pieza de madera evitard cualquier contacto peligroso entre partes metalicas. Al utilizar ciertas maquinas,
el calentamiento de los materiales puede provocar la emision de productos peligrosos o téxicos. El uso de
determinadas pinturas o determinados tratamientos de superficie también puede generar riesgos. Las
condiciones de trabajo del sector usuario pueden hacer inutilizables algunos materiales (por ejemplo, los
plésticos en fundicién).

Materiales tratados por la maquina

El fabricante disefia su méquina para trabajar con ella un material determinado. Al fabricante le conviene
mencionar claramente la clase de materiales considerados a la hora de disefiar la mégquina. Se pueden prever
advertencias de seguridad o contraindicaciones para algunos materiales. En general puede ser conveniente
recordar a usuario que, a la hora de tratar los materiales, se han de cumplir las normativas locales vigentes
(por g emplo, cuando se trata de productos que contienen amianto o de productos alimenticios).

Productos auxiliares de la maguina

Por lo que serefiere alos riesgos derivados de |os productos auxiliares necesarios para el funcionamiento de
la maquina, €l fabricante estq obligado a una cierta vigilancia. El fabricante de méquinas no suele ser
especialista en productos quimicos y esté interesado en obtener de sus proveed%es de productos quimicos o
aceite las fichas de datos de seguridad para facilitarlas a usuario fina™. También puede obtener
informacion de las instituciones nacional es encargadas de la seguridad sobre la inocuidad de los productos
auxiliares que proporciona o0 recomienda para la salud y € medio ambiente. En materia de productos
quimicos existe una amplia normativa internacional (transporte de sustancias peligrosas) y europea
(etiquetado de productos, valores limite de exposicion). El fabricante de maguinaria que pone en el mercado
una susta%ia «peligrosa» con la méquina esta obligado a gustarse a ella si su proveedor de productos no o
ha hecho™ La obligacion de etiquetar las sustancias peligrosas es especialmente importante para la
seguridad de los operadores.

Operacionesrelativas a los fluidos

El segundo pérrafo trata de las operaciones que se han de efectuar para alimentar o purgar la maguina de sus
fluidos. Este problema, aparentemente insignificante, es, sin embargo, un aspecto muy delicado de la
seguridad del personal encargado de sus operaciones. Habra que prever, por gjemplo, la posibilidad de
intervenir en los circuitos de fluidos y disefiar orificios accesibles de llenado y vaciado, |a posibilidad de
vaciar completamente los depositos o cubas, y los riesgos propios de determinados fluidos, como los
debidos a vapores toxicos, etc. Pueden ser Utiles las normas EN 982, relativa a las transmisiones hidréulicas,
y EN 983, relativa alas transmisiones neumaticas.

1.1.4 Alumbrado

El fabricante proporcionara un alumbrado incorporado, adaptado a las operaciones, en
aquellos casos en que, a pesar de la presencia de un alumbrado ambiental de un valor
normal, la ausencia de dicho dispositivo pudiera crear un riesgo.

El fabricante velard por que no se produzcan zonas de sombra molesta, ni
deslumbramientos molestos, ni efectos estroboscopicos peligrosos debido al alumbrado
proporcionado por €l fabricante.

Si hubiera que inspeccionar con frecuencia algunos érganos internos, éstos llevaran los
adecuados dispositivos de alumbrado; lo mismo habré de ocurrir por lo que respecta a las
zonas de regulacion y de mantenimiento.

S Directivan® 91/155/CEE, de 5 de marzo de 1991 (DOCE n° L 76, de 22 de marzo de 1991, p. 35), modificada
por laDirectivan® 93/12/CE (DOCE n° L 314, de 16 de diciembre de 1993, p. 38).
e Directiva n° 67/548/CEE, de 27 de junio de 1967 (DOCE n°L 196, de 16 de agosto de 1967, p. 1),

modificada por numerosos textos de aplicacion.
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Hipotesis sobre la necesidad de suministro de alumbrado integrado

El objetivo de este articulo es que se tomen disposiciones en lo relativo a disefio, para que la zona de
trabajo y las zonas de mantenimiento estén convenientemente iluminadas cuando sea «razonablemente
previsible» la insuficiencia de la iluminacion ambiental. Esta Ultima condicion justifica la necesidad de
alumbrado incorporado. Esta necesidad no existira cuando la iluminacién ambiental normal resulte
suficiente para un funcionamiento sin riesgo.

L os fabricantes de méquinas de alta precision suministran generalmente un alumbrado complementario de la
zona del trabagjo, al suponer gue la iluminacién ambiental del taller de utilizacién sera insuficiente para
trabajar en condiciones de seguridad.

Caracteristicas del alumbrado

El alumbrado que debe garantizar el fabricante es el de la zona de trabajo de su méquinay, en su caso, el de
las partes internas de la méquina. El requisito 1.1.4 llama la atencion del fabricante sobre la necesidad de
iluminar estas zonas cuando se prevé que lailuminacion del taller no va a ser suficiente.

El fabricante, obviamente, no esta obligado a responsabilizarse de los problemas de iluminacion de los
lugares de trabgjo de sus clientes.

Algunas normas C aportan precisiones sobre las partes de la maguina que conviene iluminar. Asi, por
giemplo, lanormaEN 115, relativa a las escaleras mecénicas, prevé que lailuminacion anivel del suelo sea,
a menos, equivalente a 15 lux en la entrada y la salida. La norma EN 474-1, relativa a la maquinaria para
movimiento de tierras, prevé que la cabina esté equipada con un sistema de alumbrado interior fijo que
permitalalectura del manual de instrucciones.

En lapractica, los dispositivos de alumbrado con que estén equipadas las méaquinas pueden ser aparatos fijos
0 tomas que permitan la conexion de dispositivos de iluminacion y lamparas portétiles. Para el alumbrado
incorporado a las maguinas se recomienda utilizar una tension inferior a 50 V. Una tension superior puede
plantear problemas, sobre todo cuando el material esté previsto para funcionar en un ambiente himedo.

A menudo es preferible el suministro de alumbrado con corriente continua para evitar los efectos
estroboscopicos peligrosos en algunas maquinas. La norma EN 614-1, punto 4.4.3, da algunas orientaciones
generales para el disefio del alumbrado de las méquinas. La norma EN 60204-1, punto 17.2.1, trata de la
seguridad del alumbrado y lanorma EN 1837, del alumbrado integrado en las méquinas.

Casos particulares

En la maquinaria de construccion destinada a trabajos en el exterior (ver requisito 3.1.2) convendra prever
dispositivos de alumbrado, bien parailuminar €l terreno por € que se desplaza dicha maguinaria, bien para
visualizar la informacion del panel de control. La utilizacion de la méqguina en trabajos subterraneos no
obligaa suministrar el alumbrado. Las galerias estén iluminadas. El alumbrado de la méquina puede plantear
el riesgo de explosion. Por eso, € requisito 5.3 prevé de manera explicita que la exigencia de alumbrado de
la méguina no se aplique a las maquinas destinadas a trabajos subterraneos.

Concepto de iluminacion ambiental normal

La iluminacion ambiental normal es la que «normalmente» se espera encontrar en el lugar de trabajo de un
usuario del sector profesiona a que se destina la maquina. La Directiva sobre «méquinas» no obliga, en
modo alguno, a fabricante a hacerse cargo de la iluminacion ambiental del lugar de trabajo de su cliente.
Las reglamentaciones y normas aplicables a la iluminacion ambiental del lugar de trabajo no tienen, pues,
gue repercutir directamente en el disefio del producto.

L os usuarios de méquinas del EEE tienen la obligacidn de respetar las condiciones minimas previstas pogéa
Directiva 89/654/CEE, relativa a las disposiciones minimas de seguridad y salud en los lugares de trabaj
y, en particular, larelativaa alumbrado:

77 Directivan® 89/654/CEE, de 30 de noviembre de 1989 (DOCE n° L 393, de 30 de noviembre de 1989, p. 1).
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«Los lugares de trabajo deberan tener en la medida de lo posible, luz natural suficiente y estar equipados
con dispositivos que permitan una iluminacion artificial adecuada para proteger la seguridad y la salud de
los trabajadores » (Anexo | punto 8.1).

Los valores de iluminacion ambiental se pueden encontrar en una norma europea en preparacion (ala espera
de su publicacion, se podran aplicar normas nacionales tales como la norma NF X 35-103 o la norma
DIN 5035).

Ofrecemos aqui algunos val ores medios de iluminacién de la zona de trabgj o:
- méquinas herramienta: 300 lux

- maguinas madereras. 500 lux

- méquina de micromecanica de precision con operador: 1 500 lux

La obligacion de suministrar una maguina egquipada con alumbrado debe, sin embargo, matizarse en funcién
de las condiciones reales de utilizacién del material y «de las reglas del arte» vigentes en el sector usuario.
Asi, en €l sector de laforja, los herreros necesitan trabajar en semipenumbra para poder evaluar, a través del
color, €l calor de la pieza que desean forjar. Por tanto, no se puede exigir una iluminacion de la zona de
trabajo que resulte contraria ala practicaindustrial normal.

Desde ese mismo punto de vista, € nivel de iluminacién serd muy diferente si el lugar que se desea iluminar
es €l puesto de carga de una maquina grande 0 un puesto de trabajo de una méguina de micromecanica de
altaprecision.

115 Disefio de la magquina con miras a su manipulacion
La méquina o cada uno de sus diferentes elementos:
- podr& manipularse con seguridad,

- estara embalada o disefiada para que pueda almacenarse sin deterioro ni riesgos
(por ejemplo: estabilidad suficiente, soportes especiales, etc.).

Cuando €l peso, tamafio o forma de la maquina o de sus diferentes elementos no
posibiliten su desplazamiento manual, la maquina o cada uno de sus diferentes elementos
debera:

- Ilevar accesorios que posibiliten la prension por un medio de elevacién

- 0 estar disefiada de tal manera que se la pueda dotar de accesorios de este tipo
(por gjemplo, agujeros roscados),

- o tener una forma tal que los medios normales de elevacion puedan adaptarse con
facilidad.

Cuando la maquina o uno de sus elementos se transporte manual mente, debera:
- ser facilmente desplazable

- o llevar medios de prension (por gemplo, asas, etc.) con los que se la pueda
desplazar con total seguridad.

Se estableceran disposiciones especificas respecto a la manipulacién de las herramientas
y/o partes de maquinas, por ligeras que sean, que pueden ser peligrosas (forma, material,
etc).

Consideracioén de las operaciones de manipulacion

El requisito 1.1.5 tiene por objetivo invitar al fabricante a tener en cuenta las condiciones de manipulacién
de lamaguina en la fase de disefio. Esto afecta especialmente a las maguinas portatiles, pero no solo a ellas.
El fabricante debe reflexionar sobre los riesgos relacionados con los desplazamientos de las partes grandes
de laméquina. Puede tratarse, por ejemplo, del disco divisor de unafresadora.

El requisito 1.1.5. €) abarca tanto la manipulacién de | as distintas partes de la maquina durante su montaje o
desmontaje como la manipulacion de la méguina completa cuando ésta sea normalmente previsible.
También abarca los riesgos rel acionados con la manipulacién de las herramientas 0 equipos intercambiables
durante la utilizacion, e mantenimiento o el gjuste de la méaquina.
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LanormaEN 614-1 da orientaciones generales para tener en cuenta €l esfuerzo exigido alos operadores.

Este requisito cita, por ejemplo, los agujeros roscados para argollas con véstago. Debera haber un nimero
suficiente de estos agujeros, ubicados en los sitios més idoneos en funcién de la solidez de las argollas con
véstago previstas (se esta preparando una norma europea 'y, mientras tanto, pueden utilizarse otras normas,
como la 1SO 3266). Recordemos que las normas, incluidas las europeas, no son obligatorias, y que €l
disefiador puede utilizar otras especificaciones, pero conviene que indique en el manual de instrucciones a
qué caracteristicas corresponden |0s aguj eros roscados.

Ademés de los agujeros roscados, existen otros medios de prension. Algunas méquinas llevan el equipo de
elevacion de las herramientas integrado en la méaquina. Otros exigen eslingas especialesy, en ese caso, debe
fijarse de manera duradera sobre la pieza que se vaya a edingar un esquema de eslingado.

Marcado de la masa

Las disposiciones del requisito 1.1.5 pueden aproximarse al requisito 1.7.3, relativo al marcado. Asimismo
se puede indicar a los fabricantes de maquinas pesadas que existen reglas de célculo precisas de las cargas
de explotacion, o de las cargas permanentes que puede soportar una construccion, que conviene recordar a
montador o a usuario de la maguina.

El valor de la masa no es criterio suficiente para poner un marcado especial; una norma de ergonomia mal
aplicada podria conducir a marcar el peso de todas las piezas de més de 25 kg (cuando 25 kg sea €l vaor
elegido).

El marcado solo deberia ser obligatorio para las piezas que se han de desmontar regularmente para las
necesidades de las operaciones de fabricacion (g emplos: cabeza de fresadora, dispositivo de fijacion, disco
divisor, etc.).

12 Mandos
121 Seguridad y fiabilidad de |os sistemas de mando

Concepto de sistema de mando

Un sistema de mando puede definirse como un conjunto de componentes eléctricos, electronicos,
neuméticos, hidraulicos y mecénicos gue, en razén de su funcidon y de su organizacion, tiene por objetivo
controlar |as operaciones de una maquina.

El sistema de mando no debe confundirse con el 6rgano de accionamiento (que en Francia se denomina
«organe de service»). El 6rgano de accionamiento es la parte externa del sistema de mando sobre la que €l
operador aplica el esfuerzo. Puede presentar distintas formas: manija, botén, palanca, etc. El objetivo del
requisito 1.2.1 excede con mucho del simple problema de la ergonomia del érgano de accionamiento e
incluye lafiabilidad y la sequridad del sistema en su conjunto.

Problemas de seguridad relacionados con los sistemas de mando

Los condicionantes a que estdn sometidos los sistemas de mando pueden deberse a uso intensivo, a la
temperatura interior o exterior, a vibraciones, choques, polvo, agua, vapor 0 perturbaciones
electromagnéticas.

Los problemas de |6gica de los sistemas de mando pueden tener varias causas. deficiencia de disefio en €
esguema del sistema, error de cableado. La seguridad de un sistema de mando queda ilustrada con el caso de
una maguina de construccién algunos de cuyos mandos resultan inoperantes cuando no se han activado ni
asegurado los estabilizadores, pero existen casos mas complejos en los que el disefiador debe recurrir a su
experienciay sensatez.

El sistema de mando puede verse aterado por € medio ambiente. Un «pastilla» electronica puede ser
defectuosa. EI suministro de energia puede verse afectado. Esto puede tener consecuencias graves, como €l
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arranque inesperado de la méquina, un exceso de velocidad, laimposibilidad de detenerla o la neutralizacion
de los dispositivos de seguridad.

Medidas de prevencién

El proceso de prevencion tendra por objeto el andlisis riguroso de las distintas posibilidades de puesta en
marcha y de parada. También es fundamental definir métodos operativos precisos para cada configuracién
de funcionamiento de la méquina. Especialmente Util es el empleo de componentes cuyos tipos de falo
resulten siempre previsibles. En algunos casos puede considerarse necesaria la duplicacion de los circuitos
(o partes de los circuitos) que incluyan componentes que no son intrinsecamente seguros con otros circuitos
que no sean sensibles a las averias de modo comun. Estos circuitos deberdn autocontrolarse entonces de
manera que, en caso de discordancia entre ellos debido al fallo de un componente sensible, € sistema ordene
la medida de seguridad adecuada: parada de la méquina, imposibilidad de que se vuelva a poner en marcha,
alarma, etc. (principio de autocontrol).

Por lo que se refiere alos programas informéti cos destinados a funciones de seguridad, se daré preferenciaa
los inmovilizados en memoria «muerta» y que utilicen los principios de redudancia y autocontrol. Las
normas EN 954-1 y EN 954-2 daran las pautas a seguir ala hora de disefiar €l circuito de mando.

El requisito descrito en e segundo guién del apartado 1.2.1 resulta de dificil comprensién para algunos:
"L os sistemas de mando deberan disefiarse y fabricarse para que [...] no se produzcan situaciones peligrosas
en caso de error en lalégica en las maniobras'.

Este requisito contempla los errores de légica en las maniobras que puedan conducir a situaciones
peligrosas, debido principalmente a:

- €l accionamiento simultdneo de dos mandos contradictorios o independientes
- la no observancia de la secuencia de los mandos previstos en el modo operativo
- la seleccion de un modo de funcionamiento inadecuado.

La consideracion de este requisito induce a prever en el sistema de mando servomecanismos entre elementos
moviles, o entre determinados elementos mdviles y determinados 6rganos mecénicos de seguridad,
eléctricos 0 neuméticos, 0 entre determinados aparatos o dispositivos de accionamiento previamente
conectados.

122 Organos de accionamiento
L os 6rganos de accionamiento:

- seran claramente visibles e identificables y, si fuera necesario, iran marcados de
forma adecuada,

- estaran colocados de tal manera que se pueda maniobrar con seguridad, sin
vacilacion ni pérdida de tiempo y de forma inequivoca,

- se disefiaran de tal manera que e movimiento del érgano de accionamiento sea
coherente con el efecto ordenado,

- estaran colocados fuera de las zonas peligrosas excepto, si fuera necesario, ciertos
organos, tales como una parada de emergencia, una consola de aprendizaje para
robots, etc.,

- estaran situados de forma que su maniobra no acarree riesgos adicionales,

- estaran disefiados o iran protegidos de forma que e efecto deseado, cuando puede
acarrear un riesgo, no pueda producirse sin una maniobra intencional,

- estaran fabricados de forma que resistan los esfuerzos previsibles; se prestard una
atencion especial a los dispositivos de parada de urgencia que puedan estar
sometidos a esfuerzos importantes.

Cuando se disefie y fabrique un 6rgano de accionamiento para ejecutar varias acciones
distintas, es decir, cuando su accion no sea univoca (por gjemplo: utilizacion de teclados,
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etc.), la accion ordenada debera visualizarse de forma clara y, s fuera necesario,
requerird una confirmacion.

Los drganos de accionamiento tendran una configuracion tal que su disposicion, su
recorrido y su esfuerzo resistente sean compatibles con la accién ordenada, habida cuenta
de los principios ergonémicos.

Deberan tenerse en cuenta las molestias provocadas por € uso, necesario o previsible, de
equipos de proteccion individual (por eemplo, calzado, guantes, etc.).

La méaquina debera estar equipada con dispositivos de sefializacion (indicadores, sefiales,
etc.) y con las indicaciones que sean necesarias para funcionar de manera segura. Desde
el puesto de mando, el operador debera

poder advertir las indicaciones de dichos dispositivos. Desde el puesto de mando principal,
el operador debera estar en situacién de asegurarse de que ninguna persona se halla
expuesta en las zonas peligrosas.

Si esto resultara imposible, €l sistema de mando debera disefiarse y fabricarse de manera
gue cualquier puesta en marcha vaya precedida de una sefial de advertencia sonora y/o
visual. La persona expuesta deberé tener el tiempo y los medios de oponer se rapidamente
ala puesta en marcha de la maquina.

Existe una gran variedad de 6rganos de accionamiento: pulsador de bascula de dos o tres posiciones,
pulsador de afloramiento, pulsador en relieve, tecla sensible, cursor, boton rotatorio, pulsador de
emergencia, boton de llave, palanca pequefia, palanca, manivela, volante, pedal, cabrestante, alfombra
sensible, barra, cable, etc.

(extracto)
[1.2.2 Organos de accionamiento
L os drganos de accionamiento:

- serén claramente visibles e identificables y, s fuera necesario, iran marcados de
forma adecuada,

()]

Primer guidn: identificacion de los 6rganos de accionamiento

El primer guion sienta el principio de una buenaidentificacidn de los 6rganos de accionamiento. La eleccion
de los colores y los pictogramas se harg, en la medida de lo posible, mediante €l empleo de simbolos y
pictogramas normalizados. La norma EN 60 204-1 incluye un capitulo dedicado a los colores normalizados.
La normainternacional SO 7000 describe los simbolos graficos utilizables en los equipos. El uso de estos
pictogramas evitara tener que sefidlar claramente, en lalengua del usuario, las indicaciones de identificacion
de los mandos. En general, para definir las principales funciones de una maguina, los fabricantes recurren a
los colores siguientes:

- puesta en marchay conexion: blanco

- paraday desconexion: negro

- parada de emergencia: rojo

- supresion de las condiciones anormales: amarillo

Es deseable que los usuarios unifiquen los colores de las maquinas en servicio en un mismo taller.

Ademas de los pictogramas, no es raro ver los cuadros de conmutacion de una méquina provistos de la
mencién clara de las funciones de los érganos de accionamiento. Estos complementos pueden ser asumidos
por el usuario que desee utilizar 1os términos técnicos especificos de su corporacion o su region.

Sin embargo, no todos los 6rganos de accionamiento han de ser identificados. El fabricante de una
instalacion movil no esta obligado a identificar el volante del vehiculo. La identificacion y el marcado sblo
son necesarios cuando lafuncion del 6rgano no resulta evidente.
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(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os 6rganos de accionamiento:
- ()

- estaran colocados de tal manera que se pueda maniobrar con seguridad,
sin vacilacion ni pérdida de tiempo y de formainequivoca,

- ()]

Segundo guién: localizacién ergonémica de los 6rganos de accionamiento

El segundo guion se refiere alalocalizacion de los érganos de accionamiento. La disposicion general de los
organos de accionamiento es importante para evitar los riesgos. Su localizacion relativa y la de los
dispositivos de informacion debe permitir a operador, sin necesidad de un largo aprendizaje, obtener
informacion y reaccionar de manera répida, seguray eficaz. Lo ideal es la localizacion de los érganos de
accionamiento y de los instrumentos de control (indicador, aguja, visualizacion numérica) en un mismo
lugar que cumpla, a un tiempo, los requisitos de visibilidad y de alcance manual.

Las zonas de presentacion de las sefides, la atura de los mandos variaran dependiendo de si |a operacion se
realiza en posicion sentada o de pie. Las dimensiones de los caracteres mostrados por los indicadores o
sobre los 6rganos de accionamiento se adaptaran ala distancia desde la que € operador |os observa.

Los érganos de accionamiento pueden agruparse en varios médulos pertinentes, segun € tipo de funcién
(parada, marcha, etc.) o en funcion de los médul os de la méguina que controlan.

Ladistribucion de los érganos de accionamiento sobre €l bastidor de la maguina debe responder también, en
la medida de lo posible, a los usos de los operadores. Cuando la méguina comprenda varios puestos de
trabajo, cabe esperar que los 6rganos de accionamiento estén situados e indicados de la misma manera en los
distintos puestos.

En cualquier caso, el objetivo serd evitar una localizacién que facilite acciones inoportunas peligrosas. La
excesiva proximidad de los érganos de accionamiento hace que se comentan errores con mayor facilidad.
También es una fuente de riesgos la dificultad de acceso a los mismos 0 su situacion en una zona sin
visibilidad directa para el operador.

(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os 6rganos de accionamiento:
- ()

- se disefiarén de tal manera que el movimiento del 6rgano de accionamiento sea
coherente con el efecto ordenado,

- ()]

Tercer guion: coherencia del movimiento del drgano con el efecto producido

Los 6rganos de accionamiento deben respetar la correspondencia natural entre la accion sobre el érgano de
accionamiento y los efectos esperados.

No seria 16gico que un boton con una flecha orientada hacia abajo indicase un movimiento ascendente.
Independientemente de cuéles sean el pais y la cultura del operador, alto siempre sera ato y bgjo siempre
serd bgjo. El desplazamiento de un elemento hacia la izquierda se obtiene generalmente mediante €l
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desplazamiento de la palanca hacia laizquierda. El aumento de los parametros de una maguina se traducira
en el desplazamiento de una aguja hacia la derecha, en el sentido de las agujas del reloj.

La manera de presentar la informacién al operador debe tener en cuenta las capacidades normales de una
persona y el modo operativo de la maquina. Hay momentos y plazos para presentar una informacion de
manera que sea fécilmente asimilable. Hay que evitar que el operador se vea obligado a recurrir
excesivamente a su memoria. Pero cuando tenga que memorizar datos, se le ha de facilitar la tarea, evitando
formulaciones demasiado complicadas. Es preferible una informacién oral y eficaz, aunque resulte
imprecisa, que unainformacién perfecta pero incomprensible.

El accionamiento del mando deberd poderse efectuar de manera «intuitiva», o, por 1o menos, sin chocar con
el «buen sentido» del operador.

(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os 6rganos de accionamiento:
- ()

- estaran colocados fuera de las zonas peligrosas excepto, si fuera necesario, ciertos
organos, tales como una parada de emergencia, una consola de aprendizaje para
robots, etc.,

()]

Cuarto guién: disposicion fuera de las zonas peligrosas

Los 6rganos de accionamiento no deben situarse en zonas peligrosas. Esta norma fundamental no afecta
obviamente a los 6rganos de accionamiento, en cuyo caso es imposible cumplir este requisito, como ocurre
con las consolas de aprendizaj e para robots.

En este caso se tomardn medidas complementarias para permitir el aprendizaje con un mando de apoyo
mantenido, velocidad lenta, etc.

(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os 6rganos de accionamiento:
- ()

- estaran situados de forma que su maniobra no acarree riesgos adicionales,

()]

Quinto guidn: seguridad al maniobrar los 6rganos de accionamiento
La maniobra de un 6rgano de accionamiento no debe generar nuevos riesgos.

(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os drganos de accionamiento:
- (..)

- estardn disefiados o iran protegidos de forma que e efecto deseado, cuando puede
acarrear un riesgo, no pueda producirse sin una maniobraintencional,

- ()]

Sexto guion: evitar las maniobrasinvoluntarias

El disefio de los 6rganos de accionamiento no debe propiciar las maniobras involuntarias. Deben estar
dispuestos de manera que no se accionen intempestivamente. Es importante tratar de prever falsos
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movimientos por parte del operador o € riesgo de enganche de una tercera persona gque pase cerca de la
méquina. Existen varias medidas preventivas, como la instalacion de botones de nivelacion, pedales
provistos de fundas o palancas indexadas. Algunas palancas se disefian de manera que el cambio de posicién
sea perceptible y necesariamente voluntario (como las palancas del cambio de vel ocidades de los vehicul 0s).
Los valores de presion sobre los drganos de accionamiento pueden ser uno de los posibles medios para
evitar que la maquina se pueda volver aarrancar de formaintempestiva.

(extracto)

[1.2.2 Organos de accionamiento
L os drganos de accionamiento:
- (..)

- estardn fabricados de forma que resistan los esfuerzos previsibles; se prestard una
atencion especia a los dispositivos de parada de urgencia que puedan estar
sometidos a esfuerzos importantes.

()]

Séptimo guidn: resistencia de los 6rganos de accionamiento a los esfuerzos previsibles

Las dimensiones y la naturaleza de los materiales del 6rgano de accionamiento deben ser compatibles con €l
uso previsible. Los 6rganos destinados a recibir golpes fuertes deben ser resistentes a los golpes.

A lahora de disefiar ergondmicamente un érgano de accionamiento se tendran en cuenta las modalidades
précticas de utilizacion del mismo por parte del operador. Las prescripciones relativas a esfuerzo de
resistencia opuesto por |os 6rganos de accionamiento estarén en estrecha dependencia con lafrecuenciade
las maniobras. Condicionaran, por tanto, €l valor del esfuerzo de retroceso de |os pulsadores accionados con
frecuencia, lalongitud de las palancas, € diametro de los volantes. En el caso de los mandos que requieren
una accion mantenida, como, por ejemplo, los gatillos de las herramientas portatiles manuales, la
determinacion del esfuerzo de resistencia hace que intervengan dos requisitos contrarios: evitar que se gjerza
un esfuerzo excesivo que incite alos operadores a bloquear el gatillo en posicion de marcha (por g emplo,
atédndolo) y evitar que se prevea un valor excesivamente bajo que pudiera propiciar la puesta en marcha de
manera intempestiva.

(extracto)
[1.2.2 Organos de accionamiento

(..)

Cuando se disefie y fabrique un 6rgano de accionamiento para ejecutar varias acciones
distintas, es decir, cuando su accidén no sea univoca (por gemplo: utilizacién de teclados,
etc.), la accidn ordenada deberd visualizarse de forma clara 'y, si fuera necesario, requerira
una confirmacion.

()]

Segundo parrafo: 6rganos de accionamiento de accién no univoca

La Directiva sobre «méquinas» admite que algunos 6rganos de accionamiento puedan permitir efectos
distintos. EI mando numérico de méquinas herramienta es, por excelencia, un érgano de accionamiento
capaz de determinar una gran variedad de acciones. El principio de prevencion a considerar es laindicacion
claradel efecto esperado y su confirmacion.

(extracto)
[1.2.2 Organos de accionamiento

(..)

96




357.

358.

359.

360.

L os drganos de accionamiento tendran una configuracion tal que su disposicion, su recorrido
y su esfuerzo resistente sean compatibles con la accion ordenada, habida cuenta de los
principios ergondmicos.

Deberén tenerse en cuenta las molestias provocadas por el uso, necesario o previsible, de
equipos de proteccion individual (por ejemplo, calzado, guantes, etc.).

La méquina debera estar equipada con dispositivos de sefializacion (indicadores, sefiales,
etc.) y con las indicaciones que sean necesarias para que pueda funcionar de manera segura.
Desde e puesto de mando, €l operador debera poder advertir las indicaciones de dichos
dispositivos.

()]

Terceroy cuarto parrafos. ergonomia general de los érganos de accionamiento

El tercer parrafo ilustra de nuevo los principios de ergonomia de disefio de los érganos de accionamiento. El
exceso de indicadores y de informacion puede acabar por ir en detrimento de la claridad informativa. En
general, la Directiva sobre «méquinas» es contraria a la adopcion de medidas preventivas que no sean
ergonémicas. Las medidas de prevencion no ergondmicas suelen dejar la conciencia tranquila a quienes las
preconizan, pero generalmente son una mala experiencia paralos que las sufren.

(extracto)
[1.2.2 Organos de accionamiento

()

Desde el puesto de mando principal, el operador deberé estar en situacion de asegurarse de
gue ninguna persona se halla expuesta en las zonas peligrosas. Si esto resultaraimposible, el
sistema de mando deberéd disefiarse y fabricarse de manera que cualquier puesta en marcha
vaya precedida de una sefial de advertencia sonora y/o visual. La persona expuesta debera
tener el tiempo y los medios de oponerse répi damente ala puesta en marcha de la maguina ]

Quinto y sexto parrafos: visibilidad de las zonas peligrosas durante la puesta en marcha

Los dos ultimos pérrafos sientan € principio de la visibilidad de las zonas peligrosas durante la fase de
puesta en marcha de las maguinas. Aungue este principio no parece dificil de cumplir en e caso de las
magquinas pequefias, resulta problematico en 1o que respecta a las maguinas de grandes dimensiones. ¢Cémo
puede estar seguro € operador de que no hay nadie en € interior de la maquina? Se deberan, pues,
proporcionar los medios adicionales que permitan garantizar la visibilidad de la zona peligrosa, reduciendo
lo mas posible |os angul os muertos (retrovisores, camaras conectadas a una pantalla de video, etc.).

Es posible establecer medios de control de acceso provistos de dispositivos de blogueo o enclavamiento. Un
portillo abierto impedira que la maguina vuelva a ponerse en marcha. Ahora bien, el cierre de ese portillo no
permitird que la maquina vuelva a ponerse en marcha. Esto sélo serd posible previa autorizacion por un
organo de validacion. Este tipo de medidas preventivas no son posibles en €l caso de algunas maquinas de
gran tamafio, como |os dispositivos de enrollado de las maguinas de imprenta o papeleria, o de lamaguinaria
textil. En tales casos, |a puesta en marcha hade ir precedida de una advertencia sonoray/o visual.

Es importante que las barreras y rejillas instaladas en torno a la zona automatizada no estén
sobredimensionadas ni obstaculicen la visibilidad de la zona de trabajo. La imposicion de barreras de
seguridad demasiado altas en una zona automatizada puede suponer una gran molestia para el operador, ya
gue le impediran ver la zona de trabgj o, incitandol e a neutralizar 1os dispositivos de seguridad.

1.2.3 Puesta en marcha

La puesta en marcha de una maguina solo debera poder efectuarse mediante una accién
voluntaria g ercida sobre un érgano de accionamiento previsto a tal efecto.

Este requisito también sera aplicable:

- a la puesta en marcha de nuevo tras una parada, sea cual sea la causa de esta
ultima;
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- a la orden de una modificacion importante de las condiciones de funcionamiento
(por ejemplo, velocidad, presion, ...),

salvo s dicha puesta en marcha o la modificacion de las condiciones de funcionamiento

no presenta riesgo alguno para las personas expuestas.

La puesta en marcha tras una parada o la modificacién de las condiciones de
funcionamiento resultante de la secuencia normal de un ciclo automatico no se incluyen
en esta exigencia basica.

Si una maquina tuviera varios 6rganos de accionamiento para puesta en marchay si por
ello los operadores pudieran ponerse mutuamente en peligro, deberan preverse
dispositivos complementarios (como por ejemplo,

dispositivos de validacion o selectores que solo permitan el funcionamiento de un érgano
de puesta en marcha ala vez) para excluir dicho riesgo.

La puesta en marcha de nuevo, en funcionamiento automatico, de una instalacion
automatizada tras una parada, debera poder realizarse con facilidad, una vez cumplidas
las condiciones de seguridad.

Principio general: la puesta en marcha de una maquina debe resultar de un acto voluntario

Este principio general es uno de los mas importantes para la prevenciéon de los accidentes causados por
maquinas. Este principio contempla no sblo la puesta en marcha «normal», sino también la nueva puesta en
marcha después de una parada o de cuaquier modificacion importante de las condiciones de
funcionamiento.

La nueva puesta en marcha imprevista de una méguina puede sorprender a una persona que esté trabajando
en una zona peligrosa. Un cambio de régimen involuntario puede provocar la rotura de la herramienta. La
nueva puesta en marcha o las modificaciones importantes de los parametros de funcionamiento del material
deben, pues, ser el resultado de un acto deliberado y consciente. Para la puesta en marcha debe haber un
organo de accionamiento especifico. En principio, un 6rgano de accionamiento cuya funcion principal sea
otra no deberia servir para poner o volver a poner en marcha la maquina. El simple cierre de un cérter o de
un portillo no debe permitir que el material vuelva a ponerse en marcha. Lo mismo puede decirse de la
desocultacion de una barrerainmaterial o el desbloqueo de un pulsador.

Posibilidades de nueva puesta en marcha mediante €l cierre de un resguardo

La ultima parte del segundo péarrafo atenda la norma que obliga a poner en marcha la maguina o avolverlaa
arrancar mediante el accionamiento de un dispositivo especifico previsto atal efecto.

En € caso de algunos materiales, como son algunos materiales de cocina de pequefio tamarfio, es admisible
la nueva puesta en marcha mediante €l cierre de un carter si el andlisis de riesgos demuestra que no existe
ningun riesgo para las personas expuestas.

La prescripcion del requisito 1.2.3 debe interpretarse desde la dptica de los principios que figuran en las
observaciones preliminares, esto es: la evaluacién del riesgo y la adecuacion de las medidas previstas a los
riesgosy al estado de la méaquina.

Incumbe a la normalizacion definir bien los casos concretos en los que es posible volver a arrancar una
méquina mediante el cierre de un resguardo, con plenas condiciones de seguridad.

Automatismos

En los ciclos automaticos, € accionamiento voluntario de un mando no siempre va seguido, de manera
inmediata, de la puesta en movimiento del mecanismo peligroso desencadenado por un detector de nivel, un
termostato u otro elemento. El cierre del resguardo motorizado se puede considerar la primera fase del ciclo
y admitir que el resto del ciclo prosiga autométicamente tras él.

Pero cuando € cierre del resguardo puede provocar un riesgo, o cuando hay bastante espacio en la zona
peligrosa para que quepa una persona, €l cierre debera efectuarse mediante el accionamiento sostenido de un
mando hasta el cierre total.
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Dispositivo de parada
Parada normal

Cada maquina estara provista de un 6rgano de accionamiento que permita su parada
total en condiciones seguras.

Cada puesto de trabajo estar& provisto de un drgano de accionamiento que permita parar,
en funcion de los riesgos existentes, o bien todos los e ementos mdviles de la maquina, o
bien una parte de ellos solamente, de manera que la maquina quede en situacién de
seguridad. El orden de parada de la méquina tendra prioridad sobre las 6rdenes de puesta
en marcha.

Una vez obtenida la parada de la maquina o de sus elementos peligrosos, se interrumpira
la alimentacion de energia de los accionadores.

Parada de emergencia

Cada maquina estara provista de uno o de varios dispositivos de parada de emergencia
por medio de los cuales se puedan evitar situaciones peligrosas que puedan producirse de
forma inminente o que se estén produciendo. Quedan excluidas de esta obligacion:

- las méqguinas en las que € dispositivo de parada de emergencia no pueda reducir
€l riesgo, ya sea porque no reduce el tiempo para obtener la parada normal, o bien
porgue no permite adoptar las medidas particulares que exige el riesgo,

- las maquinas portétiles y las maquinas guiadas a mano.
Este dispositivo debera:

- tener dérganos de accionamiento claramente identificables, muy visibles y
rapidamente accesibles,

- provocar la parada del proceso peligroso en el menor tiempo posible sin crear
NUEVOoS riesgos,

- eventualmente, desencadenar o permitir que se desencadenen determinados
movimientos de proteccion.

Cuando deja de accionarse el mando de parada de emergencia una vez que se haya dado
la orden de parada, esta orden debera mantenerse mediante el bloqueo del dispositivo de
parada de emergencia hasta que sea desbloqueado; el dispositivo no deberd poderse
bloguear sin que genere una orden de parada; para desbloquear el dispositivo habra que
realizar la maniobra adecuada y este desbloqueo no debera volver a poner en marcha la
maquina, sino solo autorizar que pueda volver a arrancar.

I nstalaciones complejas

Si se trata de méaquinas o de elementos de maquinas disefiados para funcionar
solidariamente, el fabricante disefiara y fabricard la maquina para que los dispositivos de
parada, incluida la parada de emergencia, puedan parar, no solamente la maquina, sino
también todos los equipos situados antes o después, si el hecho de que sigan funcionando
pudiera constituir un peligro.

El requisito 1.2.4 trata de los dos grandes tipos de parada de las maguinas: la parada normal y la parada de

emergencia.

(extracto)
[1.24

Dispositivo de parada
Parada normal

Cada méaguina estara provista de un érgano de accionamiento que permita su parada total en
condiciones seguras.

Cada puesto de trabajo estara provisto de un érgano de accionamiento que permita parar, en
funcion de los riesgos existentes, o bien todos los elementos moviles de la maquina, o bien
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una parte de ellos solamente, de manera que la maquina quede en situacién de seguridad. La
orden de parada de la méquina tendrd prioridad sobre |as 6rdenes de puesta en marcha.

Una vez obtenida la parada de la méquina o de sus elementos peligrosos, se interrumpira la
alimentacion de energia de los accionadores.

()]

Parada normal de las maquinas

La parada normal de las maquinas se puede obtener accionando un dispositivo de parada general, o, en su
caso, uno o mas dispositivos de parada situados en cada puesto de trabgjo.

Parada general dela maquina

La parada genera de una maguina debe permitir la parada del materia en condiciones seguras, que
prevengan, sobre todo, el riesgo de que vuelva a arrancar. El mando de parada general no tiene por funcién
especificala prevencion de un riesgo que se esta produciendo (excepto en algunos casos muy concretos).

Laparada general se obtiene generalmente pulsando un botdn que actlia sobre un contactor de potencia o un
distribuidor hidraulico o neumatico. También se utiliza a menudo un interruptor eléctrico o un pedal.

Dispositivo de parada en cada puesto de trabajo

La obligacién de prever un dispositivo de parada en el puesto de trabagjo distinto del dispositivo de parada
general solo se refiere alas méaquinas de una cierta complejidad, generalmente de grandes dimensiones, que
comprenden varios puestos de trabajo. Se trata, por ejemplo, de instalaciones automatizadas de produccion,
envasado 0 amacenamiento en las que las operaciones van encadenadas. El puesto de trabgjo no es
solamente el lugar donde el operador realiza el trabajo (carga de la méquina, control, etc.), sino también el
lugar donde se realiza normalmente el mantenimiento. El dispositivo de parada en e puesto de trabajo
permite a operador que esta trabajando sobre una parte de la méquina efectuar una parada segura para
intervenir en la maquina. Esta parada en el puesto de trabagjo serd a menudo una parada parcial de la
méquina, limitada a la zona de intervencién. La parada en el puesto de trabajo permite evitar |a parada total
de lamaguina, que generalmente supondria retrasos importantes en la nueva puesta en marcha. La parada en
el puesto de trabajo no es una parada de emergencia. El dispositivo de parada en el puesto de trabajo puede
ser un pulsador, un pedal ordinario o cualquier otro dispositivo de parada.

Principio de la prioridad de las 6rdenes de parada sobre las 6rdenes de marcha

Laparada general de la maquinay las paradas especificas en € puesto de trabajo deben cumplir el principio
de la prioridad de las 6rdenes de parada sobre las érdenes de puesta en marcha o de mantenimiento en
marcha.

Principio del corte de suministro de energia a los accionadores

Laparada general o laparadaen el puesto de trabajo de la maguinaimplicala desconexion de la méquina de
su fuente de suministro de energia, excepto -como es |6gico- cuando €l corte es una fuente de riesgo, ya que
la presencia de energia puede ser indispensable para mantener |os elementos en posicion. Esta situacion se
da frecuentemente en el caso de la fabricacion automatizada. Cuando la parada se obtiene por
desacoplamiento mecénico de los elementos méviles, como ocurre en e caso de las prensas para trabajar
metales, no es necesario interrumpir el suministro de energia para mantener el material en condiciones de
seguridad.

(extracto)
[1.24 Dispositivo de parada
(..)

Parada de emergencia
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Cada maquina estara provista de uno o varios dispositivos de parada de emergencia por
medio de los cuales se pueden evitar situaciones peligrosas que puedan producirse de forma
inminente o que se estén produciendo. Quedan excluidas de esta obligacion:

- las méquinas en las que € dispositivo de parada de emergencia no puede reducir €l riesgo,
ya sea porque no reduce el tiempo para obtener la parada normal o bien porque no permite
adoptar las medidas particulares que exige €l riesgo,

- las méqguinas portatiles y |as maquinas guiadas a mano.
Este dispositivo deber&:

- tener Organos de accionamiento claramente identificables, muy visibles y rdpidamente
accesibles,

- provocar la parada del proceso peligroso en el menor tiempo posible, sin crear nuevos
riesgos,

- eventualmente, desencadenar o permitir que se desencadenen determinados movimientos de
proteccion.
Cuando degje de accionarse el mando de parada de emergencia una vez que se haya dado la
orden de parada, esta orden debera mantenerse mediante e blogueo del dispositivo de
parada de emergencia hasta que sea desbloqueado; el dispositivo no deberé poderse bloquear
sin que genere una orden de parada; para desbloquear el dispositivo habr que realizar la

maniobra adecuada y este desbloqueo no debera volver a poner en marcha la méquina, sino
solo autorizar que pueda volver aarrancar.

()]

Definicion dela funcion de parada de emergencia

La Directiva sobre «maquinas» hace la distincion entre parada normal y parada de emergencia. La eleccién
de una categoria de parada depende de la evaluacién general del riesgo. Lafuncion de parada de emergencia
est& destinada a prevenir |os riesgos originados por fenémenos peligrosos. Estos fendmenos pueden aparecer
progresivamente o de manera repentina. EI fendmeno puede deberse a diversas causas: un error humano o un
problema relacionado con el materia trabajado. Los riesgos pueden ser simulténeos a los fenédmenos (por
giemplo, € exceso de velocidad de la méquina) o graduales (calentamiento). Los riesgos que contempla la
Directiva sobre «méguinas» son los que pueden afectar a la seguridad de las personas. La Directiva sobre
«maquinas» no impone la parada de emergencia para atenuar problemas que dependen Unicamente del
funcionamiento de la méaquina. La parada de emergencia se produce por intervencién humana. La norma
europea de referencia es la EN 418. Lanorma EN 60204-1 aporta también precisiones sobre el disefio de los
dispositivos.

Concepto de dispositivo de parada de emergencia

El concepto de dispositivo de parada de emergencia se refiere a érgano de accionamiento visible que
acciona el operador (pulsador, pedal) y también a sistema de accionamiento. El sistema de accionamiento es
el componente del dispositivo de parada de emergencia que produce la orden de parada de emergencia. El
concepto de equipo de parada de emergencia abarca, pues, toda la cadena de componentes que contribuyen a
la obtencion de un resultado: 6rgano de accionamiento, parte del sistema de accionamiento que procesa la
orden de parada, conmutadores de potencia (contactores, distribuidores, variadores de velocidades), sistema
mecéanico de desconexion (embrague), frenos.

Conveniencia de prever una parada de emergencia

La instalacion sistemédtica de una parada de emergencia en las méquinas suele considerarse la «medida de
prevencion tipo». Imponer una parada de emergencia sin analizar los riesgos es una solucién facil que,
aungue deja la conciencia tranquila, puede resultar una medida de prevencion indtil y hasta peligrosa. La
decision de equipar una maquina con parada de emergencia debe integrarse dentro de un andlisis completo
del riesgo de lamaguina.
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La existencia de una parada de emergencia debe excluirse cuando ésta pueda generar un riesgo. Se ha de
excluir la parada de emergencia cuando el frenado de un elemento que gira a gran velocidad puedaimplicar
el riesgo de rotura.

Tampoco es necesaria la parada de emergencia cuando el efecto que pueda producir sea el mismo que el de
la parada normal exigida en el apartado anterior. Dicho de otra manera: e dispositivo de parada de
emergencia solo esta justificado cuando € tiempo de parada obtenido por este Ultimo sea més corto que el
obtenido por la parada general. La instalacion de dispositivo de frenado, cuando sea posible y conveniente,
permite reducir esta duracion.

La existencia de una funcién de parada de emergencia estd justificada cuando la parada norma de la
méquina no basta para detener e fenémeno peligroso.

En la mayor parte de las maguinas, la finalidad de la parada de emergencia es lograr una desacel eracién
Optima de los el ementos moviles.

Lafinalidad del dispositivo de parada de emergencia no es la de funcién protectora. Este dispositivo es un
complemento de |os otros dispositivos de proteccidn de la méquina.

Caracteristicas técnicas de | os dispositivos de parada de emergencia

Los dérganos de accionamiento que impulsan la parada de emergencia son generalmente rojos, sobre fondo
amarillo. Los 6rganos de accionamiento de parada de emergencia suelen ser pulsadores fungiformes, cables,
barras, manijas, pedales sin funda protectora. Los cables se utilizan con frecuencia en maguinas alargadas
como |los transportadores o las méaquinas de transferencia.

El dispositivo de parada de emergencia debe ser de accion positiva.

La parada puede lograrse mediante la interrupcion inmediata del suministro de energia a los accionadores.
También puede efectuarse mediante parada controlada. En tal caso, los accionadores siguen recibiendo
suministro durante el proceso de parada. Unavez lograda la parada, seinterrumpe el suministro de energia.

Cuando se ha accionado el 6rgano de accionamiento del dispositivo de parada de emergencia, debe
mantenerse la orden de parada de emergencia hasta que el aparato de control «se haya recuperado».

(extracto)
[124 Dispositivo de paralizacion
()

Instalaciones complejas

S se trata de méquinas o0 de elementos de méquinas disefiados para funcionar
solidariamente, el fabricante disefiara y fabricara la méquina para que los dispositivos de
parada, incluida la parada de emergencia, puedan parar, no solamente la maquina, sino
también todos los equipos situados antes o después, si el hecho de que sigan funcionando
pudiera constituir un peligro. ]

El dispositivo o los dispositivos de parada de emergencia se deben disefiar en funcion del andlisis de los
riesgos y los imperativos de produccion del material. La parada de emergencia puede afectar alatotalidad o
a una parte de lamaguina. Cuando se han equipado distintas partes de la méguina con parada de emergencia,
es importante procurar que no haya errores a la hora de identificar el 6rgano de parada de emergencia
correspondiente a la parte de que se trate. Generalmente debe determinarse con mucho cuidado €
emplazamiento del 6rgano de parada de emergencia, que siempre sera perfectamente accesible a operador y
al persona que trabaje con la maguina.

Las méquinas complgjas contienen mecanismos interdependientes (por eemplo, en una mégquina
herramienta, el arrastre del husillo y los mecanismos de avance). La parada de un mecanismo debe traer
consigo la de aquellos que, si continuasen funcionando, podrian crear una situacion de peligro (rotura de la
herramienta, por gjemplo).
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1.25 Selector de modo de marcha

El modo de mando seleccionado tendra prioridad sobre todos los demas sistemas de
mando, a excepcion de la parada de emergencia.

Si la maquina ha sido disefiada y fabricada para que pueda utilizarse segin varios modos
de mando o de funcionamiento con distintos niveles de seguridad (por egemplo, para
permitir la regulacién, el mantenimiento, la inspeccién, etc.), llevard un selector de modo
de marcha enclavable en cada

posicion. Cada una de las posiciones del selector solo corresponderd a un nico modo de
mando o de funcionamiento.

El selector podra sustituirse por otros medios de seleccién con los que se pueda limitar la
utilizaciéon de determinadas funciones de la méquina a determinadas categorias de
operadores (por e€emplo: codigos de acceso a determinadas funciones de mandos
numeéricos, etc.).

Si, en determinadas operaciones, la maquina ha de poder funcionar con los dispositivos
de proteccién neutralizados, el selector de modo de marcha debera, a la vez

- excluir e modo de mando automatico,

- autorizar los movimientos Unicamente mediante Organos que requieran un
accionamiento mantenido,

- autorizar € funcionamiento de los elementos moviles peligrosos solo en
condiciones de seguridad reforzada (p. g.: velocidad lenta, esfuerzo reducido,
marcha a impulsos u otras disposiciones adecuadas) y evitando cualquier riesgo
derivado de una sucesion de secuencias,

- prohibir cualquier movimiento que pueda entrafar peligro actuando de modo
voluntario o involuntario sobre |os detectores internos de la maquina.

Ademas, en el puesto de reglaje, el operador debera poder dominar el funcionamiento de
los elementos sobre |0s que esté actuando.

Principio dela prioridad relativa del sistema de mando seleccionado

El modo de mando seleccionado deberd ser prioritario sobre los otros, exceptuando, como es légico, €l
dispositivo de mando de parada de emergencia. La parada de emergencia es un mando con «prioridad
absoluta». La actuacion mantenida sobre un 6rgano de accionamiento que tenga una funcién de puesta en
marcha no debe, pues, oponerse a las érdenes de parada (véase requisito 1.2.4). A modo de gemplo, un
interruptor con dos posiciones estables permite cumplir este requisito. Este requisito puede cumplirse con €l
empleo de interruptores monoestables, de pedal o pulsador, pero en la medida en que la vuelta a la posicion
de «parada» no proceda de una accidn mecanica positiva de una persona, sino de un resorte, existe el riesgo
de bloqueo en posicién de «marcha». La causa del blogueo puede deberse a un exceso de rozamiento, a un
gripado o a aflojamiento de un tornillo. Una disposicion de «no repeticidn» solo permitird que la méquina
vuelva arrancar cuando € mando de puesta en marcha vuelva a la posicién en la que no ordena la marcha.
En cualquier caso, el mando de parada de emergencia debe quedar « bloqueado » en posicion de «parada» y
dejar sin tension el circuito de mando (véase comentario a requisito 1.2.4).

Principio del blogueo del selector de marcha

El principio enunciado en el requisito 1.2.5 tiene por objetivo que la eleccion por e operador de un método
de funcionamiento pueda traducirse en una accién clara, especifica e indudable sobre el 6rgano de
accionamiento. La eleccion del operador debe traducirse en una localizacion especificay en el bloqueo del
organo de accionamiento. El operador debe poder confiar en la maniobra que acaba de efectuar, debiendo
producirse el efecto esperado.

Funcionamiento de la maquina con funcionalidad reducida

A menudo las maquinas deben funcionar en modos de funcionalidad reducida diferentes del modo de
produccion normal que permiten efectuar operaciones de guste, de mantenimiento, de aprendizgje. La
neutralizacion de los dispositivos de seguridad es indispensable para intervenir dentro de laméguina o en la
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zona de trabgjo. El selector de modo de marcha debe evitar, por tanto, cualquier configuracién de
funcionamiento peligrosa. EIl mando de que dispone el operador que trabagja con funcionalidad reducida
puede ser un mando o un pupitre movil de accidén mantenida. Siempre que sea posible, el funcionamiento de
la maquina sdlo se debera producir de forma intermitente, a poca velocidad o con esfuerzo reducido, con
parada en caso de interrupcién de la accién sobre el mando de puesta en marcha. Los movimientos de
elementos accesibles durante la fase de intervencion no deben efectuarse de manera automética y sin el
control del operador. La accion voluntaria o involuntaria sobre los sensores internos de la méquina y las
informaciones de automatismo procedentes de elementos exteriores no deben poder desencadenar ningun
movimiento u operacion peligrosa. El disefio de un selector de marcha que atienda adecuadamente todas las
necesidades de intervencion de los operadores evitardn que éstos tengan que improvisar un «modo
operativo», ya que el hecho de no disponer de un sistema de accionamiento bien adaptado a este tipo de
intervencion puede incitar a los operadores a neutralizar todos los sistemas de proteccion.
Independientemente de cudles sean las medidas técnicas que se adopten en la fase de disefio de la méquina,
resulta indispensable |a formacion especifica del operador que interviene con funcionalidad reducida.

La persona gue acciona € mando debe tener visibilidad sobre los mecanismos accionados. Hay que evitar
gue, cuando se neutralicen los dispositivos de proteccién, sean necesarias dos personas; una para accionar el
mando y otra paraintervenir en la zona peligrosa. En las maguinas grandes es frecuente que el ajustador o el
operador de mantenimiento disponga de una caja portétil de mandos que puede conectarse a circuito de
mando mediante una toma situada cerca del mecanismo que se ha de gjustar. En la actualidad, esta operacion
se suele redlizar con un mando a distancia, en cuyo caso es necesario que € disefiador prevea un espacio
suficiente para que el gjustador no se vea obligado a hacer contorsiones y pueda mantenerse lo bastante
alejado de los mecanismos peligrosos.

126 Fallo en la alimentacién de energia

La interrupcion, e restablecimiento tras una interrupcion, o la variacion, en el sentido
que sea, de la alimentacion de energia de la méaquina no provocaran situaciones
peligrosas.

En particular, no deberd producirse:
- ni puesta en marcha intempestiva,
- ni un impedimento para detener la maquina si ya se ha dado la orden,

- ni la caida o proyeccion de cualquier elemento moévil de la maguina o de
cualquier pieza sujetada por la misma,

- ni un impedimento de la parada automética o0 manual de los elementos moviles,
cualquiera gue éstos sean,

- ni laineficacia de los dispositivos de proteccion.

Riesgos relacionados con la variacion de la energia

Afectan a todos | os tipos de energia

El requisito esencial 1.2.6 tiene por objetivo la prevencion de los efectos peligrosos causados por fallos del
sistema de alimentacion de energia. La energia el éctrica es probablemente la forma de energia mas utilizada
para € uso de las méquinas. La prevencién de los riesgos causados por las variaciones no se limita, sin
embargo, ala electricidad, afecta a todas las formas de energiay, en particular, alas energias hidraulicas y
neumaticas.

El término de «fallo» de alimentacion incluye tanto la interrupcion como las variaciones, en mayor o menor
grado, del nivel de laalimentacion de energia.

Naturaleza de los fallos
Losfallos, averias o deterioros capaces de generar riesgos pueden ser de indole varia:
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- Fallosrelativos a la alimentacion de energia eléctrica debidos a:

Defectos de la instalacion eléctrica del lugar donde se utiliza la maquina: € fabricante de la
méquina no estd, |6gicamente, obligado a asegurarse de la conformidad con las reglas del artey con
la normativa local de la instalacion eléctrica del establecimiento a que est4 destinada la méguina.
Los defectos de aislamiento de la instalacion eléctrica del usuario, combinados con uno o varios
defectos que afecten a circuito de mando de la méquina pueden provocar, sobre todo, arranques
intempestivos. Este riesgo se evita separando eléctricamente el circuito de mando de la méquina de
lainstalacion de distribucion del lugar de utilizacién, recurriendo, por gjemplo, a un transformador
de bobinado separado.

Fallos de tensidn («valles» o bajadas de tension, microcortes, etc.): pueden ser generados por la red
eléctrica general de distribucion de electricidad o por la red local de la empresa usuaria. Estas
variaciones de energia también pueden deberse a funcionamiento normal de los dispositivos de
proteccion contra la sobrecorriente. Las faltas de tension de corta duracion y las bajadas de tensién
pueden deteriorar los conmutadores o relés y provocar asi un funcionamiento anormal de los
mecanismos. Por consiguiente, puede ser necesario recurrir a relés de proteccion «de tension
umbral» 0 a su equivalente el ectrénico.

Perturbaciones (denominadas perturbaciones conducidas) como «las armoénicas» de la frecuencia
nominal de la tensién, «las transitorias», debidas a las oscilaciones de amortiguacion de
condensadores, a las conmutaciones 0 a las perturbaciones provocadas por la alimentacion « de
recorte », etc. Una perturbacion electromagnética puede ser un ruido electromagnético, una sefial no
descada o0 una madjficacion del propio medio de propagacion. La Directiva
89/336/CEE, modificada™, relativa a la compatibilidad electromagnética, es importante para la
prevencion de las perturbaciones, ya que prevé que las perturbaciones el ectromagnéticas generadas
gueden circunscritas a un nivel que permita funcionar a los otros aparatos. Esta Directiva trata de
todos los fendmenos el ectromagnéticos capaces de alterar € funcionamiento de un dispositivo, un
aparato 0 un sistema.

Sobr etensiones, o «crestas» de tension de origen diverso (tormentas, conmutaciones, etc.)

- Fallos que afectan al sistema de alimentacion de energia neumatica o hidréulica

Las variaciones de energia pueden proceder de sobrepresiones o de sacudidas de presién. Las caidas de
presion pueden ser causadas por una ruptura de conexiones o por fugas internas o externas de los equipos
hidraulicos o neumaticos.

Medidas preventivas contra el riesgo de fallo de la alimentacién

Existen varios tipos de medidas preventivas para evitar |os efectos de un fallo del sistema de alimentacion
de energia

los dispositivos de mantenimiento (bloqueo, embridado, etc.) cuya funcién debe continuar
gjerciéndose en caso de fallo en la aimentacidn de energiay, en general, todos los dispositivos cuyo
funcionamiento permanente es necesario por razones de seguridad (dispositivos de refrigeracion, de
calefaccion, etc.);

los dispositivos de rentencién mecanica (mandril, cufia, pasador, cremallera), que se instalan
automaticamente, constituyen un medio excelente para impedir la puesta en movimiento provocada
por una energia potencial como la gravedad, |os resortes, etc.

78

Directiva n° 89/336/CEE, de 3 de mayo de 1989 (DOCE n° L 139, de 23 de mayo de 1989, p. 19), modificada
por las Directivas 91/263/CEE (DOCE n° L 128, de 23 de mayo de 1991, p. 1), 92/31/CEE (DOCE n° L 126,
de 22 de mayo de 1992, p. 11), 93/68/CEE (DOCE n° L 220, de 31 de agosto de 1993, p. 1) y 93/97/CEE
(DOCE n° L 290, de 24 de noviembre de 1993, p. 1).
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- la utilizacién de aparatos de mando (relés, distribuidores monoestables, etc.), que permiten evitar un
cambio de estado peligroso cuando la méquina deja recibir suministro energético (por ejemplo, paso
de un avance lento a un avance rpido, colision de elementos mdéviles debida a la desconexion
incontrolada del relé).

Riesgo de nueva puesta en marcha no deseada

Uno de los riesgos principales debidos a la interrupcién del suministro de energia es la nueva puesta en
marcha de la maguina en el momento del restablecimiento de la energia. En caso de alimentacion eléctrica,
existen algunas soluciones simples de uso habitual; en caso de aimentacion por liquidos a presion
(hidréulica o neumatica) existen soluciones que rara vez se aplican; en este caso se ha de prestar, por tanto,
una atencion especial alaobservanciadel requisito 1.2.6.

Asimismo, para evitar el riesgo de que la maquina vuelva a arrancar de manera intempestiva por un fallo del
circuito de potencia durante la apertura de un resguardo, a menudo se ha previsto completar el dispositivo de
blogqueo asociado a resguardo y que acttia sobre €l circuito de mando con dispositivos como:

- dispositivos de bloqueo que actlian directamente sobre el circuito de potencia
- dispositivo de retencion mecanica que empieza a funcionar en el momento de abrirse el resguardo.

El movimiento debe proceder de un aumento de la energia

Una norma casi general para cumplir este requisito es la siguiente: las 6rdenes de puesta en marcha o de
aceleracion de movimientos deben efectuarse mediante creacion o elevacion de una tension eléctrica o una
presion de liquido (paso a un estado energético mas elevado). Y a contrario, la transmision por el circuito
de mando de una orden de parada o de reduccion de la velocidad debe efectuarse mediante anulacion o
reduccion de unatension eléctrica o una presion de liquido.

1.2.7 Fallo del circuito de mando

No crearan situaciones peligrosas los defectos que afecten a la légica del circuito de
mando, ni los fallos o las averias del circuito de mando.

En particular, no deberé producirse:

- ni una puesta en marcha intempestiva,

- ni un impedimento para detener la maquina si ya se ha dado la orden,

- ni la caida o proyeccién de cualquier elemento moévil de la maquina o de
cualquier pieza sujetada por la misma,

- ni impedimento de la parada automatica o manual de los elementos moviles,
cualesquiera que éstos sean,

- ni ineficacia de |os dispositivos de proteccion.

I ntegracion de la seguridad en €l disefio de la I6gica de accionamiento

El requisito 1.2.7 sienta el principio de la prevencién de los efectos peligrosos causados por un fallo del
circuito de mando.

Por muy fiables que sean los componentes y |os elementos constitutivos de los sistemas de mando, incluso
cuando estos sistemas permitan orientar los fallos hacia simples averias (duplicacion de componentes,
autovigilancia), nunca queda absolutamente eliminada la posibilidad de que se produzca alguna de las
situaciones peligrosas mencionadas en €l punto 1.2.7.

El objetivo de este requisito eslograr una reduccion de este riesgo mediante las tecnol ogias existentes.

Tecnologias de los circuitos de mando
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En € disefio de los sistemas electronicos de mando se utilizan varias tecnologias. Todo sistema electronico
es un ensamblaje de componentes interconectados cuya conexién esta asegurada por un cableado o por
circuito impreso.

La funcion realizada por e sistema de mando puede ser inmovilizada por su cableado (circuito) o depender
de un programa informético.

Los circuitos de «l6gica cableada»

- Los circuitos de «l6gica cableada» electr omecanicos estan integrados fundamental mente por relés
cableados entre si por hilo o circuito impreso. Sus modos de fallo son conocidos e identificables
(corte de la bobina, soldadura de contactos, etc.). Esta tecnologia esta, pues, poco sujeta alos fallos
de modo comun, es decir, es poco probable que dos componentes distintos sean simultdneamente
defectuosos. Es posible obtener sistemas de mando en seguridad positiva por medio de esta
tecnologiatradicional.

- Los circuitos de «légica cableada» de componentes discretos estan compuestos principa mente
por diodos y transistores que funcionan en conmutacion (1 6 0) y que estén conectados entre si por
hilos o circuitos impresos. Los modos de fallo de este tipo de circuitos son idénticos a los de los
circuitos cableados electromecénicos. Sin embargo, hay que afadir la susceptibilidad
electromagnética y los modos comunes de fallo debidos, sobre todo, a las variaciones de la tension
de aimentacién. La conformidad de los componentes con las normas de la compatibilidad
electromagnética es especialmente importante. Por otro lado, e fallo de un componente puede
suponer e de uno o varios de los componentes restantes.

- L os circuitos de «ldgica cableada» con circuitos integrados estdn compuestos por varias decenas
de miles de transistores agrupados dentro de una «pastilla». Este nivel de integracion tan elevado
puede hacerlos sensibles a la radiacion electromagnética. Por otra parte, un solo fallo en la pastilla
puede provocar averias multiples y afectar a varias entradas o salidas de un mismo circuito. Los
fabricantes de maguinas prevén, en caso necesario, un autocontrol global del sistema de seguridad.
El andlisis puede hacerse directamente sobre esquemas o, mejor todavia, recurriendo ala simulacién
fisicade los defectos.

Loscircuitos de «ldgica programada»

Los circuitos de «l6gica programada e inmovilizada» incluyen uno o0 mas microprocesadores y memorias
muertas no reprogramables por el usuario (ROM, PROM, EPROM). Aqui se vuelven a encontrar |os riesgos
de falo propios de las l6gicas cableadas con circuitos integrados. A ello hay que afiadir los problemas
inherentes al tratamiento de la informacion. Teniendo en cuenta que este tratamiento es, sobre todo,
secuencial, los fallos producidos pueden provocar una alteracion de la secuencia de instrucciones realizada
normalmente por el microprocesador. Esto puede traducirse en un mal funcionamiento del sistema. Los
fabricantes recurren a varios tipos de disposiciones para prevenir los fallos. Estas disposiciones recurren a
autocontroles antes de la puesta en marcha de la instalacion y durante el funcionamiento, y a arquitecturas
con redundancia global o local. Los fabricantes proceden también a andlisis del comportamiento del sistema
cuando surgen fallos que alteran la secuencia de instrucciones eecutada normamente por €
microprocesador. Existen aparatos para la realizacion de simulaciones fisicas.

Loscircuitos de «ldgica programable»

Este tipo de circuito utiliza también microprocesadores y memorias muertas, pero incluye también memorias
vivas (RAM) o reprogramables (EEPROM) que permiten a usuario modificar facilmente la l6gica del
sistema mediante el programa informético. A los riesgos de fallo propios de los circuitos de légica
programada e inmovilizada se vienen, pues, a afiadir los riesgos relacionados con una modificacién
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desafortunada del programa informatico, y esto puede tener consecuencias graves cuando afectan a la
seguridad.

Asimismo, segin prevé la norma EN 60204-1, los autématas que pueden ser programados por el propio
usuario no deberan utilizarse para funciones de seguridad.

Eleccién de unatecnologia y riesgos potenciales

La eleccion de un tipo de sistema de control por €l fabricante ira unida a andlisis de riesgos realizado en la
fase de disefio. Es especialmente importante velar por la fiabilidad de los sistemas el ectrénicos de control
gue condicionan las funciones de seguridad directa. Generalmente se consideran funciones de seguridad
directa las siguientes funciones: las paradas de emergencia, los bloqueos y enclavamientos de los
resguardos, las conmutaciones de los modos de marcha (cuando alguno de los modos presente riesgos), los
mandos manuales de determinados movimientos con «dispositivo de seguridad neutralizado», las funciones
de puesta en marcha o de parada realizadas por un dispositivo de seguridad.

128 Programas

Los programas de didlogo entre el operador y el sistema de mando o de control de una
maquina se disefiaran de forma interactiva.

Facilidad de comprension

La facilidad de comprension es la capacidad de propiciar los intercambios reciprocos. En informética, un
programa fécilmente comprensible es un programa informatico de fécil utilizacién para un publico no
especializado en informdtica. Los operadores de maquinas no son generalmente especialistas en
informética. En la medida de lo posible, los programas de didogo entre el operador y € sistema de mando
deben cumplir los objetivos y responder a los conocimientos del operador, ser de facil aprendizaje y manejo,
féciles de memorizar, rapidos, fiables y capaces de ayudar a usuario aresolver sus problemas.

Principios ergondémicos de |os programas
Algunas normas generales que pueden servir de principios basicos son las siguientes:
- respetar 10s objetivos, métodos, conocimientos y representaciones mentales de |0s usuarios,

- minimizar las acciones repetitivas solicitadas al operador, asi como el tiempo de espera; cuando sea
necesario un determinado tiempo de espera, seinformarade ello a usuario;

- prever varias vias posibles, que correspondan a varios niveles de funcionamiento y susceptibles de
ser elegidas alternativamente por usuarios diferentes;

- emplear un vocabulario adaptado alastareasy alas personas,

- minimizar el empleo de cddigos no significativos,

- procurar que el usuario pueda reanudar el control del didlogo o detener una operacién en curso;
- hacer explicitos a usuario los efectos de |as acciones realizadas (0 de las érdenes dadas);

- proteger al usuario contra las acciones destructivas que pueda realizar involuntariamente, permitirle
anular las acciones anteriores y regresar ala etapa anterior;

- guiar alos nedfitos de manera paulatina, sin imponer esta guia alos que no tienen necesidad de ell&;

- utilizar las codificaciones especiales (sefid sonora, video invertido, iluminacién méas intensa,
parpadeo, etc.) solo con conocimiento de causay con coherencia;

- los menUs no son la tnica solucién de diéd ogo;

- los menus no deben ser demasiado largos,

- evitar las elecciones multiples para un mismo mend;
- evitar las estructuras arborescentes demasiado largas.

Lengua de los programas informaticos
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Se puede plantear otra pregunta: en las instrucciones en pantalla, ¢se puede utilizar €l inglés, a pesar del
requisito 1.7.0? La facilidad de manejo de un programa informético supone que las instrucciones destinadas
al usuario y gque aparecen en pantalla estén en una lengua comprendida en el pais de utilizacién. En cambio,
no importa que el programa no destinado al usuario esté en una lengua que éste no comprenda.

En cualquier caso, los fabricantes deberan propiciar la traduccion de las instrucciones de funcionamiento
ordinario en relacién con las instrucciones de programacion. Las instrucciones de programacion del
programa informético suponen un nivel de competencia informética avanzada que requiere el dominio de las
lenguas y las convenciones utilizadas en este sector a nivel internacional. La traduccion sera entonces
probablemente menos necesaria. El caracter mas o menos imperativo de la traduccioén del programa
informético dependerd del tipo de méguinay del nivel de formacion de los operadores considerados por el
fabricante. Una méguina de un nivel tecnolégico muy ato que solo pueda ser manejada por personal muy
especializado y de alto nivel podra funcionar a partir de un programa que utilice las lenguas de uso
internaciona en la informética, sin incluir necesariamente la lengua oficial del pais de utilizacion. Lo
importante es que el operador comprenda el programa informatico. La cuestion de las lenguas es solo un
aspecto més de lafacilidad de manejo.

13 Medidas de proteccion contra riesgos mecanicos
131 Estabilidad

La maquina, asi como sus elementos y equipos, se disefiard y fabricara para que, en las
condiciones previstas de funcionamiento (teniendo en cuenta, en su caso, las condiciones
climaticas), tenga la suficiente estabilidad para que pueda utilizarse sin correr € riesgo
de que vuelque, se caiga 0 se desplace de forma intempestiva.

Si la propia forma de la maquina o la instalacion a que se destina no permiten garantizar
la suficiente estabilidad, habra que disponer unos medios de fijacion adecuados, que se
indicaran en lasinstrucciones.

Estabilidad de la maquina

El objetivo de este requisito es que la maguina conserve su posicion de equilibrio de forma duradera. Este
equilibrio no debe ser puesto en peligro por una variacion normal de las condiciones de funcionamiento
previstas por €l fabricante.

Las condiciones normales de funcionamiento incluyen los fendmenos fisicos dindmicos derivados del
funcionamiento ordinario de la maguina: esfuerzos centrifugos, esfuerzos debidos a la inercia de los
elementos mdéviles, vibraciones que puedan provocar un aflojamiento, roturas, caida de piezas.

El fabricante debe procurar que, a separar una parte de la maquina, ésta no se desmonte. En caso hecesario,
pueden preverse dispositivos de refuerzo.

El punto 1.3.1 hace también alusién a las condiciones climéticas. El fabricante de una maquina destinada a
funcionar en condiciones extremas de frio o de calor debe prever medidas preventivas integradas, o la
utilizacion de EPI, para evitar que los operadores suelten la maguina en caso de desplazamiento. También
debe tener en cuentalos efectos del viento o de la nieve sobre las méquinas expuestas a ellos.

Cuando no pueda garantizarse la estabilidad de la maguina de manera intrinseca o mediante una instalacién
normal, el fabricante puede prever medios complementarios de fijacion. Cuando los medios de fijacion no
estén incluidos en e suministro del fabricante, por gemplo cuando se requiere un sellado o son
indispensables trabajos de ingenieria civil, € fabricante dara orientaciones al usuario sobre la realizacion de
lainstalacion.

132 Riesgo de rotura en servicio

Tanto las partes de la maguina como las conexiones entre las mismas tendran que poder
resistir a las condiciones a que se vean sometidas durante el uso previsto por €l
fabricante.
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Los materiales utilizados tendran una resistencia suficiente, adaptada a las caracteristicas
del entorno de utilizacion previsto por el fabricante, especialmente en lo que respecta a
los fenébmenos de fatiga, envejecimiento, corrosion, abrasion.

El fabricante indicard en las instrucciones los tipos y la frecuencia de las inspecciones y
mantenimientos necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indicara las piezas que
puedan desgastarse asi como los criterios para su sustitucién.

Si, a pesar de las precauciones adoptadas, persistieran los riesgos de estallido o rotura (en
el caso de las muelas, por ejemplo), los elementos moviles afectados estaran montados y
dispuestos de modo que, en caso de rotura, se retengan sus fragmentos.

Los conductos rigidos o flexibles por los que circulen fluidos, especialmente a alta
presion, tendréan que poder soportar las esfuerzos internos y externos previstos; estaran
sélidamente sujetos y/o iran protegidos contra las agresiones externas de todo tipo; se
tomarén precauciones para que, si se produce una rotura, no puedan ocasionar riesgos
(movimientos bruscos, chorros a alta presion, etc.).

En caso de avance automéatico del material que vaya a trabajarse hacia la herramienta,
deberan darse las condiciones que figuran a continuacion para evitar riesgos a las
personas expuestas (por ejemplo: rotura de la herramienta):

- cuando la herramienta y la pieza entren en contacto, la herramienta tendra que
haber alcanzado sus condiciones normales de trabajo,

- en e momento en que se produzca la puesta en marcha y/o la parada de la
herramienta (voluntaria o accidentalmente), el movimiento de avance y €
movimiento de la herramienta deberan estar coordinados.

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio

Tanto las partes de la maguina como las conexiones entre las mismas tendran que poder
resistir alas condiciones a que se vean sometidas durante el uso previsto por €l fabricante.

()]

Resistencia de la maquina - Un aspecto primordial de lasreglas del arte del mecanico

El requisito 1.3.2 tiene por objetivo que la maquina tenga la capacidad de resistir las condiciones a que esta
sometida por su propio funcionamiento.

Esta exigencia expresa una faceta importante de los conocimientos fundamentales del mecénico: la
capacidad de definir un producto en funcién de una necesidad (la seguridad que forma parte de la necesidad,
expresada o no), iniciando a mismo tiempo una reflexion sobre la eleccion de una tecnologia y, en
particular, de un material y un método de realizacion.

La elecciéon del materia y la caracterizacion del método de conformacién (prensado, forja, mecanizacion,
rectificacion, fundicion, inyeccidn, etc.) tendrédn una influencia decisiva sobre la resistencia del conjunto y,
en consecuencia, sobre la seguridad. Asi pues, es de suma importancia que los departamentos de proyectos
de los fabricantes concedan un lugar importante a la seguridad en su légica de integracion
«producto-procedi miento-material ».

Primer parrafo: resistencia de las partes y de las conexiones

El primer parrafo hace hincapié en laresistencia intrinseca de las partes de la maquinay de sus conexiones.
Incumbe a fabricante determinar la resistencia Optima de las partes en funcion de las tareas que han de
cumplir, de lavida Util del material, de su coste, etc. La Directiva sobre «maquinas» obliga a tener en cuenta
la seguridad a la hora de determinar laresistencia.
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Dos partes estédn en conexidn a partir del momento en que quedan en contacto a través de superficies durante
el funcionamiento del mecanismo. Este contacto puede producirse en un punto, en una linea 0 en una
superficie. Las partes pueden tener varios grados de libertad entre si. Las conexiones pueden hacerse por
encastre, charnela, corredera, hélice, charnela dedlizante, esférico, rétula, soporte plano, de manera lineal
rectilinea o anular, entre una esferay un plano.

La conexion puede ser eléstica o rigida, permanente o desmontable. Cualesquiera que sean los métodos de
produccion, es materialmente imposible realizar superficies geométricamente perfectas. La calidad de un
montaje depende, sobre todo, de la precisién de su posicionamiento, de la intensidad de las acciones
mecanicas transmisibles, de su deformabilidad. La calidad de los componentes del montaje también es
decisiva para la resistencia del conjunto. Numerosos dispositivos roscados contribuyen generalmente al
montagje de las méquinas: tornillos, tuercas, dados, tornillos de presién. Se llama la atencion de los
fabricantes sobre la importancia de asegurarse de la veracidad de las menciones que figuran en algunos
elementos de fijacion Ilamados «de seguridad».

Existen otros procedimientos de montaje permanentes como la soldadura, la soldadura fuerte. Cuando la
pieza soldada es un elemento importante desde el punto de vista de la seguridad (por ejemplo, agunos
elementos de estructuras metdlicas en maguinas grandes), los fabricantes suelen aplicar las normas
internacionalesy europeas vigentes en el ambito de la soldadura.

El encolado es también un método de conexidén muy desarrollado en las industrias mecénicas. Depende de
los materiales utilizados y de las condiciones a que estan sometidas las piezas ensambladas. El encolado
permite una distribucion regular de las acciones mecanicas, garantiza la estanqueidad, reduce las cargas, y
no modifica las caracteristicas de las piezas ensambladas. Es, sin embargo, sensible al calor y requiere una
preparacion cuidadosa de las superficies.

Numerosas maquinas se caracterizan por la existencia de movimientos relativos entre varias partes.

Este movimiento es a menudo un movimiento rotatorio entre un &bol y un aojamiento. La guia de dos
piezas en rotacion puede hacerse por contacto directo entre las mismas, por anillos de rozamiento o por
elementos moviles. La eleccion de un tipo de cojinete de bolas se realiza teniendo en cuenta los pardmetros
y las condiciones de utilizacion (cargas, pares, velocidad, rigidez, rozamiento, ruido, etc.).

Puede tratarse también de un movimiento relativo rectilineo (carro de méquina herramienta, puerta
corredera).

Esta guia puede efectuarse mediante un arbol deslizante, mediante columnas, correderas moviles.

Una buena estanqueidad y una buena proteccion de las conexiones coadyuvan ala observancia del principio
de prevencién de larotura en servicio. La estanqueidad es importante para evitar la comunicacién entre dos
medios fluidos (aceite, aire ambiente) y para la resistencia a medio circundante (agentes quimicos,
temperatura, etc.).

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio
(..)
L os materiales utilizados tendran una resistencia suficiente, adaptada a las caracteristicas del

entorno de utilizacion previsto por el fabricante, especialmente en lo que respecta a los
fendmenos de fatiga, envejecimiento, corrosién, abrasion.

()]

Segundo parrafo: eleccion de los materiales

La resistencia de una pieza o de una conexion dependera principalmente de la eleccion del materia. El
requisito 1.1.3 es de caracter mas general que este requisito. En € sector de las méquinas, los grandes
grupos de materiales utilizados son los metales, los plésticos, los compuestos y las ceramicas. Los criterios
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de eleccién de un material dependen de sus caracteristicas mecéanicas, que condicionan, sobre todo, su
elasticidad, su masa, su tenacidad, sus limites de fatiga. También tienen en cuenta su comportamiento
fisicogquimico frente a la corrosion, a envejecimiento, a los agentes fisicos y quimicos. Las caracteristicas
de aplicaciéon del material son también muy importantes (maquinabilidad), asi como las consideraciones
economicas (precios, dificultades para su obtencion, plazos).

El conocimiento del comportamiento de los materiales bajo el efecto de acciones mecénicas es determinante
para su eleccion y para el dimensionamiento de la pieza. Este conocimiento forma parte de las «reglas del
arte» del oficio de mecanico. Para algunas piezas 0 conexiones serd conveniente, y a veces indispensable, la
realizacion de pruebas: de traccién, de fatiga, de dureza, de comportamiento frente a choque. Cuando se
realicen estas pruebas, seré necesario que sus resultados figuren en el documento técnico de fabricacion. La
resistencia a desgaste por contacto entre piezas méviles varia segin la dureza de las superficies, la presiéon
de contacto, € estado de la superficie del material. Una buena lubricacion permite reducir eficazmente el
coeficiente de rozamiento.

La resistencia de los materiales depende también de su comportamiento frente a los agentes quimicos,
especialmente a los aplicados para €l funcionamiento normal de la maguina. EI comportamiento ante €l
fuego o el calor es un elemento decisivo parala eleccién de algunos materiales (por € emplo, paralos hornos
o el material de fundicién). El comportamiento en e agua o el medio salino puede ser decisivo para los
componentes de las méquinas utilizadas en las proximidades o dentro de medios acuosos.

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio
(..)
El fabricante indicara en e prospecto de instrucciones los tipos y la frecuencia de las

inspecciones y mantenimientos necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indicara las
piezas que puedan desgastarse asi como |os criterios para su sustitucion.

Tercer parrafo: vida util, visita periddica y sustitucion de piezas.

El fabricante evalGa la vida Util de las conexiones (generalmente en horas de funcionamiento o en millones
de vueltas). La vida Util es muy variable en funcién del tipo de uso, funcionamiento poco frecuente,
intermitente, 8 horas a dia, continuo durante 24 horas. El fabricante debe prever, en € manua de
instrucciones, el espacio entre las visitas y las frecuencia de sustitucion de las piezas. Es importante destacar
que la Directiva sobre «méguinas» solo obliga a indicar la frecuencia de mantenimiento y los criterios de
sustitucion cuando el desgaste afecte a la seguridad. La mencidn de inspeccion o de sustitucion en razén del
rendimiento o la productividad responde a derecho comin de los contratos.

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio

(..)

Si, apesar de las precauciones adoptadas, persistieran los riesgos de estallido o rotura (en €l
caso de las muelas, por gemplo), los elementos moviles afectados estardn montados y
dispuestos de modo gue, en caso de rotura, se retengan sus fragmentos.

()]

Cuarto péarrafo: retencion de los fragmentos

El cuarto parrafo introduce un requisito que no siempre es facil de cumplir: ¢hay que poner, por ejemplo, los
volantes de inercia bajo un carter capaz de retener 10s pedazos en caso de estallido ?

Teniendo en cuenta el tamario de algunos volantes, la respuesta es negativa. De hecho, en muchos casos, |os
célculos clasicos de resistencia de los materiales, habiendo considerado los coeficientes de seguridad
adecuados, bastaran para garantizar que no haya riesgos de rotura.
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No obstante, los calculos de resistencia de los materiales dan menos certeza cuando los materiales son
heterogéneos, y el requisito da como emplo las muelas, que requieren un carter lo bastante resistente.

Independientemente del esfuerzo realizado por el fabricante en e momento de disefiar la méquina, resulta
materialmente imposible disefiar una maquina cuyos elementos ofrezcan resistencia a la rotura en
condiciones extremas. Un error de programacion de la maquina que dé lugar a una sujecion insuficiente del
mandril y una velocidad excesiva provocara necesariamente la eyeccion de la pieza y la rotura de uno o
varios dispositivos de proteccidon. No se puede exigir a fabricante un nivel de proteccion absoluto. El
operador, por su parte, debe cumplir las reglas del arte ala hora de utilizar las maquinas y no debe obligar a
la méaquina a realizar operaciones que excedan de sus capacidades 0 que puedan provocar situaciones
peligrosas. recalentamiento, velocidad excesiva, etc.

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio

(..)

L os conductos rigidos o flexibles por los que circulen fluidos, especiamente a alta presion,
tendrén que poder soportar los esfuerzos internos y externos previstos; estaran solidamente
sujetos y/o irén protegidos contra las agresiones externas de todo tipo; se tomaran
precauciones para que, si se produce una rotura, no puedan ocasionar riesgos (movimientos
bruscos, chorros aalta presion, etc.).

()]

Quinto pérrafo: conductos a alta presion

El requisito esencia destaca los riesgos derivados de las roturas de canalizacion de fluidos a alta presion. Se
puede encontrar este tipo de flexible en maquinaria de construccién expuesta a la intemperie 0 a choques.
Esto afecta también a las centrales hidraulicas que alimentan las méaquinas. Una medida de prevencion
clasica consiste en carterizar €l conducto o en amarrarlo, cuando e flexible deba moverse. Es necesario que
los fabricantes adviertan a los usuarios sobre las precauciones que han de tomar durante una intervencion en
conductos a ata presién. El mantenimiento de estos componentes supone generalmente la observancia de
procedimientos de consignacion estrictos.

(extracto)
[1.3.2 Riesgo de roturaen servicio

(..)

En caso de avance automético del material que vaya a trabgjarse hacia la herramienta,
deberan darse las condiciones gue figuran a continuacién para evitar riesgos a las personas
expuestas ( por g emplo: rotura de la herramienta):

- cuando la herramientay la pieza entren en contacto, la herramienta tendr& que haber
alcanzado sus condiciones normales de trabgjo,

- en e momento en que se produzca la puesta en marcha y/o la parada de la
herramienta (voluntaria o accidentalmente), e movimiento de avance y
movimiento de la herramienta deberan estar coordinados. ]

Sexto parrafo: regulacién de las vel ocidades

El contacto entre el material trabajado, metal o madera, por gjemplo, y la herramienta de trabajo requiere en
algunos casos que ésta haya al canzado cierta vel ocidad. Cuando la velocidad de la herramienta es demasiado
baja 0 demasiado elevada, existe el riesgo de estallido.

Este parrafo prevé también que los sistemas de alimentacion se detengan al tiempo que la parte que trabaja.
El sistema de alimentacion debe acelerarse o retardarse a mismo tiempo que la herramienta de trabajo. Asi,
un sistema de avance de chapa debe detenerse cuando se detiene |a prensa troquel adora.
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133 Riesgos debidos a caidas y proyecciones de objetos

Se deberan tomar precauciones para evitar las caidas o proyecciones de objetos (piezas
mecanizadas, herramientas, virutas, fragmentos, desechos, etc.) que puedan presentar un

riesgo.

Caida, eyeccion, proyeccion
El requisito esencial 1.3.3 tiene por objeto evitar los riesgos generados por la caida o la proyeccion de

objetos tales como virutas, herramientas o fragmentos de herramientas, productos incandescentes de
soldadura, liquidos de corte, particul as abrasivas.

La presencia de dispositivos para evitar la proyeccion o la caida de objetos sélo es necesaria cuando estos
incidentes se producen en condiciones normales de funcionamiento, 0 cuando es previsible su eyeccion
accidental. Asi, un accidente puede ser causado por la eyeccidn de una pieza debido a la mala sujecion de
las mordazas del mandril de una maguina herramienta. Un error que suelen cometer 1os mecanicos jévenes
es olvidar una llave de mandril sobre la méaguina, que es expulsada a ponerse en marcha (existen medios
paraque las llaves de mandril no permanezcan sobre la maquina).

Pantallas protectoras

La instalacion de un dispositivo de proteccion contra el estallido es especiamente necesaria para las
méquinas cuyas herramientas presentan riesgos de rotura debido a la fuerza centrifuga, a la presién o a
condiciones excepcionales razonablemente previsibles (choques, golpes de ariete, etc.). Esto afecta
especialmente a las amoladoras y algunas herramientas rotatorias. Las fresadoras universales de banco fijo
suelen estar equipadas de una pantalla protectora que protege al operador contra la proyeccion de virutas o
liquidos de corte. Esta pantalla protectora puede ser desplazada y adaptada por el operador. Su funcién no
es, sin embargo, la proteccidn contra los riesgos relacionados con los elementos moviles de acuerdo con lo
dispuesto en los requisitos 1.3.7 y siguientes.

Medidas de organizacién de los talleres

En algunos casos no parece readista la instalacion de un protector que impida la proyeccién de la pieza. La
velocidad de rotacion de la mégquina y el tamafio de las piezas exigirian la instalacion de una proteccion
sobredimensionada respecto ala configuracién de la maquina. El fabricante puede recomendar en su manual
de instrucciones medidas de organizacion compensatorias del riesgo residual. Ningln puesto de trabajo
permanente debera situarse en el campo de una zona de proyeccion de elementos peligrosos. El acceso alas
zonas donde existe € riesgo de proyeccién o de caida de objetos se puede evitar mediante la instalacion de
barreras o sefializacion balizada.

El riesgo de caida de objetos se puede minimizar mecanizando las operaciones pesadas o incomodas.
También es importante la configuracion de los lugares de almacenamiento, apilamiento o enganche de las
piezas en la maguina. Es necesario prever la trayectoria de las piezas situadas en ato que pueden separarse
de lamaquina. El uso de equipos de proteccion individual puede resultar indispensable.

134 Riesgos debidos a superficies, aristas, angulos
Los elementos de la maquina que sean accesibles no presentaran, en la medida que lo
permita su funcidn, ni aristas, ni angulos pronunciados, ni superficies rugosas que
puedan producir heridas.

Prevencioén de contusiones

Estas disposiciones tienen por objetivo prevenir los riesgos de choque del operador contra partes salientes
de la méaguina que puedan producir heridas. Este requisito afecta, en primer lugar, a los bastidores y, en
general, a todos los elementos de la maguina salvo, evidentemente, a las herramientas utilizadas para €
trabajo.

Los elementos situados en borde de las zonas de paso, de los puestos de trabajo, de las zonas de
manipulacion de las piezas deben ser objeto de una atenta evaluacion del riesgo.

114




427.

428.

429.

430.

431.

Debe prestarse una atencion particular alos bordes de los resguardos, fijos 0 méviles, fabricados a partir de
una chapa. Estos bordes se pueden enrollar 0, Si es necesario, se les puede colocar una arandela. El radio de
esta arandela o reborde sera diferente segun que el resguardo sea movil o no, controlado o no, segin se
pueda golpear con fuerza o no, etc. Este requisito se aplica también a las partes internas de la maguina que
puedan estar en contacto con el operador durante el montaje, el mantenimiento, etc., asi como alas aberturas
gue permiten este acceso.

Los factores que se han de tomar en consideracion para evaluar los riesgos de lesiones con los angulos
Vivos, aristas vivas o superficies rugosas son, principal mente:

- su accesibilidad (al alcance directo 0 no, sin medio de acceso no integrado, presencia 0 no
de resguardo, etc.)

- su situacion respecto alas zonas de intervencion corientes, como son el puesto de
trabajo, de gjuste, etc.

- la naturaleza de los elementos af ectados (6rganos de accionamiento, parte situada
cerca de un 6rgano de accionamiento, bastidor, cap6 articulado, accesorio, etc.)

- lafrecuencia de las intervenciones en la zona de que se trate

- la parte del cuerpo de gque se trate (se prestara una atencion especial alos riesgos
paralacabeza, |os brazos, los piesy las piernas)

- el tipo de accién capaz de provocar € riesgo (por € emplo: movimiento voluntario

y meditado, movimiento reflgjo brusco, movimiento de despeje, movimiento de retroceso,
etc.).

135 Riesgos debidos a las maguinas combinadas

Cuando la maquina esté prevista para poder efectuar varias operaciones diferentes en las
gue se deba coger la pieza con las manos entre operacion y operacion (maguina
combinada), se disefiard y construira de modo que cada elemento pueda utilizarse por
separado sin que los elementos restantes constituyan peligro o molestia para la persona
expuesta.

A tal fin, cada uno de los elementos, si no estuviese protegido, deber& poder ponerse en
marcha o pararse individualmente.

Este requisito complementa los requisitos 1.2.3 y 1.2.4. En la préctica, cada elemento debe disponer de sus
propios mandos de arranque y parada.

136 Riesgos debidos a las variaciones de velocidad de rotacion de las herramientas

Cuando la maquina se haya disefiado para efectuar operaciones en diferentes condiciones
de utilizacion (por ejemplo, en materia de velocidad y de alimentacion), debera disefiarse
y fabricarse de forma que la eleccion y la regulacion de dichas condiciones puedan
efectuarse de manera segura y fiable.

Regulacion de la velocidad

La maquina debe equiparse de un dispositivo que permita a operador regular las condiciones de
funcionamiento y, en particular, la velocidad de trabgjo de la méquina y el ritmo de aimentacion. El
requisito puede contemplar otros pardmetros, como el calor, € flujo o la presién. Este gjuste de la velocidad
debe poder hacerse de manera segura. Con érganos de accionamiento bien disefiados (botones graduados,
por gjemplo) se puede cumplir este requisito. Estos Grganos deben ser bastante estables para no desajustarse.

137 Prevencion de los riesgos relacionados con |os elementos moviles

Los elementos moviles de la maquina se disefiaran, fabricaran y dispondran a fin de
evitar todo riesgo, o cuando subsista el riesgo, estaran equipados de resguardos o
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dispositivos de proteccion, de forma que se prevenga cualquier riesgo de contacto que
pueda provocar accidentes.

Deberan tomarse todas las disposiciones necesarias para evitar el bloqueo inesperado de
los elementos moviles de trabajo. En caso de que la posibilidad de blogueo subsistiese a
pesar de las precauciones tomadas, el fabricante deberé facilitar medios de proteccién
especificos, herramientas especificas, indicaciones en e manual de instruccionesy, en su
caso, una indicacion inscrita en la maquina que permita desbloquearla sin peligro
alguno.

(extracto)

[1.3.7 Prevencidn de | os riesgos relacionados con |os elementos moviles
Los elementos méviles de la maguina se disefiarén, fabricaran y dispondran a fin de evitar
todo riesgo, o cuando subsista €l riesgo, estardn equipados de resguardos o dispositivos de

proteccion, de forma que se prevenga cualquier riesgo de contacto que pueda provocar
accidentes.

()]

Primer parrafo: prevencion de los riesgos relacionados con los elementos moviles

Elementos moviles considerados
L os elementos méviles de una méquina sirven principal mente para transmitir el movimiento.

El requisito 1.3.7 sienta el principio de la prevencién del riesgo de contacto con los elementos moviles de la
méquina. Este principio vale tanto para los elementos méviles de transmision del movimiento (&rboles,
gatos, bielas, resbalones, correas, cadenas, pifiones, etc.) como para los elementos de trabgjo (herramientas,
moldes, matrices, cilindros de laminado, brazos de mezclado).

Andlisisde losriesgos

La adopcion de una medida de prevencion esta justificada cuando e contacto con un elemento en
movimiento puede suponer un riesgo. El contacto con una pieza de movimiento lento o de un arbol liso que
girarapidamente no es necesariamente peligroso.

Se trata principamente de los riesgos de arrastre, aplastamiento, seccionamiento, cizallamiento, corte,
pinchazo o abrasion ocasionados por elementos en translacidn o en rotacion.

Medidas de prevencion

La prevencion de estos riesgos debe hacerse preferentemente actuando sobre la colocacion y la
configuracién relativa de los elementos en movimiento en la méquina. Un buen gjemplo ilustrativo de la
prevencion intrinseca es la de las maguinas cuyo bastidor contiene la mayor parte de las piezas moviles, sin
posibilidad de acceso. En la medida en que una prevencion intrinseca no es posible o suficiente, los medios
de prevencion tradicionales consisten principalmente en dispositivos protectores, barandillas, cerramientos,
tubos, canalones, capuchones de proteccion. En caso hecesario, €l fabricante puede recomendar medidas de
organizacion complementarias (prohibicion del uso de elementos que pueden resultar arrastrados: aianza,
pulsera, cadena, corbata, prenda de vestir flotante, cabello largo, guantes).

(extracto)
[1.3.7 Prevencidn de | os riesgos relacionados con |os elementos moviles
(..)

Deberan tomarse todas las disposiciones hecesarias para evitar € blogueo inesperado de los
elementos mdviles de trabajo. En caso de que la posibilidad de blogueo subsistiese a pesar
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de las precauciones tomadas, €l fabricante debera facilitar medios de proteccion especificos,
herramientas especificas, indicaciones en el manual de instrucciones y, en su caso, una
indicacion inscrita en la maguina que permita desbloquearla sin peligro alguno. |

Segundo parrafo: prevencion del riesgo de bloqueo de los elementos maviles.

El blogueo de los elementos moviles de una méguina puede ser en si mismo una fuente de riesgos. Puede
ocasionar la rotura de los elementos moviles o un recalentamiento. A menudo, |os operadores se sienten
tentados de tratar de desbloquear la méquina improvisando métodos operativos. Las tentativas de
desbloqueo son a menudo causa de accidentes. Aunque la maguina se desconecte de su fuente de
alimentacion, la energia residual puede a veces continuar el movimiento en el momento del desbloqueo (por
gjemplo, a desbloquear |as herramientas de corte de las cortadoras de césped).

El riesgo de atasco es especiamente frecuente en la maquinaria agricola. Una carterizacion excesiva de
estos materiales puede incrementar dicho riesgo. Se trata de un caso tipico de transferencia de riesgos.

En la practica es muy importante que el fabricante prevea un proceso de desbloqueo no peligroso. Las
indicaciones en e manual resultan indispensables. A menudo sera probablemente Gtil recordar estas
indicaciones en la propia maguina.

138 Eleccion de la proteccion contra los riesgos relacionados con elementos moviles

Los resguardos o los dispositivos de proteccién que se utilicen para proteger contra los
riesgos relacionados con los elementos moviles se elegirdn en funcion del riesgo existente.
Lasindicaciones siguientes deberén utilizarse para efectuar la eleccion.

A. Elementos moéviles de transmision

Los resguardos disefiados para proteger a las personas expuestas contra los
riesgos ocasionados por |os elementos mdviles de transmisién (como, por gjemplo,
poleas, correas, engranajes, cremalleras, arboles de transmision, etc.) seréan:

- resguardos fijos que cumplan losrequisitos 1.4.1y 1.4.2.1

- o resguardos moviles que cumplan losrequisitos 1.4.1y 1.4.2.2.A.

Serecurrira a esta Ultima solucién si se prevén intervenciones frecuentes.
B Elementos moviles que intervengan en el trabajo

Los resguardos o los dispositivos de proteccion disefiados para proteger a las
personas expuestas contra los riesgos ocasionados por los elementos moviles
relativos al trabajo (por gjemplo, herramientas de corte, érganos méviles de las
prensas, cilindros, piezas en proceso de fabricacion, etc.) serén:

- resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1 y 1.4.2.1, slempre que
ello sea posible,

- si no, resguardos moviles que cumplan los requisitos 1.4.1y 1.4.2.2.B o
dispositivos de proteccion como los dispositivos sensibles (por eemplo,
barreras inmateriales, alfombras sensibles), dispositivos de proteccién
mediante mantenimiento a distancia (por gemplo, mandos bimanuales),
dispositivos de proteccion destinados a impedir mecanicamente e acceso
de todo o parte del cuerpo del operador a la zona peligrosa que cumplan
losrequisitos1.4.1y 1.4.3.

No obstante, cuando no pueda conseguirse hacer inaccesibles durante su
funcionamiento, en todo o en parte, determinados elementos mdviles que
intervengan en €l trabajo debido a que haya que realizar operaciones que exijan
la intervencion del operador en su proximidad, esos elementos, siempre gque €llo
sea técnicamente posible, [levaran:

- resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1 y 1.4.2.1 y que impidan
€l acceso a las partes de los elementos que no se utilicen en € trabajo,
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- resguardos regulables que cumplan los requisitos 1.4.1 y 1.4.2.3 y limiten
el acceso a las partes de los elementos mdviles que sean estrictamente
necesarias para el trabajo.

Eleccién de un tipo de resguardo

Tipos de resguardos

Un resguardo es un elemento de méquina que se utiliza para garantizar proteccién mediante un obstéaculo
material. Puede ser un cérter, unatapa, una puerta, un recinto, etc.

Un resguardo no bloqueado o bloqueado no es eficaz hasta que se cierra.

El resguardo puede ir acompafiado de un dispositivo de bloqueo o enclavamiento. En este Ultimo caso, la
proteccion esta garantizada, aungue esté abierto el resguardo.

El requisito 1.3.8 obliga a fabricante a elegir un tipo de dispositivo de proteccién adaptado a riesgo
(dispositivos sensibles, mandos bimanuales, etc.).

Las tres principales categorias de resguardos son: los resguardos fijos, los resguardos moviles y los
resguardos regulables sin herramienta.

Como es l6gico, esta eleccion no puede dar lugar a un aumento del riesgo o a situaciones que imposibiliten
la gjecucion del trabajo (véase el requisito 1.4.1). Es en lafase de la eleccion del dispositivo cuando se han
de evaluar todos los aspectos de la cuestion. Los fabricantes estan interesados en justificar debidamente la
decision de no equipar determinadas partes méviles con resguardos. El fabricante deberd comprobar que los
resguardos o dispositivos de proteccion no crean otros riesgos (por ejemplo: que la méquina se atasgue, cosa
que obligaria a operador a desatascarla en condiciones peligrosas.

El requisito 1.3.8 da algunas orientaciones para el cumplimiento de este requisito, que se han de considerar
més «indicaciones» que condiciones juridicas absolutas. El requisito 1.3.8 distingue los elementos moviles
de transmision del movimiento (punto A) y los elementos mdviles relativos a trabajo (punto B). Esta
distincion esta justificada en la medida en que generalmente resulta mas facil hacer inaccesibles los
elementos méviles de transmision del movimiento que |os elementos relativos al trabajo.

Orientacion parala eleccion
Las indicaciones son las siguientes:

Prevencion delosriesgos relacionados con los elementos de transmision
- colocacién de un resguardo fijo desmontable con una herramienta,

- para las intervenciones frecuentes, colocacién de resguardos moviles asociados a un dispositivo de
bloqueo (resguardo movil detipo A).

Prevencion delosriesgos relacionados con los elementos moviles de trabajo

- s es posible hacerlos inaccesibles cuando estdn en movimiento: colocacion de un resguardo fijo o
movil o de un dispositivo de proteccion como cinta sensible, barrera luminosa, mando bimanual,
etc.,

- si no es posible hacerlos inaccesibles: colocacién de un resguardo fijo que impida el acceso a los
elementos moviles en las zonas donde no se trabgja e instalacion de resguardos regulables sin
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herramienta que limiten el acceso a los elementos méviles en las zonas a las gque no es necesario
acceder pararealizar € trabajo.

Aungue las referencias a las caracteristicas de los resguardos recomendados para los elementos méviles de
transmision y los elementos méviles de trabajo sean diferentes, es evidente que cuando estos dos tipos de
elementos moviles estan muy préximos en una maguina dada y pueden protegerse con un mismo resguardo,
debera utilizarse el resguardo que protege los elementos méviles de trabgjo. Se utilizard, pues, un resguardo
de tipo 1.4.2.2.B, aunque este tipo no aparezca mencionado en € apartado A, para la proteccion de los
elementos moviles de transmision.

Laeleccidn del resguardo la debe realizar el fabricante en funcion del riesgo previsible. El resguardo elegido
debe ofrecer el nivel més ato posible de seguridad.

Resguardos fijos

Hay que destacar |os resguardos fijos alos que se ha de recurrir o mas a menudo posible en |os casos en que
sean poco frecuentes las intervenciones que requieren el desmontaje de los resguardos, pues la necesidad de
usar una herramienta hace que esta operacion deba ser realizada por una persona cualificada (la que posee la
herramienta). El empleo de una cerradura equivale a empleo de una herramienta.

Los resguardos fijos pueden equiparse ventajosamente de un dispositivo de transferencia de llave que
permita consignar la maquina antes de retirar €l resguardo.

14 Caracteristicas que deberan reunir los resguardos y los dispositivos de proteccién
14.1 Requisitos generales

Losresguardosy los dispositivos de proteccion

- seran de fabricacion solida y resistente,

- No ocasionaran riesgos suplementarios,

- no deberan ser facilmente burlados o puestos fuera de funcionamiento con
facilidad,

- deberan estar situados a suficiente distancia de la zona peligrosa,
- no deberan limitar més de lo necesario la observacién del ciclo de trabajo,

- deberan permitir las intervenciones imprescindibles para la colocacion y/o la
sugtitucién de las herramientas, asi como para los trabajos de mantenimiento,
limitando el acceso al sector donde deba realizarse el trabajo y, ello a ser posible,
sin desmontar €l resguardo o el dispositivo de proteccién.

(extracto)
[1.4 Caracteristicas que deberan reunir los resguardos y os dispositivos de proteccion
141 Requisitos generales

Losresguardosy los dispositivos de proteccion

- serén de fabricacion soliday resistente,

- No ocasionaran riesgos suplementarios,

- no deberan ser facilmente burlados o puestos fuera de funcionamiento con facilidad,
- deberan estar situados a suficiente distancia de la zona peligrosa,

- no deberan limitar més de lo necesario la observacion del ciclo de trabgjo,

- ()]

Resistencia, fiabilidad, ergonomia de los resguardos

L os resguardos deberan resistir |os esfuerzos mecanicos previsibles tales como las proyecciones de virutas o
fragmentos que vengan del interior y golpes o presiones del exterior.
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Deberdn cumplir asimismo el requisito 1.3.4, y sus sistemas de seguridad deberdn ser fiables y estar
disefiados de manera que sea dificil ponerlos fuera de funcionamiento.

Ladistancia entre €l resguardo o el dispositivo de proteccion y € movimiento peligroso deberd ser tal que €
tiempo entre la apertura del resguardo, o la retirada del dispositivo de proteccion, y el cese del movimiento
peligroso seainferior a tiempo que tardaria el operador en alcanzar el movimiento peligroso a través de la
abertura dejada por €l movimiento del resguardo o mediante la activacion del dispositivo de proteccion.

Los resguardos no deberdn obstruir la observacion del ciclo de trabajo. En determinados casos, puede
incluso afiadirse que los resguardos no deberan obstruir la audicién, por parte del operador, del ciclo de
trabajo. Las recomendaciones de los preventores para que se instalen resguardos que aumentan €l esfuerzo
de las tareas 0 que hacen €l trabajo sobre la mégquina casi impasible son contrarias a espiritu y alaletra de
la Directiva sobre maguinas. Un resguardo que deba desmontarse para que el operador pueda trabajar
normalmente no tiene razon de ser.

Si es necesario gque el operador pueda observar el movimiento, la maguina habra de ir equipada con una
ventanilla. La conveniencia de establecer un resguardo transparente deberd apreciarse en funcion del riesgo
de proyeccion de aceite de corte. Un resguardo lleno de aceite impedira a operador ver la zona de trabgjo.

Las normas

Laliteratura normativa es rel ativamente abundante. La norma EN 953 establece | os principios generales que
deberd cumplir un resguardo. La norma EN 294 establece las distancias de seguridad para los miembros
superiores y la norma EN 811 establece las mismas distancias para los miembros inferiores. La norma
EN 349 define los espacios necesarios para que las distintas partes del cuerpo no estén aplastadas y la norma
EN 999 permite calcular las distancias a las que deben colocarse los dispositivos de proteccion respecto a
los elementos moviles de trabajo, teniendo en cuenta las velocidades estimadas de desplazamiento de los
miembros superiores y el tiempo de parada efectiva de las méquinas.

L as prescripciones de estas normas, cuya aplicacion sigue siendo voluntaria, deberan adaptarse, en su caso,
alos requisitos especificos de las maguinas.

(extracto)
[1.4 Caracteristicas que deberan reunir los resguardos y los dispositivos de proteccion
141 Requisitos generales
Losresguardos y los dispositivos de proteccion
- (..)

- deberan permitir las intervenciones imprescindibles para la colocacion y/o la
sustitucion de las herramientas, asi como para los trabgjos de mantenimiento,
limitando el acceso al sector donde debarealizarse el trabgjo y, ello aser posible, sin
desmontar el resguardo o €l dispositivo de proteccién.]

Este ultimo guion requiere que no se multipliquen los resguardos mientras no se hayan agotado las demas
posibilidades de integracién de la seguridad.

Significa también que, cada vez que se prevean intervenciones frecuentes para la limpieza o la
desobstruccién de una méquina, habra que optar preferentemente por resguardos méviles no desmontables,
en vez de por resguardos fijos que tengan que desmontarse. Si, para las intervenciones menos frecuentes, se
utiliza un resguardo fijo, se recomienda prever sujetadores de bloqueo para proceder de nuevo a montaje
con mayor facilidad (ver la Directiva 89/655/CEE).

1.4.2. Requisitos especificos para los resguardos
1.4.2.1 Resguardos fijos
Losresguardos fijos quedaran sblidamente sujetos en su lugar.
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Su fijacion estara garantizada por sistemas para cuya abertura se necesite utilizar herramientas Siempre
gue €ello sea posible, deberd ser imposible que permanezcan en su puesto s carece de sus medios de
fijacion.

Caracteristicas de los resguardos fijas

Los resguardos fijos se caracterizan por e hecho de que se mantienen en su lugar en posicion cerrada.
Pueden soldarse, pegarse o fijarse con elementos de fijacion (pernos, remaches, etc.). No pueden
desmontarse sin ayuda de herramientas. Si no se vuelven a montar correctamente, deberan caer en tierra. Sin
embargo, no puede hacerse caer un resguardo fijo situado sobre una superficie horizontal. De todos modos,
el espiritu de este requisito es que el operador pueda darse cuenta de la ausencia del resguardo fijo.

Este requisito prohibe, por g emplo, un resguardo fijo articulado por su borde superior. En efecto, asi no se
puede comprobar asimple vista que el operador havuelto afijar € resguardo.

Generalmente, deberdn evitarse los resguardos articulados. Podran admitirse sin embargo cuando el
operador trabaje en una posicion dificil y corra € riesgo de perder € resguardo (caida) o de tener
dificultades para volverlo a poner en su lugar.

1422 Resguardos moviles

A. Losresguardos moéviles detipo A:

- siempre gque €llo sea posible, habran de permanecer unidos a la maquina cuando sean
abiertos,

- estaran asociados a un dispositivo de enclavamiento que impida que los elementos moviles
empiecen a funcionar mientras que se pueda acceder a dichos elementos, y que provoque la
parada cuando dejen de estar en posicion de cierre.

B. Los resguardos méviles de tipo B estaran disefiados e integrados dentro del sistema de
mando de tal manera que:

- sea imposible que los elementos moviles empiecen a funcionar mientras el operador pueda
entrar en contacto con ellos.

- la persona expuesta no pueda entrar en contacto con los elementos moviles que estén en
movimiento.

- para regularlos se precise una accion voluntaria, por ggemplo: utilizacion de una herramienta,
deunallave, etc.,

- la ausencia o €l fallo de uno de sus 6rganos impida la puesta en marcha o provogque la parada
de los e ementos mdviles,

- se garantice una proteccién con un obstaculo adecuado si hubiera riesgo de proyeccion

(extracto)

[14.2.2 Resguardos moviles
A. Losresguardos moviles detipo A:
- siempre gque ello sea posible, habran de permanecer unidos a la maguina cuando sean abiertos,
- estardn asociados a un dispositivo de enclavamiento que impida gque los elementos moviles
empiecen a funcionar mientras que se pueda acceder a dichos elementos, y gque provogque la
parada cuando dejen de estar en posicion de cierre.

(.)1]

Caracteristicas de |os resguardos moviles

L os resguardos moviles suelen estar unidos mecanicamente a la armazdn de la méguina o a un elemento fijo
cercano. El resguardo puede fijarse con bisagras o montarse en deslizaderas. Es posible abrirlo sin
herramientas.
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La Directiva establece una distincion entre los resguardos moviles de tipo A y de tipo B. Los resguardos de
tipo A son resguardos «enclavados». Los resguardos de tipo B se denominan «interenclavados».

Los resguardos «enclavados» («interlocking»)

Los resguardos de tipo A se caracterizan por e hecho de que la méguina no puede arrancar mientras no se
cierren. La méquina se detiene cuando se abren. La apertura del resguardo da una orden de paralizacion pero
el cierre del resguardo no suele dar orden de puesta en marcha.

(extracto)
[14.2.2 Resguardos moviles

(..)

B. Los resguardos mdviles de tipo B estaran disefiados e integrados dentro del sistema de
mando de tal manera que:

- sea imposible que los elementos mdéviles empiecen a funcionar mientras el operador pueda
entrar en contacto con ellos.

- la persona expuesta no pueda entrar en contacto con los elementos méviles que estén en
movimiento.

- para regularlos se precise una accion voluntaria, por gemplo: utilizaciéon de una
herramienta, de unallave, etc.,

- la ausencia o €l fallo de uno de sus 6rganos impida la puesta en marcha o provoque la
parada de los elementos mdviles,

- se garantice una proteccion con un obstaculo adecuado si hubiera riesgo de proyeccion]

Los resguardos «interenclavados» («interlocking with guards»)

Los resguardos de tipo B no pueden abrirse cuando la maguina funciona. El resguardo permanece bloqueado
hasta que haya desaparecido €l riesgo de herida debido alas funciones peligrosas. El resguardo mévil puede
bloguearse mediante un perno. Su desbloqueo responde a un dispositivo cronometrado (temporizacion) o a
un dispositivo que controla que |os elementos moviles estén parados.

Los bloqueos

L os dispositivos de bloqueo pueden ser mas o menos complejos en funcidn de la naturaleza del riesgo. Los
resguardos de tipo A pueden redizarse a partir de componentes intrinsecamente seguros o, cuando los
accesos son muy frecuentes, aplicando el principio de redundancia por duplicacién de los componentes y/o
laautovigilancia. La eleccion del dispositivo deberd ser proporcional al riesgo y a coste de la méaquina.

1.4.2.3. Resguardosregulables que restrinjan el acceso
Los resguardos regulables que restrinjan el acceso a las partes de los elementos moviles
estrictamente necesarias para el trabajo:
- deberan poder regularse manualmente o automaticamente, segin el tipo de trabajo que
vaya a realizarse
- deberéan poder regularse sin herramientasy facilmente;
- reduciran al maximo el riesgo de proyeccién.

Recurso a los resguardos regulables
El requisito 1.4.2.3 se refiere alos resguardos regul abl es.

El gjuste de estos resguardos puede ser efectuado por el operador 0 automaticamente. Estos resguardos son
regulables en su conjunto o solo en una de sus partes. La posiciéon en la que se gjusta € resguardo no se
mueve durante el trabgjo de la maguina. El resguardo puede desplazarse con la parte trabajada (pedazos de
madera en las desalabeadoras).
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L os resguardos regulables se utilizan cuando no es posible prohibir completamente el acceso a las partes
peligrosas que contribuyen al trabajo. Tal es el caso, por ggemplo, de un taladro de taladradora o de una
cuchilla de sierra circular. El gjuste debera ser fé&cil para que el operador no intente poner e resguardo en
apertura maxima ni 1o toque ni 1o gjuste, ya que la operacién seria demasiado complicada. El resguardo no
debera poder quitarse facilmente.

14.3. Requisitos especificos para | os dispositivos de proteccion

Los dispositivos de proteccion estaran disefiados e integrados dentro del sistema de mando de

tal manera que:

- sea imposible que los elementos moviles empiecen a funcionar mientras el operador
pueda entrar en contacto con €llos;

- la persona expuesta no pueda entrar en contacto con los el ementos moviles que estén en
movimiento;

- para regularlos se precise una accion voluntaria, por egemplo, utilizaciéon de una
herramienta, de una llave, etc.:

- la ausencia o €l fallo de uno de sus 6rganos impida la puesta en marcha o provoque la

parada de los elementos moviles.

Barrerasinmaterialesy dispositivos sensibles

El papel asignado a los dispositivos sensibles es el mismo que el de los resguardos de tipo 1.4.2.2.B. Se
repiten los mismos requisitos, salvo en lo que se refiere a obstaculo contra las proyecciones, |o cual resulta
natural puesto que estos dispositivos no son obstaculos materiales y solo pueden utilizarse si no existe
riesgo.

Los distintos dispositivos conocidos estan incluidos en normas europeas (EN 574 para los mandos
bimanuales, EN 50100 para dispositivos electrosensibles, etc.). Algunos sistemas de proteccion
optoelectrénicos pueden utilizarse para € control de accesos de zona de los recintos robotizados o para
dispositivos de proteccion de maquinas como las prensas. La funcién de deteccion se realiza mediante una
emisora optoelectrénica y elementos receptores que detectan la interrupcion de radiaciones dpticas por un
objeto opaco. Algunas cortinas luminosas funcionan por barrido de zona o por espegjo giratorio. Otros
dispositivos de proteccién funcionan por su sensibilidad ala presion (alfombra, suelo, borde sensible, barra).

1.5. Medidas de proteccion contra otros riesgos

1.5.1. Riesgos debidos a la energia eléctrica
S la maquina se alimenta con energia eléctrica, estara disefiada, fabricada y equipada para
prevenir, o posibilitar la prevencion de todos los riesgos de origen el éctrico.
La normativa especifica en vigor relativa al material eléctrico destinado a ser utilizado dentro de
determinados limites de tension se aplicara a las maquinas sujetas a la misma.

Prevencion de todos |os riesgos el éctricos

La norma general que establece € requisito esencial de seguridad 1.5.1 es que las maguinas con suministro
de energia el éctrica deberan disefiarse para prevenir todos los riesgos de origen eléctrico. El riesgo eléctrico
mas frecuente es el riesgo de electrocucidn. La corriente eléctrica puede causar efectos nerviosos y
musculares irreversibles, asi como efectos térmicos. Por otra parte, pueden provocarse fuegos de origen
eléctrico como consecuencia de una sobreintensidad de corriente, de un arco eléctrico o de una descarga de
electricidad estética. Las maguinas deberan equiparse para evitar € contacto directo de una persona con un
conductor activo o una parte conductora que esté generalmente bajo tensién. El fabricante también debera
prevenir los riesgos procedentes del contacto indirecto de una persona con una masa o, mas generalmente,
con una parte conductora gue se haya puesto accidentalmente bajo tensién.

Presentamos a gunas medidas de prevencion entre otras muchas que suelen adoptar |os fabricantes:

Proteccion contra los contactos directos e indirectos
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Los obstéculos puestos entre los operadores y las partes bgjo tension estén constituidos por envolturas del
grado de proteccion adecuado. La normalizacion internacional (CEl 523) ha clasificado los indices de
proteccion de las envolturas. El grado de proteccion varia en funcion de los riesgos y de las caracteristicas
del entorno laboral. Se aislan los conductores. Los diagramas el éctricos se disefian para evitar |os riesgos de
contacto indirecto. Los 6rganos de mando de las méaquinas, asi como los dispositivos de rearme de los
enlaces de proteccion destinados a los operadores de produccién, estdn dispuestos para que puedan
manejarse sin riesgo de contacto con partes desnudas bagjo tensién. Los dispositivos de rearme estan
dispuestos de tal modo que €l organismo que lo controla esté dispuesto fuera de la envoltura que contiene
los componentes bajo tensién. Obviamente, es mucho més dificil que respete esta norma el personal de
mantenimiento especiaizado. En la medida de lo posible, e fabricante debera procurar prever los métodos
operatorios de reparacién de la méquina desde el punto de vista de la seguridad eléctrica.

Proteccidn contra las sobreintensidades de corriente

Las méaqguinas se protegen contra las sobreintensidades de corriente, es decir, contra las corrientes superiores
alacorriente nominal. Se trata de toda corriente de sobrecarga en un circuito el éctricamente sano, asi como
de toda corriente de cortocircuito por defecto que tenga una impedancia desdefiable entre puntos que
presentan una diferencia de tensién. La proteccion contra las sobreintensidades de corriente se hace
mediante fusibles o interruptores. Recordemos el requisito 1.2.6 , en el que se establece que un aumento del
suministro de energia no debera crear situaciones peligrosas.

¢A quién corresponde la instalacion de los dispositivos de proteccion contra las sobreintensidades?
Larealizacién de los dispositivos de proteccion internos de la méquina corresponde a fabricante.

El suministro de dispositivos de proteccion general, colocados en la conexion del equipo eléctrico de la
magquina o en lainstalacién eléctrica del entorno del usuario, corresponde a este Ultimo.

Obviamente, esta cuestion puede ser negociada contractualmente entre el proveedor o € gustador y el
usuario.

Una maguina puede llevar el marcado «CE» sin que conste de dispositivo de proteccién general, si asi fue
acordado entre el cliente y el proveedor. EI Anexo informativo B de la norma armonizada EN 60204-1 es
indicativo del didlogo entre el cliente y e proveedor, que en ocasiones resulta necesario cuando se trata del
equipo eléctrico de las méquinas. Para determinar las caracteristicas del dispositivo de proteccion general
gue ha de conectarse a entorno de utilizacion, es preciso determinar las caracteristicas eléctricas de la
méaquina.

Cabe recordar que la obligacion de equipar la maquina con dispositivos de separacion de las fuentes de
energia, previstapor € requisito esencia 1.6.3, debera reflejarse en el diagrama eléctrico de lamaquinay en
Su conexion.

Tomadetierra

Se conectan las masas de las distintas partes de la maguina entre si, asi como con la terminal general de
toma de tierra. La puesta a tierra suele hacerse por medio de un conductor de proteccién incorporado al
cable eléctrico de conexion de la maquina. En caso de fuerte potencia, se admite que el conductor de tierra
se sitlie a proximidad inmediata del cable de alimentacion, sin que esté incorporado a mismo.

Estas medidas de prevencién se adoptan cuando € conductor no puede ser sustituido por la armazon de la
méquina. No se aplican si los materiales eléctricos constan de un aislamiento doble o de un aislamiento
reforzado.

Cumplimiento de las buenas précticas de cableado

Las normas por las gue se regulan las modalidades de cableado de las instalaciones el éctricas son objeto de
normativas nacionales. Las practicas de los instaladores eléctricos suelen codificarse en normas. Pueden
variar en los distintos paises.

En algunos paises, para la corriente trifasica, el mismo conductor nunca puede servir para €l neutro y como
conductor de tierra. En otros paises, se admite esta posibilidad. Esta diversidad supone que los interruptores

124



467.

468.

4609.

470.

471.

generales deberan adaptarse alas normas del pais de utilizacion. La normaimportante que debe aplicares es
no interrumpir nunca el conductor que sirve paralatoma de tierra (salvo en caso de comprobacion).

Proteccion de los circuitos internos

Los circuitos internos de la méaquina abastecidos por transformadores de devanados separados deberan
poseer sus propios dispositivos de proteccion contra los contactos indirectos, salvo que estén abastecidos
con tension muy baja. Esta medida de prevencion se aplica a los circuitos internos, generamente
monofésicos, abastecidos por e devanado secundario de un transformador. Salvo que estén abastecidos con
tensiébn muy baja, estos circuitos pueden aislarse completamente de las masas y de la armazon de la
méquina, 0 conectarse en un punto al circuito de proteccidn de la méaquina.

Funcién de las normas

Las prescripciones de la norma EN 60204-1 permiten cumplir este requisito. Existe asimismo la norma
EN 60335, destinada principalmente a los el ectrodomésticos pero, para evitar toda ambigledad, CENELEC
esta trabajando en larefundicion de ambos textos.

Lanorma CEIl 523 define |os denominados grados de proteccion de las envolturas (1P).

Por otra parte, existen varias hormas sobre los componentes eléctricos y marcas de conformidad de estas
normas. Interesa a fabricante utilizar componentes que cumplan estas especificaciones siempre que sea
posible.

Referencia a la normativa sobre el material eléctrico

El ultimo péarrafo del requisito indica que ha de aplicarse la normativa especifica vigente en el sector sobre
el material eléctrico. Desde un punto de vista estrictamente juridico, puede afirmarse que se aplican
conjuntamente las disposiciones de la Directiva sobre baja tensién y de la Directiva sobre maguinas. El
comentario del apartado 5 del articulo 1 matiza esta afirmacién. En la préctica, la Directiva pripgpal
aplicable alos equipos domésticos sera siempre la Directiva modificada 73/23/CEE, sobre bajatension™. En
el caso de las méaquinas para profesionales, la Directiva principal sigue siendo la Directiva sobre maquinas.
Seria conveniente que la parte eléctrica de las maguinas para profesionales se inspirase en la normalizacion
del sector electrotécnico. Cabe recordar sin embargo que no son obligatorias las normas europeas, incluidas
las normas europeas reguladas por la Directiva sobre baja tensién. Sera preciso el mayor discernimiento ala
hora de incorporar soluciones técnicas normalizadas pertinentes para el sector electrodoméstico, pero no
necesariamente para los equipos industriales.

152 Riesgos debidos a la electricidad estatica

La maquina estara disefiada y fabricada para evitar o restringir la aparicion de cargas
electrostaticas que puedan ser peligrosas y/o dispondra de medios para poder evacuarlas.

Origen de las cargas el ectrostaticas

Los fendmenos relacionados con la electricidad estética se deben a una acumulacion de cantidades de
electricidad desarrollada por el movimiento de sustancias ionizantes electrificadas. Esto puede producirse
durante €l flujo de gas o de liquidos, durante el desplazamiento de solidos, ya sea en forma de polvo o de
pequefias particulas, durante la desenfilada de banda continua o de la friccion de partes. Las descargas
electrostaticas pueden provocar incendios o explosiones, asi como accidentes y especiamente caidas,
debidas al efecto de sorpresa.

A modo de gemplo, cabe indicar que los peligros de la electricidad estética pueden proceder de la friccion
de tejido sobre las paredes de una méquina de tintoreria, de la descomposicién de los gases en la pintura con
pistola, de la manutencion de los combustibles liquidos (gasoling), de los polvos de harina, azlicar o metales

" Directiva n° 73/23/CEE, de 19 de febrero de 1973 (DO n° L 77, de 26.3.1973, p. 29), modificada por la
Directiva n® 93/68/CEE (DO n° L 220, de 31.8.1993, p. 1).
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ligeros (aluminio). También pueden generar descargas electrostatica las correas de las méguinas, |os tejidos
recubiertos o encerados, las bandas de caucho, las bandas de papel o de cartén de las méquinas impresoras.

Medidas de prevencion

La medida de prevencion fundamental es permitir el flujo de las cargas estéticas para que no se acumulen.
Se utilizan varios métodos. hacer que la atmosfera y los liquidos aislantes sean conductores, garantizar €l
flujo de las cargas el ectrostéticas haciatierra con ayuda de un conductor adecuado.

Puede conseguirse que la atmésfera sea conductora mediante humectacion o ionizacion. La humectacion de
la atmésfera puede sin embargo plantear otros problemas: condensaciones molestas para la visibilidad,
mol estias para los operadores. Laionizacion puede hacerse mediante sustancias radiactivas o con llamasi no
hay riesgos paralos operadores.

El método que consiste en hacer que los liquidos normalmente aislantes sean conductores se utiliza en las
operaciones de manutencién de liquidos.

El flujo de las cargas el ectrostéticas de |as maquinas suel e obtenerse mediante la puesta a tierra directa o por
medio de una conexion gue presenta una resistencia eléctrica conveniente. Lo fundamental es garantizar la
continuidad del circuito detierra.

Puede utilizarse, por jemplo, caucho semiconductor de resistencia elevada para que el flujo de las cargas no
provoque calentamiento. Si las cargas electrostéticas proceden de una transmision por correas o de la
translacién de bandas mas o menos aislantes, se ponen a tierra las poleas y los ges. También pueden
colocarse peines colectores metdlicos conectados a tierra (0 dispositivos similares) en contacto con las
correas, cercadel lugar en que las correas degjan las poleas y, S es necesario, sobre las dos caras de la correa.
También se puede tender una red de hilos metdlicos conectados a tierra en proximidad inmediata de los dos
cables de la correa. Las correas pueden cubrirse de sustancias que reducen la produccion de cargas
electrostaticas. La resina utilizada a veces para mantener en posicién la correa fomenta la produccién de
carga y se opone a su recogida. Conviene sefialar que € aceite de los cojinetes y més alin e de los
rodamientos puede interrumpir la continuidad de los circuitos de tierra.

Se toman algunas precauciones particulares para las maguinas de pintura por pulverizaciéon. Las partes
metélicas de la cabina de pintura, de las jaulas, de las estufas 0 de los sistemas de aspiracion, asi como los
objetos metdlicos que deban pintarse, deberian conectarse atierra.

Para e trasado de polvo fino puede ser necesario aplicar detectores de acumulacion de cargas
electrostaticas. En el caso de las tolvas o de las cadenas de cangilones, es necesario comprobar su puesta a
tierra efectiva, asi como la continuidad el éctrica de las cadenas.

153 Riesgos debidos a energias distintas de |a eléctrica

Si la maquina se alimenta con energia distinta de la eléctrica (por ejemplo: hidréulica,
neumatica o térmica), estara disefiada, fabricada y equipada para prevenir todos los
riesgos procedentes de estos tipos de energia.

Diversidad de las energias

La aplicacién de energias distintas de la energia eléctrica debera ser objeto de un andlisis de riesgo tan
minuciosos como el practicado en el sector electrotécnico. Las otras formas de energia pueden ser la energia
guimica, la energia térmica, la fuerza humana para el levantamiento de carga, la energia edlica o de las
mareas, la energia nuclear, la energia geotérmica, solar, gaseosa, etc.

Energia hidraulica y neumatica

La alimentacion de las méquinas o de sus componentes por liquidos bajo presion (sistemas de transmision
hidraulicos 0 neumaticos) es corriente. Los fabricantes toman una serie de disposiciones constructivas para
prevenir los distintos riesgos procedentes de este tipo de energia. No obstante, la intervencién sobre la
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magquina para operaciones de mantenimiento suele dar lugar a situaciones criticas desde el punto de vista de
la seguridad, especiamente por la acumulacion de energia debida a los liquidos bajo presion que
permanecen en la maguina. Es importante que los fabricantes definan en sus manuales de instrucciones los
métodos operatorios de intervencidn para este tipo de sistema. A veces son imprescindibles procedimientos
rigurosos de consignacion. Estos procedimientos suelen prever la separacion de la méaquina de las fuentes de
energia (véase el requisito esencia 1.6.3), €l bloqueo de la maquina, la disipacién de la energiaresidua y la
comprobacion del resultado.

154 Riesgos debidos a errores de montaje
Los errores cometidos en e montaje o reposicion de determinadas piezas que pudiesen
provocar riesgos, deberan imposibilitarse mediante €l disefio de dichas piezas o, en su defecto,
mediante indicaciones que figuren en las propias piezas y/o en los cérters. Las mismas
indicaciones figuraran en las piezas moéviles y/o en sus respectivos carters cuando, para evitar
un riesgo, sea preciso conocer e sentido del movimiento. En su caso, e manual de
instrucciones debera incluir informacion complementaria.

Cuando una conexién defectuosa pueda originar riesgos, cualquier conexion errénea de
fluidos, incluida la de conductores eléctricos, debera hacerse imposible por €l propio disefio o,
en todo caso, por indicaciones que figuren en las conducciones y/o en los bornes.

Disefio de las partes en funcion de su montaje

Laconcepcidny e disefio de las partes, por ejemplo para evitar |as partes simétricas, deberdn impedir que se
produzca un error de montaje que resulte peligroso al usar la maquina.

En las instalaciones hidraulicas o neuméticas con niveles de presion diferentes, 1os errores de conexion
deberan evitarse utilizando, por g emplo, diametros diferentes para cada uno de estos niveles de presion.
Asimismo, si en una misma maguina se utilizan gases diferentes (oxigeno, argdn, nitrégeno, acetileno, etc.),
el disefio deberd impedir errores de conexion. La sefidlizacion a base de colores es una buena precaucion
adicional, pero es una medida insuficiente para cumplir €l requisito.

1.5.5. Riesgos debidos a las temperaturas extremas
Se adoptaran disposiciones para evitar cualquier riesgo de sufrir heridas por contacto o a distancia,
con piezas o0 materiales a alta temperatura o a muy baja temperatura.
Se estudiaran los riesgos de proyeccion de materias calientes o muy frias. Si existieran, se adoptaréan
los medios necesarios para evitarlos y, si ello fuera técnicamente imposible, hacer que pierdan su
peligrosidad.

Las temperaturas limite de las superficies calientes estan especificadas en lanorma EN 563.
Se esta preparando otra norma sobre las temperaturas limite de | as superficies frias.

156 Riesgos deincendio

La méaguina estara disefiada y fabricada para evitar cualquier riesgo de incendio o de
sobrecalentamiento provocado por la maquina en si o por los gases, liquidos, polvos,
vapores y demas substancias producidas o utilizadas por la maquina.

Regulacién de las fuentes de inflamacion

El riesgo de incendio suele evitarse si se cumplen las practicas adecuadas y la normativa vigente en materia
de seguridad eléctrica. Algunas méguinas constan de dispositivos que permiten mantener la atmoésfera fuera
de los limites de inflamabilidad. La temperatura interior puede regularse, especialmente mediante la
aportacion de aire fresco. Otras méguinas aplican técnicas que neutralizan los riesgos de incendio
vinculados a la liberacion de las sustancias.
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A modo de giemplo de medidas de prevencion, la norma EN 174-1 sobre méquinas excavadoras propone
valores de resistencia al fuego del suelo de la cabina de conduccién y de los accesorios interiores. En
algunas maquinas debera preverse un lugar para el extintor e incluso un sistema de extincion integrado.

15.7 Riesgosde explosion
La maquina debera disefiarse y fabricarse a fin de evitar cualquier riesgo de explosién provocada
por la misma méquina o por los gases, liquidos, polvos, vapores y demas substancias que
produzca o utilice la maquina.
Para ello, el fabricante tomaré las medidas oportunas para:
- evitar concentraciones peligrosas de los productos;
- impedir lainflamacion de la atmosfera explosiva;
- limitar las consecuencias de la explosion, si ésta llega a producirse, con €l fin de que no tenga

efectos peligrosos para su entorno.

Se adoptaran idénticas precauciones cuando el fabricante prevea que la maguina pueda utilizarse
en una atmosfera explosiva.
El material eléctrico que forme parte de dichas maquinas, en 1o que se refiere a los riesgos de
explosion, debera ser conforme a las Directivas especificas vigentes.

Prevencion del riesgo de explosion

El requisito 1.5.7 de la Directiva sobre méaquinas se refiere a dos aspectos del riesgo de explosion vinculado
alas maguinas.

Explosion de la m&quina en una atmaosfera normal

El primer parrafo se refiere a riesgo de explosiéon de la propia maguina sin que este riesgo se deba a su
introduccion en una atmaésfera explosiva (el hecho de gque la maguina esté 0 no esté en una atmésfera
explosiva no es la causa de la explosién). Estos riesgos de explosion son riesgos intrinsecos debidos a las
sustancias tratadas o producidas por la magquina o alos pardmetros de funcionamiento de la propia maguina.

Caso de los componentes situados en una atmosfera explosiva interna a una maguina

Una méquina destinada a funcionar en una atmésfera no explosiva puede contener, en unos o varios de sus
componentes 0 volimenes, una atmosfera explosiva, como en el caso de la cabina de pintura, méquina
compuesta de un recinto cerrado, un sistema de aplicacion de pintura y un sistema de captacion de
renovacion de aire. Los componentes internos que funcionan en Osfera explosiva deberdn cumplir las
normas de prevencion contra explosiones de la Directiva 94/9/CE™. La méguina, en su totalidad, no esta
sujeta alo dispuesto en la Directiva 94/9/CE, ya que no se introduce en una atmoésfera explosiva.

I ntroduccién de la maquina en una atmésfera explosiva

El segundo péarrafo del requisito 1.5.7 se refiere a riesgo de explosion vinculado a la introduccion de la
magquina en una atmaésfera explosiva. La inflamacion de la atmosfera explosiva puede deberse no sélo a una
explosién procedente de la propia maguina sino también a una fuente de origen eléctrica o no eléctrica. Las
fuentes de inflamacion pueden proceder de chispas, de arcos, de temperatura de superficie elevadas, de
liberacidn de energia acuistica, de radiaciones Gpticas o de ondas el ectromagnéticas.

Es obvio que las medidas de prevencion serdn mucho mas estrictas para las maguinas destinadas por el
fabricante a ser utilizadas en atmdsfera explosiva. La prevencion consiste en limitar adecuadamente que se
produzcan descargas electrostaticas, en evitar o limitar la liberacion de atmésfera explosiva por los
productos introducidos en la maguina, en elegir los materiales en funcién de su comportamiento respecto a
este riesgo, en evitar las corrientes parésitas y 1os escapes en las envolturas, en prever si es posible un
funcionamiento en recintos cerrados, en limitar los defectos de estanqueidad, en limitar las zonas que
facilitan el deposito de polvo, etc.

80 Directivan® 94/9/CE, de 23 de marzo de 1994 (DO n° L 100, de 19.4. 1994, p. 1).
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La Directiva «<ATEX»

El Consgo aprobd la Directiva"de nuevo enfoque" 94/9/CE, basada en €l articulo 100 A del Tratado,
relativa a la aproximacién de las legislaciones sobre los aparatos y sistemas de proteccion para uso en
atmosferas potencialmente explosivas y a la clasificacion de los materiales utilizados en éstas. Esta
Directiva, denominada Directiva «<ATEX>», prevé la libre circulacion de los productos y se dirige a
fabricante. Los Estados miembros del EEE no pueden reforzar las disposiciones de la Directiva mediante
normativas nacional es sobre aspectos de seguridad que ya estén regulados por la Directiva.

Esta Directiva se aprob6 a raiz de varias directivas "de enfoque antiguo”, dedicadas principamente a la
prevencion de los riesgos de explosién vinculados ala el ectricidad.

La Directiva «<ATEX»

Se esté preparando otra Directiva, basada en €l articulo 118 A del Tratado, para definir las prescripciones
minimas que los usuarios deberan cumplir en este sector. Esta Directiva definira las zonas de explosividad.
Serd conveniente para los fabricantes gjustarse a la definicion europea de las zonas de explosividad para
definir el destino de sus productos en sus manuales de instrucciones.

La Directiva sobre prevencién de los riesgos de explosion en € lugar de trabajo es una directiva social. Los
Estados miembros pueden aprobar normativas nacionales mas vinculantes, ya que las directivas basadas en
el articulo 118 A del Tratado solo establecen condiciones minimas.

Disposiciones de aplicacion de la Directiva sobre maquinasy de la Directiva «<ATEX»
Deberan distinguirse varias situaciones:

Maquinas destinadas por €l fabricante a funcionar en atmésfera no explosiva: aplicacion exclusiva de la
Directiva sobre maquinas.

La Directiva 94/9/CE no se aplica parala prevencion del riesgo de explosidn de las maguinas destinadas por
el fabricante a funcionar en una atmaosfera normal, es decir, una atmésfera, no creada por la propia maquina,
gue no contenga sustancias inflamables (gas, vapores, nieblas, polvo) y cuya combustion (después de la
inflamacién) puede propagarse ala atmosfera ambiente.

Maquinas destinadas por € fabricante a funcionar en atmosfera explosiva: aplicacion conjunta de las
dos directivas, salvo excepciones.

La Directiva sobre maguinas se aplica a todas |as méaquinas destinadas o no a entrar en atmosfera explosiva.

La Directiva «<ATEX>» s0lo se aplicaalos aparatos y a los sistemas de proteccion destinados a ser utilizados
en atmosfera explosiva. Esta Directiva se aplica asimismo a los dispositivos de seguridad, de control o de
gjuste que no funcionan en una atmosfera explosiva pero contribuyen a funcionamiento seguro de los
aparatos y sistemas de proteccidn que funcionan en atmésfera explosiva.

Aplicacién conjunta de las dos directivas

Las méquinas destinadas a entrar en atmdsfera explosiva deberdn cumplir por tanto los requisitos esenciales
de la Directiva sobre maquinas, junto con los requisitos especificos de la Directiva 94/9/CE. Esto es una
consecuencia directa del punto 4 del articulo 1 de la Directiva sobre maquinas. El fabricante de maguinas
destinadas a trabgjar en atmosfera explosiva debera clasificar su maguina en uno de los grupos de aparatos
previstos por la Directiva 94/9/CE.

Aplicacion exclusiva de la Directiva sobre maquinas a algunas maquinas que puedan trabajar en
atmésfera explosiva.

El segundo pérrafo del requisito 1.5.7 prevé gque €l fabricante debera tomar precauciones cuando destine la
magquina a funcionar en atmésfera explosiva. Hemos indicado anteriormente que la Directiva 94/9/CE toma
aqui el relevo de la Directiva sobre méquinas para especificar €l contenido de los requisitos esenciales y de
los procedimientos de comercializacion propios de este riesgo. Sin embargo, se excluyen de la Directiva
94/9/CE agunas méquinas destinadas a entrar en atmdsfera explosiva. Estas vuelven a estar sujetas a lo

129



490.

491.

492.

493.

494,

dispuesto en la Directiva sobre maquinas, siempre que esta Ultima no lo excluya. Se trata de méaquinas cuyo
peligro de explosion procede exclusivamente de la presencia de materias explosivas o de materias quimicas
inestables.

Aparatos y sistemas de protecciéon destinados a contribuir al funcionamiento seguro de los aparatos
situados en atmésfera explosiva.

El objeto de estos sistemas es interrumpir sin demora los brotes de explosion o, a menos, limitar sus
efectos. Es poco probable que sistemas de este tipo puedan asimilarse a méaquinas a efectos de lo dispuesto
en la Directiva correspondiente. Estos sistemas estdn cubiertos por la Directiva 94/9/CE,
independientemente de que funcionen o no en una atmaésfera explosiva.

158 Riesgos debidos al ruido

La maquina estara disefiada y fabricada para que los riesgos que resulten de la emisién
del ruido aéreo producido se reduzcan al més bajo nivel posible, teniendo en cuenta el
progreso técnico y la disponibilidad de medios de reduccién del ruido, especialmente en
su fuente.

Cumplir las préacticas adecuadas para la reduccion del ruido

La Directivarequiere que e disefiador utilice todos los medios disponibles para reducir €l ruido mediante el
disefio (eligiendo, por ejemplo, materiales no metalicos, uniendo componentes de una forma, un grosor y
unas dimensiones calculadas para evitar entrar en resonancia, interponiendo juntas que permitan amortiguar
las vibraciones, evitando las caidas de piezas de una altura demasiado elevada, regulando los flujos de
escape de aire comprimido, etc.). Es més eficaz tomar medidas para la reduccion del ruido en la fuente que
tomar medidas de proteccion afadidas (como el encofrado de la méquina), que pueden presentar
inconvenientes (disminucion de la percepcion de informacidn necesaria para el operador, calentamientos no
deseados, reduccion de las aberturas disponibles para la aimentacion o la evacuacion de piezas, etc.) y son,
por lo general, menos eficaces que las medidas para la reduccion del ruido integradas en el disefio.

La Directiva no fija valores limite a ruido emitido. Sin embargo, el memorando del CEN (CEN/CR 1100)
contempla, con mucha precaucion, la posibilidad de que el normalizador pueda indicar los niveles medios
alcanzados en una fecha determinada, para un tipo de méquina fabricada en serie (s procede, por tramos de
potencia, por tipo tecnoldgico, etc.).

Conviene, pues, que estas normas indiquen claramente los codigos de ensayo utilizados y las condiciones de
lamedicion (material es trabajados, ritmos de trabgjo, etc.).

La Directivano serefiere alas molestias al vecindario

Por otra parte, conviene no confundir el ruido emitido por una maquinay el ruido a que se exponen las
personas y el entorno. Este depende de numerosos factores como el ndmero de méaguinas en servicio en €
mismo local, el ruido de las demés magquinas, la ubicacién (cerca de una pared, €l tipo de pared, altura del
techo, etc.). El limite impuesto a una méaguina considerada de forma aislada no permitiria prejuzgar su
impacto en la salud de los operadores 0 en la calidad del entorno. La Comision Europea (Direcciéon General
de Medio Ambiente) esta elaborando una propuesta de Directiva destinada a fijar valores limite de emision
sonora para las maguinas que funcionan en el exterior. El objetivo de esta propuesta de Directiva es ampliar
el ambito de aplicacion de las directivas deenfoque antiguo existentes al respecto y se refiere
principalmente alas maquinas utilizadas en obras y alas cortadoras de césped.

159 Riesgos debidos a las vibraciones

La maquina estara disefiada y fabricada para que los riesgos que resulten de las
vibraciones que ella produzca se reduzcan al méas bajo nivel posible, teniendo en cuenta €l
progreso técnico y la disponibilidad de medios de reduccion de las vibraciones,
especialmente en su fuente.
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Todos los comentarios del requisito 1.5.8 son validos para las vibraciones.

15.10 Riesgos debidos a las radiaciones

La maquina deberd disefiarse y fabricarse para limitar las emisiones de radiaciones de la
maquina a lo estrictamente necesario para su funcionamiento y para que sus efectos en
las personas expuestas sean nulos o se reduzcan a proporciones no peligrosas.

Prevencion de los riesgos derivados de las radiaciones

Algunas méguinas emiten radiaciones a funcionar (rayos X, gamma, campos el ectromagnéticos, radiaciones
Opticas no coherentes, etc.). El requisito 1.5.10 establece €l principio de una limitacion general de laemision
de radiaciones. Laradiacion debera limitarse alo necesario para el funcionamiento de la méquina.

El objetivo prioritario de la limitacion de emisiones es evitar los efectos perjudiciales de las radiaciones
sobre la salud de las personas expuestas. Este objetivo no es exclusivo, pero € requisito 1.5.10 hace
hincapié en este aspecto. La Directiva sobre méquinas también se refiere a la proteccion de los animales
domeésticosy de los bienes, por 1o que la limitacion de emisiones también tiene en cuenta estadimension. La
compatibilidad electromagnética de las méaquinas es uno de los aspectos del requisito 1.5.10. Las pruebas de
compatibilidad de las méquinas grandes o de las maguinas compleas plantean problemas especificos. La
norma armonizada EN 60204-1 (version de febrero de 1993, apartado 20.6) prevé que estas pruebas podran
efectuarse sobre subconjuntos de mando pertinentes, y no tanto sobre la totalidad del sistema. Las maguinas
gue cumplen los requisitos de la Directiva 89/336/CEE modificada cumplen en general el requisito 1.5.10,
yaque, en razén del estado actual de conocimientos, las dosis de exposicion a la radiacion electromagnética
con efectos peligrosos parala salud humana son muy superiores alas que causan perturbaciones al material.

Delimitar adecuadamente lo que corresponde al fabricantey al usuario

Cabe presentar aqui una observacion importante. Para algunos tipos de radiacién, existen valores limite de
exposicion de los operadores recomendados 0 impuestos a las empresas usuarias. No es posible transformar
sistematicamente y sin reflexion técnica previa estos valores limite de exposicion de las personas en valor
limite de emision del material en la fase del disefio. Esta claro que, en términos absolutos, seria idonea esa
coincidencia. En la préctica, puede ser posible para algunos tipos de radiacién, como por gemplo la
radiacion laser. Sin embargo, esta coincidencia no es realista en muchos casos, especialmente si laradiacion
emitida obedece a normas de difusién que permiten reducir sus efectos. Las distancias de aejamiento en
materia de ruido, de radiacidn nuclear o de radiacién electromagnética permiten reducir €l riesgo.

La interposicion de obstaculos materiales entre la radiacion y la persona expuesta es una de las medidas
clasicas de prevencién. Aungue es deseable reducir la radiacion a lo estrictamente necesario para €l
funcionamiento de la méquina, no puede pedirse a un fabricante que reduzca la radiacion por debajo de este
limite y que mantenga a su vez € rendimiento de la maguina.

1511 Riesgos debidos a las radiaciones exteriores

La maquina deberé disefiarse y fabricarse de forma que las radiaciones exteriores no
perturben su funcionamiento.

Requisito deinmunidad

El requisito 1.5.11 constituye una obligacion general de inmunidad referida no sdlo a la radiacion
electromagnética, sino también a los demas tipos de radiaciones. Se trata de no perturbar € funcionamiento
de la méguina. Este objetivo est4 redactado en términos generales. Incluye obviamente la prevencion de
disfunciones que afecten a la seguridad de los operadores. Se refiere asimismo ala"seguridad” de los bienes
procesados por la méaquina o que se hallan en su entorno. La "seguridad”" de los bienes y de los animales
domeésticos es también parte de los objetivos de la Directiva sobre maquinas, aungue en un segundo plano
respecto de la seguridad de las personas. El requisito 1.5.11 puede por tanto entenderse como un requisito
general de inmunidad frente a las radiaciones, que abarca todos los aspectos de esta cuestion, incluidos los
aspectos rel acionados con el rendimiento industrial.
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Este requisito recuerda a disefiador que, si la méquina puede utilizarse en un entorno o en lugar
determinado, debera elegir sus componentes de modo que las condiciones previsibles de este entorno o lugar
no perturben su funcionamiento hasta tal punto que pongan en peligro a los operadores 0 demas personas
expuestas.

Para cumplir adecuadamente los requisitos 1.5.10 y 1.5.11, €l disefiador puede ajustarse ala norma EN 954-
2 para disefiar un sistema de mando seguro frente a las radiaciones externas de origen diverso.

1512 Riesgos debidos a los equipos |aser

Si se utilizan equipos laser, se deberén tener en cuenta las siguientes disposiciones:

- los equipos laser de las maquinas se disefiaran y fabricaran de forma que se evite toda
radiacién involuntaria;

- los equipos laser de las maquinas se protegeran de forma que no perjudiquen a la salud
ni las radiaciones utiles, ni la radiacion producida por reflexion o difusion, ni la
radiacion secundaria;

- los equipos opticos para la observacion o la regulacion de equipos laser de las maquinas
no haran que los rayos laser provoquen riesgo alguno para la salud.

Se repiten agqui los requisitos del punto 1.5.10, con una mencion especifica alas radiaciones |&ser.

Existen numerosas normas, inspiradas en las normas 1SO, especiamente las siguientes: EN 31252,
EN 31253, EN 31145, EN 31553.

L os fabricantes podran referirse también alanorma EN 12626-3.

15.13. Riesgos debidos a las emisiones de polvo, gases, €tc.
La maquina estara disefiada, fabricada y/o equipada para que se puedan evitar los riesgos
debidos a los gases, liquidos, polvos, vaporesy demas residuos producidos por la misma.
S exigtiera este riesgo, la maquina estard equipada para captar y/o aspirar los productos
anteriormente mencionados.
Si la maquina no va cerrada en marcha normal, los dispositivos de captacion y/o aspiracion a
que serefiere el parrafo anterior estaran situados o mas cerca posible del lugar de emision.

Polvo y gases

La méqguina deberd ir equipada de medios (toberas, conductos de forma apropiada, €tc.) que permitan
conectarla con facilidad a una instalacién de evacuacién (la norma EN 626 establece los principios que
deberan seguirse para reducir estos riesgos, mientras que la norma EN 1093 indica |os métodos de medida
de estas emisiones).

Ademas, en el manua de instrucciones deberan figurar las caracteristicas principales que debe tener esta
instalacion de evacuacion, en particular el volumen de paso.

Por o que respecta a las maquinas portétiles, pueden presentarse vari0s casos:

- las méguinas, a pesar de ser portétiles, se utilizan siempre en puestos de trabagjo fijos que pueden
equiparse de instalaciones de evacuacion: en tal caso, bastard con que la méguina vaya provista de
una tobera de conexion;

- en los demés casos, la maquina debera ir equipada de un sistema auténomo de recuperacion (por
gemplo, las lijadoras deberan ir provistas de un aspirador y de una bolsa pararecoger € serrin);

- S es técnicamente imposible la recuperacion, la méquina debera estar disefiada de tal forma que €l
usuario no reciba directamente | as proyecciones de polvo, de gas u otros vapores nocivos.
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El requisito 1.5.13 impone una captacion de las sustancias nocivas para la protecciéon de los operadores.
Estas sustancias nocivas serén tratadas o repe@as. Existen buenas précticas al respecto, especiamente para
las cabinas de aplicacion de pinturaindustrial =~

Para las cabinas de aplicacion de pintura liguida (cabinas cerradas o con la parte superior abierta, por
gjemplo), lanorma EN 12215, que recoge estas buenas practicas establece los valores siguientes:

- lamedia de las vel ocidades de aire medida deberd ser a menosigual a 0,30 my/s,
- los valores especificos medidos deberan ser al menosiguales a 0,25 m/s.

La medicidn de estas velocidades deberd hacerse con un equipo direccional, que permita una medida con
unavariacion inferior o igual a 0,05 m/s de lamedida en lagamade 0,25 m/sa 0,5 nv/s.

La Directiva sobre méaquinas no tiene en cuenta las medidas de proteccion del medio ambiente que deberan
ser adoptadas por €l fabricante o el usuario.

Algunas directivas europeas imponen al fabricante e cumplimiento de valores limite de emision (por
gemplo para los motores diesel). Ahora bien, varias directivas europeas imponen a los usuarios €l
cumplimiento de valores de vertido en el agua o en el aire. Estas directivas establecen valores limite
minimos, que pueden ser superiores a escala nacional o local.

La conciliacion entre el requisito de captacion de los agentes contaminantes en el lugar de trabgjo y la
proteccion del medio ambiente puede conducir a conflictos técnicos delicados. Estos requisitos pueden
resultar contradictorios si, para cumplir las normas de seguridad del trabajo, son necesarias velocidades de
aire importantes y las técnicas de filtracion no permiten cumplir los requisitos medioambientales. Es muy
importante que los normalizadores puedan detectar este tipo de contradicciones e intenten aportar respuestas
en funcién de cada tipo de méquina. Deberdn fomentarse los compromisos entre estos dos cuerpos
legislativos.

1514 Riesgo de quedar atrapado en una maquina
Las maquinas deberan disefiarse, fabricarse o equiparse con medios que permitan que la
persona expuesta no quede encerrada o, en caso de imposibilidad de conseguir €l fin anterior,
permitan que pueda pedir ayuda.

Este requisito se refiere a algunas méguinas en las que debe penetrar € operador (por ejemplo, para la
limpieza de algunas maquinas agroalimentarias). El operador deberd poder salir sin ayuda exterior. Lo ideal,
obviamente, seria establecer un dispositivo que evite a operador tener que entrar en la méquina. El examen
de determinadas partes de maquinas, por ejemplo las instalaciones de curtidurias o de fébricas de cerveza,
puede ser arriesgado si no se toman algunas medidas. La presencia de gas nocivo (hidrégeno sulfurado, gas
carbonico, etc.) es peligrosa.

El riesgo de quedar encerrado puede evitarse previendo salidas maniobrables y desbloqueables desde €l
interior de la maguina (por g emplo, puertas de dimensiones suficientes que se pueden abrir desde dentro,
incluso cuando se han cerrado desde el exterior).

15.15 Riesgos de caida

Las partes de la maguina sobre las que estd previsto que puedan desplazarse o
estacionarse personas deberan disefiarse y fabricarse para evitar que las personas
resbalen, tropiecen o caigan sobre esas partes o fuera de las mismas.

8l Una cabina de pintura puede definirse como un equipo para la aplicacion de productos de revestimiento

organicos, en forma de polvo o de liquido, que contiene alguno de los equipos siguientes: ventilador, conductos
de aire de compensacion, sistema de filtracion de aire, sistema de lavado de aire (bombas), sistema de
calentamiento del aire, etc.
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Barandillasy pasarelas

Los medios para cumplir este requisito, en particular las prescripciones para pasamanos, escaleras y
escaleras de mano estan siendo estudiados y darén lugar a las correspondientes normas. A la espera de estas
normas, pueden aplicarse las numerosas normas nacionales.

Evitar que las personas puedan caer, tropezar, etc., puede significar, para los aparatos que se utilizan en €l
exterior, que el disefiador adopte las medidas necesarias para impedir que se acumule agua, nieve o residuos
en |las zonas de paso de |os operadores.

V éase asimismo €l requisito 1.3.4.

1.6 Mantenimiento

16.1 Conservacion de la maquina
Los puntos de regulacion, engrase y conservacion estaran situados fuera de las zonas
peligrosas. Las operaciones de regulacién, mantenimiento, reparacion, limpieza y
conservacioén de la maquina deberan poder efectuarse con la maquina parada.
Si al menos una de las anteriores condiciones no pudiera cumplirse por motivos técnicos,
dichas operaciones habran de poder efectuarse sin riesgo (véase, en particular, € punto
1.25).
Para las maquinas automatizadas y, en su caso, para otras maquinas, e fabricante
proyectara un dispositivo de conexion que permita montar un equipo de diagndéstico de
busqueda de averias.
Esimprescindible que los elementos de las maquinas automatizadas que deban sustituirse
con frecuencia, en particular por cambio de fabricacion o por ser sensibles al desgaste o
porque se puedan deteriorar a consecuencia de un incidente, puedan desmontarse y
volver a montarse facilmente con total seguridad. El acceso a esos elementos debe
permitir que esas tareas se

[leven a cabo con los medios técnicos necesarios (utillaje, instrumentos de medicion,etc.)
siguiendo un modus operandi definido por el constructor.

I mportancia de los riesgos profesionales en las operaciones de mantenimiento

En las maguinas modernas los accidentes se producen cada vez menos durante |as fases de produccion. Los
riesgos se desplazan a los métodos de funcionamiento con funcionalidad reducida de las méaguinas:
aprendizaje, mantenimiento, ajuste.

El primer parrafo indica que los accidentes se pueden prevenir procurando que las partes de laméquina alas
gue haya que acceder estén ubicadas fuera de las zonas peligrosasy a mismo nivel (por gemplo, puntos de
engrase localizados fuera de los recintos en cuyo interior se producen los movimientos peligrosos). Si esto
no es posible, solamente se debera poder acceder a esas partes una vez neutralizados los movimientos
peligrosos.

A la hora de elegir estos medios de acceso, el fabricante debera tener en cuenta el hecho de que los

operadores de mantenimiento tienen que subir sus cajas de herramientas consigo, lo cua impide
generalmente el empleo de escalas verticales 0 escaleras demasiado empinadas, por gjemplo.

En su defecto, conviene, al menos, prever procedimientos de funcionamiento degradado para reducir los
riesgos mas probables (velocidad lentay presién mantenida,modo continuo, etc.)

16.2 Medios de accesos al puesto de trabajo o0 a los puntos de intervencion

El fabricante proyectara medios de acceso (escaleras, escalas, pasarelas, etc.) que
permitan llegar con toda seguridad a todos los puestos adecuados para efectuar las
operaciones de produccidn, reglaje y mantenimiento.

Se estan elaborando normas sobre la dimensién de los accesos, la resistencia de |os pretiles o barandillas, el
disefio de las escaleras y escaleras de mano. A la espera de tales normas, siguen siendo adecuadas las
normas nacionales.
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Para algunas maguinas de dimensiones excepcionales, €l riesgo de caida es uno de los més importantes. Las
medidas de prevencion aplicadas para estas méaguinas pueden ser obligatorias. Si € disefio de la maguina
prevé la intervencion relativamente frecuente de los operadores, € fabricante deberd prever medios de
accesos seguros 'y eficaces. No puede obligar a usuario a que adopte estas medidas por su cuenta, ya que se
trataria de soluciones de emergencia, que suelen ser peligrosas (empleo de escalas volantes, de andamios
mas 0 menos estables, etc.).

16.3 Separacion de las fuentes de energia
Toda méaquina estara provista de dispositivos que permitan aislar cada una de sus fuentes de
energia. Dichos dispositivos seran claramente identificables. Deberan ser acerrojables si al
conectarse de nuevo pudieran poner en peligro a las personas circundantes. En el caso de las
maquinas alimentadas con energia eléctrica mediante una toma de corriente, la desconexion
de la clavija sera suficiente.
El dispositivo debera ser igualmente acerrojable cuando el operador no pueda comprobar,
desde todos |os puestos que debe ocupar, la permanencia de dicha separacion.
La energia residual o almacenada que pueda permanecer tras la separacién de la maquina,
deberé& disiparse sin peligro para las personas expuestas.
No obstante la exigencia anterior, algunos circuitos podran no desconectarse de su fuente de
energia para posibilitar, por eemplo, € mantenimiento de piezas, la proteccion de
informaciones, el alumbrado de |as partesinternas, etc. En tal
caso, deberdn adoptarse disposiciones especiales para garantizar la seguridad de los
operadores.

Separacion de la fuente de energia

El objetivo del requisito 1.6.3 es dar a usuario la posibilidad de separar la méquina de su(s) fuente(s) de
alimentacion energética antes de | as operaciones de mantenimiento, engrase, limpieza, etc., paraeliminar los
riesgos de puesta en marcha intempestiva, contactos el éctricos accidentales, chorros de fluido a presion, etc.

Lainstalacion de un dispositivo de separacion de las fuentes de energia no es en si misma un objetivo. Sélo
se justifica si es necesario para prevenir un riesgo. La propia separacion de la fuente de energia no debera,
claro estd, ser unafuente de riesgo.

Lanorma EN 1037 trata de los medios de separacion y bloqueo, independientemente de cudl sea €l tipo de
energia utilizado. Por lo que se refiere a la energia eléctrica, en general se podra recurrir a un seccionador
equipado de contactos de desconexién previa, un interruptor seccionador o un disyuntor que posea la
funcion de seccionamiento. En el caso de la energia hidraulica o neumaética, el dispositivo de separacion
serd, en general, un grifo, una valvula o un distribuidor de mando manual. El fabricante deberd procurar la
disipacion de las energias acumuladas previendo, desde e momento del disefio, los medios para descargar
los condensadores, purgar los acumuladores hidraulicos y vaciar los depdsitos y las canalizaciones de aire
comprimido.

Maquinas pequefias

Para las maquinas eléctricas pequefias de intensidad inferior o igual a 16 A y de potenciainferior a 3 kW, €l
apartado 5.3.2 de lanorma EN 60204-1, de 1992, permite recurrir ala clavija de aimentacién para asegurar
esta funcidn de separacion. Por 1o que se refiere aintensidades o potencias superiores, podria producirse un
arco eléctrico si se desconectalatoma sin haber interrumpido antes la corriente; asi pues, conviene recurrir a
dispositivos especiamente disefiados para garantizar esta funcion, como son los enchufes dotados de

que se refiere alas méquinas neuméticas poco potentes, se podria utilizar también un "acoplamiento rapido"
como medio de separacién. Sin embargo, existe € riesgo de que otra persona venga a enchufar la méaquina
detrés del operador. Una buena medida de prevencidn consiste en prever un sitio para colocar €l enchufe que
esté alavistadel operador.

En las méquinas de gran tamario, el dispositivo de separacion deberd ser acerrojable.

La disipacion de la energia residua puede suponer un problema, en particular en el caso de una pequefia
intervencion en una méguina con acumuladores hidroneuméticos cuya recarga exigiria un tiempo demasiado
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largo para volver a ponerla en funcionamiento. En tal caso se puede prever un procedimiento de separacion
gue garantice la seguridad del operador sin tener que vaciar los acumuladores.

16.4 I ntervencién del operador
Las maquinas deberan disefiarse, fabricarse y equiparse de forma que se limiten las
causas de intervencién de los operadores.

Siempre que no pueda evitarse la intervencion del operador, ésta debera poder efectuarse
con facilidad y seguridad.

Prever lasintervenciones

Las intervenciones del operador para gjustar lamaguina o limpiar la zona de trabajo pueden ser una causa de
riesgos considerable, sobre todo si son frecuentes. En la medida de lo posible, €l fabricante deberd disefiar
su méaquina de tal modo que se evite este tipo de intervenciones. Lo idoneo serialimitarlas alo estrictamente
necesario. El fabricante deberd prever |0s accesorios necesarios para esta intervencién (alumbrado, érgano
de mandos, etc.). Es muy importante que e método operativo de las intervenciones se especifique
convenientemente en e manua de instrucciones para que los operadores no improvisen soluciones que
podrian resultar peligrosas. A falta de instrucciones, la responsabilidad podria recaer en el fabricante.

165 Limpieza de las partes interiores

La maquina deberd ser disefiada y fabricada de modo tal que resulte posible limpiar las
partes interiores de la misma que hayan contenido sustancias o preparados peligrosos sin
penetrar en dichas partes interiores; asimismo, € posible desaglie de éstas debera poder
realizarse desde €l exterior. Si fuere absolutamente imposible evitar tener que penetrar en
las partes interiores, € fabricante debera adoptar en la construccion de la maquina
medidas que permitan efectuar la limpieza con riesgos minimos.

Limpieza

El parrafo del requisito 1.6.5 aplica el principio de seguridad integrada a las operaciones de limpieza. Si, a
pesar de todo, resultara imposible impedir mediante disefio que las operaciones de limpieza se realicen
penetrando en partes interiores como silos, cubas, etc. que contengan productos peligrosos, el fabricante
debera tomar todas las medidas necesarias para permitir un vaciado y una ventilacion eficaces, un control de
la atmdsfera interna y, en caso necesario, un servomecanismo de los accesos que impida a los operadores
penetrar en €l interior mientras persista un riesgo.

1.7 I ndicaciones
170 Dispositivos de informacion

La informacion necesaria para € manegjo de una maquina deberd carecer de
ambiguedades y se deberd comprender féacilmente.

No debera ser excesiva hasta el punto que constituya una sobrecarga para el operador.
Cuando la salud y la seguridad de las personas expuestas pueda estar en peligro por
funcionamiento defectuoso de una méaguina que funciones sin vigilancia, ésta debera ir
provista de un sistema que advierta de ello mediante una sefial acustica o luminosa
adecuada.

Facilidad de manejo de la informacién

Este requisito de ergonomia de la informacion ya se ha expresado en relacion con los érganos de
accionamiento y los programas informéticos. Se extiende a toda la informacién necesaria para €
funcionamiento de la méquina. V éanse a este respecto losrequisitos 1.2.2y 1.2.8.
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El dltimo parrafo se refiere a sistemas tales como las instalaciones autométicas de ventilacion, evacuacion
de aguas, etc., cuyo funcionamiento defectuoso podria poner en peligro la seguridad o la salud de las
personas. Estas deberan ser inmediatamente informadas de la aparicion de un riesgo derivado de un fallo en
el funcionamiento.

171 Dispositivos de advertencia
Si la maquina lleva dispositivos de advertencia (por ejemplo), medios de sefializacion, etc.),
éstos serén comprensibles sin ambigliedades y se percibiran facilmente.
Se adoptaran medidas para que el operario pueda verificar si estos dispositivos de advertencia
siguen siendo eficaces.
Se aplicarén las prescripciones de las directivas especificas sobre colores y sefiales de
seguridad.

Ergonomia de las sefializaciones

La Directiva 92/58/CEE EIdefine las obligaciones de sefidizacion de los lugares de trabagjo que los
empresarios del EEE deben utilizar. No se dirige directamente a los fabricantes.

El dltimo parrafo del requisito 1.7.1 prevé sin embargo que los fabricantes deberan cumplir esta Directiva
para acanzar cierta uniformidad de la indicacion de seguridad en el EEE. La Directiva sobre maguinas sélo
impone e cumplimiento de los principios técnicos de indicacién previstos en la Directiva 92/58/CEE v,
obviamente, no se refiere a las obligaciones sociales, que corresponden a los usuarios (informacion y
formacion de los trabajadores, por €jempl o).

Las prescripciones generales de esta Directiva se refieren a la terminologia de las sefides (simbolos,
pictogramas), los modos de sefializacién, la intercambiabilidad y la complementariedad de las sefides, la
eficacia de la sefidlizacion y los colores de seguridad.

La Directiva establece una distincion entre las sefiales de advertencia, las sefiadles de aerta, de obligacion, de
socorro, de indicaciéon. Los Anexos de la Directiva enumeran e grafismo de los paneles de sefializacion.
Existen normas precisas para la definicidén de las sefides sonoras y luminosas. A modo de gjemplo, una
sefia de evacuacion deberd ser continua, una sefial luminosa intermitente indica un peligro mayor que una
sefial luminosa continua.

1.7.2 Sefiales de advertencia de los riesgos persistentes

Si, a pesar de todas las disposiciones adoptadas o si se trata de riesgos potenciales no evidentes
(por gemplo: armario eléctrico de distribucion, fuente radiactiva, purga de un circuito
hidraulico, riesgo en una parte no visible, etc.), los riesgos persistieran, el fabricante debera
colocar sefiales de advertencia.

Estas sefiales de advertencia constaran, preferentemente, de pictogramas comprensibles por
todo el mundo y/o estaran redactadas en una de las lenguas del pais de utilizacion y ademés, si
asi se solicita, en laslenguas que comprendan |os operarios.

Pictogramasy advertencias

Este requisito recuerda que conviene utilizar pictogramas siempre que sea posible. Sdlo los riesgos
residuales, es decir, los que subsisten tras haber agotado todas las medidas de seguridad integrada en el
disefio, deberdn ser objeto de las advertencias mencionadas en € punto 1.7.2.

Si no se dispone de pictogramas (1SO 7000), los datos que figuran en las maquinas deberan escribirse en las
lenguas del pais de util iza(‘@n de lamaguina. Véanse asimismo |las observaciones sobre |la traduccion de los
manual es de instrucciones *=

8 Directivan® 92/58/CEE, de 24 de junio de 1992 (DO n° L 245, de 26.8.1992, p. 23).
Véanse los comentarios del requisito 1.7.4.b) del Anexo I.
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El usuario puede pedir a su proveedor una traduccion de las advertencias en la lengua de los operadores.
Proporcionar una advertencia en una lengua que no es la del pais de destino de la méquina corresponde al
ambito contractual y a la libre negociacion de esta prestacion. Obviamente, es preferible pedir las
traducciones en el momento del pedido o de la redaccién del pliego de condiciones.

La palabra "preferentemente” se aplica a la utilizacion de los pictogramas, pero el resto del requisito es
imperativo.

1.7.3 Marcado

Cada méaquina llevara, de forma legible e indeleble, como minimo las indicaciones
siguientes:

- nombrey direccion del fabricante;

- marcado " CE";

- designacién dela serie o del modelo;

- nUmero de serie, s existiera;

- afo de fabricacion.

Ademéas, cuando €l fabricante construya una méaquina destinada a utilizarse en atmosfera
explosiva, ello se deberaindicar en la maquina.

En funcion de su naturaleza, la maquina también deberd llevar todas las indicaciones
gue sean imprescindibles para un empleo seguro (por gemplo: velocidad maxima de
rotacion de determinados elementos giratorios, diametro méximo de las herramientas que
puedan montarse, masa, €tc.).

Cuando un elemento de la maquina deba ser manipulado durante su utilizacion mediante
dispositivos de elevacion, su masa deberd estar inscrita de forma legible, duradera y no
ambigua.

L os equipos intercambiabl es contemplados en el tercer parrafo del apartado 2 del articulo
1 deberan llevar las mismas indicaciones.

(extracto)
[1.7.3 Marcado
Cada maquina llevara, de forma legible e indeleble, como minimo las indicaciones
siguientes:
- nombrey direccién del fabricante;
- marcado "CE";

- designacion de la serie 0 del modelo;
- ndmero de serie, S existiera;
- ano de fabricacion.

()]

Legibilidad del marcado

Las modalidades de aplicacion del marcado se dejan a discrecion del fabricante, siempre que sea legible e
indeleble. EI marcado puede realizarse por chorro de tinta, con ayuda de una maguina, con una placa, etc. El
caracter indeleble debera interpretarse de manera realista. Todo marcado es en si borrable, por ejemplo con
ayuda de unamaquina. El requisito se refiere aunaresistencia al borrado normal.

L os fabricantes de maquinas suelen utilizar placas metdlicas grabadas para que figure la matriculacion y la
direccién del fabricante. Se recomienda utilizar un apoyo igual mente resistente para la mencion del marcado
"CE". No sera suficiente un simple autoadhesivo corriente.

Nombre del fabricante

Laméquina deberdindicar el nombre del fabricante. Se observara que la declaracion de conformidad debera
mencionar €l nombre del fabricante y de su posible mandatario. EI nombre del fabricante se entenderd en
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sentido amplio. Se trata del nombre del fabricante real o del fabricante aparente. Puede tratarse de la marca
de un digtribuidor si la maguina se vende bgjo la marca del distribuidor. EI hombre del fabricante puede
coincidir con el del usuario cuando este Ultimo fabrica una maguina para su propio uso o que procede a
montar varias magquinas.

La Directiva sobre méguinas no exige que se mencione el nombre del fabricante para poder identificar a
fabricante real. Esta voluntad de disponer de una referencia existe en otras normativas. Se trata simplemente
deidentificar al responsable de la comercializacion.

Conviene sin embargo recordar que un distribuidor de maguinas o un comprador no puede suprimir €l
nombre del fabricante sin las debidas precauciones. La substitucién de una marca comercial sin e acuerdo
del fabricante de origen se considera en lamayor parte de los Estados miembros un acto de falsificacion.

Por "nombre" del fabricante, se entenderalarazén socia del fabricante o su marca comercial. No se trata de
su nombre personal. La Directiva deja libertad absoluta de elegir entre marca comercia y razon socia s
existe alguna diferencia. La direccion debera figurar en el marcado. Esta direccion puede simplificarse si
hay espacio suficiente en la armazon de las méguinas pequefias, siempre que laindicacion permita localizar
al fabricante. De todos modos, la direccién que figure en la placa debera ser suficiente para que el correo
Ilegue ala empresa.

NUmero de serie

El nimero de maquina asignado por el fabricante debera figurar en la méaquina. Esta norma se aplica en la
industria. Se puede elegir e nimero con total libertad. Lo importante es poder identificar con certeza el
giemplar de la méagquina. Puede tratarse en realidad de un nimero (con cifras) o de cédigos con letras. Cabe
observar que la Directiva no exige asignar un nimero particular a cada maguina; en cambio, laindicacion de
laserie 0 del tipo es obligatoria.

Afo defabricacion

Debe figurar siempre por separado el afio de fabricacion, aunque lafecha de la méguina figure en su nimero
de matriculacion.

Cabe distinguir:

- €l afo de disefio, en el que seinicid el proyecto,

- el afo de fabricacion, en el que seinicio la produccidn de la méaquina,

- el aflo de comerciaizacion, en e que la maguina fue objeto de una primera transaccion

(comercializacién), por ejemplo con un distribuidor, y €l afio en el gque la méquina fue objeto de una
primera entrega para su utilizacién en el EEE.

En términos juridicos, se tiene en cuenta la responsabilidad del fabricante a partir de la fecha de la primera
comercializacion de la maguina.

La Directiva sobre méquinas no pretende garantizar la informacion a cliente sobre el afio del modelo que
esta adquiriendo. Esta preocupacion, legitima por lo demés, estd incluida en el derecho comun de los
contratos. El objetivo del marcado del afio consiste en evaluar la responsabilidad del fabricante en funcion
de las normas técnicas vigentes.

Existe cierto margen en la fijacion del afio de fabricacion. En sentido estricto, el afo de fabricacion
coincidiria con € fina de fabricacion de la maguina. ¢Pero cdmo se determina exactamente el final de
fabricacién? En la préactica, los fabricantes pueden hacer coincidir la fecha de fabricacion con la de la
primera comercializacion.

Sin duda, es preferible que las dos fechas coincidan. Es asimismo preferible que la fecha que figura en €
marcado corresponda a la de la declaracion de conformidad.

(extracto)
[1.7.3 Marcado

(..)
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Ademas, cuando € fabricante construya una méquina destinada a utilizarse en atmésfera
explosiva, ello se deberdindicar en la méguina.

En funcién de su naturaleza, la maguina también debera llevar todas las indicaciones que
sean imprescindibles para un empleo seguro (por ejemplo: velocidad méxima de rotacion de
determinados elementos giratorios, didmetro maximo de las herramientas que puedan
montarse, masa, €tc.).

()]

Atmosfera explosiva
L os marcados especificos previstos por la Directiva"ATEX" también se aplican en este contexto.

Las indicaciones relativas a la seguridad de empleo son a veces imprescindibles para evitar accidentes, en
Cuyo caso serén obligatorias. Por ejemplo, en e caso de las amoladoras, € usuario no puede ignorar la
velocidad de rotacién y/o € diametro maximo de la muela, ya que su eleccidn depende de estos factores
(riesgo de estallido). Los redactores de la Directiva no consideraron suficiente el hecho de que estas
indicaciones figuren en el manual de instrucciones.

(extracto)
[1.7.3 marcado
(..)
Cuando un elemento de la méquina deba ser manipulado durante su utilizacién mediante

dispositivos de elevacion, su masa deberd estar inscrita de forma legible, duradera y no
ambigua.

()]

Elementos de méquinas que deben ser manipulados

El objetivo consiste en sefialar los elementos que deben ser manipulados periddicamente, en aplicacion del
método operatorio de la méquina. Se trata de evitar que el operador se sorprenda por el peso de la parte que
ha de levantar. Estos elementos suelen ser herramientas (por ejemplo, el cabezal de una fresadora). El
marcado deberd permitir a operador elegir e equipo de elevacién adecuado para la manipulacion
correspondiente. En algunos casos, puede ser conveniente mencionar la posicion de los puntos de elevacion.

(extracto)
[1.7.3 Marcado
(@)

L os equipos intercambiables contemplados en el tercer parrafo del apartado 2 del articulo 1
deberan llevar las mismas indicaciones.]

Equipos intercambiables

Los equipos intercambiables se asimilan a maquinas. Por consiguiente, todos deben llevar los marcados
correspondientes. El parrafo anterior (relativo a la manipulacién) tiene una aplicacion particular en € caso
de los elementos intercambiables que pueden modificar el centro de gravedad de la maquina a la que van a
agregarse. El marcado esimprescindible si existen riesgos de vuelco o de giro.

174 Manual deinstrucciones
a) Cadamaquinallevara un manual deinstrucciones en € que se indique, como minimo, lo
siguiente:

- € recordatorio de las indicaciones establecidas para €l marcado, con excepcién del
numero de serie (véase €l punto 1.7.3.), completadas, en su caso, por las indicaciones
gue permitan facilitar el mantenimiento (por ejemplo, direccién del importador, de
los reparadores, etc.),
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- lascondiciones previstas de utilizacion, con arreglo al punto 1.1.2.c),
- el olospuestos de trabajo que puedan ocupar los operadores,
- lasinstrucciones para que puedan efectuarse sin riesgo:
- lapuestaen servicio,
- lautilizacién,
- lamanutencidn, con laindicacion dela masa de la maquina y sus diversos elementos
cuando, de forma regular, deban transportarse por separado,
- lainstalacion,
- e montaje, e desmontaje,
- dreglaje,
- e mantenimiento (conservacion y reparacion)
- ensu caso, instrucciones de aprendizaje.
- s fuera necesario, las caracteristicas basicas de las herramientas que puedan
acoplarse ala maquina.
Si fuere necesario, en el manual se advertiran las contraindicaciones de uso.
El fabricante o su representante establecido en la Comunidad elaborara el manual de
instrucciones, que estara redactado en una de las lenguas comunitarias. En € momento
de su entrada en servicio, toda maquina deberd ir acompafada de una traduccion del
manual en la lengua o lenguas del pais de utilizacion y del manual original. Esta
traduccion la realizar4, ya sea € fabricante o su representante establecido en la
Comunidad, ya sea quien introduzca la méquina en la zona lingliistica de que se trate. No
obstante, el manual de mantenimiento destinado al personal especializado que dependa
del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad podra redactarse en
una sola de las lenguas comunitarias que comprenda dicho personal.
El manual de instrucciones incluira los planos y esquemas necesarios para poner en
servicio, conservar, inspeccionar, comprobar el buen
funcionamiento y, si fuera necesario, reparar la maquina y cualquier otra instruccion
pertinente, en particular, en materia de seguridad.
Cualquier tipo de documentacion que sirva de presentacion de la méquina debera no
estar en contradiccion con € manual deinstrucciones en lo que respecta a los aspectos de
seguridad. La documentacion técnica que describa la méquina proporcionara datos
relativos a la emision de ruido aéreo a que hace referencia € punto f) y, para las
maquinas portétiles o guiadas a mano, lasinformaciones relativas a las vibraciones a que
hacereferencia €l punto 2.2.
En e manual de instrucciones se ofrecerdn, si fuera necesario, las prescripciones
relativas a la instalacion y al montaje dirigidas a reducir el ruido y las vibraciones
producidas (por ggemplo, utilizacién de amortiguadores, tipo y masa de la fundacién, etc.

En & manual de instrucciones se daran las siguientes indicaciones sobre €l ruido aéreo
emitido por la maquina (valor real o valor calculado partiendo de la medicién efectuada
en una maquinaidéntica ):

- ¢ nivel de presion aclstica continuo equivalente ponderado A en los puestos de
trabajo, cuando supere los 70 dB (A); si este nivel fuera inferior o igual a 70 dB (A),
debera mencionarse;

- ¢ valor maximo de la presién acustica instantdnea ponderada C, cuando supere los
63 Pa (130 dB con relacion a 20 m Pa);

- € nivel de potencia acustica emitido por la maquina, si €l nivel de presion aclstica
continuo equivalente ponderado A supera, en los puestos de trabajo, 10os 85 dB (A).

Cuando la maquina sea de muy grandes dimensiones la indicacion del nivel de potencia

acustica podra sustituirse por la indicacion de los niveles de presion acustica continuos

equivalentes en lugares especificados en torno a la maquina.

Cuando no se apliquen las normas armonizadas, los datos acusticos se mediran

utilizando €l codigo de medicion mas adecuado, adaptado a la méquina.

El fabricante indicard las condiciones de funcionamiento de la maquina durante la

medicion, asi como qué métodos se han utilizado para ésta.
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Cuando € o los puestos de trabajo no estén definidos o no puedan definirse, la medicién
del nivel de presion aclstica se efectuaraa 1 m de

superficie de la maguina y a una altura de 1,60 m por encima del suelo o de la
plataforma de acceso. Seindicara la posicion y el valor de la presion acustica maxima.

Si e fabricante ha proyectado la utilizacién de la maquina en atmosfera explosiva, en €
manual de instrucciones se proporcionaran todas las indicaciones necesarias.

En el caso de las maquinas que también puedan destinarse a su utilizacién por parte de
usuarios no profesionales, la redaccion y la presentacion del manual de instrucciones,
ademas de cumplir las demas exigencias basicas antes mencionadas, tendran en cuenta €l
nivel de formacién general y la perspicacia que, dentro de lo razonable, pueda esperarse
de dichos usuarios.

(extracto)
[174

Manual deinstrucciones

a) Cada méguina llevard un manual de instrucciones en el que se indique, como minimo,
lo siguiente:

- ¢ recordatorio de las indicaciones establecidas para el marcado, con excepcién del
nimero de serie (véase el punto 1.7.3.), completadas, en su caso, por las indicaciones
que permitan facilitar el mantenimiento (por ejemplo, direccion del importador, de los
reparadores, etc.),

- lascondiciones previstas de utilizacion, con arreglo a punto 1.1.2.c),

- e olospuestos de trabajo que puedan ocupar |os operadores,

- lasinstrucciones para que puedan efectuarse sin riesgo:

- lapuestaen servicio,

- lautilizacion,

- lamanutencion, con la indicacion de la masa de la méquina y sus diversos elementos
cuando, de formaregular, deban transportarse por separado,

- lainstalacion,

- e montgje, el desmontaje,

- dreglae,

- e mantenimiento (conservacion y reparacion)

- ensucaso, instrucciones de aprendizaje.

- s fueranecesario, las caracteristicas basicas de las herramientas que puedan acoplarse
alaméguina.

Si fuere necesario, en el manual se advertiran las contraindicaciones de uso.]

(..)

Importancia primordial del manual deinstrucciones

Se trata de un requisito importante, tanto para la seguridad como desde un punto de vista juridico, lo que
explica € lujo de detalles con que se redactd. Cabe recordar, a modo de predmbulo, que todos los

fabricantes de productos o prestadores de servicios tienen una obligacién general de seguridad e informacion
frente a sus clientes derivada del derecho comun de los contratos. La Directiva sobre maquinas no hace sino

inspirarse en estos principios para extraer aplicaciones concretas aplicadas a las maguinas. El manual de
instrucciones desempefia el papel de "juez de paz" entre el fabricante y el usuario. Contribuye a aclarar y
distribuir las responsabilidades y suele ser decisivo en casos contenciosos.

Contenido general delainformacion requerida por la Directiva sobre maquinas

El fabricante sdlo deberd proporcionar a su cliente los datos Utiles y pertinentes necesarios para una
utilizacion normal del producto.

Consgjo, advertencias
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Suele establecerse una distincién entre varios tipos de informacion proporcionada por el fabricante. La
informacion es un conjunto de datos brutos del fabricante sobre el producto. El "consgjo" permite orientar la
eleccion del cliente. La advertenciainformaal cliente de un inconveniente, de un limite de utilizacion, de un
problema o incluso de un peligro y de sus consecuencias. La informacion que debe proporcionar €l
fabricante es la que se considera objetivamente "Util" parad cliente.

Utilidad de la informacion

La "utilidad" de la informacion se aprecia de manera objetivE habida cuenta de la capacidad de
comprension que el fabricante puede esperar del publico destinatario=

Descripcion del producto

Esta informacion se refiere ante todo a la calidad y a las caracteristicas del producto. Supone por tanto una
parte descriptiva. A continuacion se analizan los aspectos "dindmicos' de la maguina desde su primera
instalacion hasta su desmontgje final, si procede.

Andlisis de todo €l ciclo de vida del producto

El andlisis de determinadas etapas del ciclo de vida del producto es Gtil para definir el contenido del manual.
Se trata principamente de las fases de explotacidn, mantenimiento, eliminacion, destruccion. La Directiva
sobre méaquinas solo interviene para exigir que esta informacion trate correctamente |0s aspectos que afectan
alaseguridad.

Informar al cliente sobre los actos periféricos

En este primer nivel de informaciéon fundamental, conviene afiadir la informacion sobre todos los "actos
periféricos’ que deberd desempefiar el cliente para que la méquina funcione con seguridad. La Directiva
sobre méquinas sdlo exige € suministro de la informacion periférica si condiciona la seguridad de
aplicacion. Los demas datos se regulan por e derecho comun de los contratos y la ledtad de las
transacciones. Algunas méquinas requieren autorizaciones administrativas previas, por giemplo en materia
de medio ambiente. Puede ser conveniente comunicarselo a cliente.

Limites de la obligacién de informacion

La Directiva sobre méaquinas no exige informacion especifica sobre e rendimiento del producto. No podré
por tanto invocarse €l requisito 1.7.4 pararesolver un problema de informacion que no esté relacionado con
la seguridad.

¢Debe él fabricante saberlo todo?

Para saber si un fabricante habria debido mencionar determinada informacién en su manual, conviene
aclarar si laconociay, en tal caso, si debiacomunicarlay si era objetivamente Gtil e imprescindible para que
el usuario utilizarala maguina con seguridad.

Si el vendedor desconocia la informacion, cabe preguntarse si podia ser asi. Suele considerarse que €
desconocimiento del vendedor sobre un aspecto determinado de su producto es legitimo si el estado de la
técnica en el momento de redactar el manual de instrucciones no le permitiatener dicho conocimiento.

El fabricante no est4 obligado a prever lo imprevisible y, en particular, los riesgos desconocidos que se
revelan durante el desarrollo industrial del producto. En cambio, el fabricante tiene la obligacién de
recopilar informacién sobre su producto en funcién de los avances de la técnica y de las précticas aplicadas
en su sector de actividad. En particular, deberd atenerse alas consecuencias de las experiencias de que tenga
conocimiento.

Los fabricantes no tienen obligacion de proporcionar a sus clientes datos de indole econdmica sobre la
situacion del mercado y |os precios de los competidores.

Ver concretamente el requisito 1.7.4.h) del Anexo | (puntos 567 y 568).
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¢Puede el comprador no saber nada?

Obviamente, los usuarios no tienen un derecho ilimitado de conocimiento sobre la méquina gque estan
adquiriendo. La obligacién de proporcionar un manual de instrucciones que establece la Directiva sobre
méquinas no debera servir de pretexto para la difusion forzada de datos que suelen ser objeto de una
prestacion especifica (contrato de asesoramiento o de cesion de "know-how").

Para apreciar €l contenido de un manual de instrucciones y la "conveniencia' de que figuren determinados
datos, cabe preguntarse 1o que el comprador deberia saber o, dicho de otro modo, |0 que no debe ignorar.
Cuanto més "profesiona" sea el comprador, menos derecho tendra a desconocer determinados datos. De
todos modos, un comprador, ya sea particular o profesional, no puede desconocer la ley. Se supone que
todos han de cumplirla. Cuando una maquina esté sujeta por ley a restricciones de utilizacion (por gjemplo,
est4 prohibido utilizar un martillo para destruir hormigén en plena ciudad a las tres de la madrugada), se
supone que € comprador ha de saberlo. El fabricante no tiene obligacion de recordar a los usuarios sus
obligaciones legales que, por o demas, pueden variar en funcién de lalocalidad.

Los usuarios profesionales han de cumplir la normativa laboral sobre higiene y seguridad. La normativa
europea por la que se regula el funcionamiento de |as méquinas es especia mente importante a este respecto.
El fabricante hara bien en recordar en su manual la existencia de la Directiva modificada 89/655/CEE,
aungque desde un punto de vista estrictamente juridico no sea necesario, ya que todos los clientes
profesionales establecidos en el EEE han de cumplir la incorporacion en el ordenamiento naciona de este
texto.

Los usuarios profesionales no tienen derecho a ignorar las buenas précticas aplicables en su sector de
actividad. Su cumplimiento es determinante para el funcionamiento de algunas maguinas. Por gemplo, una
empresa agricola nunca utilizar4 sierras de maderas corrientes para cortar carne congelada. La Directiva
sobre méaquinas no exige alos fabricantes que expliquen a sus clientes las buenas practicas que aplican.

En cambio, es importante una contraindicacién explicita sobre los usos indebidos conocidos de la maquina,
S setiene conocimiento de ellos.

Comunicacion de la informacion

La Directiva sobre maguinas exige que se haga entrega del manual de instrucciones. Algunos fabricantes
gue suelen vender maquinas por catdlogo, mediante un distribuidor, creen cumplir este requisito por €l mero
hecho de que la informacion figura en € catdlogo. Esta medida es conveniente, pero es insuficiente a tenor
de lo dispuesto en la Directiva sobre maquinas. Debera entregarse en mano el documento correspondiente a
cada comprador de un ggemplar de la méquina. Esta norma no hace sino inspirarse en la horma de derecho
comun existente en lamayor parte de los Estados miembros.

Prueba de la comunicacion de informacion

Se considera en genera que corresponde al cliente que no recibié el manua demostrarlo, y no a contrario.
Algunos fabricantes procuran en cambio conservar una prueba de que e manual ha sido entregado, por
€jemplo mediante un acuse de recibo que pueden adjuntar a la orden de pedido. Si e fabricante establece un
procedimiento formal para la entrega del manual de instrucciones (seguro de calidad), sera una fuerte
presuncion de que asi 1o ha hecho. Hoy en dia es frecuente entre profesionales |la comunicacion de datos por
medios informaticos. La Directiva sobre méquinas no se opone a este tipo de transmision, pero seria
conveniente que este hecho fuera objeto de una clausula especifica en e contrato, para evitar posibles
conflictos. En efecto, es necesario garantizar la compatibilidad de los programas informéticos del fabricante
0 de su mandatario y del comprador.

Corresponde a comprador cerciorarse de que dispone efectivamente del manual de instrucciones para €
usuario final. El fabricante puede recabar la atencion de su cliente sobre esta responsabilidad.
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Distribuidores, instaladores

Si la maguina se vende por medio de un distribuidor, la obligacion del fabricante consiste en comunicarle
con la mégquina el manua de instrucciones, que éste, a su vez, debera entregar con la méquina a cliente
final. El distribuidor no tiene obligacion de recopilar lainformacién técnica sobre la maguina. A menudo, no
tiene siquiera capacidad para €llo. En cambio, si e intermediario, por gemplo un instalador, afiade
caracteristicas técnicas de la méguina o las modifica, tiene obligacion de completar o modificar la
informacion inicial. Esto se hara obviamente bajo su propia responsabilidad, sin que quede comprometida la
del fabricante. Los fabricantes pueden mencionar en su contrato de distribucion o de agencia comercial la
obligacion de comunicar debidamente al cliente final el manual de instrucciones.

Variostipos de manuales deinstrucciones

Nada impide disociar, en el manual de instrucciones, la parte que corresponde a ajustador y la que se
destina a cliente final. El propio manual entregado al cliente final puede constar de varias partes distintas.
El operador que utilice la maquina probablemente no necesite disponer de todo el manual de instrucciones.

Comprension de la informacion por el cliente

S la obligacion de redactar y de comunicar un manual de instrucciones constituye practicamente una
obligacion de resultado, la obligacion de redactar un manual comprensible no puede ser sino una obligacion
en cuanto a los medios empleados. La comprension del manual por un cliente depende obviamente de las
aptitudes de este Ultimo. Seran mayores si la méquina se destina a profesionales cualificados que si se vende
al publico en general.

Manual de conjuntos complejos

El constructor no fabrica todos los componentes y elementos de su méguina, sobre todo s se trata de
conjuntos compleos. Algunos de estos componentes 0 elementos requieren sin embargo instrucciones para
el empleo correcto de la maquina o para su mantenimiento, su reparacion, su guste, etc. El fabricante tiene
obligacion de pedir a sus proveedores toda la informacién necesaria, de seleccionarla e incorporarla, de
maneralégica, en su propio manual. Generalmente, no basta con yuxtaponerla.

El contenido del manual de instrucciones variara en funcién de la méquina. Cuanto mas compleja 0 mas
nueva sea, mas deberd cuidarse lainformaci on.

(extracto)
[1.74 Manual de instrucciones

(o)

b) El fabricante o su representante establecido en la Comunidad elaborard el manual de
instrucciones, que estard redactado en una de las lenguas comunitarias. En €l
momento de su entrada en servicio, toda méquina deberd ir acompafiada de una
traduccion del manual en la lengua o lenguas del pais de utilizacion y del manual
origina. Esta traduccion la redlizard, ya sea e fabricante 0o su representante
establecido en la Comunidad, ya sea quien introduzca la méquina en la zona
linguistica de que se trate. No obstante, el manua de mantenimiento destinado al
personal especializado que dependa del fabricante o de su representante establecido
en la Comunidad podré redactarse en una sola de las lenguas comunitarias que
comprenda dicho personal.

(..)

Comunicacién de un manual " original"

El manual de instrucciones "original" es el manua del que el fabricante decide responsabilizarse. Es el que
dard fe. El manual original deberd circular con la maquina. El fabricante deberd redactarlo en una lengua
oficial de la Union Europea. Por consiguiente, el manual original no se escribe necesariamente en la lengua
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del fabricante. El fabricante puede redactar un manual original en varios idiomas. Se recomienda a
fabricante que indique la mencién "manual de instrucciones original" en los gjemplares de los que se
responsabilice, para distinguirlos convenientemente de | as traducciones, que no dan fe.

El manual debera traducirse en el momento de la puesta en servicio

En la préctica, debera realizar la traduccion la persona gque introduce la maguina en una zona linglistica
determinada (fabricante, distribuidor, importador, usuario si es a su vez el importador, etc.). Se recomienda
al fabricante que solvente esta cuestion de manera explicita en sus contratos de venta y/o en sus of ertas.

La obligacion de traducir el manual de instrucciones suele corresponder al fabricante, a distribuidor o a
importador, pero no al usuario final.

El usuario que importa directamente una maguina realiza un acto de comercializacién, por o que puede ser
asimilado a un fabricante. Introduce una maguina en su zonalinguisticay le corresponderd por tanto realizar
latraduccién del manual si el fabricante de origen no lo hizo.

(extracto)
[1.7.4 Manual de instrucciones
(..)
C) El manual de instrucciones incluira los planos y esquemas necesarios para poner en

servicio, conservar, inspeccionar, comprobar e buen funcionamiento y, si fuera
necesario, reparar la maquina y cualquier otra instruccién pertinente, en particular,
en materia de seguridad.

()]

Descripcion de los métodos operatorios

El fabricante deberd explicar a usuario la manera en que deben redlizarse las operaciones de puesta en
servicio, mantenimiento y reparacion que le correspondan. Debera asimismo determinar aquellas
operaciones que pueden ser realizadas por €l usuario. El fabricante puede indicar explicitamente que algunas
de estas operaciones y, en particular, determinadas operaciones de reparacion, son competencia exclusiva
suya. Se trata de una decision técnica y/o comercial del fabricante que puede justificarse por razones de
competencia técnica (por ejemplo ajuste a micrén), razones de seguridad o0 razones econdmicas. La
Directiva sobre mdquinasy las normas generales sobre lealtad de las transacciones sdlo exigen que se
comuniquen los datos imprescindibles para un funcionamiento normal y seguro. Para algunas méquinas de
alta tecnologia, cuya reparacion puede plantear graves problemas de seguridad, puede concebirse que €l
fabricante indique a su cliente que se reserva en exclusiva el mantenimiento. Las menciones por las que se
reservan determinadas instrucciones a personas especificas deberan escribirse obligatoriamente y de manera
explicitaen € manual de instruccionesy en los contratos.

(extracto)
[1.7.4 Manual de instrucciones
(..)
d) Cuaquier tipo de documentacion que sirva de presentacion de la maquina deberd no

estar en contradiccion con e manua de instrucciones en 1o que respecta a los
aspectos de seguridad. La documentacion técnica que describa la maguina
proporcionara datos relativos a la emision de ruido aéreo a que hace referencia el
punto f) y, para las maguinas portatiles o guiadas a mano, las informaciones
relativas alas vibraciones a que hace referencia el punto 2.2.

()]

Documentos mercantiles
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El objetivo de este requisito es evitar contradicciones entre los documentos mercantiles y € manual de
instrucciones. No es abligatorio que figure €l nivel de ruido en la publicidad. No obstante, es conveniente
gue los fabricantes mencionen claramente que e ruido anunciado es € ruido medido sobre una maguina
equivalente, indicando € cddigo de pruebay el método de medicidn correspondientes. Existen, en efecto,
variaciones del nivel de ruido en funcion de los gemplares. El cliente podria esperarse que € ruido del
gjemplar suministrado coincida exactamente con €l indicado en |os documentos mercantiles.

Documentacion técnica

La documentacion técnica mencionada en el punto 1.7.4 d) es més detallada que una mera publicidad. Sin
embargo, no se trata del manua de instrucciones de la maguina. Se trata de una ficha técnica o de una
pagina de catdlogo que enumera las caracteristicas técnicas del producto para orientar la eleccion del
comprador (rendimiento, tamafio, presion, potencia, etc.). La Directiva exige que uno de los pardmetros
presentados sea el ruido y, en el caso de las méquinas portatiles y moviles, 1as vibraciones.

(extracto)
[1.74 Manual de instrucciones

()

€) En e manua de instrucciones se ofreceran, si fuera necesario, las prescripciones
relativas a la instalacion y al montgje dirigidas a reducir €l ruido y las vibraciones
producidas (por g emplo, utilizacion de amortiguadores, tipo y masa de la fundacién,
ec....)

()]

El manual deberaindicar 1as medidas compensatorias que deberan adoptarse en el momento de lainstalacion
o del montgje paralimitar e ruido o las vibraciones de la méaquina. Estas medidas completan las medidas de
construccion. Se trata, por gjemplo, de indicaciones sobre la abafileria adecuada para recibir la maquina,
los elementos de conexidn recomendados (silent bloc), etc.

(extracto)
[1.7.4 Manual de instrucciones

(..)

f) En e manual de instrucciones se darén las siguientes indicaciones sobre el ruido aéreo
emitido por lamaquina (valor real o valor calculado partiendo de la medicién efectuada
en unamaquinaidéntica):

- ¢ nivel de presién aclstica continuo equivalente ponderado A en los puestos de
trabajo, cuando supere los 70 dB (A); si este nivel fuera inferior o igual a 70 dB (A),
deberd mencionarse;

- ¢l valor méximo de la presién acustica instantanea ponderada C, cuando supere los 63
Pa (130 dB con relacion a 20 m Pa);

- ¢ nivel de potencia acustica emitido por la méquina, si € nivel de presién acustica
continuo equivalente ponderado A supera, en los puestos de trabgjo, 10s 85 dB (A).

Cuando la méquina sea de muy grandes dimensiones la indicacion del nivel de potencia

aclstica podra sustituirse por la indicacion de los niveles de presion acustica continuos

equivalentes en lugares especificados en torno ala magquina.

Cuando no se apliquen las normas armonizadas, |os datos acusticos se mediran utilizando €l

codigo de medicién mas adecuado, adaptado a la maguina.

El fabricante indicaralas condiciones de funcionamiento de la méaquina durante la medicion,

asi como qué métodos se han utilizado para ésta.

Cuando €l o los puestos de trabajo no estén definidos o no puedan definirse, la medicion del

nivel de presion acustica se efectuaraa 1 m de superficiede la
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méquina y a una atura de 1,60 m por encima del suelo o de la plataforma de acceso. Se
indicaralaposiciony el valor de la presién acustica méxima.

()]

El apartado f) exige que se facilite informacién sobre el ruido producido por la maguina. Hemos visto en los
comentarios sobre €l punto 1.5.8 que la Directivano fijavalores limite.

El nivel de ruido indicado es el que se ha medido en la propia maguina o en una maquina equivalente. En €l
caso de una maguina unitaria, se indicard el nivel de ruido del ggemplar entregado. El fabricante indicard no
sdlo e resultado de la medicién, sino también (de manera aproximada) la incertidumbre de medicion
inherente al método utilizado.

El objetivo de esta mencién en e manua de instrucciones es proporcionar al usuario elementos de
comparacion a la hora de optar por una maquina determinada. Estos datos pueden ser Utiles asimismo para
determinar el lugar en que se instalara la maguina.

La presiéon acustica es una indicacién que remite a la percepcion del ruido por e operador. La potencia
aculstica es un valor que mide el nivel de ruido emitido por la méaquina, independientemente de los aspectos
fisiologicos.

Es imperativo gque cualquier informacion sobre el ruido indique el método utilizado para su obtencién, que
debera ser, en su caso, una horma europea. No basta con decir que los valores se han obtenido, por €jemplo,
con mediciones sobre un plano de reflexidon, sino que hay que indicar asimismo las condiciones de
funcionamiento durante la medicion (no cumplira el requisito la medicion del ruido de una méquina parada
0 vacid). Las normas europeas deben desempefiar una funcion importante en el establecimiento de
condiciones de medicion (fiables, repetibles y reproducibles) que permitan hacer comparaciones leales entre
magquinas de origen diverso.

Las maquinas de gran dimension o las instalaciones complejas construidas en el emplazamiento del cliente
plantean un problema obvio de medicién. La Directiva establece que la medicion se redlizara en los
emplazamientos especificos que determine el fabricante; por regla general, se tratard del lugar en que
trabajan los operadores.

Para las maquinas gue no comportan un puesto de trabajo permanente 0 que carecen de puesto de trabajo, se
evaluara € ruido suponiendo la presencia de una persona en la plataforma de la maguina o cerca de la
misma.

No obstante, es preciso recordar que, para algunas maquinas, existen directivas que establecen valores limite
de la potenci aclstica. Se  trata % las directivas  84/533/CEE  modificada
(motocom[gjl'.'aﬁores) . 84/534/CEE (gruas de torre)™, 84/535/CEE modificada (grupos electrégenos ﬁ
soldadura)™ 84/536/CEE modificada (grupos electrogenos de potencia)
84/537/CEE modificada (martillos picadores de mano)™, 84/538/CEE modificada (cortadoras de ce'sped)"g',I
86/662/CEEBﬁlodificada (palas hidraulicas, palas de cables, topadoras frontales, cargadoras y paas
cargadoras) “= Estas directivas exigen que se marque en la maquina e valor maximo de la potencia
aclstica "garantizada' por €l fabricante. En general, los fabricantes se contentan con poner el valor limite de
la Directiva, tras haber comprobado que la méquina lo respeta, y no el valor realmente medido. En cambio,

8 Directiva n° 84/533/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 123), modificada por
laDirectiva n°85/406/CEE (DO n° L 233, de 30.8.1985, p. 11).

8 Directiva n° 84/534/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 130), modificada por
laDirectivan® 87/405/CEE (DO n° L 220, de 8.8.1987, p. 60).

8 Directiva n°® 84/535/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 142), modificada por
laDirectivan® 85/407/CEE (DO n° L 233, de 30.8.1985, p. 16).

8 Directiva n°® 84/536/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 149), modificada por
laDirectivan® 85/408/CEE (DO n° L 233, de 30.8.1985, p. 18).

8 Directiva n°® 84/537/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 156), modificada por
laDirectivan® 85/409/CEE (DO n° L 233, de 30.8.1985, p. 20).

% Directiva n°® 84/538/CEE, de 17 de septiembre de 1984 (DO n° L 300, de 19.11.1984, p. 123), modificada por
las directivas n° 87/252/CEE (DO n° L 117, de 5.6.1987, p. 22) y n° 88/180/CEE (DO n° L 81, de 26.3.1988,
p. 69).

o Directiva n°® 86/662/CEE, de 22 de diciembre de 1986 (DO n° L 384, de 31.12.1986, p. 1), modificada por las
directivas n° 89/514/CEE (DO n° L 253, de 30.8.1989, p. 35) y n° 95/27/CEE (DO n° L 168, de 18.6.1995, p.
14).
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la Directiva sobre méquinas exige que en el manual de instrucciones figure el valor realmente medido sobre
la maguina en el caso de las méquinas unitarias, o sobre una méaguina idéntica para las maguinas en serie.
Estas directivas estan siendo objeto de un proyecto de revision para una aplicacion generalizada a conjunto
de las maquinas utilizadas en €l exterior.

Para los aparatos domésticos, el método de medicion deberd ser el de la Directiva 86/594/CEEE!

(extracto)
[1.74 Manual de instrucciones
()

g) S el fabricante ha proyectado la utilizacion de la méguina en atmésfera explosiva, en el
manual de instrucciones se proporcionaran todas las indicaciones necesarias.

()]

Una méguina destinada a funcionar en atmosfera explosiva est4 sujeta generalmente a lo dispuesto en la
Directiva 94/9/CE, "ATEX", como se indicd anteriormente en el comentario del requisito 1.5.7. Esta
Directiva constituye una continuacion de la Directiva sobre méguinas en lo que se refiere a los aspectos de
procedimiento y |os aspectos técnicos en relacion con el riesgo de explosion derivado de la introduccién de
una méquina en una atmosfera explosiva.

Corresponde a fabricante destinar una maguina en concreto a funcionamiento en atmosfera explosiva.
Dicha decision debe figurar claramente en el manual de instrucciones y en la maguina. Ademas, es muy
importante y debe mencionarse la definicién de las zonas explosivas en las que la maguina puede funcionar
sin riesgos. Sera conveniente para el fabricante indicarlo sin ambigtiedades en los documentos contractual es.

Asimismo, deberd completar el marcado "CE" con el marcado especifico de laDirectiva"ATEX"™:

No podra invocarse la responsabilidad del fabricante si el usuario introduce en una atmosfera explosiva una
magquina que no se destinaba a ese uso.

Si e fabricante destina explicitamente la maguina para un funcionamiento en una atmésfera explosiva, e
usuario debera encontrar en el manual de instrucciones las modalidades de funcionamiento, las advertencias
y las contraindicaciones pertinentes.

(extracto)
[1.74 Manual de instrucciones

()

h) En el caso de las maguinas que también puedan destinarse a su utilizacion por parte de
usuarios no profesionales, la redaccion y la presentacion del manual de instrucciones,
ademés de cumplir las demés exigencias basicas antes mencionadas, tendran en cuenta
el nivel de formacion general y la perspicacia que, dentro de lo razonable, pueda
esperarse de dichos usuarios.

()]

La forma de presentar la informacion sobre un producto depende de varios parametros. Cuanto mas
complejo sea el producto, més completa habra de ser la informacion. Cuanto més reciente sea el producto y
més nueva su tecnologia, mas habran de cuidarse la explicaciones. Puede mencionarse una decision judicial
de 1894 en la que un tribunal de uno de los Estados miembros condenaba a un fabricante de bicicletas por
no indicar las instrucciones de uso del manillar. Basicamente, o importante es la capacidad del usuario final
alahora de comprender el funcionamiento del producto y, en particular, las precauciones que debera tomar
al respecto.

% Directiva n® 86/594/CEE, de 1 de diciembre de 1986 (DO n° L 344, de 6.12.1986, p. 24).
Véanse los comentarios de los requisitos 1.5.7 y 1.7.3.
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Esta claro que no puede pedirse a fabricante que evalUe la capacidad de comprension de cada usuario. El
fabricante debe considerar las caracteristicas de los clientes previsibles "dentro de lo razonable". Suele
considerarse que los consumidores tienen capaci dades técnicas més limitadas que |os usuarios profesional es.

Por otra parte, conviene resaltar que los "consumidores' no tienes apenas obligaciones reglamentarias en
cuanto a la puesta en funcionamiento de las méquinas, mientras que los profesionales del EEE deben
cumplir generalmente lo dispuesto en la Directiva 89/655/CEE modificada. Ahora bien, los consumidores
han de cumplir, en la mayor parte de los Estados miembros, algunas normas elementales en cuanto a ruido
ambiental. Por consiguiente, es recomendable que los fabricantes de maguinas, destinadas integra o
parcialmente a publico en general, redacten manuales de instrucciones claros, completos y precisos en lo
gue se refiere ala seguridad.

Cabe recordar que la culpa de la victima puede ser un elemento importante de atenuacién de la
responsabilidad civil y penal del fabricante. EI incumplimiento de un manual de instrucciones redactado
debidamente puede, en determinados casos, considerarse una culpade lavictima.

No puede sino aconsejarse la utilizacion de la guia ISO-CEI=" relativa a la redaccion de los manuales de
instrucciones de los productos destinados a publico en general.

Guia I1SO-CEl n°37, instrucciones de empleo para los productos que presentan un interés para los
consumidores.
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REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA ALGUNAS
CATEGORIAS DE MAQUINAS

Si la maquina fuera a utilizarse para preparar y tratar productos alimenticios (por e emplo:

coccion, refrigeracion, recalentamiento, lavado, manipulacién, acondicionamiento,

almacenamiento, transporte, distribucion, debera disefiarse y fabricarse de forma que se eviten
los riesgos de infeccion, enfermedad y contagio, y se deberan observar las siguientes normas
de higiene:

a) Los materiales que entren o que puedan entrar en contacto con los productos
alimenticios deberan cumplir las directivas que les sean aplicables. La maquina debera
disefiarse y construirse de tal modo que dichos materiales puedan estar limpios antes de
cada utilizacion.

b) Tanto las superficies como sus conexiones seran lisas, y no tendran ni rugosidades ni
cavidades que puedan albergar materias organicas.

c) Losensamblajes estardn disefiados para reducir al maximo los salientes, los rebordes y
los repliegues. Serealizaran preferentemente por soldadura o por encolado continuo.

d) Todas las superficies que entren en contacto con los productos alimenticios deberan
poder limpiarse y desinfectarse facilmente, en su caso, previa retirada de aquellas partes
que sean facilmente desmontables. Las superficies internas estaran empalmadas por
cavetos de radio suficiente para posibilitar una limpieza completa.

€) Los liquidos procedentes de los productos alimenticios y los productos de limpieza,
desinfeccién y aclarado habran de poder desaguar hacia € exterior de la maquina sin
encontrar obstéculos ( eventualmente, en posicion de «limpieza»).

f) La méaguina deberd diseflarse y fabricarse de manera que se pueda evitar toda
infiltracion de liquido, toda acumulacion de materias organicas o penetracion de seres
vivosy, en particular, de insectos, en las zonas que no puedan limpiarse (por emplo, en
una maquina que no esté montada sobre pies o ruedas, colocacion de una junta estanca
entre la maquina y su peana, utilizacion de ensambladuras estancas, etc.).

g) La maquina deberd disefiarse y fabricarse de manera que los productos auxiliares (por
giemplo, lubricantes, etc.) no puedan entrar en contacto con los productos alimenticios.
En su caso, la maquina debera disefiarse y fabricarse para que pueda comprobarse €l
cumplimiento permanente de esta condicion.

Manual deinstrucciones

Como complemento a las indicaciones que se exigen en € punto 1, el manual de instrucciones
indicara los productos y métodos de limpieza,

desinfecciéon y aclarado aconsegjados (no sdlo para las partes facilmente accesibles, sino
también por s fuera necesario efectuar una limpieza in situ para las partes cuyo acceso fuera
imposible o0 estuviera desaconsegjado, por € emplo tuberias).

Ambito de aplicacion:

Estos requisitos se refieren a conjunto de los equipos agroalimentarios. Se entiende por méguina
agroalimentaria la maguina que puede entrar en contacto con productos destinados a la alimentacion. Este
tipo de maguinas debe gjustarse a las normas incluidas en este requisito, cualesquiera la naturaleza o la
presentacion del producto, solido, liquido (zumos de fruta, vino, leche, etc.) e incluso en polvo (leche en

El requisito afecta a todas las maquinas de la cadena agroalimentaria, para €l conjunto de funciones que
desempefian:
almacenamiento (botella, envase de carton, etc.),
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- manutencion (alfombrilla, etc.),
- transformaci 6n mecanica (méquina para cortar jamon, para picar carne, etc.),
- transformacion termodinémica (cocedor, enfriador, congelador, etc.).

Para que los productos conserven su calidad higiénica, las méquinas agroalimentarias deberan preservar los
alimentos de todo tipo de contaminacion procedente:

- del medio ambiente (polvo, insectos, etc.),

- de la propia méquina (aceites, producto de corrosion, etc.).

Se estan elaborando varias normas europeas:

- anivel horizontal, para definir normas que indiquen |0s principios que conviene respetar,

- en lo que se refiere especificamente a las profesiones afectadas, para establecer normas de tipo C
(para panaderos, carniceros, charcuteros, productores de leche, etc.) que permitan realizar méquinas
conformes ala Directiva sobre maguinas.

Cabe recordar que € apartado 1 del articulo 2 de la Directiva establece que las méquinas, si se utilizan
correctamente, no deben comprometer la seguridad y la salud, no solo de las personas, sino también de los
animales domeésticos y de los bienes. Esto supone que las méguinas destinadas a la produccion de alimentos
para los animales domésticos cumplan los requisitos de la Directiva sobre maquinas, incluidos los requisitos
esenciales de este punto. Ademés, todo producto alimentario almacenado, tratado o transformado en una
méquina no deberd ser mancillado ni contaminado y deber4 conservar todas sus propiedades y
caracteristicas de utilizacion posterior. Esto es imprescindible para que e producto conserve su valor
comercial.

El sector lacteo constituye un buen gfemplo de los puntos que deben ser considerados y puede servir de base
para otros g emplos.

Un enfriador de leche en una granja que reciba leche recién ordefiada debe restituir una leche enfriada que
permita alaindustria l&ctea fabricar uno de los siguientes productos:

- leche de consumo entera, semidesnatada, sujeta a tratamiento térmico, esterilizada,

- yogures, natillas, etc.,

- guesos frescos, cocidos, prensados, etc.,

- mantequilla.

Estos productos fabricados deben ser higiénicos, sin malos sabores ni olores, y deben permitir una
produccion normal.

En € sector |4cteo, se admite por tanto que los enfriadores de granja deben cumplir |os siguientes requisitos:

- preservar lalecha de toda contaminacion adicional (corrosion, aceites, polvo, insectos, etc.),

- enfriar répidamente toda la leche procedente de un mismo ordefio hasta alcanzar 1a temperatura de
conservacion (para los materiales més avanzados, 4°C acanzados en menos de dos horas con una
temperatura exterior de 38°C) con €l fin de limitar el desarrollo de lafloramicrobianainicial,

- estar bien aislado para limitar los aumentos de temperatura de la leche en caso de averia del
suministro eléctrico (para € materiad mas avanzado, aumento de temperatura inferior a 3°C en
cualquier punto, amacenado a 4°C sin agitacion y sin enfriamiento durante 12 horas, con una
temperatura exterior de 38°C),

- evitar cualquier deterioro fisico de laleche, lo que supone:

ausencia de formacion de hielo durante el enfriamiento, cualquiera que sea el volumen de leche,
con temperaturas ambientes superiores a 5°C,

agitacion eficaz sin formacion de espumay sin batido (materia grasa homogénea en 0,1g/100g
de la muestra tras dos minutos de agitacion de laleche almacenada a 4°C y dejada previamente
en reposo durante una hora),

- estar equipado con un dispositivo de lavado automético que evite la suciedad, la contaminacion
microbiana y quimica. Prueba de aptitud al lavado realizada sobre una suciedad estdndar y que
permita comprobar:

la ausencia de rastros de mancilla en las paredes internas,
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una contaminacién microbiana residual inferior a 10 ® gérmenes en colonia por metro cuadrado
de superficie interna,

una concentracién de menos del 0,2 % del detergente diluido en las aguas de aclarado final tras
el lavado del deposito de leche.

Materiales

En lo que se refiere alos materiales, € disefiador debe gjustarse a lo dispuesto en la Dipectiva 89/109/CEE
sobre los materiales y objetos destinados a entrar en contacto con productos alimenticios™ . Dicha Directiva
establece una actualizacion permanente de la lista de los materiales y cabe la posibilidad de consultar a los
servicios de la Comisién si surge alguna duda respecto de la calidad alimentaria de un material determinado.
Los aceros inoxidables suelen ser materiales cuyas caracteristicas permiten satisfacer € requisito sobre
higiene alimentaria.

Superficie

Las normas que se estén elaborando ayudaran al disefiador, dado que incluyen la definicion de las
superficies “lisas’ (letra b)), de “facilmente” (en la expresion “poder limpiarse fécilmente”); en cambio,
“facilmente desmontable” significa tan sblo “que puede desmontarse sin una herramienta o con una
herramienta de uso corriente” (por ejemplo, un destornillador).

A la espera de la aparicién de normas europess, €l estado de la superficie puede medirse con la ayuda de
muestras de comparacion visiotactiles de estado de la superficie conformes con la norma ISO 2632. El
estado de la superficie de las zonas en contacto directo con los alimentos debe ser més liso que el requerido
para las zonas de proyeccion.

Los fabricantes deben asimismo observar las Directivas 89/109/CEE y 90/128/CEEE,| relativa a los
materiales y objetos en materia pléstica destinados a entrar en contacto con |os productos alimenticios.

El dltimo pérrafo insiste en la obligacion del fabricante de indicar en el manual de instrucciones |os métodos
y productos de limpieza. En este Ultimo caso, el fabricante no debe limitarse a mencionar una marca de
producto, sino que debera definir los productos por medio de sus caracteristicas fisicas y quimicas e indicar
las posibles contraindicaciones, de tal forma que e usuario de la maguina pueda obtenerlos facilmente en
cualquier circunstancia.

2.2. Maquinas portétiles que se lleven y/o guien manualmente

Las maquinas portatiles que se lleven y/o se guien manualmente se atendran a los siguientes

requisitos esenciales de seguridad y de salud:

- segun el tipo de maquina, poseeran una superficie de apoyo de dimensiones suficientes y
tendrén los suficientes medios de prension y de sujecion correctamente dimensionados y
dispuestos para que la estabilidad de la maquina pueda garantizarse en las condiciones
de funcionamiento para las que la haya proyectado el fabricante;

- salvo s ello fuera técnicamente imposible 0 si existiera un mando independiente, en €l
caso de que las asas no puedan soltarse con total seguridad, llevaran oOrganos de
accionamiento de puesta en marcha y/o de parada dispuestos de tal manera que €
operador no tenga que soltar los medios de presién para accionarlos;

- estaran disefiadas, fabricadas o equipadas para que se supriman los riesgos que
provocaria una puesta en marcha intempestiva y/o el hecho de que siguieran
funcionando después de que el operador hubiera soltado los medios de prension. Habria
que tomar disposiciones compensatorias S esta exigencia no fuera técnicamente

% Directiva 89/109/CEE de 21 de diciembre de 1988 (DOCE n° L 40 de 11 de febrero de 1989, po. 38).

% Directiva n® 90/128/CEE de 23 de febrero de 1990 (DOCE n° L 75 de 21 de marzo de 1990, p. 21), modificada
por las Directivas 92/39/CEE (DOCE n° L 168 de 23 de junio de 1992, p. 21) y 93/9/CEE (DOCE n° L 90 de
14 de abril de 1993, po. 26).

153




578.

579.

realizable; - la maqguina portétil llevada manualmente estara disefiada y fabricada para
poder controlar visualmente, si ello fuera
necesario, la penetracion de la herramienta en el material que se esté trabajando.

Manual deinstrucciones

En las instrucciones se indicara lo siguiente sobre las vibraciones que emitan las maguinas

Ilevadas y guiadas manual mente:

- el valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion a la que se vean
expuestos los miembros superiores, cuando exceda de 2,5 m/s2, definida por las normas
de prueba adecuadas. Cuando la aceleracién no exceda de 2,5 m/s2, se debera mencionar
este particular.

A falta de normas de prueba aplicables, € fabricante indicara los métodos de medicién

utilizados y en qué condiciones se realizaron las mediciones.

Este requisito se refiere tanto a las maguinas portétiles como a las méaquinas que no lo son cuya utilizacién
requiere que se guie manualmente el instrumento de trabagjo. Este requisito no se refiere a riesgo de
movilidad de las méguinas.

Ya se haindicado en el comentario del punto 1.3.1 el requisito de estabilidad de la maguina durante su
funcionamiento, que también se incluye en el presente requisito. La estabilidad de algunas maguinas
portétiles (sierras circulares, cepillo, etc.) depende de la superficie de apoyo. Las dimensiones de dicha
superficiey laformaen que estén colocadas | as asas pueden ser una respuesta a este problema.

El disefiador debe prestar la maxima atencién a los medios de prension y a su adecuacion a peso de la
méquina. Las normas sobre ergonomia constituyen para el fabricante una indicacién de los niveles de peso
aceptables.

El tercer guion hace hincapié en laimportancia que debe conceder el fabricante a disefio de los mandos. Por
gjemplo, es importante que, cualquiera que sea la posicion de la maquina, su peso, a depositarla, no pueda
accionar el mando de puesta en marcha. En el caso de mandos de tipo gatillo, serd necesario que vayan
protegidos con un puente. Las posibilidades, sin embargo, son multiples.

Este guidn incluye asimismo otro requisito importante: la maquina no debe seguir funcionando si €l usuario
suelta los medios de prension. En la mayor parte de los casos, este requisito supone la supresion del boton
que permite mantener la méquina en rotacion cuando se suelta el gatillo; en efecto, en ese caso es posible
depositar la maguina y que siga funcionando, lo cua es contrario a requisito. Este tipo de botén deberia
estar conectado a un detector de lamano en el érgano de prension, lo cual supone una técnica compleja.
Pueden aplicarse otras disposiciones compensatorias, en cualquier caso con la méxima atencion. La solucién
més f&cil consiste en prever un gatillo suficientemente suave para no molestar al operador que debera
mantenerlo apretado durante todo el trabajo.

Si la maquina portétil se utiliza a modo de méquina fija en una armazén (por ey emplo, desfondeadora
utilizada al revés, amodo de minimandril), corresponderd ala armazdén mantener apretado el gatillo, en cuyo
caso sera imprescindible que conste de un interruptor marcha/parada al que se conectara el enchufe eléctrico
de laméquina portatil.

Como en €l caso del nivel de ruido, la Directiva no establece valores limite a la emision de vibraciones. Sin
embargo, el memorando del CEN (CEN/CR 1100) considera, con mucha precaucion, la posibilidad de que el
normalizador pueda indicar los niveles medios acanzados en una fecha dada para un tipo de méquina
fabricada en serie (eventualmente por tramos de potencia, por tipo tecnoldgico, etc.). Es preciso, pues, que
estas normas indiquen claramente los codigos de ensayo utilizados y las condiciones de la medicién
(materiales trabajados, ritmos de trabaj o, etc.)

2.3. Maquinas paratrabajar la madera y materias asimiladas

Las maquinas para trabajar la madera y las maquinas gque trabajan materiales que poseen
caracteristicas fisicas y tecnoldgicas semejantes a las de la madera , tales como corcho, hueso,
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goma dura, materias plasticas durasy otras materias duras similares, deberan responder a los

requisitos esenciales de seguridad y de salud que se exponen a continuacion:

a) Lamaquina debera disefiarse, construirse o equiparse de forma que la pieza que hay que
trabajar pueda colocarse y guiarse con seguridad; cuando se coja la pieza con la mano
sobre una mesa de trabajo, ésta debera garantizar una estabilidad suficiente durante el
trabajo y no deberd estorbar el desplazamiento de la pieza.

b) Cuando la maquina pueda utilizarse en condiciones que ocasionen un riesgo de rechazo
de las piezas de madera, deberd disefiarse, construirse o equiparse de forma que se evite
el rechazo o, si éste no fuera el caso, de forma que el rechazo no produzca riesgos para €l
operario y/o las personas expuestas.

c) Cuando exista el riesgo de entrar en contacto con la herramienta cuando ésta decelera, la
maquina debera estar equipada de freno automéatico de forma que pare la herramienta en
un tiempo suficientemente corto.

d) Cuando la herramienta esté integrada a una maguina que no esté integramente
automatizada, éste debera disefiarse y fabricarse de modo que se elimine y reduzca la
gravedad de los accidentes que ocasionen dafios humanos, mediante el uso, por gemplo
de portaherramientas de seccion circular, limitando la profundidad de paso, etc.

Trabajo dela madera

Este requisito se refiere aun riesgo, y no al tratamiento de un material especifico: lamadera. El concepto de
materias asimiladas se define con bastante exactitud para evitar ambigledades. Asi se recuerda en el primer
parrafo.

Conviene aportar algunas explicaciones en lo que se refiere a la letra ). El motor de freno eléctrico o de
inversion de polaridad no siempre constituye una solucion.

Es preciso establecer una distincién entre una parada necesaria, obtenida mediante el accionamiento de un
mando, con objeto de manipular la pieza o la herramienta (como se indica en la letra c)), que requiere una
parada répida de la herramienta, y las paradas debidas a una interrupcién del suministro, en cuyo caso €l
tiempo necesario para la detencion total de la maquina no es el elemento esencial de seguridad (requisito
1.2.6). Los motores de freno mencionados anteriormente son aceptables si la interrupcion del suministro
eléctrico y la consiguiente disminucion de la velocidad de la méquina no suponen un riesgo especifico
(rechazo de la pieza, rupturade la herramienta, etc.). Las normas deberén especificar estos puntos.

De hecho, la letra c) supone la imposicion de un freno automético en la mayor parte de las méquinas para
trabajar la madera. S6lo podrian quedar exentas las maquinas automaticas o de carga/descarga automética,
ya que précticamente no existe riesgo de contacto con la herramienta durante la desacel eracion.

Es imposible que una sierra circular tarde varias decenas de segundos (0 varios minutos) en dejar de
funcionar, cuando € riesgo de contacto es grande (sobre todo en las méguinas que combinan varias
herramientas).

Por otra parte, las Ultimas palabras de la letra d) requieren una explicacion. Salvo en aeman, todas las
versiones linguisticas de la Directiva son erroneas: donde dice “limitando la profundidad de paso” deberia
leerse “limitando el espesor de la viruta’; en efecto, puede trabagjarse con una profundidad de paso muy
importante si el avance de la herramienta es |o suficientemente reducido, mientras que una viruta demasiado
espesa provoca un blogueo de la herramienta o, |0 que es mas peligroso, un rechazo de |a pieza trabajada.

El Anexo IV requiere un examen “CE” de tipo para determinadas méquinas de carga manual.

¢Cuéndo puede decirse que una méquina no es de carga manual ?

Bésicamente, cuando su sistema de carga cumple los dos criterios siguientes:

- coge la pieza en bruto de un monton colocado cerca de ella (cargador, paeta, desenrrollador de
bobinas, etc.) y la conduce autométicamente a la herramienta;

- esta enclavado a circuito de mando de la méguina de manera que ésta no pueda funcionar siendo
cargada pieza a pieza por el operador a no ser que el dispositivo de carga esté averiado o
deliberadamente desconectado

La norma EN 691 incluye especificaciones comunes para todas las méaquinas destinadas a trabgjar la

madera.
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3. REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA PALIAR LOS RIESGOS
ESPECIALES DEBIDOSA LA MOVILIDAD DE LASMAQUINAS

Las maquinas que presenten riesgos debidos a su movilidad deberan disefiarse y construirse de
forma que cumplan los siguientes requisitos.

Los riesgos debidos a la movilidad existen siempre en las maquinas, ya sean automotrices, movidas
por traccion 0 empuje o transportadas por otra maquina o por un tractor, cuyo trabajo se efectlie en
zonas de trabajo y exija ya sea movilidad durante €l trabajo, ya sea un desplazamiento continuo o
semicontinuo en una sucesion de puntos de trabajo fijos.

Ademas, los riesgos debidos a la movilidad pueden existir en maguinas cuyo trabajo se efectle sin
desplazamiento pero que pueden estar provistas de medios que permitan desplazarlas méas
facilmente de un lugar a otro (maguinas provistas de ruedas, ruedecillas, patines, etc., o colocadas
encima de soportes, carretillas, etc.).

A fin de verificar que los motocultores y las motoazadas no presentan riesgos inadmisibles para las
personas expuestas, €l fabricante o su representante establecido en la Comunidad deberan efectuar
o0 hacer efectuar las pruebas adecuadas para cada tipo de maquina.

Concepto de movilidad

Conviene tener presentes los requisitos del capitulo 3 tanto cuando la maguina es movil durante su
funcionamiento como si se puede desplazar entre las distintas fases del trabajo o entre dos obras.

El dltimo parrafo de este preambulo parece un tanto incongruente. De hecho, es € resultado de un
compromiso entre los Estados miembros que querian someter dos tipos de méaquinas (motocultores y
motoazadas) al examen “CE” de tipo (Anexo 1V) y los que no veian la necesidad de diferenciar estas
maquinas. Significa que el expediente técnico a que se refiere € articulo 8 del Anexo V no basta; €l
fabricante debe haber hecho, é mismo o através de terceros si no dispone de las instalaciones necesarias,
las pruebas correspondientes a los requisitos esenciales. El alcance de estas pruebas, que deberdn hacerse
con cada tipo de méquina, se establecera mediante normas.

La Directiva sblo establece formalmente que deban realizarse las pruebas para un nimero muy limitado de
maquinas (motocultores y motoazadas, por una parte y carretilla automotora, por otra). Ahora bien, la
obligacion de evaluar los riesgos se aplica a todas las mégquinas. Evaluar un riesgo no siempre supone la
realizacién de pruebas. Correspondera al fabricante efectuar las pruebas que considere oportunas.

31 Generalidades
3.1.1. Definicion
Se entendera por conductor un operador competente encargado del desplazamiento de una

maquina. El conductor podra ir o en la maquina, o a pie acompafiando la maquina, o bien
actuando mediante mando a distancia (cables, radio, etc.).

Concepto de conductor

Este concepto queda limitado a los “operadores competentes’. La responsabilidad de formar a los
conductores no incumbe, por supuesto, a suministrador de la maquina movil. La conduccion de la maguina
por un “operador competente” es parte de las condiciones normal es de uso.
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3.1.2 Alumbrado

Si e fabricante prevé una utilizacién en lugares oscuros, las maquinas automotrices deberan
llevar un dispositivo de alumbrado adaptado al trabajo que se vaya a realizar, sin perjuicio de las
demas normativas aplicables en su caso (codigo de la circulacion, normas de navegacion, etc.).

Conveniencia de prever un alumbrado

Al ser moviles las méquinas, €l requisito del punto 1.1.4 resulta insuficiente puesto que no siempre habrd un
alumbrado ambiental. Algunas méguinas deberén ir provistas de los dispositivos de alumbrado necesarios
para trabajar, e incluso para hacer reparaciones, siempre que se cumplan los principios generales y los
comentarios del punto 1.1.4. Las méquinas destinadas a obras subterrdneas deberdn gustarse a las
disposiciones especiales del requisito 5.3.

313 Disefio de la maquina con vistas a su manipulacién

Cuando se manipule la méaquina y/o sus elementos, no deberdn poder producirse
desplazamientos intempestivos ni riesgos debidos a la inestabilidad s la méquina y/o sus
elementos se manipulan segun lasinstrucciones del fabricante.

Seguridad en las manipulaciones

Ademas de los problemas mencionados en el punto 1.1.5, € presente requisito recuerda los riesgos
particulares que pueden existir durante e montaje de equipos intercambiables a causa de un movimiento
intempestivo de la maguina por estar mal frenada o en equilibrio precario.

Este requisito conduce a pedir el bloqueo de determinadas articulaciones en caso de manipulacion de la
méquina para evitar movimientos peligrosos, por gemplo, debe impedirse que puedan desplegarse los
brazos de una gria amovible antes de ser fijada en el emplazamiento adecuado.

32 Puesto de trabajo
321 Puesto de conduccion
El puesto de conduccién deberd disefiarse teniendo en cuenta los principios de la ergonomia.

Podréa preverse mas de un puesto de conduccion y, en este caso, cada puesto deberd disponer
de todos los instrumentos de mando necesarios. Cuando haya varios puestos de conduccion, la
maquina deberd disefiarse de tal forma que la utilizacion de uno de ellos impida el uso de los
demas, excepto los de parada de urgencia. La visibilidad desde el puesto de conduccién debera
permitir al conductor manipular la maquina y sus herramientas, en las condiciones de uso
previstas, con toda seguridad para si mismo y para las personas expuestas. Si resulta
necesario, deberan preverse dispositivos adecuados que remedien los riesgos derivados de la
insuficiencia de visibilidad directa.

La maguina deberd disefiarse y fabricarse de forma que, desde e puesto de conduccién, no
pueda existir ningun riesgo para el conductor y los operadores que vayan a bordo, por contacto
fortuito con lasruedas o las orugas.

El puesto de conduccién debera disefiarse y fabricarse de forma que no entrafie ningun riesgo
para la salud debido a los gases de escape y/o a la falta de oxigeno.
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Cuando las dimensiones lo permitan, € puesto de conduccién a bordo debera disefiarse y
fabricarse para que pueda ir provisto de una cabina. En tal caso, deberé disponer de un lugar
destinado a colocar las instrucciones necesarias para e conductor y/o los operadores. El
puesto de conduccién debera ir provisto de una cabina adecuada cuando existan riesgos
provocados por un entorno peligroso.

Cuando una maquina esté equipada con una cabina, ésta debera disefarse, fabricarse y/o
equiparse de forma que el conductor trabaje en buenas condicionesy esté protegido contra los
riesgos existentes (por gjemplo: calefaccion o ventilacion inadecuadas, visibilidad insuficiente,
ruido o vibraciones excesivos, caidas de objetos, penetracion de objetos, vuelco, etc.). La salida
deber& permitir una evacuacion répida. Ademas debera preverse una salida de emergencia en
una direccion distinta de la salida normal.

Los materiales utilizados para la fabricacion y el acondicionamiento de la cabina deberéan ser
dificilmente inflamables.

Ergonomia del (de los) puesto(s) de conduccion

El primer parrafo, ademas de recordar 1os requisitos relativos a la ergonomia y al campo de vision del
conductor en una zona peligrosa, exige, en €l supuesto de que haya varios puestos de conduccion, que la
utilizacion de uno de €ellos haga imposible € funcionamiento de los demés. El circuito de mando debe
disefiarse y fabricarse consecuentemente.

El tercer parrafo se refiere a los “operadores que vayan a bordo”. Se entiende que los operadores “van a
bordo” en las condiciones normales previstas por el fabricante. Es obvio que éste no puede tener en cuenta
al disefiar su producto la posible presencia de operadores que vayan a bordo en condiciones “anormales’.
Puede tratarse de un nimero excesivo de operadores o0 de “pasgjeros clandestinos’ que se agarran a un
elemento de laarmazon de la méguina.

Cabina

En el cuarto parrafo, se establece que la existencia de una cabina solo es obligatoria si el entorno de la
magquina es peligroso, insalubre o incomodo. Las condiciones del entorno en que se desenvolverala maguina
debera ser objeto de un andlisis minucioso por parte del fabricante y el manua de instrucciones debera
indicar, de forma clara, las condiciones autorizadas y las contraindicaciones. Si se trata de una maguina
agricola destina a verter plaguicidas u otros productos peligrosos, la cabina sera obligatoria. También lo sera
si_ hay una concentracion de polvo nocivo en torno a una maquina de obra. En los demés casos, €l requisito
se limitaala posibilidad de equipar la méaguina si sus dimensiones |o permiten. Se recaba la atencion sobre
el hecho de que la méquina debera ser demasiado pequefia para que pueda preverse una cabina (como en €l
caso de las minipalas), sin serlo en exceso, en cuyo caso no podra instalarse una cabina normalizada. Cabe
la posibilidad de prever cabinas poco cdmodas: siempre sera preferible ala ausenciatotal de cabina. Solo se
dejardn en la cabina las instrucciones que interesen a conductor y a los operadores. No tiene sentido
conservar en la cabina el manual de mantenimiento o los manuales de los equipos intercambiables que
pueden adaptarse a la maguina. Es preciso no obstante prever el espacio suficiente para varios de estos
manuales.

El quinto parrafo da algunas de |as caracteristicas que debe reunir la cabina. Estas darén lugar a normas que
establecerdn los métodos de prueba correspondientes. Es obligatoria la instalacion de una salida de
emergencia en un lado distinto del de la normal de modo que sea posible abandonar la cabina en caso de
vuelco s la sdida habitual queda impracticable. Esta salida puede ser una ventana de dimensiones
suficientes que se pueda desmontar facilmente sin herramientas. Serd obligatoria salvo si resulta imposible
instalarla (en €l caso de una cabina montada en o alto de una gria de torre, ¢cémo prever una salida distinta
de la que puede efectuarse por la escalera situada debajo de la cabina?).

Los materiales dificilmente inflamables a que se refiere el sexto apartado se definen en las normas (a la
espera de normas europeas, pueden utilizarse algunas normas nacionales o internacionales).
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3.2.2 Asientos

El asiento del conductor de cualquier maquina deberd ser estable para € conductor y debera
disefiarse teniendo en cuenta los principios de la ergonomia.

El asiento deberd disefiarse de tal manera que reduzca al minimo razonablemente posible las
vibraciones que se transmitan al conductor. El anclaje del asiento debera resistir todas las
tensiones a que pueda estar sometido, especialmente en caso de vuelco de la maquina. Si no
hubiere suelo bajo los pies del conductor, éste debera disponer de reposapiés antideslizantes.
Cuando la maquina pueda ir equipada de una estructura de proteccién para los casos de
vuelco, € asiento debera ir provisto de una cinturén de seguridad o de un dispositivo
equivalente que mantenga al conductor en su asiento sin impedir 10os movimientos necesarios
para la conduccion ni los posibles movimientos que resulten de la suspension.

Caracteristicas del (delos) asiento(s)

L os requisitos de este punto (estabilidad del conductor, reduccion de las vibraciones, etc.) deben tenerse en
cuenta a la hora de elegir o disefiar |os asientos montados en la méquina, aunque esta practica no suele ser
corriente. Cabe recordar la segunda observacion preliminar del Anexo |, en la que se indica que los
requisitos esenciales son imperativos. Si no pueden alcanzarse en un momento determinado, la maguina (en
este caso, €l asiento) debera tenerlas en cuenta en la medida de lo posible. Algunas normas nacionales o ISO
se refieren tanto a la ergonomia del asiento como a las vibraciones o a los cinturones de seguridad. Estas
normas suelen destinarse a maquinas de obras publicas. Son facultativas y no se refieren, claro esta, a
conjunto de las maquinas cuyo puesto de conduccién esta equipado con un asiento.

Ocurre amenudo que el fabricante de la méquina no sea el fabricante del asiento: se recomienda pedir a éste
ultimo informacion sobre las vibraciones y los anclajes, especialmente para incluirla en el expediente
técnico aque serefieren e articulo 8y el Anexo V.

Cinturon de seguridad

El dltimo parrafo impone que todas las méquinas que dispongan de una estructura de proteccion en caso de
vuelco (ROPS), o en las que se contemple la posibilidad de dicha estructura, deberan ir equipadas de un
dispositivo que garantice la sujecion del conductor en su asiento en caso de vuelco. Este dispositivo puede
ser un cinturén de seguridad, pero pueden aceptarse otros dispositivos con € mismo efecto en lo que se
refiere ala sujecion en caso de vuel co.

3.2.3 Otros puestos

Si las condiciones de utilizacion requieren que la maquina pueda transportar ocasional o
regularmente, o que trabajen en €lla, otros operadores que no sean e conductor, deberan
preverse plazas adecuadas de forma que € transporte o el trabajo no supongan ningun riesgo,
en particular de caida.

Cuando lo permitan las condiciones de trabajo, dichos puestos de trabajo habran de estar
provistos de asientos.

Si el puesto de conduccion debe estar equipado con una cabina, los demés puestos también
deberan estar protegidos contra los riesgos que hayan justificado la proteccion del puesto de
conduccion.

Seguridad en € transporte de los operadores

La seguridad de los operadores en |os demés puestos merece la misma atenciéon.

Si el andlisis de los riesgos ha llevado al disefiador a prever determinados dispositivos de proteccién para el
conductor (ROPS, FOPS, etc.), |os demas puestos de trabajo también deberan ir provistos de ellos.
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Asimismo, si el entorno peligroso (véase el punto 3.2.1, cuarto parrafo) impone la utilizacién de una cabina
por e conductor, los operadores transportados deberén tomar asiento en esa cabina 0 en una cabina de
caracteristicas similares.

33 Mandos
3.3.1. | nstrumentos de mando

Desde €l puesto de conduccion, el conductor debera poder maniobrar todos los instrumentos de
mando necesarios para € funcionamiento de la maquina, salvo para aquellas funciones que
sélo puedan realizarse con seguridad utilizando instrumentos de mando situados fuera del
puesto de conduccion y cuya responsabilidad incumba a operadores distintos del conductor, o
cuando sea preciso que €l conductor deje su puesto de conduccién para realizar la maniobra
con toda seguridad.

Cuando existan pedales, estos deberan estar disefiados, construidos y dispuestos de forma que
puedan ser accionados por un conductor de

manera segura con un minimo riesgo de confusion; deberan presentar una superficie
autodeslizante 'y ser de facil limpieza.

Cuando su puesta en marcha pueda suponer riesgos, especialmente movimientos peligrosos,
los instrumentos de mando de la maquina, excepto los que tengan diversas posiciones
predeterminadas, deberan volver a una posicion neutra en cuanto el operario los suelte.

En e caso de maquinas con ruedas, e mecanismo de direccién debera estar disefiado y
construido de modo tal que reduzca la fuerza de los movimientos bruscos del volante o de la
palanca de cambios como resultado de choques sobre las ruedas directrices.

Todo mando de bloqueo del diferencial debera estar disefiado y dispuesto de modo que permita
desbloquear € diferencial cuando la méquina esté en movimiento.

La ultima frase del punto 1.2.2. no se aplicara a la funcién de movilidad.

Ergonomia de los instrumentos de mando

El primer péarrafo recuerda que el conductor debe disponer, en su puesto de conduccién, de los instrumentos
de mando necesarios para mover la maguina, pero también de los instrumentos de trabajo que estan a su
disposicion sin tener que recurrir @ movimientos innecesarios. Por tanto, todos los instrumentos de mando
deben encontrarse a acance de su mano o de su pie. No obstante, para determinadas operaciones, como la
maniobra de la gria auxiliar de un camién, es preferible, desde e punto de vista de la seguridad, que €l
operador salga del puesto de conduccién. En tal caso, evidentemente, l0s instrumentos de mando deberan
estar situados en el lugar mas apropiado para la visién de la zona peligrosa. Obviamente, la Directiva no se
opone a que los instrumentos de mando estén situados, si resulta necesario, fuera de la cabina. El puesto de
trabajo no se asimila necesariamente al puesto de conduccion, puede situarse en otro lugar de la cabina.

Se estédn elaborando normas en relacién con la disposicion de los instrumentos de mando, incluidos los
pedales mencionados en el segundo pérrafo. Conviene asimismo remitirse al respecto a los guiones dos y
tres del requisito 1.2.2. Los mandos intuitivos y la coherencia con los mandos habituales de los vehiculos
automoviles estén particularmente recomendados para las maquinas moviles, y se recurrird a ellos con
prioridad. En determinados casos podran adoptarse otras disposiciones que se adapten mejor a trabgjo de
que setrate.

332 Puesta en marcha/desplazamiento

Las maquinas automotrices con conductor a bordo deberan estar dotadas de dispositivos que
disuadan a las personas no autorizadas de poner en marcha e motor.
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El desplazamiento accionado mediante mando de una méguina automotriz con conductor a
bordo sblo podré efectuarse si e conductor se encuentra en su puesto de mando.

Cuando, debido al trabajo que ha de realizar, una maquina tenga que ir equipada con
dispositivos que sobresalgan de su galibo normal (por gemplo, estabilizadores, pluma, etc.),
sera preciso que e conductor disponga de medios que le permitan verificar con facilidad, antes
de desplazarla, que dichos dispositivos se encuentran en una posicion que permita un
desplazamiento seguro.

La misma norma se aplicara a la posicion de todos los elementos que, para hacer posible un
desplazamiento seguro, deban ocupar una posicion definida, en su caso asegurada con cierre
mecanico.

Cuando ello sea técnica y econdmicamente realizable, el desplazamiento de la maquina debera
estar supeditado a la posiciéon segura de los elementos arriba citados.

La méquina no debera desplazarse cuando se ponga en marcha el motor.

Puesta en marcha

El medio mas usual de cumplir €l requisito del primer parrafo, en 1o que respecta a las méquinas cuyo
conductor va montado en ellas, es la llave. Para acabar con la utilizacion abusiva de las carretillas
automotrices , algunas empresas proponen dispositivos con llave de contacto electrénico. El sistemaincluye
unallave electronica de circuito integrado con codigo de acceso programable, asi como un cerrojo de lectura
electronica con un codigo digital. Este sistema permite personalizar el codigo y disponer de varios niveles de
acceso. El sistema incluye asimismo una unidad informética de gestion de datos. Este dispositivo permite a
responsable de la flota definir normas de utilizacion de las carretillas y codificar lallave. Es incluso posible
asignar una cantidad fija de horas a cada llave, con un plazo programable. La unidad informatica recoge los
datos sobre e tiempo de utilizacién. Ademas del aspecto relativo a la seguridad, este sistema permite
planificar las operaciones de mantenimiento. Se trata tan solo de un ggemplo. La Directiva sobre maguinas
no impone, por supuesto, un sistematan complejo.

Presencia del conductor

Para gjustarse al segundo parrafo se puede instalar un dispositivo que detecte la presencia del conductor y
que actlie sobre €l arranque o sobre el cambio de marchas. La eleccion del dispositivo tendra en cuenta el
estado de la técnica, los condicionantes del trabagjo y el disefio ergonémico del puesto de conduccion y de
los 6rganos de accionamiento.

Los medios a que se refiere el tercer parrafo pueden ser, por € emplo, avisadores sonoros que se disparen si
se mete una velocidad de desplazamiento o si se rebasa el gdlibo autorizado. Pero también pueden preverse
luces de aviso en el tablero del puesto de conduccion. Cabe indicar no obstante la mejor solucion es
supeditar el desplazamiento de la maquina a una posicion segura de estos elementos.

El ultimo péarrafo exige, s € motor actlia sobre e desplazamiento de la maguina, un embrague entre €l
motor y los instrumentos de desplazamiento (ruedas, orugas, herramientas portadoras, etc.). En el caso de
los motores el éctricos de accidn directa sobre el desplazamiento, deberd velarse por que la puesta en tensién
no provogque un desplazamiento.

333 Detencion del desplazamiento

Sin perjuicio de las disposiciones obligatorias para la circulacién por carretera, las maguinas
automotrices y sus remolques deberdn cumplir los requisitos para la desaceleracion, parada,
frenado e inmovilizacion que garanticen la seguridad en todas las condiciones de servicio,
carga, velocidad, estado del suelo y pendientes previstas por e fabricante y que correspondan a
situaciones corrientes.

La maquina automotriz deberd poder desacelerar y detenerse cuando e conductor accione un
dispositivo principal. En la medida en que la seguridad lo exija, y en caso de que falle €
dispositivo principal, o cuando no haya energia para accionar este dispositivo, deberd existir
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un dispositivo de emergencia, con mandos totalmente independientes y facilmente accesibles,
que permitan desacelerar y parar la maquina.

En la medida en que la seguridad lo exija, para mantener inmovil la maquina debera existir
un dispositivo de estacionamiento. Dicho dispositivo podra integrarse en uno de los
dispositivos mencionados en el segundo parrafo, siempre que sean de accion puramente
mecanica.

Las maquinas teledirigidas deberan disefiarse y fabricarse de forma que se detengan
automaticamente en caso de que el conductor pierda €l control.

603.

Desaceleracion y frenado de las maquinas moviles

El punto 1.2.4. relativo ala detencion normal de las méguinas no se aplicara a la funcion "desplazamiento”
de las maquinas moviles.

604.

Caodigo de circulacion

La primera frase se refiere a cddigo de circulacion de cada Estado miembro. La Comision esta estudiando
una propuesta de Directiva por la que se armonicen las normas aplicables a las méguinas moviles que no
hayan sido disefiadas para realizar desplazamientos importantes en lared publica de carreteras.

605.
Dispositivo principal y dispositivos de emergencia
Para gjustarse al segundo parrafo se puede admitir que un mismo instrumento de mando, por gjemplo un
pedal, sirva para accionar €l circuito principal del frenoy el circuito del sistema de emergencia. Pero en este

caso los circuitos de control deben ser independientes y el conductor debe ser avisado de posibles fallos del
circuito principal. El comité “89/392" ha confirmado este andlisis en su respuestan® 22.

L os demas parrafos no requieren comentarios, ya que su redaccion es suficientemente clara.

606.

3.34 Desplazamiento de méaquinas con conductor a pie

En el caso de las m&quinas automotrices con conductor a pie, los desplazamientos solo podréan
producirse si € conductor mantiene activado e instrumento de mando correspondiente. En
particular, la magquina no deberé poder desplazarse cuando se ponga en marcha el motor.

L os sistemas de mando de las maquinas con conductor a pie deberan disefiarse de modo que se
reduzcan al minimo los riesgos debidos al desplazamiento inopinado de la méquina hacia €l
conductor, en particular losriesgos:

a) deaplastamiento,

b) deherida provocada por herramientas rotativas.

Ademas, la velocidad normal de aplastamiento de la méquina deberd ser compatible con el
paso del conductor.

En € caso de las maquinas a las que se pueda acoplar una herramienta rotativa, deberd ser
imposible accionar la herramienta rotativa mientras esté activada la marcha atras, a menos
que el desplazamiento de la maquina sea resultado del movimiento de la herramienta. En este

ultimo caso, bastara con que la velocidad de la marcha atras no represente peligro alguno
para el conductor.

607.

Prevencion de los riesgos propios de las maquinas con conductor a pie
L as maguinas automotrices con conductor a pie deben quedar bajo el control del conductor. No deben poder
arrancar y desplazarse si e conductor no mantiene activado €l dispositivo correspondiente.
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Lavelocidad de la méquina debe ser, en marcha hacia adelante, igual o inferior ala de un hombre a pie. En
marcha atrés, debe ser reducida, especiamente si el desplazamiento se produce mediante la rotacion de la
herramienta.

Herramientas rotativas

En principio, una herramienta rotativa no debe poder accionarse en marcha atrés. La Directiva permite una
excepcion s el movimiento de la maquina procede de la herramienta. El principio y la excepcion que
establece la Directiva sobre maguinas deben analizarse en relacion con los posibles riesgos. Corresponde a
lanormalizacion marcar claramente cuédndo conviene aplicar € principio y cuando la excepcion.

3.35 Fallo del circuito de mando

Cuando exista un fallo en la alimentacion de la servodireccion, éste no debera impedir
dirigir la maquina para detenerla.

Servodireccion

No se trata de que la méaguina pueda seguir trabajando sin servodireccion, sino tan sblo que sea posible
sacarla del érea de trabgjo y guardarla de manera segura. Serd necesaria la servodireccion de emergencia
cuando € esfuerzo requerido para controlar la direccion en caso de fallo de la asistencia resulte excesivo.

34 Medidas de proteccion contra los riesgos mecanicos
34.1. Riesgos debido a movimientos no intencionados

Cuando se haya parado un elemento de la maquina, la deriva a partir de la posicion de parada,
por cualguier motivo que sea, y no habiéndose accionado los 6rganos de mando, no debera
entrafar riesgo alguno para las personas expuestas.

La maquina deberé disefiarse, fabricarse y, en su caso, montarse sobre su soporte movil de
forma que, en e momento de su desplazamiento, las oscilaciones incontroladas de su centro
de gravedad no afecten a su estabilidad ni impongan a su estructura esfuerzos excesivos.

Prevencion de derivasy movimientos

Si la méguina se detiene y que algunos de sus elementos no estan en posicion de reposo, es necesario
adoptar disposiciones para reducir el peligro de los posibles movimientos, por gjemplo debidos a un escape
del circuito hidraulico. Este requisito no conduce a cerciorarse de que no haya movimientos incontrolados,
se trata tan solo de que no sean peligrosos.

El segundo pérrafo se refiere, entre otras, alas maquinas cuyo equipo conste de elementos que pueden tener
movimientos, naturales o controlados, distintos de los del resto de la maquina. Asi pues, si un fabricante
instala una maquina sobre el chasis de un camién, es necesario que el peso, la posicién del centro de
gravedad y el montaje sean compatibles con la velocidad de la méaquina (fuerza centrifuga en las curvas, por
gjemplo, suspension inadaptada, resistenciadel chasis por unatensién excesiva, etc.)

Posicion del centro de gravedad

Este requisito también debe conducir a fabricante a comprobar que, durante el desplazamiento, una posicion
demasiado alta o descentrada del centro de gravedad no produzca oscilaciones amplificadas que provoguen
la pérdida de la estabilidad.

34.2 Riesgos de rotura durante el funcionamiento
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Los elementos de las méquinas que giren a gran velocidad y que, pese a todas las
precauciones tomadas, sigan presentando riesgos de rotura o estallido, deberéan ir
montados y envueltos de tal forma que se retengan sus fragmentos o, cuando esto no sea
posible, que no puedan ir dirigidos hacia €l puesto de conduccién y/o los puestos de
trabajo.

Prevencion de losriesgos de estallido

El requisito 3.4.2. recoge y atenta lo dispuesto en € requisito 1.3.2. Es obvio que en algunas maquinas
moviles (especialmente en e caso de las méaquinas agrarias) es imposible encerrar determinadas piezas
rotatorias relacionadas directamente con la herramienta, que a su vez se encuentra a aire libre. En este caso,
los puestos de trabajo o de conduccion no deben estar situados en la trayectoria de los fragmentos que pueda
producir una ruptura.

343 Riesgos provocados por el vuelco de la maquina

Cuando exista € riesgo de que una maquina automotriz pueda volcarse con el conductor
a bordo y, eventualmente, con operadores a bordo, dicha maquina debera estar disefiada
y provista de puntos de anclaje de forma que pueda montarse una estructura de
proteccion contra dicho riesgo (ROPS).

Dicha estructura deberd concebirse de forma que en caso de vuelco garantice al
conductor a bordo, y eventualmente a los operadores a bordo, un volumen limite de
deformacién (DLV) adecuado.

A fin de comprobar que la estructura responde a los requisitos a que serefiere el segundo
parrafo, el fabricante o su representante establecido en la Comunidad debera efectuar o
hacer efectuar pruebas adecuadas para cada tipo de estructura.

Ademas, las siguientes maquinas de explanacion de potencia superior a 15 kW deberan
poseer una estructura de proteccion en caso de vuelco:

-cargadoras oruga o con ruedas

-palas cargadoras,

-tractores oruga o con ruedas,

-decapadoras con o sin autocargador,

-niveladoras,

-volquetes con tren delantero.

Prevencion del vuelco

Lalista de las méquinas que siempre tienen que disponer de una estructura de proteccién contra el vuelco es
exhaustiva.

Desde € 1 de enero de 1997, la Directiva sobre maquinas se sustituye definitivamente a la Directiva
86/295/CEE. Las estructuras ROPS siempre deben ser sujeto de ensayo. Los ensayos pueden ser realizados
por el fabricante o por cualquier laboratorio que disponga de los medios necesarios. Una de las hormas de
referencia es la norma EN 23 471 para las maquinas de obras publicas. El fabricante puede remitirse a la
norma | SO 3411 para determinar el volumen limite de deformacién de la estructura.

Las estructuras ROPS comercializadas separadamente deben ser conformes a la norma europea armonizada
correspondiente o pasar el examen CE de tipo (Anexo IV). El caso de las estructuras ROPS-FOPS
suministradas como piezas de recambio por € proveedor de origen se rige por €l régimen general de las
piezas de recambio. El suministro de una pieza de recambio por el fabricante constituye la continuidad del
contrato de venta inicial. Dicho suministro puede realizarse durante €l periodo de garantia contractual o a
continuacion. Se considera que la declaracion de conformidad emitida por €l fabricante para el conjunto de
la méguina cubre la sustitucién de uno de sus componentes, incluso si se trata de un componente de
seguridad. La garantia de la declaracién de conformidad de origen no es vélida para las piezas de recambio
procedentes del fabricante de origen. No puede tenerse seguridad alguna si la pieza de recambio ha sido
fabricada por otro productor.
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344 Riesgos debidos a caidas de objetos

Cuando exista riesgo debido a caidas de objetos o de materiales en una maguina con
conductor a bordo, y eventualmente con operarios a bordo, ésta debera estar disefiada y
provista, cuando sus dimensiones lo permitan, de puntos de anclaje de forma que pueda
montarse una estructura de proteccion contra dicho riesgo (FOPS).

Dicha estructura debera concebirse de forma que, en caso de caidas de objetos o de
materiales, garantice a los operarios a bordo un volumen limite de deformacion (DLV)
adecuado.

A fin de comprobar que la estructura cumple e requisito que establece e segundo
parrafo, el fabricante o su representante establecido en la Comunidad debera efectuar o
hacer efectuar pruebas adecuadas para cada tipo de estructura.

Proteccién contra las caidas de objetos
Son vélidos los mismos comentarios del parrafp anterior. Desde el 1 de enero de 1997, la Directiva sobre
magquinas sustituye a la Directiva 86/296/CEE™; que se basaba en la norma SO 3449.

345 Riesgos debidos a caidas desde |os medios de acceso

Los medios de sujecion y de apoyo deberan disefiarse, fabricarse e instalarse de forma que los
operadores puedan utilizarlos instintivamente sin accionar para ello los instrumentos de
mando.

Estribos

Debe evitarse que los instrumentos de mando tales como el volante, la columna de direccion, la palanca del
freno, etc., sean utilizadas de asideros, y que los relieves de los neumaticos o los resguardos no previstos
para ello sean utilizados de estribo. Por consiguiente, las méquinas deberan llevar medios de apoyo y
sujecion convenientemente ubicados y en nimero suficiente.

3.4.6 Riesgos debidos a |os dispositivos de remolque

Cualquier méquina que se utilice para remolcar o ir remolcada debera estar equipada
con dispositivos de remolque o enganche disefiados, fabricados y dispuestos de forma que
el enganche y e desenganche sean faciles y seguros y que no pueda producirse un
desenganche accidental mientras se esté utilizando la maquina.

Siempre que asi |0 exija la carga de la lanza, dichas maquinas deberan ir provistas de un
soporte con una superficie de apoyo adaptada a la carga y al suelo.

Enganche

El enganche y e desenganche los efectlia el operador, generalmente desde el lugar de trabgjo. Por
consiguiente, estas operaciones deben ser faciles de realizar, sin ayuda de otros en lamedida de lo posible, y
ser de manipulacion segura.

Si lalanza es pesada, hay que prever una superficie de apoyo. Si procede, puede preverse un caballete con
una superficie de apoyo en e suelo. Deberia figurar una recomendacién en el manual de instrucciones para
la colocacion de lalanza.

o Directiva n° 86/296/CEE de 26 de mayo de 1986 (DOCE n° L 186 de 8 de julio de 1986, p. 10), modificada
por laDirectivan® 91/368/CEE (DOCE n° L 198 de 22 de julio de 1991, p. 16).
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3.4.7 Riesgos debidos a la transmision de potencia entre la maguina automotriz (o € tractor) y
la maquina receptora

Los arboles de transmision con articulaciones por cardan que unen una maquina
automotriz (o un tractor) al primer cojinete fijo de una maquina receptora deberan estar
protegidos por el lado de la maquina automotriz y por el de la maquina receptora, a todo
lo largo del arbol y de sus articulaciones de cardan.

Del lado de la maquina automotriz o del tractor, la toma de fuerza a la que se engancha
el &rbol de transmision deberd estar protegida, bien por una pantalla fijada a la maquina
automotriz (o €l tractor), bien por cualquier otro dispositivo que brinde una proteccion
equivalente.

En la maquina remolcada, € arbol receptor debera ir albergado en un cérter de
proteccién fijado en la maquina.

Para la transmisién por cardan solo se permitiran limitadores de par o ruedas libres del
lado del enganche con la maguina receptora. En este caso, serd conveniente indicar en el
arbol de transmision por cardan la direccion del montaje.

Cualquier maquina remolcada cuyo funcionamiento requiera un arbol de transmision
guela una a una maquina automotriz 0 a un tractor debera tener un sistema de enganche
del arbol de transmisién para que, cuando se desenganche la maquina, € &rbol de
transmision y su dispositivo de proteccién no se deterioren al entrar en contacto con el
suelo o con un elemento de la maquina.

Los elementos exteriores del dispositivo de proteccion deberan disefiarse, fabricarse y
disponerse de forma que no puedan girar con

el &rbol de transmision. El dispositivo de proteccion debera cubrir la transmisién hasta
las extremidades de las mordazas exteriores, en e caso de juntas de cardan simplesy, por
la menos, hasta el centro de la(s) junta(s) exterior(es) en el caso de los |lamados cardanes
de &ngulo grande.

Cuando € fabricante prevea la posibilidad de que los accesos a los puestos de trabajo
estén préximos al arbol de transmisiéon por cardan, debera evitar que los dispositivos de
proteccion de los arboles de transmisién por cardan descritos en el sexto apartado puedan
utilizarse como estribo, a menos que hayan sido disefiados y fabricados a tal fin.

Arboles de transmision con articulaciones por cardan: estatuto juridico

En razon de la frecuencia de las intervenciones de los operadores y de la gravedad de los accidentes
provocados por los arboles de cardan, estos componentesy sus resguardos se han asimilado a las méquinas y
estan sujetos a los requisitos que se detallan en e punto 3.4.7.

Aspectos técnicos

La transmision de potencia de las méquinas automotrices debe protegerse en toda la longitud del &rbol.
Deben instalarse protectores del lado de la maquina automotriz y de la maquina remolcada. El fabricante
debe decidir si e &abol de cardan y/o su protector pueden servir o no de estribo. En caso afirmativo, debe
disefiarse con ese objetivo. En caso contrario, deberén instalarse estribos a proximidad.

La Directiva cubre los &boles de cardan propiamente dichos y sus resguardos. Es imposible comprobar un
protector sin el &bol (o los &rboles) asociado(s). El ensayo se realiza sobre ambas partes, ya que existen
interacciones entre los dos elementos. Esto no significa que sea imposible comercializar resguardos aislados
pero, en tal caso, es imprescindible que el manual de instrucciones indique, de forma muy explicita, las
caracteristicas de los &boles de cardan con los que e protector podrd utilizarse de forma segura. En
principio, € &bol de cardan se vendera con su resguardo. Si tal no es el caso, es imprescindible que €l
manual de instrucciones proporcione |os elementos que permitan utilizar |os resguardos adecuados.

34.8 Riesgos debidos a los el ementos maéviles de transmisién
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Como excepcion al punto 1.3.8.A, en e caso de los motores de combustion interna, los
protectores moviles que impidan el acceso a las partes moviles del compartimento motor
podran no disponer de dispositivos de bloqueo, siempre y cuando su apertura requiera la
utilizacién bien de una herramienta o de una llave, o bien la utilizacién de un mando
situado en el puesto de conduccién, cuando éste se encuentre situado en una cabina
completamente cerrada y a la que pueda impedirse el acceso.

Proteccion contra los riesgos relacionados con |os elementos moviles

El requisito 1.3.8.A establece que los resguardos de los elementos moviles de transmision (correas, poleas)
deben ser protectores fijos, protectores moviles que solo se abran con una llave, una herramienta o una
apertura situada dentro de la cabina o protectores moviles que impidan la puesta en marcha de |os elementos
maviles cuando estén abiertos y detengan la maguina en cuanto dejen de estar abiertos.

Deberd preverse unallave para abrir el cap6 del motor. Para las maquinas méviles con una cabina cerrada y
cerrojable, el sistema de aperturadel capd podra accionarse desde dentro.

35 Medidas de proteccion contra otros riesgos
35.1. Riesgos debidos a la bateria de acumuladores

El compartimento de la bateria debera fabricarse y disponerse y la bateria debera instalarse de
forma que se reduzca al minimo la posibilidad de proyeccion del electrolito sobre el operador,
incluso en caso de volcarse la maquina, y/o que se reduzca la acumulacién de vapores en los
lugares ocupados por |0s operadores.

La maquina debera disefiarse y fabricarse de forma que pueda desconectarse la bateria por
medio de un dispositivo de facil acceso instalado al efecto.

Seguridad de la bateria

Para cumplir lo dispuesto en € primer parrafo, el fabricante deberd realizar un andlisis de los riesgos que
tenga en cuenta el emplazamiento que haya previsto para satisfacer |os distintos puntos del requisito.

Para gjustarse al segundo parrafo, € fabricante debe equipar la bateria con un dispositivo especifico de
desconexién o, si los bornes son de facil acceso, prever que puedan desenchufarse con un cortacircuitos
rapido.

35.2 Riesgo de incendio

Segun los riesgos que prevea el fabricante para su utilizacién, y cuando sus dimensiones

asi lo permitan, la maquina debera:

- bien permitir lainstalacion de extintores facilmente accesibles,

- bien ir provista de sistemas de extincion que formen para integrante de la
maquina.

Prevencion del riesgo de incendio

Habida cuenta de la importancia del riesgo, del entorno (atmosfera confinada, por eemplo), de las
posibilidades de evacuacion del conductor, la méaquina deberd ir equipada con un sistema integrado de
extinciéon de incendios. Obviamente, €l sistema integrado no sera necesario para las maquinas destinadas
exclusivamente a una utilizacion a aire libre. En cambio, s las dimensiones o permiten, deberan poder
instalarse uno o varios extintores. ES por tanto necesario prever sus emplazamientos y sus sistemas de
enganche. El suministro no es obligatorio, su colocacion es responsabilidad del usuario.
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353 Riesgos debidos a |as emisiones de polvo, gases, etc.

Cuando exista un riesgo de este tipo, la captacion prevista en el punto 1.5.13 podra ser
sustituida por otros medios, por ejemplo por abatimiento mediante pulverizacion de agua.
Los pérrafos segundo y tercero del punto 1.5.13 no se aplicaran cuando la funcién
principal de la maquina sea la pulverizacion de productos.

Gasesy polvos

El requisito 1.5.13 establece que las maguinas deben disefiarse de tal forma que se eviten |os riesgos debidos
al gas, alos liquidos, a polvo, alos vapores u otros residuos. Para ello, la méguina deberd ir provista de un
dispositivo de captacion o aspiracion. Este requisito no es realista para las mégquinas moviles. El requisito
3.5.2 permite acogerse a una excepcion. Por otra parte, huelga decir que la Directiva sobre maquinas no
obliga alos pulverizadores a captar |os productos que pulverizan.

3.6 I ndicaciones
3.6.1. Sefalizacion - advertencia

Las maquinas deberan ir provistas de medios de sefializacion y/o de placas con las
instrucciones de utilizacion, regulacion y mantenimiento, sempre que ello sea necesario para
garantizar la salud y seguridad de las personas expuestas. Deberan ser elegidos, disefiados y
realizados de forma que se vean claramente y sean duraderos.

Sin perjuicio de los requisitos obligatorios de circulacion por carretera, las maguinas previstas
para transportar al conductor deberan disponer del siguiente equipo:

-una bocina que permita avisar a las personas expuestas;

-un sistema de sefializacion luminosa que tenga en cuenta las condiciones de uso previstas
como, por ejemplo, luces de freno, de retroceso o de advertencia. Este Ultimo requisito no se
aplicarq a las maquinas exclusivamente destinadas a trabajos subterrdneos sin energia
eléctrica.

Las méquinas con mando a distancia que, en condiciones de uso, presentan un riesgo de
choque y atropello para las personas deberan estar equipadas de medios adecuados para
indicar sus evoluciones, o de medios para proteger de dichos riesgos a las personas expuestas.
También debera

ser asi en las maquinas cuya utilizacion implique la repeticion sistemética de movimiento
hacia adelante y hacia atras sobre un mismo gje, y cuyo conductor no tenga visibilidad directa
hacia la parte posterior.

La méaqguina se fabricara de forma que no pueda producirse un bloqueo involuntario de todos
los dispositivos de advertencia y de sefializacién. Siempre que ello sea indispensable por
motivos de seguridad, dichos dispositivos deberdn estar equipados de sistemas para controlar
su funcionamiento correcto y dar a conocer al operador cualquier fallo de los mismos.

En el caso de maquinas cuyos movimientos, o los de sus herramientas, presenten algun riesgo
particular, deberd colocarse una inscripcion sobre la méaquina que prohiba acercarse a la
maquina durante € trabajo y que pueda |eerse desde una distancia suficiente para garantizar
la seguridad de las personas que vayan atrabajar en su proximidad.

Marcado, avisadores, dispositivos de sefializacion

Este requisito detallalos marcados, 10os medios de sefidizacion, las placas de instrucciones especificas de las
maquinas moviles. En €l tercer parrafo, se pide a disefiador que preste especia atencion a algunas
magquinas, como las apisonadoras. Y a se comercializan dispositivos que reducen sustancia mente este riesgo.
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El dltimo péarrafo se refiere a los riesgos que el aspecto exterior de la maquina no deja sospechar a las
personas no prevenidas. En tal caso, debe fijarse sobre la méquina un aviso que pueda leerse a distancia.

3.6.2 Marcado

Las indicaciones minimas exigidas en el apartado 1.7.3 deberan completarse con las
siguientesindicaciones:
- potencia nominal expresada en kW
- masa en kg en la configuracién mas usual y, si fuere necesario:
-maximo esfuerzo de traccion previsto por el fabricante en e gancho de traccion
en formadeN,
-esfuerzo vertical méximo previsto por € fabricante sobre el gancho de traccion
en formadeN

Marcados especificos

Cabe recordar que € requisito 1.7.3 se aplica a las méaquinas moviles pero que las menciones previstas en
dicho requisito han de completarse.

La especificidad de los riesgos relacionados con la movilidad de las méquinas requiere menciones
especificas en laarmazon de la méguina.

3.6.3 Manual de instrucciones

El manual de instrucciones deberd incluir, junto con las indicaciones minimas previstas

en el punto 1.7.4, las indicaciones siguientes:

a) sobre las vibraciones generadas por la maquina, bien el valor real, bien un valor
establecido a partir de la medida efectuada en una méquina idéntica:

- €l valor cuadrético medio ponderado en frecuencia de la aceleracion a la que se
vean expuestos |os miembros superiores, cuando exceda de 2,5 m/s2; cuando la
aceleracién exceda de 2,5 m/s2, se debera mencionar este particular;

- ¢ valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion a la que se
vea expuesto €l cuerpo (en pie o0 asiento), cuando exceda de 0,5 m/s2; cuando la
aceleracion no exceda de 0,5 m/s2, se deberd mencionar este particular.

Cuando no se apliguen las normas armonizadas, los datos relativos a las
vibraciones deberan medirse utilizando € codigo de medicion mas apropiado
gue se adapte a la maquina.

El fabricante indicara las condiciones de funcionamiento de la maquina
durante las mediciones y los métodos utilizados para dichas mediciones;

b) en e caso de maquinas que permitan varios usos en funcion del equipo que se les
incorpore, e fabricante de la maquina de base, a la cual puedan fijarse equipos
intercambiables, y el fabricante de los equipos intercambiables deberan dar la
informacion necesaria para permitir que el montaje y la utilizacion se hagan con
seguridad.

I nformacion complementaria en e manual de instrucciones

Uno de los datos complementarios obligatorios para las maguinas moviles se refiere a nivel de vibraciones
transmitido por la méquina a cuerpo entero y a los brazos. No se tendrédn en cuenta las vibraciones
transmitidas al suelo. Mientras que en € caso de las méquinas portétiles, sdlo se pedia la vibracion
transmitida alos miembros superiores, se solicita aqui unainformacion més completa.

El fabricante debera redactar cuidadosamente la informacion sobre la posibilidad de montar y utilizar con
seguridad los equipos intercambiables. Suele ser de utilidad una descripcién de los puntos y medios de
fijacion con los que ha equipado la maguina (disposiciones, dimensiones de las roscas, en su caso,
resistencia maxima a esfuerzo, fluidos y presiones utilizadas, etc.). También debera indicarse la forma de
realizar el montgjey, si procede, las contraindicaciones de empleo.
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Es importante sefidar que el fabricante de la maquina de base (o del tractor) y de los equipos
intercambiables deberé facilitar estos datos.

Pueden surgir accidentes si falta algun dato esencia y la persona que las haya omitido podré considerarse
responsable.

REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA PALIAR LOS
RIESGOS ESPECIALES DERIVADOS DE UNA OPERACION DE ELEVACION

Las maquinas que presenten riesgos derivados de las operaciones de elevacion, en especial
riesgos de caida, chogue o vuelco de la carga debidos a la manipulacion de dicha carga,
deberan disefiarse y fabricarse de modo que respondan a los requisitos siguientes.

Estos riesgos se producen principalmente en agquellas maguinas cuya funcion consiste en
desplazar una carga unitaria con un cambio de nivel durante el desplazamiento. Dicha carga
podra consistir en objetos, materiales o mercancias.

4.1

41.1

Generalidades
Definiciones

a) "accesoriosdeelevacion”:
componentes 0 equipos no unidos a la maquina y situados entre la maquina y la carga, o
encima de la carga, que permiten la prension dela carga;

b) "accesoriosdeedingado”:
accesorios de elevacion que sirven para la fabricacion o la utilizacion de una eslinga,
como son los ganchos corvados, grilletes, anillos, argollas, etc.;

c) "cargaguiada':
en este tipo de carga, todo el desplazamiento se realiza a lo largo de guias materializadas,
rigidas o flexibles, cuya posicion en el espacio viene determinada por puntosfijos.

d) " coeficiente de utilizacion" :
eslarelaciéon aritmética entre la carga garantizada por el fabricante que, si se excede, no
puede ser retenida por los equipos, accesorios 0 maquinas de elevacion, y la carga
maxima de utilizacion que viene sefialada respectivamente en 10s equipos, accesorios 0
maquinas de elevacién.

e) "coeficiente de prueba”:
es la relaciéon aritmética entre la carga utilizada para efectuar las pruebas estaticas o
dinamicas de los equipos, accesorios 0 maquinas de elevaciéon y la carga maxima de
utilizacién gque viene sefialada respectivamente en |os equipos, accesorios 0 maquinas de
elevacion.

f) " prueba estatica"
es el ensayo que consiste en inspeccionar la maquina o el accesorio de elevacion, y en
aplicarle después una fuerza correspondiente a la carga maxima de utilizacién
multiplicada por el coeficiente de prueba estatica adecuado y, tras retirar la carga, en
inspeccionar de nuevo la maquina o el accesorio con €l fin de verificar que no se ha
producido ningun dafio.

g) "pruebadinamica’
es e ensayo que consiste en que la maquina funcione, en todas las configuraciones
posibles, con la carga maxima de utilizacién habida cuenta del comportamiento dinamico
de la maquina, a fin de verificar e buen funcionamiento de la maquina y de los
elementos de seguridad.
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I mportancia de las definiciones

La Directiva sobre maquinas regula los accesorios de elevacion y los accesorios de eslingado. Obviamente,
estos componentes no pueden pretender responder a la definicion general de una maquina, de un equipo
intercambiable ni de un componente de seguridad (la funcion de este tipo de componentes no es
exclusivamente o no es en absoluto la seguridad). Junto con los &boles de cardan y sus protectores, los
accesorios de elevacion y eslingado constituyen productos regulados por la directiva” sui generis’. No puede
deducirse que los demés componentes estén regulados por la Directiva.

Utilizar el término justo es el primer paso hacia la seguridad. Asi pues, es importante que los fabricantes
utilicen en sus manuales de instrucciones estas definiciones sin aterarlas 0 modificarlas y que no utilicen
otras para los conceptos de que se trata. La misma recomendacion vale para los organismos de
normalizacion.

El punto 4.1.1 b) requiere una explicacion. Varias versiones linglisticas, por ejemplo la francesa, indican
claramente que los accesorios de eslingado son accesorios de elevacion con una funcion particular, la de
formar una eslinga, es decir, un elemento que rodea a la carga para poder elevarla. Otras versiones, por
giemplo la inglesa, no incluyen esta precision. Parece conveniente adoptar la primera solucién, es decir,
considerar que los accesorios de eslingado son accesorios de elevacion particular. En tal caso, |os accesorios
de eslingado deberén llevar el marcado CE como todos |os accesorios de elevacion.

Ademas, €l requisito 4.3.2. sobre el marcado de los accesorios de elevacion contiene un pérrafo con
precisiones sobre el marcado de los accesorios de eslingado; por consiguiente, |os redactores de la Directiva
consideraron que los accesorios de eslingado eran una categoria especial de accesorios de elevacion. El
hecho de no adoptar esta solucion podria provocar divergencias graves si algunos Estados miembros exigen
el marcado CE y otros |o consideran prohibido.

4.1.2 Medidas de proteccion contra riesgos mecanicos
4121 Riesgos debidos a la falta de estabilidad

Las maquinas deberan disefiarse y fabricarse de modo que la estabilidad que se exige en
el punto 1.3.1. quede garantizada tanto durante el servicio como fuera de €, incluyendo
todas las fases de transporte, montaje y desmontaje en las averias previsibles y también
durante la realizacion de las pruebas cuando éstas se efectiian con arreglo al manual de
instrucciones.

Con tal objeto, € fabricante 0 su representante establecido en la Comunidad deberé
utilizar todos los medios de verificacion adecuados; en concreto, por lo que respecta a las
carretillas el evadoras automotrices de mas de 1,80 m de recorrido vertical, el fabricante o
Su representante establecido en la Comunidad deberé tomar o hacer tomar, para cada tipo
de carretilla, una prueba de estabilidad sobre plataforma u otra prueba similar.

Estabilidad de los aparatos el evadores

Por 1o general, las pruebas estaticas y dindmicas se efecttan con coeficientes de prueba incrementados que
el disefiador debe tener en cuenta en sus estudios de estabilidad. Lo mismo ocurre con la estabilidad fuera de
servicio, que no siempre puede garantizarse sin equipo, dispositivo o disposicion complementario.

Las carretillas de manutencion estaban incluidas, hasta el 1 de enero de 1996, en la Directiva 86/663/CEE®.
Esta Ultima directiva, que serd derogada por la que nos ocupa, establecia pruebas de estabilidad muy
concretas. Para no reducir el nivel de seguridad, los legisladores afiadieron el segundo parrafo.

% Directiva n° 86/663/CEE de 22 de diciembre de 1986 (DOCE n° L 394 de 31 de diciembre de 1986, p. 12),
modificada por la Directivan® 91/368/CEE (DOCE n° L 198 de 22 dejulio de 1991, p. 16).
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4122 Guiasy pistas de rodadura

Las maquinas deberan ir provistas de dispositivos que actlen sobre las guias o pistas de
rodadura, evitando asi |os descarrilamientos.

No obstante, si, a pesar de tales dispositivos, se producen descarrilamientos o fallos en los
organos de las guias, deberan preverse disposiciones que impidan la caida de equipos, de
componentes o de la carga, asi como el vuelco de la maquina

Pistas de rodaduray guias

Al leer este requisito conviene tener presente la observacion preliminar del Anexo |. Es evidente que los
descarrilamientos no se podran impedir siempre totalmente, pero éstos tienen que ser poco frecuentes y
cuando, a pesar de todo, se produzcan, hay que reducir @ minimo sus consecuencias. Por gemplo, si las
ruedas disponen de una brida que rodea el carril, no debera soltarse en caso de descarrilamiento.

Las consecuencias de una rotura del carril son més dificiles de paliar, pero el calculo y las pruebas durante
lafase de fabricacion del carril deben hacer improbable su rotura.

Es obvio que laresponsabilidad de un fabricante se limita al suministro contractual. Por ejemplo, en el caso
de un puente grua, el fabricante que no suministre los railes debera indicar las tolerancias que deben
respetarse para que éstos sean compatibles con su suministro. Si el suministrador de los railes no cumple
estos datos, la responsabilidad del fabricante no se vera comprometida si surge un accidente por este motivo,
siempre que los valores indicados por el fabricante del puente griia sean valores corrientes y razonables de
acuerdo con el estado de la técnica. Puede considerarse que €l puente griia sin su pista de rodadura es una
méquina si el fabricante menciona adecuadamente los limites de su suministro. No seria normal privar a los
fabricantes de puentes gria de la colocacion del marcado CE si han cumplido la Directiva en cuanto se
refiere a su suministro, ya que su producto dispone en tal caso de todos los elementos de seguridad.
Asimismo, el fabricante de puentes gria debera indicar las cargas previstas, incluido en caso de exceso de
carga, par que pueda estudiarse la estabilidad de las guias de rodaduray de sus soportes.

41.2.3 Resistencia mecanica

Las maquinas, los accesorios de elevacion y los elementos amovibles deberan poder
resistir a los esfuerzos a que estén sometidos durante el funcionamiento y, si procede
cuando no funcionen, en las condiciones de instalacion y explotacion previstas por €
fabricante y en todas las configuraciones correspondientes, teniendo en cuenta, en su
caso, los efectos producidos por los factores atmosféricos y los esfuerzos a que los
sometan las personas. Este requisito deberd cumplirse igualmente durante el transporte,
montaje y desmontaje.

Las maquinasy los accesorios de elevacion deberan disefiarse y fabricarse de forma que
se eviten los fallos debidos a la fatiga o al desgaste habida cuenta de la utilizacién
prevista.

Los materiales empleados deberan elegirse teniendo en cuenta los medios de utilizacion
que el fabricante haya previsto, especialmente en lo que respecta a la corrosion, abrasion,
choques, sensibilidad al frio y envejecimiento.

Las maquinas y los accesorios de elevacion deberan disefiarse y fabricarse de modo que
puedan soportar sin deformacion permanente o defecto visible las sobrecargas debidas a
las pruebas estéticas. El cllculo deberd tener en cuenta los valores del coeficiente de
prueba estética seleccionado de forma que garantice un nivel de seguridad adecuado;
dicho coeficiente tendrd, como norma general, los siguientes valores:

a) maquinas movidas por la fuerza humana y accesorios de elevacién: 1,5;

b)  otrasméaquinas. 1,25

Las maquinas deberan disefiarse y fabricarse de modo que soporten sin fallos las pruebas
dinamicas efectuadas con la carga maxima de utilizacién multiplicada por e coeficiente
de prueba dinamica. Dicho coeficiente de prueba dindmica se seleccionara de forma que
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garantice un nivel de seguridad adecuado; como norma general, dicho coeficiente seré
igual a 1,1

Las pruebas dindmicas deberan efectuarse cuando la maquina esté preparada para su
entrada en servicio en condiciones normales de utilizacién. Dichas pruebas se efectuaran,
como norma general, con las velocidades nominales definidas por e fabricante. En caso
de que € circuito de control de la maguina permita diversos movimientos simultaneos
(por ejemplo, rotacion y desplazamiento de la carga), las pruebas deberan efectuarse en
las condiciones méas desfavorables, es decir, como norma general, combinando los
movimientos.

Seleccidn y dimensionamiento de los materiales

En relacion con los tres primeros parrafos existen humerosos codigos de disefio y, para cumplir €l requisito,
es necesario utilizar las normas armonizadas 0 uno de estos codigos de uso corriente y reconocido. Los
coeficientes de seguridad que hay que utilizar en estos cal cul os fueron objeto de grandes discusiones durante
la redaccién de la Directiva: ¢podian darse en €l texto legislativo sin ambigledad habida cuenta de la gran
diversidad de casos?

La decision final (la del texto anterior) vino acompariada de una peticion del Consejo a la Comision de
redactar una guia sobre los coeficientes destinada a los organismos de normalizacion y los fabricantes de
maquinaria. El texto integro de dicha guia, que también se refiere a los requisitos de los puntos 4.1.2.4 y
4.1.2.5, es el siguiente:

Para las pruebas dinamicas, puede ser necesario garantizar la estabilidad mediante artificios (véanse los
comentarios del requisito 4.1.2.1).

«GUIA DE REFERENCIA SOBRE COEFICIENTES DE PRUEBA O DE UTILIZACION DE LOS
MATERIALES DE ELEVACION

Los servicios de la Comision han elaborado la presente guia, previa consulta con € Comité permanente
establecido por €l apartado 2 del articulo 6 de la Directiva 89/392/CEE.

Va destinada, principalmente, al disefiador de la maquina o a los organismos de control en |os casos en que
no haya normas.

Los redactores de las normas armonizadas consideraran los valores ofrecidos en esta guia Unicamente
referencias generales de las que pueden apartarse cuando asi se justifique.

Cuando una norma armonizada publicada en e Diario Oficial de las Comunidades Europeas contenga
valores, €l recurso a tales valores confiere presuncién de conformidad con la Directiva.

La Comision podrd modificar en cualquier momento el presente documento, previa consulta con el Comité
89/392/CEE, en funcidn de la evolucion de los conocimientos, normas, materiales, etc.

A. ACCESORIOS

1. Accesorios de elevacion aislados, utilizados en eslingado
- grilletes

- ganchos corvados

- argollas

- cadenas de eslabones soldados

- anillos

- etc.

El coeficiente de prueba estético es:

- 2, s la carga méxima de utilizacion (CMU) esinferior oigual a 30t
- 1,5, si laCMU essuperior a30t
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- 1, si laCMU es superior o igual a 100 t, a condicién de que durante la elevacion de la carga en la
prueba inicial se mida la tension en los puntos mas significativos, y se compare con los valores
resultantes del calculo.

El coeficiente de utilizacion de todos |os accesorios es 4, salvo en € caso de |os cables metalicos utilizados
en la confeccién de las edlingas, cuyo coeficiente, considerando el conjunto formado por el cable mas la
terminacion, es 5.

2. Cables metalicos que no sean utilizados en las edingas

Por lo que se refiere a los cables utilizados para elevar cargas, que no sean los utilizados en las edingas,
hay que tener en cuenta la influencia de muchos factores, por ejemplo:

- la relacion entre el diametro del cable y los diametros de enrollamiento en poleas, tambores o
rodillos

- el nimero de cables independientes necesarios para elevar una carga

- el procedimiento y las condiciones de fabricacion

- la clasificacién del instrumento de elevacion sobre el que se ha instalado el cable
- la lubricacion

- la frecuencia de los controles

- etc.

S, por gemplo, €l célculo, la experiencia o los ensayos permiten conocer, habida cuenta de |o expuesto en
el primer guion, la tension méxima alcanzada en un tensor cualquiera, €l coeficiente de utilizacion, en una
primera aproximacion, sera tal que permita mantener esa tension a 1/3 de la tensién de rotura. Ese
coeficiente de utilizacién podra modificarse posteriormente, en mas o en menos, habida cuenta de otros
factores. S ni @ calculo ni los ensayos ni la experiencia reflejada en las normas permiten determinar
ningun coeficiente de utilizacion, entonces se optara por e coeficiente 5.

El coeficiente de prueba serd el del instrumento de elevacion sobre €l que se ha instalado € cable.

Los cables utilizados como retencion no deberan someterse a pruebas periddicas, pero tendrdn un
coeficiente de utilizacién 4, terminaciones incluidas.

Los cables utilizados en las instalaciones desmontables de transporte de mercancias guiado por cable, ya
sean cables de retencidn, portadores o tractores, tendran un coeficiente de utilizacion 3,5.

3. Cadenas metalicas que no sean las utilizadas en las eslingas

Las cadenas utilizadas para izar la carga pueden ser cadenas de eslabones soldados o cadenas mecanicas
derodillos o de edlabones articulados.

El coeficiente de utilizacion de las cadenas de eslabones soldados es 4 y €l de las cadenas mecanicas, 5.
El coeficiente de prueba sera €l del instrumento de elevacién sobre el que se ha instalado la cadena.

4. Accesorios de elevacion que forman una sola pieza con una maquina (ganchos con engarce de tornillo,
polipastos, vigas de suspension, |laves de elevacion, etc.)

Enlaféabrica o en el laboratorio e coeficiente de prueba estatica es 1,5.

El disefiador debera tener en cuenta también e hecho de que el accesorio va a estar sometido, una vez
montado en un instrumento de elevacion, a las pruebas dindmicas periodicas propias de ese instrumento de
elevacion.

Asimismo, €l coeficiente de utilizacién depende del grupo en el que esté clasificada la maquina de elevacion
sobre la que se ha montado el accesorio.

5. Cablestextiles
La prueba estatica no proporciona ninguna informacion particular, razén por la cual no es necesaria.
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El coeficiente de utilizacién de los cables de fibras sintéticas es 7, como minimo, y €l de los cables de fibras
naturales, 8. Este Ultimo coeficiente se incrementara, habida cuenta de:

la naturaleza de lasfibras (origen, longitud, etc.)
el diametro del cable
el procedimiento de fabricacion (cable de cordones, trenzado, etc.)

6. Otros accesorios
Ventosas y ventosas magnéticas. pruebay utilizacion: 2

B. MAQUINAS ELEVADORAS DE CARGAS

1. Prueba estatica
El coeficiente 1,25 establecido en la Directiva se aplica a todos |os instrumentos de elevacion, excepto a:

los instrumentos con una carga maxima de utilizacion menor o igual a 1t, cuyo coeficiente es 1,5

los instrumentos con una carga maxima de utilizacion mayor o igual a 100 t, cuyo coeficientees 1 a
condicion de que durante la elevacion de la carga en la prueba inicial se mida la tension en los
puntos mas significativos de la estructura y se compare con los valores resultantes del célculo.

2. Prueba dinamica

El coeficiente 1,1 establecido en la Directiva se aplica a todos los intsrumentos de elevacion salvo los que
tengan una carga méxima de utilizacion superior a 100 t, cuyo coeficientees 1. »

4124

Poleas, tambores, cadenasy cables

Los diametros de las poleas, tambores y rodillos deberan ser compatiblesy adecuarse a las
dimensiones de los cables o de las cadenas con los que puedan estar equipados.

Los tambores y rodillos deberan disefiarse, construirse e instalarse de forma que los
cables o las cadenas con los que estan equipados puedan enrollarse sin separarse
lateralmente del emplazamiento previsto.

Los cables utilizados directamente para levantar o soportar la carga no deberan llevar
ningun empalme excepto e de sus extremos (Unicamente se toleraran los empalmes en
aquellas instalaciones destinadas, desde su disefio, a modificarse regularmente en
funcion de las necesidades de una explotacion). El coeficiente de utilizacion del conjunto
formado por el cabley la terminacion se seleccionard de forma que garantice un nivel de
seguridad adecuado; como norma general, dicho coeficiente seraigual a 5.

El coeficiente de utilizacion de las cadenas de elevacion se seleccionara de forma que
garantice un nivel de seguridad adecuado; como norma general, dicho coeficiente serd
igual a 4.

A fin de comprobar que se ha alcanzado €l coeficiente de utilizacion, el fabricante o su
representante establecido en la Comunidad, debera efectuar o hacer efectuar las pruebas
adecuadas para cada tipo de cadena y de cable utilizado directamente para izar la carga 'y
para cada tipo de terminacién de cable.

Cables, rodillos, etc.

Las proporciones y la compatibilidad entre poleas, tambores, rodillos, por una parte, y los cables y cadenas,
por otra, se fijaran en las normas europeas armonizadas. L os fabricantes pueden también utilizar las normas
0 reglamentos nacionales en vigor o |os reglamentos de |a Federacién Europea de Manutencion.
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4125 Accesorios de eslingado

Las dimensiones de los accesorios de eslingado deberan calcularse para un nimero de
ciclos de funcionamiento especificadas para la aplicacién de que se trate, teniendo en
cuenta los fendmenos de desgaste y de envejecimiento.

Ademés:
a) el coeficiente de utilizacion del conjunto formado por el cable metalico y la
terminacion se seleccionara de forma que garantice un nivel de seguridad

adecuado; como norma general, dicho coeficiente sera igual a 5. Los cables no
deberan llevar ningln empalme ni lazo salvo en sus extremos;

b) cuando se utilicen cadenas de eslabones soldados, éstas deberan ser del tipo de
eslabones cortos. El coeficiente de

utilizacion de las cadenas, cualquiera que sea su tipo, se seleccionara de forma
gue garantice un nivel de seguridad adecuado; como norma general, dicho
coeficiente seraigual a 4;

C) el coeficiente de utilizacién de los cables o abrazaderas de fibras textiles
dependera del material, del procedimiento de fabricacién, de las dimensionesy de
su utilizacion. La eleccién de dicho coeficiente se hara de forma que se garantice
un nivel de seguridad adecuado; como norma general, serd igual a 7, sempre y
cuando los materiales empleados sean de excelente calidad comprobada y que €
proceso de fabricacion se ajuste a las condiciones de uso previstas. De lo
contrario sera, como norma general, méas elevado, a fin de ofrecer un nivel de
seguridad equivalente.

Los cables o abrazaderas de fibra textil no llevaran ningin empalme, lazo o
enlace salvo en el extremo del eslingado o en el cierredelaeslingasin fin;

d) el coeficiente de utilizacion de todos |os elementos metalicos de una eslinga, o que
se utilicen con una eslinga, se seleccionara de forma que garantice un nivel de
seguridad adecuado; como norma general, dicho coeficiente serdigual a 4;

€) la capacidad méxima de utilizacion de una eslinga de hilos multiples estara
determinada por la capacidad méxima de utilizacion del hilo mas débil, e nimero
de hilosy un factor de reduccién que dependera del tipo de eslinga;

f) afin de comprobar que se ha alcanzado el coeficiente de utilizacion, al fabricante
0 su representante establecido en la Comunidad deberd efectuar o hacer efectuar
las pruebas adecuadas para cada tipo de componente de los que se mencionan en
lasletras a), b), ) y d).

Anillosy grilletes, etc.

Mientras que en lo que respecta a los aparatos de elevacion y sus mecanismos y accesorios, las relaciones
contractuales entre clientes y fabricantes permiten definir las condiciones de utilizacion y, por consiguiente,
seleccionar los parametros de los célculos de fatiga, no ocurre lo mismo en relacion con los accesorios de
eslingado vendidos separadamente a partir de las existencias disponibles. De ello se deduce que, por regla
general, la duracion de vida necesaria para gjustarse a lo establecido en el primer parrafo es una duracién
estandarizada que deberia definirse en las normas.

Los ultimos requisitos de entre los comentados anteriormente (4.1.2.1, 4.1.2.3, 4.1.2.4, 4.1.2.5), mencionan
pruebas que deben efectuar o hacer efectuar el fabricante o su representante autorizado en e EEE. La
Directiva no exige en ninglin caso que en estas pruebas intervenga una parte tercera. Si el fabricante o su
representante en el EEE tiene los medios para ello, los puede efectuar @ mismo y conservar las actas en €l
expediente técnico del aparato mencionado en €l articulo 8 y en el Anexo V. De otro modo, puede encargar
las pruebas a un laboratorio de su eleccion. No es necesario que el laboratorio disponga de una acreditacion
0 pertenezca a un organismo notificado, sino que basta con que disponga de |os medios técnicos necesarios.
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No hay que confundir estas pruebas, que debe efectuar €l fabricante antes de la comerciaizacién y la puesta
en servicio, con las pruebas periddicas que pueden exigir las reglamentaciones nacionales relativas a la
utilizacion de las méguinas y que, en algunos paises, pueden efectuarse bajo la responsabilidad del usuario.

Los distintos coeficientes establecidos en el texto de la Directiva sblo seran vaidos cuando no existan
normas y, justificandolo debi ente, podran prever valores superiores e inferiores. Estos valores confieren
« presuncion de conformidad ol

4126 Control de los movimientos

Los dispositivos de control de movimientos deberan funcionar de forma que garanticen la
seguridad de la méquina en la que van instalados.

a) Las maquinas deberan estar disefladas o equipadas de dispositivos que
mantengan la amplitud de los movimientos de sus elementos dentro de los limites
previstos. La accion de estos dispositivos, en su caso, deberd ir precedida de una
advertencia.

b) Cuando varias maquinas fijas o sobre carriles puedan evolucionar
simultaneamente con riesgos de colision, dichas maquinas deberan disefiarse y
fabricarse de modo que puedan equiparse con sistemas que eviten estos riesgos.

C) Los mecanismos de las méaquinas deberan disefiarse y fabricarse de forma que las
cargas no puedan derivar de forma peligrosa o caer repentina y libremente, en
caso de fallar parcial o totalmente el suministro energético o s e operario
interrumpe su actividad.

d) Excepto en las maquinas cuyo funcionamienta necesite dicha aplicacion, en las
condiciones normales de funcionamiento no podra bajarse la carga con € freno
de friccion como unico método de control.

€) Los 6rganos de prension deberan disefiarse y fabricarse de forma que las cargas
no puedan caer repentinamente.

Prevencion de los riesgos debidos a los movimientos
Estos distintos requisitos pueden cumplirse, por gjemplo:

- en relaciéon con € punto &), equipando las méguinas de limitadores de carrera siempre gque sirvan
parareducir el riesgo

- en relacion con e punto b), preparando las méaquinas para recibir dispositivos detectores de colision;
es decir, las méaguinas no deben suministrarse con estos dispositivos, pero deben disefiarse de
manera que permitan al usuario equiparlas con tales dispositivos

- en relacion con € punto €), equipando las maquinas o comercializando accesorios de elevacion
[lamados « de seguridad »: gancho de lenglieta o con pestillo, tenazas de elevacién autoblogueantes,
etc.

- por lo que se refiere a punto ¢), no se trata de suprimir todas las derivas o todas las bajadas de la
carga en caso de falo de energia, sino de limitar estos movimientos en amplitud o velocidad para
gue no resulten peligrosos.

De ahi la necesidad de equipar los aparatos de elevacion con frenos cerrados autométicamente. Esta
disposicion deberd completarse con las medidas necesarias para asegurar la continuidad de la cadena
cinemética entre €l freno y la carga. Asi, cuando, por razones de funcionamiento, €l aparato esta equipado
con un limitador de par que permite que la carga se deslice, éste deberd estar ajustado muy por encima de la

» Acto del Consgjo de 14 de junio de 1993 : « El Consgjo y la Comision acuerdan que la utilizacién por el

fabricante de los coeficientes contenidos en la Directiva le conferira presuncién de conformidad con los
requisitos esenciales de la Directiva. »
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carga maxima habitual (entre 1,5y 1,6 veces la carga maxima de utilizacion), de manera que, funcionando
normalmente, no puedan producirse deslizamientos.

En e caso de los mecanismos accionados hidraulicamente, la funcion de parada de carga se puede realizar
por medio de vavulas normamente cerradas, de apertura controlada, montadas directamente en los
cilindros.

Desde € inicio del movimiento de descenso y con objeto de impedir la posible deriva de la cargadebido ala
gravedad, estos dispositivos deberdn completarse con la elaboraci én de disposiciones técnicas que limiten la
velocidad a valor previsto. Asi, amodo de g emplo, hay que considerar que un motor puede desempefiar €l
papel de limitador de velocidad, siempre que se descarte e riesgo de exceso de velocidad, tanto de origen
mecanico como eléctrico, y que los frenos se cierren autométicamente cuando la orden del movimiento pase
a punto muerto.

Las disposiciones del punto 4.1.2.6 se aplican también a los aparatos movidos manualmente gque deben
permitir en todo momento controlar la posicion de la carga sin exponer a las personas gue las utilicen al
riesgo de vuelta de manivela o a desplazamiento intempestivo del dispositivo de mando. De ahi la necesidad
de equipar estos aparatos con frenos de irreversibilidad y reservar el uso del trinquete antirretorno para los
aparatos utilizados Unicamente parala elevacion de las cargas.

4.1.2.7 Riesgos debidos a la manipulacion de cargas

La instalacion del puesto de conduccién de las maquinas debera permitir vigilar al
maximo la trayectoria de los elementos en movimiento para evitar posibles choques con
personas 0 materiales u otras maguinas que puedan funcionar simultaneamente y que
puedan resultar peligrosos.

Las maquinas de carga guiada, instaladas de manera estable, deberdn disefiarse y
fabricarse de modo que impidan que las personas expuestas puedan ser golpeadas por la
carga o los contrapesos.

Prevencion del riesgo de choque
En & primer parrafo se establece la obligacion de estudiar 1a mejor ubicacién posible del puesto de
conduccion paralavision delacarga.

En el segundo parrafo se estipula que e acceso al volumen recorrido por las cargas guiadas de |os aparatos
fijos debe ser materialmente imposible (barreras).

Definicion dela carga guiada

Las maguinas de carga guiada mencionadas en el segundo parrafo son méquinas cuya carga describe un
movimiento inmutable en el espacio (por eemplo: monorrail del que estan suspendidas las cargas,
montacargas para el transporte de mercancias, etc.).

No se trata de maquinas con desplazamiento libre de la carga, sino guiada por € operador (por €emplo:
gruas moviles, graas, etc.).

4.1.2.8 Riesgos debidos al rayo

En caso de que las maquinas pudieran recibir algin rayo durante su utilizacién, deberan
estar equipadas de tal forma que las cargas eléctricas puedan fluir hacia tierra.

Rayo
Algunos aparatos de el evacion de gran atura pueden atraer el rayo cuando estan funcionando al airelibre. El
fabricante debera tenerlo en cuenta.

4.2 Requisitos especificos para los aparatos de accionamiento no manual
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421 Mandos
4211 Puestos de conduccion
Losrequisitos previstos en el punto 3.2.1 se aplicaran igualmente a las maquinas fijas.

Este requisito se refiere a puesto de trabajo y, en particular, ala obligacion de instalar una cabina o disefiar
la maguina de manera que se pueda instalar en ella una cabina cuando las condiciones de trabajo asi |o
exijan. Ver a respecto e requisito 3.2.1 y sus comentarios.

421.2 Asiento

Los requisitos previstos en €l primer y segundo parrafos del punto 3.2.2 y los previstos en
el punto 3.2.3 se aplicaran igualmente a las maquinas fijas.

Dado que los aparatos que presentan riesgo de elevacion deberan estar provistos del asiento adecuado,
tampoco en este caso se aplicara la totalidad de los requisitos 3.2.2 y 3.2.3, ya que € riesgo de retorno no
afectan alos aparatos que no presentan un riesgo de elevacién. En cambio, si la méquina que presente dicho
riesgo presenta también el riesgo de movilidad, deberan aplicarse enteramente 10s requisitos mencionados.

4.2.1.3 Organos de mando de |os movimientos

Los érganos de mando que ordenan los movimientos de la maquina o de sus equipos
deberén volver a una posicion neutra en cuanto €l operario deje de accionarlos. Sin
embargo, para los movimientos, parciales o totales, que no presenten ningun riesgo de
que choque la carga o la maquina, podran sustituirse dichos 6rganos por 6rganos de
mando que permitan paradas automaticas en niveles preseleccionados sin que € operario
siga maniobrando.

Especificidad de los 6rganos de mando de |os aparatos de elevacion

L os 6rganos de mando deberan ser generalmente de accionamiento sostenido. Se admiten dos excepciones:

— los aparatos de carga guiada que comuniquen niveles definidos, a condicion de que se cumpla el requisito
4.1.2.7 y no haya, por consiguiente, ningun riesgo de colision;

— los aparatos de carga no guiada, como las gruas de torre o de puente para el tramo del recorrido en que no
haya riesgo de colision.

4214 Control de las solicitaciones

Las maqguinas con una carga maxima de utilizacion de 1.000 kg como minimo o cuyo
momento de vuelco sea como minimo igual a 40.000 Nm deberan estar equipadas de
dispositivos que adviertan al conductor y que impidan los movimientos peligrosos de la
carga en casos:

- de sobrecarga de las maquinas.
- bien por exceso de carga maxima de utilizacion,
- bien por sobrepasar 1os momentos provocados por dicha carga;

- de que las maquinas tiendan a rebasar los momentos de estabilidad,
especialmente debido a la carga levantada.

Prevencion del riesgo de sobrecarga

En general, cuando una méquina tiene una capacidad de elevacion superior a 1.000 kg, debe ir equipada con
un dispositivo que avise a conductor de una sobrecarga e impida los movimientos peligrosos. Ademés, si la
sobrecarga, 0 determinados movimientos de la carga nominal pueden provocar la oscilacion o el vuelco de la
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méquina, este dispositivo u otro adicional deben avisar a conductor e impedir |os movimientos que pudieran
provocar laoscilacion.

El control de las solicitaciones de las gruas torre se logra generalmente mediante la combinacion de un
limitador de cargay un limitador de momento. La indicacion del valor de la cargay la del radio de accién
son para € operador un medio indispensable para respetar correctamente la curva de carga y deben
completarse con laindicacion de la aproximacion del umbral de activacion.

En las grias mdviles cuyas caracteristicas se corresponden con los limites fijados por € punto 4.2..1.4
(1.000 kg o 40.000 Nm) la instalacion de un dispositivo que ponga en funcionamiento un calculador
electronico permite prevenir la sobrecarga del aparato en sus distintas configuraciones.

Asimismo, lainstalacion de limitadores de capacidad en los brazos hidraulicos de carga del vehiculo permite
preservar € aparato, instalado en su bastidor portante, de un exceso de carga. También debe facilitarse a
operador laindicacién de la aproximacion del umbral de activacion.

En € caso de los aparatos de elevacion sin voladizo, como polipastos, cabrestantes, grias puente, porticos,
semiporticos, etc., € estado de la técnica permite realizar un dispositivo que emite una informacion en
correlacion directa con € valor de la masa levantada e interrumpir 1os movimientos peligrosos en caso de
sobrepasar la carga méxima de utilizacién. Dicho dispositivo puede instalarse, por gjemplo, para medir un
esfuerzo significativo anivel, segiin € caso:

- del punto fijo del enganche

- de los soportes de la polea de reenvio

- de los puntos de reaccion de los mecanismos de elevacion
- de los puntos de suspension de los polipastos.

Sin embargo, cuando, en el caso de aplicaciones especificas, la carga transportada tiene una masa conocida
inferior a la capacidad méxima de utilizacion del aparato y se descarta la posibilidad de levantar una carga
de masa superior (como en el caso de las cucharas de colada), la ausencia de riesgo hace innecesaria la
instalacion de un limitador de carga. Logicamente, e manual de instrucciones definird perfectamente los
limites de utilizacion del aparato.

Algunas maquinas que realizan operaciones de elevacion presentan una cinemética compleja 'y condiciones
de trabgjo particulares (combinacion de la elevacién y la movilidad, entorno de obra dificil, debido a
operaciones de nivelacion y de elevacion realizadas con la misma méquina, etc.) que hacen ineficaces los
dispositivos que impiden los movimientos peligrosos. El estado actual de la técnica no permite satisfacer
enteramente este requisito.

Caso de las carretillas de manutencion de méstil y de brazo telescopico

Laaplicacion del requisito 4.2.1.4 "Control de las solicitaciones' alas carretillas de manutencion de mastil y
de brazo tel escdpico puede presentar dificultades como la destacada en el acto del Consejo de 14 de junio de
1991, a saber:

"El Consgjo y la Comisién constatan que, en el estado actual de la técnica, algunas méquinas, como las
carretillas de manutencion, no pueden responder enteramente a este requisito. Las posibles dificultades de
aplicacion de este punto se someteran a examen por parte del Comité de maquinas.”

Sin embargo, hay que recordar la segunda observacion preliminar del Anexo |, que indica que los requisitos
son obligatorios, pero, teniendo en cuenta el estado de la técnica o el coste de las medidas en lo que se
refiere al coste del producto, se pueden autorizar excepciones. Esta observacion indica también que hay que
tratar de cumplir, en lamedidade lo posible, 10 establecido por la Directiva.

Aungue es cierto que en la actualidad existen dificultades variables, dependiendo de los materiales, por
gjemplo, existen métodos simplesy relativamente poco costosos aplicables a algunas maguinas.

Para ilustrar los problemas encontrados, citemos, a titulo de gemplo, € caso de las caretillas de
manutencion de mastil o brazo telescdpico, en cuyo caso es necesario controlar €l riesgo de inestabilidad en
sentido frontal y transversal, integrando |os ef ectos dinamicos en larecogida, €l levantamiento y la bajada de
la carga.
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Los pardmetros son lamasay la posicion del centro de gravedad de la carga, en funcién de su posicién sobre
el soporte de carga, la distribucion de las masas en la propia carga, la inclinacion anterior y posterior del
méstil y laaturadelacarga

El dispositivo deberia tener también en cuenta las distintas formas geométricas de las carretillas y los
equi pos intercambi ables con reconfiguracion en caso de cambio de equipo.

Por lo que serefiere al desplazamiento

la marcha delantera y trasera, la aceleracion, el frenado, la direccion, son pardmetros que
introducen importantes ef ectos dinamicos

- los pardmetros del suelo (variaciones del terreno, ruptura de pendiente) no se pueden medir
con un dispositivo ni se pueden observar las consecuencias de su variacion sin haberlos
podido tener en cuenta.

Hay que llamar la atencién sobre el hecho de que no se puede aplicar |a Directiva mediante la utilizacién de
textos generales (por g emplo, las normas) que declarasen arbitrariamente que el control de las solicitaciones
no debe aplicarse a una u otra categoria de producto. El fabricante siempre tiene la obligacion de efectuar un
andlisis de los riesgos y buscar la solucion que mas se aproxime a los requisitos de la Directiva. Cuando
decida suprimir un requisito, tendra que explicar obligatoriamente en su documentacion técnica el andlisis
efectuado, las conclusiones a que se hallegado y las disposiciones adoptadas para acercarse a méximo alo
gue se le solicita.

En € caso de las carretillas de manutencion, es esencia que el fabricante dé las indicaciones necesarias en
su manual de instrucciones para evitar accidentes durante la aplicacion.

No parece posible que basten las pruebas previstas por las normas (o por la Directiva 86/663/CEE,
derogada), sin mas indicaciones, pues son pruebas estéticas que no tienen en cuenta las eventuales pruebas
dinamicas necesarias.

Recordemos también que €l requisito 4.2.1.4 trata varios aspectos:
- carga levantada (1.000 kg)
- momento de vuelco (40.000 Nm)
y varias circunstancias.
- cargaexcesiva
- riesgo de vuel co por sobrepasar e momento de vuel co.

Es importante que el fabricante tenga en cuenta en su andlisis todos los casos y no se limite a un Unico
aspecto, salvo, |6gicamente, en caso de que ho exista ningun riesgo.

Caso de utilizacién de los limitadores de acoplo de friccion

Teniendo en cuenta que los polipastos de pequefias dimensiones destinados a la elevacion de cargas de més
de 1.000 kg resultan poco costosos, generalmente no es posible la instalacion en estas maquinas de
limitadores de carga que avisen al operador y detengan el movimiento, sobre todo en razon del elevado
precio de estos limitadores.

Algunos fabricantes utilizan limitadores de acoplo de friccion que impiden, mediante su deslizamiento,
levantar cargas superiores a un valor determinado.

Segun se ha indicado en el comentario al requisito 4.1.2.6, para evitar las bajadas intempestivas, debera
ajustarse un limitador de acoplo de friccién a un valor muy superior a de la carga méxima de utilizacion.
Dicho dispositivo no puede, por tanto, considerarse un dispositivo que impide la sobrecarga del aparato.

Asi pues, el fabricante debera efectuar un andlisis completo de las posibles situaciones para elegir la mejor
solucion, sin olvidar que e requisito es obligatorio y que, en € futuro, habra que tender a aplicarlo.
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4.2.2 I nstalacion guiada por cables

Los cables portadores, tractores o portadores tractores deberan tensarse mediante
contrapesos o mediante un dispositivo que permita controlar permanentemente la tension.

Este requisito estd destinado a prevenir €l aflojamiento de los cables de guia o de traccion, que casi con total
certeza provocaria accidentes al no estar correctamente guiada la carga.

4.2.3 Riesgos para las personas expuestas. Medios de acceso a |os puestos de trabajo 0 a los
puestos de intervencion

Las maquinas de carga guiada y las maquinas para las cuales los soportes de carga
siguen un recorrido bien definido deberan estar equipadas con dispositivos que impidan
riesgos de caida para las personas expuestas.

Las maquinas que comuniquen niveles definidos y en las que los operadores puedan
penetrar en el soporte de carga para colocar o fijar esta Gltima deberan disefiarse y
fabricarse de tal forma que se evite cualquier desplazamiento incontrolado del soporte de
carga, especialmente cuando se proceda a la carga o la descarga.

Seguridad de los puestos de trabajo

El primer parrafo exige medidas en la fase del disefio de los limites de los niveles en los que se para €
soporte de carga para evitar la caida de los operadores al espacio recorrido por la carga; asimismo obliga a
gue el volumen recorrido no pueda ser alcanzado por una persona expuesta.

El segundo pérrafo exige un dispositivo que se active para cumplir la funcién que le asigna el requisito, bien
al abrir una puerta de rellano o similar, bien a accionar |os mandos de la maquina.

424 Aptitud para el uso

El fabricante o su representante establecido en la Comunidad se asegurard, en e
momento de la puesta en € mercado o en el de la primera puesta en servicio, a traves de
medidas adecuadas que tomara o hara tomar, de que las maquinas y accesorios de
elevacion listos para € uso, ya sean de operacién manual o de motor, pueden cumplir las
funciones para las que estan previstos con total seguridad. Las medidas anteriormente
citadas deberan tener en cuenta | os aspectos estéticos y dinamicos de las maquinas.

Cuando las maguinas no puedan montarse en los locales del fabricante o en los de su
representante establecido en la Comunidad, las medidas adecuadas se deberan tomar en
el lugar de utilizacion. En caso contrario, se podran tomar dichas medidas bien en los
locales del fabricante, bien en el lugar de utilizacion.

Obligacion de asegurarse de la seguridad en la puesta en servicio

Este requisito obliga al fabricante a asegurarse de que €l aparato que presenta un riesgo de elevacion puede
funcionar en condiciones de seguridad. El fabricante es libre de aplicar los medios que considere adecuados
y proporcionados para adquirir esta seguridad. El fabricante puede, por ejemplo, redizar, é mismo o a
través de terceros, pruebas estéticas y dindmicas que garanticen que las méaquinas han sido correctamente
fabricadas y montadas. No se trata en ninguin caso de verificar € disefio, sino de comprobar que la totalidad
de los dispositivos previstos por € disefiador y que son necesarios para un uso Seguro estan presentes y
funcionan. Las « medidas adecuadas » mencionadas en este requisito (pruebas u otro tipo de medidas)
pueden efectuarse en e momento de lacomerciaizacion o en € de la puesta en servicio.
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Hay que observar que este requisito solo afecta a la comercializacion y a la primera utilizacion. Las
verificaciones que pudieran solicitarse despues de cada montaje, en el caso del material desmontable, no se
recogen en la presente Directiva, sino que pertenecen al &ambito de la utilizacién de los materiaes, es decir,
de las directivas basadas en €l articulo 118A del Tratado o, en su defecto, de las normativas nacionales, sin
gue dichas medidas afecten en absoluto alalibre circulacién de productos.

Por otra parte, la Directiva 89/655/CEE modificada establece verificaciones periddicas, que se deberan tener
en cuenta; este requisito tampoco cuestionalalibre circulacion.

4.3 Marcado
431 Cadenasy cables

Cada longitud de cadena, cable o abrazadera de elevacion que no forme parte de un todo
debera llevar una marca o, si €llo no fuera posible, una placa o una anilla inamovible con
las referencias del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad y la
identificacion de la certificacion correspondiente.

La certificacidn deberd incluir las indicaciones exigidas por las normas armonizadas o, a
falta de ello, las indicaciones minimas siguientes:

- el nombre del fabricante o el de su representante establecido en la Comunidad,;

- el domicilio en la Comunidad del fabricante o de su representante, segin los
Casos,

- la descripcion de la cadena o cable, incluyendo:

- sus dimensiones nominales,

- su fabricacion,

- el material usado en su fabricacion,

- cualquier tratamiento metalUrgico especial a que haya sido sometido el material,
- en caso de prueba, la indicacién de la norma utilizada;

- la carga maxima en servicio que haya de soportar la cadena o el cable. En
funcion de las aplicaciones previstas podré indicarse una gama de valores..

Venta de cadenas y de cables
Estatuto juridico de las cadenas, |os cablesy las abrazaderas de el evacion

Las cadenas, los cables y las abrazaderas de elevacion estan regulados por la Directiva sobre maquinas. Por
lo tanto, a la categoria de componentes reglamentados (@rboles articulados y sus resguardos, accesorios de
elevacion y de edlingado) hay que afiadir esta nueva categoria de producto. También aqui lainclusion en la
Directiva sobre maguinas de un componente que ho entra ni en la definicién de « magquina» ni en la de «
equipo intercambiable » ni en la de « componente de seguridad » esta motivada por un afan de oportuni

y, sobre todo, porque la Directiva sobre maguinas derog6 algunos articulos de la Directiva 73/361/CE
modificada que preveia un marcado especifico para las cadenas, los cablesy los ganchos.

Marcado

Las cadenas, los cables y las abrazaderas de elevacion deben ser objeto de marcado. Este marcado incluira
las referencias del fabricante. La Directiva exige también la identificacion de la certificacion. Se puede
pensar que se trata de un nimero gque remita a un nimero de certificacion.

¢Es necesario colocar €l marcado « CE » en una cadena o un cable?
En su respuesta n® 33 relativa a marcado de cables, la Comision distingue dos casos:

100 Directiva n® 73/361/CEE, de 19 de noviembre de 1973 (DOCE n° L 335 de 5 de diciembre de 1973, p. 51)
modificada por la Directiva 76/434/CEE (DOCE n° 2122 de 8 de mayo de 1976, p. 20).
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- €l cable se suministra para ser incorporado a una maguina o para su utilizacion en la confeccion de
unaeslinga. En este caso se trata con frecuencia de un suministro en bobinas. Es el caso considerado
en el punto 4.3.1. El marcado "CE" no es necesario.

- @ cable suministrado forma parte de un conjunto, como un cabrestante o una eslinga. Es € caso
considerado en € punto 4.3.2'y es el conjunto el que debe llevar el marcado "CE".

¢Se ha de concluir que todos los procedimientos aplicables a las maguinas son aplicables a las cadenas, |os
cables y las abrazaderas de elevacion? Esta conclusién nos parece precipitada. ¢Se va a exigir una
documentacion de fabricacion al fabricante de cadenas cuando la certificacion especia contiene ya la
informacion esencial? ¢Se va a exigir € suministro de un manual de instrucciones para la compra de un
pedazo de cable?

Es evidente que €l legislador no ha querido situar las cadenas, los cables y las abrazaderas de elevacién en el
mismo plano que las maquinas, aungue haya querido reglamentar estos accesorios.

Cuando se encarga a un herrero una cadena o un cable, el cliente se preocupara de solicitar el marcado. El
marcado puede ser sustituido por un anillo o una placa. En la préctica, € marcado o €l etiquetado pueden
plantear problemas cuando los distribuidores venden las cadenas por metros.

Certificacion especial

La certificacion mencionada en el requisito 4.3.1. no es la declaracién de conformidad o de incorporacion
contemplada en € Anexo 1. La certificacion especia hace las veces de declaracion de conformidad. Nos
pareceria absurdo exigir una declaracion de conformidad y una certificacion especial, ya que esta ultimo
recoge ampliamente el contenido de las declaraciones del Anexo Il.

No se menciona explicitamente gque la certificacion especial de las cadenas, los cables y las abrazaderas de
elevacion debe circular con los productos. Esta certificacion especial no se menciona en los apartados 2y 3
del articulo 4, que obligan a los Estados miembros a disponer que los productos circulen « acompafiados »
de la declaracion de conformidad. De esto se deduce que el fabricante de cadenas puede conservar esta
certificacion. No se trata de una condicion impuesta para lalibre circulacion del producto.

Es interesante destacar que las menciones gque figuran en las normas armonizadas deben reproducirse
obligatoriamente en la certificacion especial.

La Directiva sobre maguinas confiere, pues, obligatoriedad a estas normas. Es e Unico caso en esta
Directiva.

4.3.2 Accesorios de elevacion
Cada accesorio de elevacion deberda llevar |las siguientes indicaciones:
- identificacion del fabricante;

- especificacion del material (por gjemplo, clasificacién internacional) cuando para
la compatibilidad dimensional se precise de esta informacion;

- especificacion de la carga maxima de utilizacion;

= marca « CE ».

Para los accesorios de eslingado que incluyan componentes tales como cables, cuerdas,
en los que sea materialmente imposible hacer inscripciones, las indicaciones descritas en

el primer parrafo deberan figurar en una placa o por otros medios solidamente fijados en
el accesorio.

Estas indicaciones deberan ser legibles o ir colocadas en un lugar del que no puedan
borrarse durante la fabricacion o debido al desgaste, etc, ni afecten a la resistencia del
accesorio.
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Comercializacién de los accesorios de elevacién

Con frecuencia, 10s accesorios de elevacién se venden en el mercado separadamente de las maguinasy listos
para usar. El empleo de un aparato de elevacion requiere accesorios de €l evacidn numerosos y variados que,
por €l contrario, pueden montarse en méaquinas distintas.

¢Deben respetar los accesorios de elevacion integramente los procedimientos exigidos para las
«méguinas »? Aqui se plantean también los mismos interrogantes que en el caso de las cadenas. Si tal erael
caso, ¢por qué se preocupo el legislador de mencionar el marcado « CE » de los accesorios de elevacion?
Esta mencion estaba plenamente justificada si los accesorios se asimilaban pura y simplemente a las
méquinas. En cambio, no figura explicitamente la constitucion de una documentacion. Se puede
razonablemente pensar que el legislador solo tuvo en cuenta las menciones que figuran en el producto o en
una placa, un anillo, etc.

Marcado de los accesorios de eslingado

Una edlinga esta compuesta de distintos elementos, puede estar en una sola pieza no desmontable o0 en varios
elementos (por gjemplo, ganchos, anillos, cadenas o cables, etc.) ensamblados, si asi se solicita, por €l
fabricante de la eslinga.

¢Como hay que marcar las eslingas? Se han avanzado varias posiciones (marcado Unico para la eslinga
completa o marcado de los distintos el ementos).

La solucion mas racional que se ha de aconsgjar es marcar separadamente cada elemento; sin embargo, es
evidente que una cadena de elementos indisociables, salvo si se destruye, debe llevar un solo marcado.

Dado que las distintas partes no tienen un Gnico destino, y que pueden utilizarse como elemento de
elevacion o como elemento de eslingado, deben consignar las indicaciones necesarias. Por otra parte,
muchas eslingas se fabrican “in situ” a partir de elementos procedentes de distintos fabricantes, por lo que el
marcado de todos estos elementos es indispensable para que el encargado del montgje no cometa ningun
error.

4.3.3 Maquinas

Cada méaquina llevara, de forma legible e indeleble, ademas de las indicaciones minimas
del punto 1.7.3, lasindicacionesrelativas a la carga nominal:

i) indicada claramente, de forma que resulte muy visible en €l aparato, para las
maguinas que solo tengan un valor posible,

i) cuando la carga nominal dependa de la configuracion de la maquina, cada puesto
de conduccién llevara una placa de las cargas que incluya en forma de croquis o,
eventualmente, de cuadros, las cargas nominales correspondientes a cada
configuracion.

Las maquinas equipadas de un soporte de carga cuyas dimensiones permitan el acceso de
personasy cuya carrera suponga un riesgo de caida deberan llevar una indicacion clarae
indeleble que prohiba la elevacion de personas. Dicha indicacion debera ser visible en
cada uno de |os emplazamientos de acceso.

Indicacién de la prohibicion de uso para la elevacion de personas
El legidlador es consciente de que es materialmente imposible impedir el acceso a soporte de carga.

En el estado actual de latécnica, €l Unico requisito que separa alos aparatos de elevacion de personas de los
aparatos de elevacion exclusivamente para carga es la presencia o la ausencia de instrumentos de mando en
la plataf orma maovil.

4.4 I nstrucciones
441 Accesorios de elevacion
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Cada accesorio de elevacion o cada partida de accesorios de elevacion comercialmente
indivisible llevara un folleto de instrucciones que incluird, como minimo, las indicaciones
siguientes:

- las condiciones normales de uso,

- las instrucciones de uso, montaje y mantenimiento,

- los limites de empleo, sobre todo de los accesorios que no puedan satisfacer los
requisitos dela letra e) del punto 4.1.2.6.

Folleto de instrucciones de los accesorios de elevacion

El dltimo guidn se refiere a accesorios como las ventosas magnéticas 0 neumaticas para los que no siempre
puede cumplirse el requisito 4.1.2.6 €). El fabricante debe precisar bien estos casos e informar al usuario de
gue estos dispositivos solo pueden utilizarse sobre las zonas en las que no se situen personas
permanentemente.

4.4.2 Maquinas

Como complemento al punto 1.7.4, en € folleto de instrucciones € fabricante incluira las
indicacionesrelativas:

a) alas caracteristicas técnicasy, en particular:

- cuando proceda, un repaso del cuadro de cargas definidas en €l inciso ii)
del punto 4.3.3;

- las reacciones en los apoyos o0 en los cierres y las caracteristicas de las

vias,
- S procede, la definicion y los medios de instalacion de los lastrajes;
b) al contenido del libro de control dela maquina, si no viniera con la maquina;
C) a los consgjos de utilizacion, en particular para conseguir que el operario tenga
una vision directa Optima de la carga;
d) a las instrucciones necesarias para efectuar las pruebas antes de la primera

puesta en servicio de las maquinas que no hubiesen sido montadas en fabrica con
arreglo a su configuracién de utilizacion.

Complementos a los folletos de instrucciones

El apartado a) recuerda la importancia de informar a conductor sobre los limites de carga de la maguina y
las condiciones de los apoyos para garantizar la estabilidad. Recordemos que muchos accidentes sufridos
por los aparatos de elevacion se deben a problemas de estabilidad provocados por soportes mal emplazados
0 sin la suficiente estabilidad.

El apartado b) no obliga a facilitar el libro de control (revisiones periddicas, oficiales 0 no, revisiones
especiales, reparaciones o modificaciones importantes, etc.) pero pide a fabricante que dé indicaciones
sobre su contenido. Seria muy conveniente, cuando no indispensable, que los normalizadores se planteasen
este problema, ya que un formato normalizado para € contenido del libro de control permitiria
«descifrarlo» aun en caso de desconocimiento de la lengua en que estuviese redactado (caso de las
magquinas alquiladas o de propiedad de un contratista de otro Estado del EEE).

S. REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA LAS MAQUINAS
DESTINADAS A TRABAJOS SUBTERRANEOS

Las méquinas destinadas a trabajos subterrdneos deberan disefiarse y fabricarse de forma
gue relnan los siguientes requisitos.
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Concepto de « trabajo subterraneo »
En laactadel Consgjo de mercado interior de 20 de junio de 1991, se dice:

«Se entiende que los trabajos efectuados en aparcamientos subterrdneos, galerias comerciales
subterraneas, sotanos, criaderos de setas y similares no se consideraran trabajos subterraneos. » Este
articulo se redacto, efectivamente, para los materiales destinados a las minas y canteras subterréaneasy no a
los utilizados en “construcciones’ situadas bajo tierra.

51 Riesgos debidos a |a falta de estabilidad

Las entibaciones progresivas deberan disefiarse y fabricarse de modo que puedan
orientarse adecuadamente durante sus desplazamientos y que no puedan volcar ni antes
de la puesta en presion, ni durante ella, ni después de la descompresion. Deberan
disponer de puntos de anclaje para las placas de cabezal de los puntales hidraulicos
individuales.

Entibacion
Este requisito es muy especifico de este tipo de material utilizado principalmente en el trabajo en las minas.

52 Circulacion

Las entibaciones progresivas deberan permitir que las personas expuestas circulen
libremente.

Este requisito es también evidente, pero se ha considerado necesario recordarlo, dadas las dificultades
existentes en las minas.

5.3 Alumbrado
No se aplicaran los requisitos previstos en €l tercer parrafo del punto 1.1.4.

Caso particular para los trabajos subterraneos

La excepcion se fundamenta en e hecho de que, en los trabajos subterrdneos, € operador dispone de su
propio alumbrado, por |o general sobre el casco.

54 | nstrumentos de mando

Los instrumentos de mando de aceleracion y frenado del desplazamiento de las maquinas
moviles sobre railes deberan ser manegjados con las manos. No obstante, €l dispositivo de
“hombre muerto” podré accionarse con €l pie.

Los instrumentos de mando de las maquinas de entibacion progresiva deberan disefiarsey
disponerse de forma que los operadores queden protegidos por un soporte durante las
operaciones de deslizamiento. Los instrumentos de mando deberan protegerse para que
no puedan activarse de modo fortuito.

Este requisito es claro y no exige explicaciones adicionales. Trata de dos aspectos distintos: las méguinas
maviles sobre railes y |as entibaciones progresivas.

|5.5 Detencion del desplazamiento
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Las locomotoras destinadas a ser utilizadas en trabajos subterraneos deberan ir provistas
de un dispositivo de «hombre muerto» que actie en € circuito de mando del
desplazamiento de la maquina.

¢ Hombre muerto?”

En normalizacién se usa a veces erroneamente el término “hombre muerto”. Recordemos que se trata de un
dispositivo que exige un accionamiento regular y deliberado del operador, a intervalos de tiempo
determinados, afaltadel cua la maquina se detiene

5.6 Riesgo deincendio
El segundo guién del punto 3.5.2 seré obligatorio para las maquinas que tengan partes
altamente inflamables.
El sistema de frenado debera disefiarse y fabricarse de forma que no produzca chispas ni
pueda provocar incendios.

Las maquinas de motor térmico deberan estar equipadas exclusivamente con motores de
combustién interna que utilicen un carburante de escasa tensién de vapor y que no
puedan originar chispas de origen eléctrico.

I nflamabilidad

La nocién de capacidad de inflamacion se definira en las normas, que deberdn indicar también a partir de
gué valor se puede considerar « alta », exigiendo entonces la aplicacion del primer parrafo.

El tercer parrafo es una manera de decir que, en €l estado actual de la técnica, solamente se autorizan los
motores diesel pero dejando |a puerta abierta a una posible evolucién tecnol 6gica de otros tipos de motores.

5.7 Riesgos debidos a emisiones de polvo, gas, etc.
Los gases de escape de los motores de combustion interna no deberan evacuarse hacia
arriba.

Gas

Esto implica que las maquinas de nivelacion de terrenos utilizadas normalmente, que evaclan los gases de
escape hacia arriba, no puede emplearse en trabaj os subterrdneos. La razén principal de este requisito es la
de no someter €l techo de la galeria a condiciones térmicas que puedan desestabilizarlo.

6. REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA EVITAR LOS
RIESGOS ESPECIFICOS DEBIDOS A LA ELEVACION O AL DESPLAZAMIENTO
DE PERSONAS

Las méquinas que presentan riesgos debidos a la elevacion o al desplazamiento de
personas deberan disefiarse y construirse de forma que cumplan los siguientes requisitos.

Recordemos los comentarios del punto 4.3.3, que establecen que las méquinas reservadas exclusivamente
para la elevacion de cargas no pueden disponer de 6rganos de accionamiento, para evitar la tentacion de
servirse de ellos como medio parala elevacion de personas.

6.1 Generalidades
6.1.1 Definicion
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A efectos del presente Capitulo se entendera por “habitaculo” e lugar que ocupan las
personas para subir, bajar o trasladarse mediante el movimiento de dicho habitéculo.

Este texto da una definicion del “habitédculo” que se utilizara en los requisitos siguientes. Se trata, en todos
los casos, del lugar que ocupan las personas, independientemente de cuél sea el sentido del desplazamiento.

6.1.2 Resistencia mecanica

Los coeficientes de utilizacion definidos en el punto 4 no son suficientes para las
maquinas destinadas a la elevacion o al desplazamiento de personasy, por regla general,
deberan duplicarse. El suelo del habitaculo debera estar disefiado y construido de tal
manera que ofrezca el espacio y presente la resistencia correspondiente al numero
maximo de personasy a la carga maxima de utilizacion fijados por el fabricante.

Este requisito llama la atencién sobre los riesgos gque corren las personas transportadas, y exige gque, por
regla general, se doblen los coeficientes en relacion con € utilizado solamente para cargas. Cuando cae una
carga, € accidente no tendra casi siempre nada mas que consecuencias materiales, en tanto que s cae €
habitéculo, siempre sera grave €l riesgo para € persona transportado. Hay, pues, que tomar precauciones
para que esto no ocurra. Asimismo, € suelo del habitdculo debera calcularse cuidadosamente, teniendo en
cuenta el material que pueda transportarse en € mismo y que se afiadira al peso de |as personas.

6.1.3 Control de las solicitaciones para los aparatos movidos por una energia distinta de la
fuerza humana

Los requisitos del punto 4.2.1.4 se aplicarédn cualquiera que sea e valor de la carga
maxima utilizada.

Quedan excluidas de este requisito las maquinas para las que el fabricante pueda
demostrar que no existen riesgos de sobrecarga o de vuel co.

Este requisito recuerda que, en €l caso de los aparatos de elevacion de personas, es aplicable la instalacion
de dispositivos para prevenir €l exceso de cargay, si procede, la superacion del momento de vuelco exigido
por €l punto 4.2.1.4, independientemente de cudl sea la carga maxima de utilizacién.

Estos ultimos afios, € desarrollo de la utilizacion de elevadores de personas ha permitido reducir el nimero
de accidentes ocurridos a la hora de utilizar escalas 0 andamios provisionales. Ahora bien, estos aparatos
presentan riesgos que pueden causar accidentes graves. Estos accidentes tienen esencialmente dos origenes:
por una parte, las sobrecargas repetidas, una fatiga excesiva del aparato y la rotura de un elemento de la
estructura que provoca la caida del habitaculo; por otra parte, € vuelco del aparato debido a una mala
instalacion, a un exceso de carga o a enganche de un obstéculo en el entorno del aparato.

Aungue el estado de la técnica no permite en la actualidad prevenir todos |0s riesgos debidos a la sobrecarga
0 a la superacion del momento de vuelco (principalmente, las sobrecargas fuertes en posicién elevada y la
adherencia de obstacul0s), existen dispositivos que permiten, en la mayor parte de los aparatos, advertir al
operador y detener los movimientos que pueden provocar dificultades en los otros casos de sobrecarga y, en
Su caso, prevenir la superacion del momento de vuel co.

Las exenciones a la instalacion de estos dispositivos serén de carécter excepciona y se justificarén a partir
del andlisis de los riesgos. Tal seria €l caso, por jemplo, de un aparato pequefio en € que las dimensiones
del habitaculo sdlo permiten embarcar a una sola persona ycuyas estructuras se habran calculado para
resistir cualquier exceso de carga admisible por las reducidas dimensiones.

y esté calculado paralevantar 500 kg; € riesgo de levantar mas de 500 kg no existira nunca.

6.2 Organos de accionamiento
6.2.1 Cuando los requisitos de seguridad no exijan otras soluciones:
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El habitaculo, como norma general, debera estar disefiado y construido de forma que las
personas que se encuentren dentro del mismo dispongan de 6rganos de accionamiento de
los movimientos de subida, bajada y, en su caso, desplazamiento de dicho habitaculo con
respecto a la maquina.

Dichos organos de accionamiento deberén prevalecer sobre los demas drganos de
accionamiento de los mismos movimientos, salvo sobre los dispositivos de frenado de
emergencia.

Los organos de accionamiento de estos movimientos deberan ser de accionamiento
sostenido salvo en el caso de las maquinas utilizadas en niveles definidos.

Este requisito es propio de las maquinas para la elevacion de personas y permite precisar la definicién de la
« elevacion de personas ». La norma general es que el habitaculo posea 6rganos de accionamiento, requisito
importante, ya que, con mucha frecuencia, es la persona desplazada la que vera los peligros a los que puede
estar expuesta y no el operador que se queda en el suelo; asi pues, es absolutamente necesario que pueda
controlar |os movimientos.

El Ultimo péarrafo exige un comentario.

Se introdujo para no imponer condiciones innecesarias a |os ocupantes de habitaculos con un movimiento
bien definido; los redactores de la Directiva pensaban, sobre todo, en las plataformas verticales situadas
entre dos niveles.

Su utilizacion puede, sin embargo, presentar dificultadesy deberé efectuarse un andlisis del riesgo para tener
en cuenta todos |os aspectos, especialmente cuando existe €l riesgo de atrapamiento, o cuando la persona
gue se desplaza es minusvalida.

Este serd, por gjemplo, el caso de las plataformas para sillones moviles o asientos que se desplazan a lo
largo de las escaleras.

Los niveles estan definidos (los niveles inferior y superior), pero ¢gue pasaria si el sillon se mueve y queda
bloqueado, o si se enganchase la ropa de la persona minusvaida (o de movilidad reducida) que utiliza €
asiento que se desplaza a lo largo de la escalera? ¢qué caeria a la escalera, a no poder “saltar” del asiento
para buscar proteccion?

En tales casos se aconsgja utilizar l1os mandos de accion mantenida, que detendran el movimiento cuando
sean soltados.

6.2.2 Cuando una maquina de elevacion o de desplazamiento de personas se pueda desplazar
con €l habitaculo en posicion distinta de la posicién de descanso, la maquina debera estar
disefiada y construida para que la persona o personas situadas en €l habitaculo dispongan
de medios que les permitan evitar los riesgos que puedan provocar los desplazamientos de
la maquina.

Las méquinas a las que se refiere este punto, utilizadas en agricultura o en obras, son de uso peligroso.
Durante €l desplazamiento, €l operador situado en el habitéculo puede percibir un peligro que e conductor
no puede ver. De acuerdo con lo dispuesto en € punto 6.2.1, el operador dispone de mandos de subida y
bajada. El legislador considerd que eso no bastaba y exigié que el operador pueda detener el desplazamiento
de la méaguina: bien mediante un 6rgano de accionamiento que interrumpa de manera segura €l
desplazamiento o mediante comunicacion sonora con €l conductor.
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6.2.3 Las maquinas de elevacion o de desplazamiento de personas deberan estar disefiadas,
construidas o eguipadas de forma que queden eliminados los riesgos debidos a una
excesiva velocidad del habitaculo.

Este articulo debe aproximarse a requisito que figuraen el punto 6.4.1.

6.3 Riesgos de caida de las personas fuera del habitaculo

6.3.1 Si no son suficientes las medidas previstas en el punto 1.5.15, los habitaculos deberan ir
provistos de puntos de anclaje en un nimero que se adecte al niUmero de personas que
puedan encontrarse en e habitadculo y que sean suficientemente resistentes como para
sujetar los equipos de proteccion individual contra las caidas.

La atura « adecuada » depende del uso a que se destina la maguina. Si el habitéculo sirve de puesto de
trabajo, es necesario que éste pueda efectuarse desde la plataforma. Las barandillas tendran la altura
necesaria para desarrollar este trabajo. Cuando las barandillas no basten, habré que prever puntos de anclgje.

6.3.2 Cuando exista una trampilla en € suelo, o en el techo, o una puerta lateral, éstas deberan
abrirse en el sentido contrario al del riesgo de caida en caso de apertura fortuita

También en este caso puede parecer evidente el requisito, pero debe ser objeto de un andlisis del riesgo y de
las situaciones reales.

Las excepciones son posibles y los organismos notificados deberan tenerlo en cuenta; por g emplo, una
puerta lateral deberia abrirse siempre hacia dentro, pero esto no es factible en las plataformas utilizadas por
los bomberos, ya que limitaria su movimiento y la posibilidad de salvamento.

6.3.3 La maquina de elevacion o de desplazamiento de personas deberé disefiarse y construirse
para que el suelo del habitaculo no seincline hasta el punto de generar un riesgo de caida
de los ocupantes, incluso cuando esté en movimiento.

El suelo del habitaculo deberéa ser antideslizante.

Por ejemplo, los andamios suspendidos para la limpieza de fachadas con mas de un cabrestante motorizado
deben llevar un dispositivo que impida que funcione un cabrestante si ello amenaza la horizontalidad de la
plataforma.

6.4 Riesgos de caida o de vuelco del habitaculo

6.4.1 Las maquinas de elevacion o de desplazamiento de personas deberan estar disefiadas y
construidas de forma que no se produzcan caidas ni vuelcos del habitaculo.

El dispositivo necesario, relacionado con el mencionado en e punto 6.2.3, puede ser una mariposa
antirretroceso de un gato hidraulico o neumatico, un sistema mecanico de frenado para los habitéculos
suspendidos de cables o cadenas, un tornillo de seguridad paralos aparatos de tornillos, etc.

Para las energias cinéticas demasiado grandes, este dispositivo podria ser peligroso y debe sustituirse por
otras medidas para disminuir €l riesgo que deberan detallarse convenientemente en e manua de
instrucciones.
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6.4.2 Las aceleraciones y los frenados del habitaculo o del vehiculo portante, accionados por
los operadores o puestos en funcionamiento por un dispositivo de seguridad, en las
condiciones de carga y de velocidad maxima previstas por el fabricante, no deberan crear
riesgos para las personas expuestas.

731.
Este requisito es claro; bastaria un movimiento demasiado rapido (parada brusca, por ejemplo) para que las
personas salieran despedidas del habitaculo.
732.
6.5 I ndicaciones
Cuando sea necesario para garantizar la seguridad, €l habitdculo debera llevar las
indicaciones pertinentes indispensables.
733.

Se trata de lainformacion necesaria para la seguridad, principalmente larelativa alas pesonas que se pueden
elevar, etc.; en caso necesario se podra precisar lafuncion de los érganos de accionamiento, para evitar
cualgquier maniobra equivocada.
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734.

ANEXO [

Contenido de la declaracién CE de conformidad para las maquinas®
La declaracién « CE » de conformidad debera comprender 1os elementos siguientes:

nombrey direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad?
descripcion de la maquina®
todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la maquina,

en su caso, nombrey direccién del organismo notificado y nimero de certificacion « CE »
detipo,

en su caso, nombre y direccién del organismo notificado al que se haya comunicado el
expediente de conformidad con el primer guién delaletra c) del apartado 2 del articulo 8,

en su caso, nombre y direccién de organismo notificado que haya efectuado la
comprobacién que se menciona en el segundo guion de la letra c) del apartado 2 del
articulo 8,

en su caso, lareferencia a las normas armonizadas,
en su caso, normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado,
identificacion del signatario apoderado para vincular al fabricante o a su representante.

Contenido de la declaracion del fabricante o del representante establecido en la Comunidad
(apartado 2 del articulo 4)

La declaracion del fabricante a que se refiere el apartado 2 del articulo 4 debera incluir los
siguientes elementos:

nombrey direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad,
descripcion de la méaguina o de las partes de méaquinas,

en su caso, nombrey direccién del organismo notificado y nimero del certificado « CE »
detipo,

en su caso, nombre y direccién del organismo notificado al que se haya comunicado el
expediente conforme a lo dispuesto en € primer guién del punto c) del apartado 2 del
articulo 8,

en su caso, nombre y direccién del organismo notificado que haya procedido a la
verificacion a que se refiere el segundo guidn del punto c¢) del apartado 2 del articulo 8,

en su caso, lareferencia a las normas armonizadas,

mencion de la prohibicion de puesta en servicio antes de haber sido declarada conforme a
las disposiciones de la Directiva la maquina en la que vaya a ser incorporada,

identificacion del signatario.

Contenido de la declaracion « CE » de conformidad para los componentes de seguridad
comer cializados por separado.

La declaracién « CE » de conformidad debera comprender 10s elementos siguientes:
nombrey direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad?,
descripcion del componente de seguridad®

funcion de seguridad querealiza el componente de seguridad, cuando no se deduzca de
forma evidente de la descripcion,

en su caso, nombrey direccion del organismo notificado y nimero de la certificacion «
CE » detipo,
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en su caso, nombrey direccion del organismo notificado al que se haya comunicado €l
expediente conforme a lo dispuesto en el primer guién delaletra c) del apartado 2 del
articulo 8,

en su caso, nombrey direccion del organismo notificado que haya procedido a la
verificacion a que serefiere el segundo guion de la letra c) del apartado 2 del articulo 8,

en su caso, la referencia a las normas armonizadas,

en su caso, lareferencia de las normasy especificaciones técnicas nacionales que se
hayan utilizado,

identificacion del signatario apoderado para vincular al fabricante o a su representante
establecido en la Comunidad.

1 Esta declaracion debera redactarse en la misma lengua que el folleto de instrucciones
[ver € punto 1.7.4.b)del Anexo ], bien en la maguina bien en caracteres de imprenta.
Deberé acomparfiarse de una traduccion en una de las lenguas del pais de utilizacion.
Esta traduccion se efectuaré en las mismas condiciones que la del manual de
instrucciones.
2 Razon social, direccion completa; en caso de representante, indicar también larazon
social y la direccion del fabricante.
3 Descripcion de la méqguina, tipo, nUmero de serie, etc.
4 Descripcion del componente de seguridad (marca del fabricante, tipo,
(extracto)
[A. Contenido de la declaracién de conformidad paralas maguinas

La declaracion « CE »de conformidad deberd comprender |os elementos siguientes:

nombrey direccién del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad,
descripcidn de laméquina,

todas las disposiciones pertinentes alas que se gjuste la maquina,

en su caso, nombre y direccién del organismo notificado y nimero de la certificacion CE de
tipo,

en su caso, nombre y direccién del organismo notificado a que se haya comunicado el
expediente de conformidad con el primer guion de laletrac) del apartado 2 del articulo 8,

en su caso, nombre y direccion del organismo notificado que haya efectuado la
comprobacion que se menciona en el segundo guion de laletra c) del apartado 2 del articulo
81

€n su caso, la referencia alas normas armonizadas,
€en su caso, hormas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado,
identificacion del signatario apoderado para vincular al fabricante 0 a su representante.

Se proponen aqui algunos model os de declaracion que permiten cumplir 1o establecido en el Anexo 1. Estos
modelos no son obligatarios. Se han numerado todos los campos de las declaraciones que se han de
cumplimentar. La numeracion permite identificar la naturaleza de las menciones que figuran en una
declaracion redactada en una lengua no comprendida o mal comprendida por el lector. Cuando sea hecesario
0 conveniente preparar una declaracion parala cual no exista modelo, se aconseja utilizar las formulaciones
propuestas aqui, con sus NUMeros respectivos.
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Modelo de
Declaracion « CE » de conformidad de una maquina non sujeta a examen « CE » detipo
(Anexoll.A)

og

Declaracion « CE » de conformidad de una maquina a la Directiva sobre méquinas (89/392/CEE
modificada) y a las reglamentaciones adoptadas para su transposicion

EL FABRICANTE (nombrey direccion)
EL REPRESENTANTE (nombrey direccion)
que actta por cuenta del FABRICANTE (nombrey direccién )

DECLARA QUE LA MAQUINA DESIGNADA A CONTINUACION :
(Designacion, nimero de serie, marca)

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LA DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS (DIRECTIVA

I%/CSQZICEE modificada) Y LAS REGLAMENTACIONES NACIONALES QUE LA TRANSPONEN

CUMPLE TAMBIEN LAS DISPOSICIONES DE LAS DIRECTIVAS EUROPEAS SIGUIENTES:

|%eferenci as de las directivas)

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LASNORMAS ARMONIZADAS

SIGUIENTES:

06 ,

CUMPLE TAMBIEN LAS NORMAS EUROPEAS, LAS NORMAS NACIONALES Y LAS

|%SPOSICIONES TECNICAS SIGUIENTES:

Hechoen  (lugar),

El (fecha)

Nombre del signatario

Firma
Los numeros que figuran en los recuadros
corresponden a los modelos de declaracion
publicados en la edicion 1997 de la guia de
aplicacion de la Directiva sobre maguinas. Permiten
una correspondencia entre las diferentes versiones
linguisticas.
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Comentarios del modelo de
Declaracion « CE » de una méquina sujeta a autocertificacion
(Anexoll.A)

og

Cada ejemplar de la maquina debera ir acompafiado de su declaracion « CE » de conformidad. La Directiva
sobre méquinas es una de las pocas directivas europeas que exigen la presencia de esta declaracion con el
producto. En efecto, la declaracion « CE » de conformidad es un documento que incluye informacién
importante para €l cliente. La presencia de un marcado « CE » en la maguina no basta por si sola para
proporcionar esainformacion a comprador.

Entrega de la declaracién « CE » de conformidad

La Directiva sobre maguinas no precisa la manera de entregar la declaracion « CE » de conformidad al
beneficiario. La declaracidn puede presentarse en papel dentro de la caja de la méquina. Puede estar impresa
en € manual de instrucciones. También puede adjuntarse a la orden de entrega. Esta Ultima puede
mencionar explicitamente que el cliente certifica haber recibido la declaracion « CE » de conformidad ( y
eventualmente el manual de instrucciones).

La mencion del nombre del fabricante -

El fabricantereal »

La mencion del nombre del fabricante se refiere en primer lugar a nombre del fabricante «rea » en €
sentido habitual de la palabra. Por "fabricante” se entenderd : «Aquel que asume la responsabilidad del
disefio yla fabricacion de un producto incluido en la directiva con objeto de comercializarlo a su
nombre» . El fabricante puede estar establecido en la Union Europea o fuera de ella. El fabricante esta
obligado a disefiar un producto que cumpla los requisitos de la directiva 'y a seguir los procedimientos de
comercializacion, que incluyen, en particular, la elaboracion de un expediente técnico y la colocacion del
marcado « CE ». El fabricante puede subcontratar algunas de esas operaciones, incluso e disefio, siempre
gue mantenga la direccion y laresponsabilidad del conjunto.

¢, Qué nombre utilizar ?

La denominacion social de una sociedad es el nombre que la designa por indicacién de su objeto, bien
mediante una denominacion inventada, bien mediante un nombre de persona. Difiere de la razén socia. El
nombre de larazén social se refiere Unicamente a algunas sociedades. Presenta el nombre de los socios, que
suelen ser responsables indefinidamente del pasivo social. En determinadas sociedades, |a razon social esta
formada por el nombre de los socios seguido de las palabras «y compafiia». El nombre comercia también
debe distinguirse de la denominacién o de la razén social. Se trata de la denominacion con la que una
empresa gjerce su actividad comercial. Asimismo, la ensefia o rétulo es una denominacion inventada que
sirve para individualizar un establecimiento comercial de forma que la clientela pueda reconocerlo
facilmente.

Se procurara que el contenido de la declaracion coincida con €l nombre del fabricante que figura en la
méquina. Es preciso recordar que el marcado debera incluir e nombre del fabricante, su direccion, €l
marcado « CE », la designacion, €l nimero de serie ( si existe) y el afio de fabricacion. Los fabricantes de
méquinas de pequefias dimensiones simplificarédn el marcado (norrﬁfe y ciudad). El marcado se realizara con
cualquier medio (tinta, placa), siempre que sea legible e indeleble.

101 Definicion de la Guia relativa a la aplicacion de las directivas de armonizacion técnica comunitaria

elaboradas con arreglo a las disposiciones del nuevo enfoque y del enfoque global (Oficina de publicaciones
oficiales de las Comunidades Europeas, 1994).

102 Cf. los comentarios del requisito 1.7.3 del Anexo .
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El marcado del nombre del fabricante no obliga a suprimir 1os nombres de los fabricantes de componentes
gue figuran en los subconjuntos.

Maquinas fabricadas por |os usuarios para su propio uso
En el caso de una méquina fabricada por un usuario para su propio uso, éste deberarellenar la declaracion y
conservarla

Declaracion « CE » de conformidad de conjuntos complejos.

En el caso de un conjunto complejo procedente del montaje de varias maquinas, e “fabricante” podra ser
el director de obra que coordine y supervise larealizacion del conjunto. A menudo, €l usuario final serd ese
director de obra. Se puede prever una declaraciéon « CE » de conformidad firmada conjuntamente por varias
de las personas gue intervienen en el montgje. En ese caso, es legitimo suponer que éstas han acordado
compartir su responsabilidad de forma solidaria. Por consiguiente, asumen la responsabilidad del conjunto
de la méquina sin que resulte necesario distinguir €l suministro de una o de otra. Es muy dificil que uno de
los signatarios asegure que su responsabilidad no esta comprometida porque su suministro no esta
relacionado con el accidente.

Ladireccion
No se da ninguna precision sobre la direcciéon. El fabricante hard constar su direccién completa. La
direccion de su sede, la de una de sus fébricas, o la de uno de sus establecimientos del pais de destino.

El representante del fabricante «real »

El « mandatario » del fabricante es « aquel que, designado expresamente por el fabricante, actlia en nombre
y por cuenta de este ultimo, enque respecta a las obligaciones establecidas en la directiva, en la medida
en que la directiva lo prevea. T

La delegacion debe ser expresa. El representante del fabricante se encargard de los procedimientos de
comercializacion del producto. Lo mismo ocurre, en nuestra opinién, con e marcado de la maguina. El
mandatario puede ser un abogado, un notario o cualquier otro intermediario. La filial comercial de un
fabricante, un agente comercial o un distribuidor podran ser designados por €l fabricante como
« representante ».

Por consiguiente, el representante puede rellenar la declaracion « CE » de conformidad en lugar del
fabricante. No obstante, esta obligado a mencionar en dicha declaracion la razén social y la direccion
completa del fabricante que le ha dado el mandato.

El fabricante que ha dado el mandato sigue siendo libre, sin embargo, de comercializar la maguina con una
declaracion « CE » de conformidad que no mencione la existencia de su representante eventual en la Union
Europea. Dicha omision resulta posible aungque el mandatario haya llevado a cabo gestiones administrativas
para €l material considerado (entrega del expediente de construccion, negociaciones con el organismo
notificado, etc.). Lanotaa pie de paginan° 2 del Anexo I1.A obligaa representante a mencionar el nombre
del fabricante, pero no obligaal fabricante a mencionar el nombre de su representante.

103 TJCE 23 de mayo de 1978, asunto 102/77 Hoffman-La Roche, Rec. 1139 y TJCE de 11 de julio de 1996,
asunto C-427-93, 429/93, 436/93 Bristol-Myers-Squibb.

197



747.

748.

749.

Fabricantey distribuidor

Caso general dela distribucion

Un distribuidor ordinario (que no venda con su marca) no es asimilable a un fabricante o a un
« representante » del fabricante (lo que no afecta a su responsabilidad civil y penal): comercializa €l
producto transmitiendo la declaracién « CE » de conformidad que ha recibido del fabricante o de su
representante. Por consiguiente, un distribuidor no tiene que rellenar la declaracion. No tiene derecho a
modificarla. Nada le impide adjuntar una informacién en la que precise gue la distribucion del producto
corre asu cargo y que ha comprobado que cumple lo dispuesto en la directiva. No obstante, no se tratara de
unadeclaracién oficial realizada con arreglo ala Directiva sobre méaguinas.

Venta con la marca del distribuidor

La Directiva sobre maguinas no es incompatible con la préctica sumamente extendida de la venta con la
marca del « distribuidor ». En efecto, el Comité « 89/392 » preciso al respecto: « Los poseedores de marcas
comerciales, en lo que se refiere a maquinas terminadas, deberan asumir todas las obligaciones que la
directiva atribuye al fabricante : deberén, en particular, rellenar y firmar la declaracién “CE” de
conformidad, colocar el marcado “ CE”, elaborar el manual de instruccionesy poseer el expediente técnico
contemplado en el Anexo V ».

El distribuidor queda asi equiparado al fabricante y debe comportarse como tal.

La substitucion de la marca del fabricante«real » por € nombre del distribuidor se podra realizar
anicamente si €l distribuidor asume todas las obligaciones del fabricante. Por ejemplo, €l distribuidor, previa
peticion debidamente justificada de las autoridades nacionales competentes, deberd poder comunicar los
elementos de la documentacion contemplada en el Anexo V. Asi, los clientes o 1os poderes publicos podran
dirigirse a distribuidor para exigir una eventual conformidad. Por consiguiente, e fabricante «real » se
convierte simplemente en un subcontratante.

La Directiva sobre méguinas no autoriza a cualquiera a suprimir la marca del fabricante real para colocar la
suya. Sélo puede hacerlo aguél que es capaz de asumir totalmente la responsabilidad del fabricante. El
marcado del nombre del fabricante es un marcado reglamentario que no debe sustituirse por una marca
comercial sin tomar todo tipo de precauciones. Responde a una preocupacion de « policia » administrativay
de « rastreabilidad » del producto con objeto de proteger al usuario final.

Conviene recordar que la posibilidad concedida a distribuidor de sustituir la marca del fabricante real por la
suya debe hacerse ﬁpetando los acuerdos contractuales de las dos partes, asi como el derecho de la

propiedad industrial™ . La sustitucion abusiva de una marca comercial por otra violando estos derechos
puede constituir un fraude a consumidor final.

o4

Designacion de la maquina

loa Sobre este tema, véase :

-La Directiva 89/104/CEE, de 21 de diciembre de 1988, relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros en materia de marcas (12 Directiva), (DOCE n° L 40 de 11 de febrero de 1989, p.1),
completada por la Decision 10/92/CEE (DOCE L 6 de 11 de enero de 1992, p.35).

-El Reglamento n° 40/94/CE, de 20 de diciembre de 1993 [ DOCE n° L 11 de 14 de enero de 1994, p.1;
modificado por € Reglamento n® 3288/94/CE (DOCE n° L 349 de 31 de diciembre de 1994, p.83)] y los
Reglamentos sobre las modalidades de aplicacion ( Reglamento n° 2868/95 de 13 de diciembre de 1995
(DOCE L 303 de 15 de diciembre de 1995, p.1); Reglamento n° 2869/95 de 13 de diciembre de 1995 (DOCE L
303 de 15 de diciembre de 1995, p.33).
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Ladesignacion de lamaguina es libre y queda enteramente a iniciativa del fabricante. La numeracion de las
magquinas no es obligatoria. El fabricante mencionara los datos que permitan identificar la maguina. En €l
caso de fabricaciones en grandes series, se podra realizar una declaracién « CE » de conformidad para un
lote de maguinas idénticas. En ese caso, |a declaracidon que acompaiia a una maguina serd preferentemente
una copia en papel con encabezamiento original, méas dificil de falsificar que una fotocopia. Dicha copia
[levara una identificacion de los niUmeros de serie del tipo « de 3501 a 5730 », y €l numero que figure en el
gjemplar de la maguinaformard parte de esta sucesién de nimeros.

05

Conformidad con la Directiva sobre maquinas
Ya que se trata de la declaracién « CE » de conformidad con la Directiva sobre méquinas, resulta natural
encontrar dicha mencién.

Esta ultima sera importante cuando la maguina para la que se haya establecido dicha declaracion esté sujeta
avarias directivas. En efecto, sdlo agunas declaraciones deberén circular con la maguina (cuya declaracion
se realiza con arreglo ala Directiva sobre maquinas), mientras otras declaraciones, establecidas en virtud de
otras directivas, pueden adjuntarse ala documentacion técnica.

Es posible, aunque no necesaria, la mencion de los textos de transposicién nacional. En efecto, la mayoria
de los fabricantes desconoce las referencias de los textos de transposicion. Exigir este tipo de mencion
supondriaintroducir un requisito que no figuraen la Directiva.

og

Conformidad con otras directivas
El fabricante mencionard aqui las demés directivas comunitarias que cumple la maguina.

El Comité « 89/392 », en su respuesta a punto n°® 66, precisa « que es absolutamente necesario que la

declaracion de conformidad proporcione la lista exhaustiva de las directivas a las que se atiene el disefio

de la maquina, ya que ello permite saber :

- durante los periodos transitorios, la eleccion del fabricante (nueva directiva o antigua
reglamentacion

- fuera de los periodos transitorios, si el fabricante ha cumplido toda la legislacion comunitaria

(-..)»

Las directivas europeas que més pueden afectar na maquina se refieren a la compatibilidad
electromaga (Directiva 89/336/CEE modificada)™,; la seguridad eléctrica (Dir iva 73/23/CEE
modificada)™®, los recipient presion simples (Directiva 87/404/CEE modificada)™® los eqs a
presion (proyecto de directiva)“® los aparatos para uso en atmoésferas explosivas (Directiva 94/9/CE)™-, los

105 Directiva n° 89/336/CEE de 3 de mayo de 1989 (DOCE n° L 139 de 23 de mayo de1989, p.19); modificada por
las Directivas 91/263/CEE (DOCE e L 128 de 23 de mayo de 1991, p.1), 92/31/CEE (DOCE n° L 126 de 22
de mayo de 1992, p.11), 93/68/CEE (DOCE n° L 220 de 31 de agosto de 1993, p.1) y 93/97/CEE (DOCE r° L
290 de 24 de noviembre de 1993, p.1).

106 Directiva n° 73/23/CEE de 19 de febrero de 1973 (DOCE n° L 77 de 26 de marzo de 1973, p.29); modificada
por la Directiva n® 93/68/CEE (DOCE n° 220 de 31 de agosto de 1993, p.1).

107 Directiva n° 87/404/CEE de 25 de junio de 1987 (DOCE n° 220 de 8 de agosto de 1987, p.48); modificada por
las Directivas 90/488/CEE (DOCE n° L 270 de 2 de octubre de 1990, p.25) y 93/68/CEE (DOCE n° L 220 de
31 de agosto de 1993, p.1).

108 Posicién comun n° 22/96 de 29 de marzo de 1996 (DOCE C 147 de 21 de junio de 1996, p.1).
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aparatos de gas (Directiva 90/396/CEE modificada)m. El fabricante mencionaréa el nimero de la directivay
su nombre, pero no sera obligatoria la mencién de |os textos de transposicion.

Eventuamente, el fabricante de la méguina podra procurarse componentes que cumplan dichas directivas.
Exigira por contrato a su proveedor una declaracion « CE » de conformidad con dichas directivas, que
conservara en el expediente de fabricacion de la maquina. Comprobard los marcados reglamentarios (por
giemplo para los equipos a presion). Las declaraciones de los componentes no tendran que entregarse al
clientefinal.

En nuestra opinién, cuando un elemento de la méaquina (motores, acumuladores hidroneuméticos, etc.) esté
sujeto a un examen de tipo con arreglo a otra directiva, e fabricante de la maguina no esta obligado a
mencionar en la declaracion el nombre del organismo ni €l nimero de certificacion.

Por el contrario, si la maguina ha pasado un procedimiento de control por parte de un organismo notificado
con arreglo a otra directiva, el fabricante, si o desea, podra mencionar aqui € nombre del organismo y €
numero de certificacion recibido.

El fabricante puede utilizar |a declaracion de conformidad de la Directiva sobre maquinas como declaracion
de conformidad comln a todas las demas directivas pertinentes aplicables a su producto. En ese caso, deberd
incorporar en dicha declaracion las menciones exigidas por cada una de las directivas que desee tener en
cuenta.

o7

Normas armonizadas

Las normas armonizadas son las normas europeas adoptadas para la aplicacion de la Directiva sobre
magquinas, cuyas referencias se publican en €l Diario Oficia de las Comunidades Europeas y en los de los
Estados miembros. Estas normas no son obligatorias. Por consiguiente, el fabricante es libre de no
mencionarlas. Evidentemente, al fabricante le interesa que figuren en la declaracion « CE » de conformidad,
ya que dichas normas proporcionan a producto una « presuncion de conformidad » con la directiva con
respecto alos requisitos esenciales correspondientes. Las normas europeas solo aparecen en las normativas
nacionales. Dado que las normas europeas figuran sin modificaciones en las normativas nacionales, se podra
mencionar directamente €l indice europeo (por eiemplo, EN 294) y omitir €l indice naciona (por gemplo,
DIN EN 294).

@

La mencion de la conformidad con las demés normasy especificaciones técnicas nacionales.

El fabricante podrd indicar aqui que se cumplen las demés normas europeas (cuyas referencias no se
publican en e DOCE). Estas siguen teniendo todo su valor. Las normas europeas figuran en las normativas
nacionales.

En caso de que la norma europea todavia no haya sido ratificada por e CEN, el CENELEC o el ETSI, €
fabricante podrd referirse a proyecto de norma (prEN). Aconsejamos mencionar la conformidad con los
proyectos de normas europeas en la categoria « especificaciones técnicas », precisando bien la fechay la

109 Directiva n® 94/9/CE de 23 de marzo de 1994 (DOCE n° L 100 de 19 de abril de 1994, p.1).

10 Directiva n° 90/396/CEE de 29 de junio de 1990 (DOCE n° L 196 de 26 de julio de 1990, p.15); modificada
por la Directiva n® 93/68/CEE (DOCE n° L 220 de 31 de agosto de 1993, p.1).
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versién del proyecto. El proyecto de norma europea no tiene otra existencia juridica que la de un documento
privado, procedente de una asociacion sin fines de lucro, de derecho belga por lo que respecta a CEN y
CENELEC, y de derecho francés para el ETSI. En ningun caso tendra el alcance de una norma europeay a
fortiori de una norma armonizada.

Se mantendran las normas nacionales de origen puramente nacional (a la inversa de las normas nacionales
gue incorporan el contenido de las normas europeas), en tanto no estén disponibles las normas europeas. Su
valor esinferior a de las normas europeas.

Es preciso sefidlar el importante papel que desempefian las normas europeas y nacionales en las reglas de
adjudicacion de los contratos publicos. La mencién de dichas normas en la declaracion « CE » de
conformidad presenta un interés evidente para | os fabricantes que venden productos en este tipo de mercado.

Nada prohibe que el fabricante mencione e cumplimiento voluntario de antiguas reglamentaciones
derogadas por la Directiva sobre maquinas. Aungue dichas reglamentaciones no resulten vigentes desde €l
punto de vista juridico®tl e cumplimiento de su contenido técnico puede formar parte de los usos
comerciales.

Asimismo, el fabricante podré hacer constar en este apartado la observancia de las especificaciones técnicas
gue no son ni reglamentaciones ni hormas. Estas especificaciones pueden ser documentos procedentes de
sociedades de ingenieros (VDE y VDI, en Alemania) o recomendaciones profesionales (por €., las
recomendaciones FEM en materia de mantenimiento). También puede tratarse de recomendaciones de
compaiias de seguros publicas o privadas (por €., las Cagas regionales del seguro de enfermedad, en
Francia).

od

Lugar

Aunque la mencion del lugar de firma de un documento en la declaracion « CE » de conformidad forma
parte de las précticas habituales, la Directiva sobre maquinas no lo exige. El signatario tiene total libertad
para incluir un nombre de lugar. En general, el nombre del lugar que figura en las declaraciones de
conformidad es el de la sede social de la empresa o establecimiento que comercializa & producto. El lugar
de firma puede diferir de ladireccion del fabricante mencionada en el punto 02 6 03.

Lafechadelafirma

La Directiva sobre maguinas no exige que €l fabricante mencione la fecha de la declaracién « CE » de
conformidad. Por consiguiente, la fata de fecha no puede considerarse como no conformidad con la
Directiva. Sin embargo, también es verdad que se acostumbra a mencionar la fecha en los documentos cuya
declaracién tiene un alcance juridico.

La Directiva sobre maguinas no exige explicitamente la fecha de la firma. No obstante, conviene recordar
los comentarios realizados en el nimero 532 sobre la fecha de construccién que figura en el marcado de la
méquinas:

. El Consgo y la Comisién acordaron que las #especificaciones técnicas# contemplaban también al

# contenido técnico de la normativa existente antes de la entrada en vigor de la directivask, (Acta del Consgjo
de Mercado interior de 14 de junio de 1989).
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« Existe cierta libertad en la fijacién del afio de construccion. Tomado a pie de la letra, € afio de
construccion deberia coincidir con e fin de la fabricacion de la méquina. Pero, ¢como determinar con
precision € fin de la fabricacion?.En la préctica, los fabricantes pueden hacer que coincida la fecha de
construccion con la de la primera comercializacion.

Evidentemente, es preferible que las dos fechas coincidan. También convendria que lafecha que figura en €l
marcado correspondiese con la de la declaracion de conformidad.

L os fabricantes pueden inspirarse en esta norma ala hora de elegir unafecha de firma.
Para ello existen varias posibilidades.

En su respuesta n® 66, el Comité « 89/392 » prevé que larelacién entre « €l certificado de conformidad y la
maquina correspondiente no debe prestarse a ningln equivoco ». Segln esta respuesta, |as indicaciones que
figuran en la placa de identificacion deben incluirse en la declaracion «CE » de conformidad. No obstante,
este requisito formulado por el Comité no figura en la Directiva. Segin el Comité, el fabricante estaria
obligado aincluir la fecha de fabricacion en la declaracién «CE » de conformidad. Dado que €l Anexo Il no
menciona ninguna fecha, suponemos que el Comité desea que la fecha que acompafia a la firma sea la
misma que la fecha de fabricacidn presentada en la maguina.

Asi, el Comité parece exigir que los fabricantes de maquinas limiten la asignacién de una serie de nimeros a
los productos fabricados en un afio natural. La serie debe referirse Unicamente a los nimeros de méguinas
fabricadas durante el afio que figura en e armazon y en la declaracion. Evidentemente, ésta es una
posibilidad, pero no unaregla de derecho basada en el texto de la Directiva sobre maquinas.

Logicamente, e distribuidor no tiene derecho a modificar la fecha de firma de una declaracién de
conformidad firmada por el fabricante.

Nombre del signatario
Resulta necesario mencionar el nombre del signatario, ya que la firma no siempre es lo bastante legible
como para entender el nombre. La mencién del nombre del signatario es una sefial de autenticidad.

El signatario

No es necesario que el signatario esté domiciliado en el Espacio Econdmico Europeo (EEE). Si el fabricante
no pertenece al EEE y no considera necesario tener un representante autorizado en dicho espacio, puede
efectuar todos los procedimientos de certificacion en sus locales (salvo para las méaquinas del Anexo IV) vy,
por consiguiente, firmar |a declaracion « CE » de conformidad.

El signatario debe poder comprometer su empresa. Tener poder para comprometer ala empresa significa que
las funciones del signatario le permiten efectuar el acto juridico que es la declaracion « CE » de
conformidad. Es raro que €l jefe de empresa sea la Unica persona fisica que tiene poder para comprometer a
la empresa. Suelen existir delegaciones implicitas o explicitas para tomar decisiones o para firmar actos
juridicos. Esta del egacion puede proceder de lasimple lectura del organigrama de la empresa.

Es importante establecer una distincion clara entre las responsabilidades juridicas del signatario de la
declaracién, las responsabilidades juridicas relativas al cumplimiento de la Directiva sobre méguinas y, en
general, las responsabilidades civiles y penal es relacionadas con la méquina.

Cada dia, los trabajadores de las empresas firman documentos que comprometen a su empresa (por g emplo,
la firma de chegues de un contable) sin comprometer su responsabilidad personal. Por consiguiente,
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cualquier trabagjador de una empresa puede firmar la declaracion « CE » de conformidad a partir del
momento en que haya recibido una delegacion de su jerarquia para hacerlo.

La delegacion de firma no se identifica con la delegacion general de responsabilidad para aplicar la
Directiva. Cuando un empleado de la empresa pone su firma a pie de una declaracion « CE » de
conformidad, compromete la responsabilidad penal y juridica de la persona fisica responsable v,
eventualmente, de la personajuridica de la empresa.

Conviene que la persona fisica que tuviera que responder ante los tribunales de la no conformidad de la
magquina fuese también la que firmarala declaracion « CE » de conformidad.

La responsabilidad de |os representantes establecidos en € Espacio Econdémico Europeo

En nuestra opinion, la cuestion de la responsabilidad penal y civil de los representantes, establecidos en €l
EEE, que firman las declaraciones de conformidad en lugar del fabricante resulta menos evidente que la de
los trabajadores signatarios. Los representantess estédn asimilados a los fabricantes. Son personas fisicas o
juridicas que cuentan con una delegacion formal del fabricante. El reparto de responsabilidades en un
representante persona juridica se realizara segun las reglas de derecho comun. Si el representante es una
persona fisica, debera asumir toda la responsabilidad del fabricante. Por consiguiente, parece dificil
establecer una distincion entre la responsabilidad personal real y la responsabilidad juridica.

¢Debe asumir el representanten toda la responsabilidad del fabricante? ¢Existen diferentes niveles de
responsabilidad entre el mandante y €l representante? ¢Cuéles son los limites del mandato proporcionado a
los representantes? ¢En qué medida un representante compromete al fabricante con respecto a terceros
cuando éste excede su mandato (teoria de la apariencia)? ¢Qué tipo de acciones puede emprender un
representante contra el fabricante y viceversa? Todas estas cuestiones dependen del derecho coman de los
Estados miembrosy requeririan un estudio de derecho comparado.

Lafirma

Por suerte, no es necesaria una firma manuscrita en cada ejemplar de la declaracion « CE » de conformidad.
La firma puede imprimirse en la declaracion. También se puede estampar el sello de la empresa en la firma
parareforzar la autoridad.

Observacién sobre la lengua de la declaracion

La declaracion debera redactarse en la lengua del pais de destino. Se encargardn de la traduccion el
fabricante, su mandatario, el distribuidor o la persona que introduzca el manual en € pais (por e emplo €l
usuario).

La Directiva sobre maguinas exige la presentacion de una copia de la declaracion en la lengua del manual de
instrucciones origina (esta lengua « origina » no tiene por qué ser Itcziﬁl pais de origen del fabricante. Se
trata de lalengua que €l fabricante haya elegido como lengua original)~=

12 Véase el punto 1.7.4b) del Anexo | de la Directiva sobre maquinas y sus comentarios.
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Modelo de Declaracion « CE » de conformidad de una méquina
sujeta a examen « CE » detipo (Anexo I1.A)

Declaracion « CE » de conformidad de una maquina sujeta a
examen « CE » detipo, ala Directiva sobre maquinas (89/392/CEE modificada) y a las
reglamentaciones adoptadas para su transposicién

EL FABRICANTE (nombrey direccion)

EL REPRESENTANTE (nombrey direccion)
gue actlia por cuentadel FABRICANTE (nombrey direccién )

16 DECLARA QUE EL MODELO DE LA MAQUINA DESIGNADA A
CONTINUACION : (Designacion, nimero de serie, marca)

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LA DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS
(DIRECTIVA 89/392/CEE modificada) Y LAS REGLAMENTACIONES NACIONALES
QUE CONSTITUYEN SU TRANSPOSICION.

18 HA OBTENIDO UN CERTIFICADO « CE » DE TIPO NUMERO ..... EXPEDIDO POR EL
ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE : (nombrey direccién del organismo)

Y, en su caso

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LASNORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES:

0

CUMPLE LAS NORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES Y SU EXPEDIENTE
TECNICO HA SIDO COMUNICADO AL ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE :
(nombre y direccion del organismo 'y, en su caso, su n°)

0

CUMPLE LAS NORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES Y EL CERTIFICADO DE
ADECUACION DEL EXPEDIENTE A LAS CITADAS NORMAS HA SIDO EXPEDIDO
POR EL ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE : (nombrey direccion del organismo'y,
€en su caso, su n°)

CUMPLE TAMBIEN LAS DISPOSICIONES DE LAS DIRECTIVAS EUROPEAS
SIGUIENTES : (Referencias de las directivas y, eventualmente, nombre y direccion de los
organismos notificados)

CUMPLE TAMBIEN LAS NORMAS NACIONALES Y LAS DISPOSICIONES
TECNICAS SIGUIENTES:

Hechoen  (lugar),

El (fecha)

Nombre del signatario

Firma

Los numeros que figuran en los recuadros
corresponden a los modelos de declaracion publicados en la
edicion 1997 de la guia de aplicacion de la Directiva sobre
maquinas. Permiten una correspondencia entre las diferentes
versiones linguisticas.
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Comentarios del modelo de Declaracion « CE » de conformidad de una méquina sujeta a
examen« CE » detipo (Anexo |1.A)

Las observaciones realizadas con respecto al modelo de declaracion « CE » de conformidad @l sirven
mutatis mutandis para este modelo.

El comentario siguiente se refiere Unicamente a los aspectos especificos del examen « CE » de tipo. Las
méquinas sujetas a examen « CE » de tipo se mencionan de forma restrictivaen el Anexo IV de la Directiva
sobre maquinas. Un fabricante no puede obtener un examen « CE » de tipo para una méquina que no figure
en dicho Anexo. El fabricante puede obtener un dictamen técnico o un certificado privado de un organismo
tercero, pero dicho certificado no deberé figurar en la declaracion reglamentaria.

[18y, en su caso, [19, [20 y [21,

La Directiva ha previsto varios casos de procedimientos de evaluacion de la conformidad para las méquinas
citadasen el Anexo IV. El modelo propuesto incluye todos |os casos posibles. A fin de evitar confusiones en
la lectura de la declaracion, conviene que, en la misma declaracién, solo se utilicen las menciones
siguientes:

acompafiada, en su caso, de

o]

]

1
(@)

(]

H

Mencion del examen « CE » detipo

Esta primera férmula se refiere a las maquinas que han obtenido un examen « CE » de tipo de un organismo
notificado.

A partir del 1 de enero de 1997, el nimero del organismo notificado no puede figurar en la méquinajunto al
marcado « CE ». Esta mencién fue obligatoriaentre 1993 y 1995. Estuvo autorizada hasta el 31 de diciembre
de 1996. Esta prohibida desde esa fecha. En efecto, la mencién del organismo notificado constituye una
fuente de obstaculos a los intercambios. La mencién de un nimero de organismo notificado puede
acompafiar un marcado « CE » Unicamente en caso de que dicho organismo efectle un seguimiento de
produccion; esto no ocurre nunca en € caso de la Directiva sobre maguinas, ya que e procedimiento de
examen « CE » de tipo no prevé el seguimiento de la produccion. La presencia en una maquina de un
nimero de organismo notificado se justificaria sdlo en caso de aplicacion de otra directiva que lo prevea
explicitamente. Por el contrario, nada prohibe que la declaracion de conformidad mencione el nombre del
organismo seguido de su nimero.

Mencidn de la conformidad con las normas armonizadas

Las maguinas sujetas a examen « CE » de tipo que cumplan las normas armonizadas tienen la posibilidad de
no ser objeto del procedimiento de examen « CE » de tipo. No obstante, el fabricante puede solicitar de
forma volurltﬁia dicho examen. Mencionara simplemente que la maguina cumple las normas
armonizadas.

13 Cf. los comentarios del articulo 8 de la Directiva.
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773.

774.

775.

Estas normas puede ser las que dispensan del examen « CE » de tipo, o cualquier otra norma armonizada. Es
preciso sefiaar que no se puede utilizar la mencion (19 sin la mencion .

Mencién de la conformidad con las normasy de la entrega del expediente

El fabricante de una méquina contemplada en el Anexo IV, conforme a las normas armonizadas de tipo
« C », que le dispensan del examen « CE » de tipo, puede declarar € mismo la conformidad de sus maquina.
Por consiguiente, no utilizara la férmula que menciona la obtencién de un examen « CE » de tipo. Declarara
simplemente que su maguina cumple las normas armonizadas y que e expediente ha sido entregado a un
organismo notificado™— Tiene obligacién de indicar € (0 10s) n%(s) de la (s) norma(s) armonizada(s) que le
dispensan del examen de tipo. También podraindicar |as demés normas armonizadas que haya utilizado.

Mencion de la conformidad con las normas que dispensan del examen « CE » detipo y del certificado de
adecuacion del expediente a las normas

El fabricante de una maguina contemplada en el Anexo IV, que cumple las normas armonizadas, puede
declarar @ mismo la conformidad de su méquinay solicitar al organismo que compruebe el cumplimiento de
dichas normas. El organismo expide un certificado de adecuacion del expediente—. Tiene obligacion de
indicar €l (o0 los) n%(s) de la(s) norma(s) armonizada(s) que le dispensan del examen de tipo. También podra
indicar las deméas normas armonizadas que haya utilizado.

Lafecha

El problema de lafecha de firma de la declaracion « CE » de conformidad se plantea en los mismos términos
gue para las demas méguinas. Los gjemplares de una maquina sujeta a examen « CE » de tipo deben
comercializarse de conformidad con el tipo inicial, cualquiera que sea €l tiempo de comercializacion. En
caso de introducir modificaciones, el fabricante debera advertir de ello a organismo notificado. Este deberd
comprobar que las modificaciones no alteran la validez del examen inicial. En caso de una declaracion
comun a una serie de ejemplares, el fabricante seguira comercializando los ejemplares modificados con la
declaracion « CE » de conformidad de origen intacta, siempre que el organismo notificado no conteste la
validez de su certificado.

(extracto)

B. Contenido de declaracién del fabricante o del representante establecido en la Comunidad (apartado
2 del articulo 4)
La declaracion del fabricante a que se refiere el apartado 2 del articulo 4 debera incluir los
siguientes elementos:

- nombrey direccion del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad,

- descripcion de la méguina o de partes de maguinas,

- en su caso, nombrey direccion del organismo notificado y nimero de certificacion CE de tipo,

- en su caso, hombre y direccién del organismo notificado a que se haya comunicado € expediente
deconformidad con el primer guién de laletra c) del apartado 2 del articulo 8,

- en su caso, nombrey direccion del organismo notificado que haya efectuado la comprobacion que se
menciona en el segundo guidén de laletra c) del apartado 2 del articulo 8,

- en su caso, lareferencia alas normas armonizadas,

114
115

Cf. los comentarios del primer guion del punto c) del apartado 2 del articulo 8 dela Directiva.
Cf. los comentarios del segundo guion del punto c) del apartado 2 del articulo 8 de la Directiva.
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mencion de la prohibicion de puesta en servicio antes de haber sido declarada conforme a las
disposiciones de la Directiva la magquina en la que vaya a ser incorporada,
identificacion del signatario.
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Modelo de Declaracion deincorporacion de un subconjunto
(Anexo11.B)

N

Declaracion de incorporacion (apartado 2 del articulo 4 de la Directiva 89/392/CEE modificada)

FABRICANTE (nombrey direccién)

ST R]

EL REPRESENTANTE (nombrey direccion)

gue actlia por cuentadel FABRICANTE (nombrey direccion)

DECLARA QUE LA MAQUINA O EL SUBCONJUNTO DESIGNADO A CONTINUACION

(Designacion, nimero de serie, marca)

, ,

NO PODRA PONERSE EN SERVICIO ANTES DE QUE LA MAQUINA EN LA QUE VAYA A

SER INCORPORADA NO HAYA SIDO DECLARADA CONFORME A LASDISPOSICIONES

DE LA DIRECTIVA 89/392/CEE, modificada, Y A LAS REGLAMENTACIONES NACIONALES

QUE CONSTITUYEN SU TRANSPOSICION.

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LASNORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES:

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LAS DIRECTIVAS EUROPEAS SIGUIENTES: :

(Referencias de las directivas y, en su caso, nombrey direccion de los organismos notificados)

CUMPLE TAMBIEN LAS NORMAS EUROPEAS, LAS NORMAS NACIONALES Y LAS

DISPOSICIONES TECNICAS SIGUIENTES:

34

Hechoen  (lugar),

El (fecha)

Nombre del signatario

Firma
Los numeros que figuran en los recuadros
corresponden a los modelos de declaracion
publicados en la edicion 1997 de la guia de
aplicacion de la Directiva sobre méguinas. Permiten
una correspondencia entre las diferentes versiones
linguisticas.
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Comentarios sobre el modelo de Declaracion deincor poracion de un subconjunto
(Anexo11.B)

E

L as observaciones realizadas con respecto a los model os de declaracion precedentes sirven mutatis mutandis
para este modelo. Los comentarios siguientes se refieren Unicamente a los aspectos especificos de la
declaracién de incorporacion.

Este modelo no es una declaracion « CE » de conformidad con la Directiva sobre maguinas. Se trata de una
advertenciaen laque seinformaal cliente que el material entregado no cumple la Directiva sobre maquinas.
Por consiguiente se trata de una declaracion de no conformidad.

Elaborar una declaracién « CE » de conformidad con la Directiva sobre méguinas de un subconjunto desde
el punto de vista técnico puede tener graves consecuencias juridicas. El hecho de presentar una declaracion
« CE » de conformidad y un marcado « CE » invita a pensar que € proveedor del sumconjunto asume la
seguridad del conjunto del emplazamiento. La Directiva sobre maquinas no se aplica a los subconjuntos, ni a
los componentes (con excepcion de los componentes de seguridad), ni a las méquinas incompletas. La
mencién particular de este Anexo sobre los organismos notificados que hubieran podido intervenir con
arreglo a esta Directiva no debe figurar en este modelo de declaracién. En efecto, por tratarse de
subconjuntos, no procede la intervencion de tales organismos con arreglo a esta Directiva.

Por consiguiente, desde el punto de vista reglamentario, 10s subconjuntos no llevan el marcado « CE » con
arreglo a la Directiva sobre maguinas. No tienen obligacién de cumplir lo dispuesto en el Anexo I, ni a
circular con el manual de instrucciones previsto por la Directiva.

Como cualquier otro fabricante, el fabricante de subconjuntos debe respetar la obligacion general de
seguridad y de informacion a cliente.

Corresponde a las, partes definir de forma contractual el contenido de las normas de seguridad aplicables a
los proveedor .

Para utilizar con discrecion

Esta declaracion de incorporacion se haideado especialmente para las méaquinas incompletas. Las maguinas
«incompletas» pueden ser maguinas ordinarias cuya seguridad haya sido retirada con vistas a su
integracion en un conjunto complejo. La seguridad la incorpora el fabricante de la maguina completa o el
comprador, a nivel de emplazamiento. Los subconjuntos y los motores pueden ser objeto también de una
declaracion de incorporacion.

Por consiguiente, conviene utilizar la declaracién de incorporacién sin abusar de ella. La declaracion de
incorporacion podria afectar a cualquier componente (hasta un tornillo). Pero este no es el objetivo de la
Directiva, que se refiere agui a los subconjuntos elaborados y a las maquinas incompletas: las “cuasi
maquinas’.

Observacion sobre el nombre del fabricante
Aunque no existe unanota a pie de paginaidénticaalan® 2 que figuraen el punto A del Anexo Il, relativaa
las menciones que deben figurar en la declaracion CE de conformidad por 1o que respecta a la razon social,

116 Cf. los comentarios del apartado 2 del articulo 4 de la Directiva.
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la interpretacion de este requisito del punto B debe ser similar: cuando intervenga un mandatario, deberan
indicarse el nombrey la direccién del fabricante.

Declaracion de no cumplimiento de la Directiva sobre maquinas

El modelo de incorporacion » propuesto es incompatible con una declaracion CE de conformidad, ya que
dicha «declaracion» congtituye precisamente una « declaracion de no cumplimiento » de la Directiva.
Evidentemente, esto no significa que la maguina incompleta o e subconjunto no cumpla una serie de
requisitos esenciales de seguridad contemplados en la Directiva sobre maguinas. La declaracion de
incorporacion significa simplemente que, desde e punto de vista reglamentario, el material entregado no
esta sujeto alacitada Directiva.

Conformidad eventual con las demas directivas

Esto no afecta a la aplicacidn de otras directivas europeas a un subconjunto. El subconjunto puede circular
con un marcado « CE » colocado con arreglo a otras directivas. Si 1o considera oportuno, mencionara el
nombre de los organismos notificados y los nimeros de |os certificados obtenidos a respecto.

(extracto)

[C. Contenido de la declaracion « CE » de conformidad para los componentes de seguridad
comercializados por separado (1)
Ladeclaracion « CE » de conformidad deberd comprender |os el ementos siguientes:
- nombrey direccion del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad (2),
- descripcién del componente de seguridad (4),
- funcién de seguridad que realiza el componente de seguridad, cuando no se deduzca de forma
evidente de la descripcion,
- en su caso, hombre y direccion del organismo notificado y nimero de la certificacion « CE » de
tipo,
- en su caso, hombre 'y direccion del organismo notificado al que se haya comunicado el expediente
conforme alo dispuesto en el primer guion de laletrac) del apartado 2 del articulo 8,
- en su caso, nombre y direccion del organismo notificado que haya procedido ala verificacion aque
serefiere el segundo guion de laletrac) del apartado 2 del articulo 8,
- en su caso, lareferencia alas normas armonizadas,
- en su caso, la referencia de las normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan
utilizado,
- identificacién del signatario apoderado para vincular al fabricante 0 a su representante establecido
en la Comunidad.

(1) Esta declaracion debe redactarse en la misma lengua que el manual de instrucciones (véase Anexo |,
punto 1.7.4.), a méquina o en caracteres de imprenta. La declaracion debera ir acompafiada de una
traduccion en una de las lenguas del pais de utilizacién. Esta traduccion se efectuard en las mismas
condiciones que ladel manual de instrucciones.

(2) Razon social, direccion completa; en caso de mandatario indiquese igualmente la razén socia y la
direccion del fabricante.

(4) Descripcion del componente de seguridad (marca del fabricante, tipo, nimero de serie si existe, etc.).
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783.

M odelo de Declaracion « CE » de conformidad de un componente de seguridad no sujeto
a examen « CE » detipo (Anexo 11.C)

Declaracion « CE » de conformidad de un componente de seguridad a la Directiva sobre maquinas
(89/392/CEE modificada) y a las reglamentaciones adoptadas para su transposicién

EL FABRICANTE (nombrey direccién)

EL REPRESENTANTE (nombrey direccion )

ﬁe actla por cuentadel FABRICANTE (nombrey direccion )

DECLARA QUE EL COMPONENTE DE SEGURIDAD COMERCIALIZADO POR SEPARADO,
QUE SE DESIGNA A CONTINUACION Y QUE REALIZA LA FUNCION DE SEGURIDAD
SIGUIENTE:

(Designacion, nimero de serie, marca)

FUNCION DE SEGURIDAD QUE REALIZA EL COMPONENTE (cuando no se deduzca de forma
evidente de la descripcion del punto 43)

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LA DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS (DIRECTIVA
89/392/CEE modificada) Y LAS REGLAMENTACIONES NACIONALES QUE CONSTITUYEN SU
TRANSPOSICION

s ,

CUMPLE TAMBIEN LAS DISPOSICIONES DE LASDIRECTIVAS EUROPEAS SIGUIENTES::
(Referencias de las directivas)

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LASNORMAS ARMONIZADAS

SIGUIENTES:

s ,

CUMPLE TAMBIEN LAS NORMAS EUROPEAS, LAS NORMAS NACIONALES Y LAS
DISPOSICIONES TECNICAS SIGUIENTES::

Hechoen  (lugar),
El (fecha)
Nombre del signatario
Firma

Los numeros que figuran en los recuadros
corresponden a los modelos de declaracion publicados en la
edicion 1997 de la guia de aplicacion de la Directiva sobre
maquinas. Permiten una correspondencia entre las diferentes
versiones linglisticas.
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Comentarios del modelo de Componente de seguridad no sujeto a examen « CE » detipo
(Anexo11.C)

L as observaciones realizadas con respecto a los model os de declaracion « CE » de conformidad precedentes
sirven mutatis mutandis para este model o.

4

Descripcion del producto y de las funciones del componente de seguridad

El fabricante podra describir brevemente la naturaleza del componente de seguridad o su funcion cuando no
se deduzca de forma evidente de su descripcidn. Por |o que respecta a determinados componentes, sdlo se
podra determinar que un producto es un componente de seguridad por el destino asignado por el fabricante
(por ejemplo, determinados elementos de fijacion).
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Modelo de Declaracion « CE » de conformidad de un componente de seguridad sujeto
aexamen « CE » detipo (Anexo 11.C)

Declaracion « CE » de conformidad de un componente de seguridad, sujeto a examen« CE » de tipo,
alaDirectiva sobre maquinas (89/392/CEE modificada) y a las reglamentaciones adoptadas para

Su transposicion

EL FABRICANTE (nombrey direccién)

EL REPRESENTANTE (nombrey direccion)
gue acttia por cuentadel FABRICANTE (nombrey direccién)

DECLARA QUE EL COMPONENTE DE SEGURIDAD COMERCIALIZADO POR
SEPARADO, QUE SE DESIGNA A CONTINUACION Y QUE REALIZA LA FUNCION DE
SEGURIDAD SIGUIENTE:

(Designacion, nimero de serie, marca)

56
FUNCION DE SEGURIDAD QUE REALIZA EL COMPONENTE (cuando no se deduzca de forma
evidente de la descripcion del punto 55

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LA DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS (DIRECTIVA
89/392/CEE modificada) Y LAS REGLAMENTACIONES NACIONALES QUE CONSTITUYEN SU
TRANSPOSICION

53
HA OBTENIDO UN CERTIFICADO « CE » DE TIPO NUMERO ....EXPEDIDO POR EL
ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE : (nombre y direccion del organismo)

Yy, en su caso

CUMPLE LAS DISPOSICIONES DE LAS NORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES::
0

CUMPLE LAS NORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES Y SU EXPEDIENTE TECNICO HA
SIDO COMUNICADO AL ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE : (nombre y direccion del
organismo)

0

CUMPLE LAS NORMAS ARMONIZADAS SIGUIENTES Y EL CERTIFICADO DE
ADECUACION DEL EXPEDIENTE A LAS CITADAS NORMAS HA SIDO EXPEDIDO POR EL
ORGANISMO NOTIFICADO SIGUIENTE : (nombrey direccién del organismo)

CUMPLE TAMBIEN LAS DISPOSICIONES DE LAS DIRECTIVAS EUROPEAS SIGUIENTES :
(Referencias de las directivas 'y, en su caso, nombre y direccion de los organismos notificados)
CUMPLE TAMBIEN LAS NORMAS NACIONALES Y LAS DISPOSICIONES TECNICAS
SIGUIENTES:
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SIS

Hechoen  (lugar),
El (fecha)
Nombre del signatario
Firma

Los numeros que figuran en los recuadros
corresponden a los modelos de declaracion publicados en la
edicion 1997 de la guia de aplicacion de la Directiva sobre
maquinas. Permiten una correspondencia entre las diferentes
versiones linglisticas.
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Comentarios del modelo de Declaracion « CE » de conformidad de un componente de seguridad
sujeto a examen « CE » detipo (Anexo 11.C)

L as observaciones realizadas con respecto alos model os de declaracion « CE » de conformidad precedentes
sirven mutatis mutandis para este model o.

El componente de seguridad se define en los articulos 1 y 2 de la Directiva. Los componentes de seguridad
sujetos a examen « CE » de tipo se enumeran en el Anexo IV de la Directiva.

La Directiva sobre maguinas se refiere Unicamente a los componentes de seguridad comercializados por
separado™= Un componente de seguridad adquirido por un fabricante para su incorporacion en una maguina
no estd sujeto a la Directiva. No debera ser objeto de una declaracién « CE » de conformidad (salvo
solicitud contractual del fabricante), ni de un examen « CE » de tipo.

Un componente de seguridad vendido a un usuario con vistas a su incorporacion en una maguina en servicio
debera cumplir la Dire%/a sobre maguinas y ser objeto de una declaracién « CE » de conformidad y de un
examen « CE » de tipo™=

Los componentes de seguridad no llevan € marcado « CE » con arreglo a la Directiva sobre maguinas.
Podran llevarlo de conformidad con otras directivas (Directiva sobre compatibilidad electromagnética, por

gjemplo).

e Cf. los comentarios del apartado 2 del articulo 1.

18 Para los componentes de seguridad vendidos por un fabricante como pieza de recambio de origen, véanse los

comentarios del punto n° 85 del apartado 2 del articulo 1.
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ANEXO I 11
MARCA“ CE”

La marca « CE » de conformidad estara constituida por las iniciales « CE » segun la disposicion que
figura a continuacion:
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En caso de reduccion o de ampliacion de la marca « CE », deberan respetarse las proporciones de la
disposicién aqui recogida.

Los diferentes elementos de la marca CE deberan tener sensiblemente la misma dimension vertical, que
no podra ser inferior a 5 mm. Podrédn quedar exentas de esta dimensiéon minima las maquinas de
pequefio tamario.

La marca « CE » es una marca reglamentaria que no debe ser objeto de transformacién gréfica. La
imaginacion, en este sector, no esta permitida. El fabricante no debe, por ggemplo, fusionar e gréfico de la
marca « CE » con €l de su marca comercial, no debe rodear la marca « CE » de las estrellas de Europa, etc.
Se evitaratambién el simbolo « CE » aplanado, aargado, deformado, encuadrado, etc.

Determinadas transposi ciones nacionales publicaron el simbolo « E » con caracteres tipogréaficos ordinarios
del Diario Oficial de las Comunidades Europeas. Sin embargo, el fabricante debe respetar el simbolo « CE »
gue figura en este Anexo Ill. El cuadriculado tiene solamente por objeto ayudar a definir la forma del
simbolo.

Lafecha de aplicacion de la marca podia figurar junto ala marca « CE » hasta €l final del afio 1996. Desde
esta fecha, el fabricante debe poner € afio de construccion sobre e bastidor de la maquina. No esta4
explicitamente prohibido hacer figurar esta mencién cerca del simbolo « CE », pero esta fecha no forma
parte de lapropiasigla.

De conformidad con la Directiva sobre méaguinas, € nimero del organismo notificado no puede nunca

figurar junto ala marca «CE»:

- para las méquinas del Anexo 1V, porque la Directiva 93/68/CEE no prevé este marcado hasta que €l
organismo notificado interviene para controlar la fabricacion (médulos D, E, F, G, H) y no en €
momento del examen de tipo tal como previsto en la presente Directiva (modulo B),

- para las maguinas distintas de las del Anexo 1V, porque no existen organismos notificados para estas
maguinas.

Es necesario sin embargo recordar que la marca «CE» es Unica para un material dado. En el caso de una
magquina sujeta, por otra parte, a otras directivas (por g emplo, ATEX) gue requieren un seguimiento de la
produccion, la marca «CE» ir& seguida del nUmero del organismo notificado que haya efectuado este control
de conformidad con las otras directivas (este organismo notificado podria, por otra parte, ser diferente del
gue efectle el examen « CE » de tipo de conformidad con la Directiva sobre maguinas.

217




793.

La marca debe tener la misma calidad que |as otras menciones qhﬁiguren en laméguina. Si el nombre del
fabricante esté grabado, el simbolo «CE» deberia estarlo también ™.

Otra observacion importante se refiere al lugar de la maquina donde debe ponerse la marca «CE». Cuando se
escribié la Directiva, este punto no fue objeto de debate; es necesario recordar que la Directiva
sobre méaquinas era una de las primeras directivas de nuevo enfoque que requeria este tipo de marca. Desde
entonces, han entrado en aplicacion otras directivas que requieren la misma marca sobre muchos
componentes (por eemplo, la Directiva 73/23/CEE modificada sobre bajatension o la 89/336/CEE
modificada sobre compatibilidad electromagnética). La méguina, pues, ya no ira provista de una marca
«CE» para la méquina completa sino mas bien para los componentes que la integran. ES importante
distinguir bien la marca «CE» que corresponde a la méguina completa. Para evitar toda confusion, se
aconseja fervientemente que esta marca esté integrada en la placa donde figuran el nombre y la direccion del
fabricantey las otras indicaciones requeridas en virtud del apartado 1.7.3.

19 Véanse los comentarios del apartado 1.7.3. del Anexo | de la Directiva sobre méquinas, apartados 527 y

siguientes
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ANEXO IV |

TIPOS DE MAQUINAS Y DE COMPONENTES DE SEGURIDAD PARA LOS QUE DEBERA
APLICARSE EL PROCEDIMIENTO CONTEMPLADO EN LAS LETRAS b) Y c) DEL
APARTADO 2 DEL ARTICULO 8

A. MAQUINAS

1

11

12

13.

14.

o Eal S

© N>

10.
11.
12.

Sierras circulares (de una o varias hojas) para trabajar la madera y materias asimiladas o
parala carney materias asimiladas.

Sierras con herramienta fija durante el trabajo, con mesa fija con avance manual de la pieza
o con dispositivo de avance movil.

Sierras con herramienta fija durante el trabajo, con mesa-caballete o carro de movimiento
alternativo, de desplazamiento manual.

Sierras con herramienta fija durante € trabajo, dotadas de fabrica de un dispositivo de
avance mecanico de las piezas que se han de serrar, de carga y/o descarga manual.

Sierras con herramienta movil durante el trabajo, de desplazamiento mecénico, de carga y/o
descarga manual.

Enderezadoras con avance manual paratrabajar la madera.

Cepilladoras de una cara, de carga y/o descarga manual para trabajar la madera.

Sierras de cinta de mesa fija 0 moévil y sierras continuas de carro movil y de carga y/o
descarga manual para trabajar la madera y materias asimiladas o para la carne y materias
asimiladas.

Maquinas combinadas de los tipos incluidos en los puntos 1 a4 y en el punto 7, para trabajar
la madera y materias asimiladas.

Espigadoras de varios g es con avance manual paratrabajar la madera.

Tupis de gje vertical con avance manual para trabajar la madera y materias asimiladas.
Sierras portétiles de cadena para trabajar la madera.

Prensas, incluidas las plegadoras, para trabajar metales en frio, de carga y/o descarga
manual cuyos elementos moviles de trabajo pueden tener un recorrido superior a6 mmy una
velocidad superior a 30 mm /s.

Maquinas para moldear plésticos por inyeccion o compresion de carga o descarga manual.
Maquinas para moldear caucho por inyeccion o compresion de carga o descarga manual.
Maquinas para trabajos subterraneos:

-maquinas sobre railes, locomotoras y cubetas de frenado
-maquinas de entibacion progresiva hidraulica,
-motores de combustién interna destinados a equipar maquinas para trabaj os subterraneos.

13.
14.
15.

16.
17.

Cubetas de recogida de desperdicios domésticos de carga manual y con mecanismo de
compresion.

Dispositivos de proteccién y arboles de cardan amovibles tal y como se describen en € punto
3.4.7.

Plataformas elevadoras para vehiculos.

Aparatos de elevacion de personas con riesgo de caida vertical superior a 3 metros.

Maquinas para la fabricacion de articulos pirotécnicos.
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798.

COMPONENTES DE SEGURIDAD

Dispositivos €l ectrosensibles disefiados para la deteccidn de personas, principalmente barreras inmateriales,
superficies sensibles, detectores electromagnéticos.

Blogues |6gicos que desempefien funciones de seguridad para mandos bimanuales.

Pantallas automéaticas moviles para la proteccion de las maquinas a que serefieren los puntos 9, 10y 11 de
la seccion A.

Estructuras de proteccién contra el riesgo de vuelco (ROPS).

Estructuras de proteccién contra el riesgo de caida de objetos (FOPS).

=

w N

o &

Durante las negociaciones de |a Directiva 89/392/CEE, algunos Estados miembros expresaron la necesidad
de someter algunas maguinas a un control previo. Existian por otra parte normativas que imponian ya
controles previos a los fabricantes.

La lista recogida arriba es exhaustiva y debe leerse a sentido literal. Se trata de un texto de caracter
«especia», en sentido juridico opuesto a «genera», que debe interpretarse restrictivamente. No podria
modificarse sino por una decisiéon del Consejo y del Parlamento Europeo, es decir, por una nueva Directiva.
Esto por 0&3 parte se confirma por la respuesta de la Comision, después de la consulta del Comité
« 89/392 » “a la cuestion 43 sobre las méguinas de moldear plésticos, donde se respondié que “la lista
del Anexo 1V debe leerse de manera restrictiva (...)" .

Algunos se extrafiaron de la libertad dejada a los organismos notificados para definir e contenido de un
examen de tipo y de los riesgos que una competencia salvaje haria correr a nivel de seguridad de este
contenido. La Comision ayudo a lainstauracion de una estructura ligera («coordinacion europea») encargada
de armonizar estos examenesy de obtener, asi, una aplicacion uniforme de la Directiva.

Cuando esta «coordinacion europea» haya adoptado fichas «de armonizacidn», la competencia entrara en
juego y ayudard a su aplicacion: s un organismo quiere exigir mas, sera mas caro y perdera
progresivamente a sus clientes, mientras que si un organismo exige menos el Estado miembro que lo haya
notificado tendré derecho a preguntarle la causa.

Estas fichas de armonizacion se pondrén obviamente en conocimiento de |os fabricantes.

(extracto)
[A. MAQUINAS

(..)]

Generalmente, no existen criterios que permitan inmediatamente clasificar una méguina como incluida o no
enel Anexo IV.

A la lectura de la primera version del Anexo IV, resulta que son muchas las méguinas incluidas en este
Anexo que recurren al concepto de carga avance, desplazamiento o descarga manual, por oposicion a las
operaciones automati zadas.

El Comité «89/392 »Eltuvo ocasion de pronunciarse sobre lo que era necesario entender por «dispositivo
de carga automatica ». La cuestion se planted respecto a las méquinas para madera, pero puede aplicarse a
otros tipos de maquinas.

Segun la respuesta n® 35, «se dira que un dispositivo de carga es automatico cuando satisface los dos

criterios siguientes:

- tomar la pieza que debe trabajarse de un montdn depositado a proximidad y llevarla
automaticamente a la herramienta de la maquina,

120 Comité "89/392", de 17 de julio de 1994, pregunta-respuesta n® 43, confirmado por las preguntas-respuestas

n° 24y n° 25, Comité "89/392" de abril de 1995
121 Comité "89/392" de abril de 1995, pregunta-respuestan® 35
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800.

801.

802.

- estar conectado al circuito de mando de la maquina de modo que ésta no pueda funcionar en
alimentacion pieza a pieza por €l operador, independientemente de que e dispositivo de
alimentacion esté averiado o se haya puesto voluntariamente fuera de servicio.

Los demas sistemas de carga se consideraran manual es».

S la méquina se disefia de tal manera que e dispositivo de carga automatica pueda neutralizarse
(desconectarse o desmontarse), se considerard mégquina de carga manual. La posibilidad de neutralizar €l
sistema de carga debe tenerse en cuenta solo en lo relativo a las funciones normales de produccion. La
neutralizaciéon del dispositivo de carga para una operacion de mantenimiento no basta para cdificar la
magquina como maguina de carga manual .

(Extracto)

[A. MAQUINAS

()

1. Sierrascirculares (de una o varias hojas) paratrabgjar la maderay materias asimiladas o parala

carney materias asimiladas.

1.1. Sierras con herramienta fija durante el trabajo, con mesa fija con avance manual de la pieza o
con dispositivo de avance mévil.

1.2. Sierras con herramienta fija durante el trabgjo, con mesa-caballete o carro de movimiento
aternativo, de desplazamiento manual.

1.3. Sierras con herramienta fija durante € trabgjo, dotadas de fabrica de un dispositivo de avance
mecanico de las piezas que se han de serrar, de carga y/o descarga manual .

1.4. Sierras con herramienta movil durante el trabajo, de desplazamiento mecanico, de carga y/o
descarga manual.

2. Enderezadoras con avance manual paratrabajar la madera.

3. Cepilladoras de una cara, de carga y/o descarga manual paratrabajar |la madera.

(

Las méquinas enunciadas bajo € punto 1 tienen como rasgo comln ser sierras circulares. Algunas se
dedican al trabajo de lamaderay otras a trabajo de la carne. En ningun caso puede una maguina dedicarse
al mismo tiempo a los dos tipos de trabgjos.

Se observara también que las maquinas contempladas en los puntos 2 y 3 son solamente maguinas para
maderay no se refieren alas «materias asimiladas».

(extracto)

[A. MAQUINAS

(..)

[4. Sierras de cinta de mesa fija o mévil y sierras continuas de carro mévil y de carga y/o
descarga manual para trabgjar la madera y materias asimiladas o para la carne y
materias asimiladas.

(-]

Sierras de cinta de mesa fija 0 movil

Algunos comentaristas de la Directiva sobre maquinas consideran que existen diferencias en las distintas
versiones linglisticas del punto 4 de este Anexo IV.

Aungue en la versién inglesa se emplee la palabra «bed », 10 que este punto contempla son las mesas de
trabajo, y no un elemento del armazon de la maguina que soporta algunos mecanismos. Por otra parte, las
maquinas af ectadas son aguéllas cuya mesa inclinable sigue siendo fija durante la operacion de mecanizado,
después del gjuste de lainclinacion.
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Aunque no figure alin en la version sueca, las sierras de cinta de mesa fija 0 movil forman parte de este
punto 4 del Anexo V.

(extracto)
[A. MAQUINAS

[5. Maquinas combinadas de los tipos incluidos en los puntos 1 a4 y en el punto 7, para trabajar la
maderay materias asimiladas.

Espigadoras de varios g es con avance manual paratrabajar la madera.

Tupis de ge vertical con avance manual paratrabajar la maderay materias asimiladas.

Sierras portétiles de cadena para trabajar |la madera.

Prensas, incluidas las plegadoras, para trabajar metales en frio, de carga y/o descarga manual
cuyos elementos moviles de trabajo pueden tener un recorrido superior a 6 mm y una velocidad
superior a30 mm/s.

Las prensas contempladas en el punto 9 son las prensas clésicas que trabagjan € metal en frio con un
recorrido superior a 6 mm (por debgjo de este valor es imposible introducir el dedo y herirse) y una
velocidad de movimiento superior a 30 mm/s (por debajo de este valor el movimiento es suficientemente
lento para que se evite el accidente). Se contemplan también las prensas plegadoras que tienen las mismas
caracteristicas. No se citan en el Anexo IV y, en consecuencia, no estan sujetos ala obligacién de examen de
tipo todos los demas tipos de prensa (por ejemplo, trabajo de metales en caliente, prensa de sinterizacion de
metal es pulverulentos, perforadoras, cizallas-guillotinas, etc. ).

(extracto)

[A. MAQUINAS

()

[10. Maquinas para moldear pléasticos por inyeccion o compresion de carga o descarga manual .
11. Mé&quinas para moldear caucho por inyeccion o compresion de carga o descarga manual.

(-]

L as méquinas para moldear plésticos contempladas en el punto 10 no son més que las maquinas que trabajan
el plastico en el sentido técnico de esta Ultima palabra. Por materia pléstica es necesario entender la materia
plastica derivada de materiales sintéticos (termoplasticos como los poliuretanos o los estirénicos o
termoestables como |os poliésteres o las siliconas).

El chocolate es una materia maleable y model able pero no es una materia pléastica con arreglo ala Directiva.
El «pléstico», explosivo a base de pentrita y de un plastificante, no es tampoco una materia plastica con
arreglo alaDirectiva.

(extracto)
[A. MAQUINAS
()
12. M&quinas para trabgj os subterraneos:
- méquinas sobre railes, locomotoras y cubetas de frenado
- méquinas de entibacién progresiva hidraulica,
- motores de combustion interna destinados a equipar maguinas para trabaj os subterrdneos.
13. Cubetas de recogida de desperdicios domésticos de carga manual y con mecanismo de
compresion.
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14. Dispositivos de proteccién y arboles de cardan amovibles tal y como se describen en € punto

3.4.7.
15. Plataf ormas elevadoras para vehicul os.
16. Aparatos de elevacion de personas con riesgo de caida vertical superior a 3 metros.
17 M aguinas para la fabricacion de articul os pirotécnicos.

()]

El Consgoy la Comision consi deran que el término «méquinas pirotécnicas» « se refiere exclusivamente

a las maquinas que manipulan “materias pirotécnicas’, es decir: una materia (o una mezcla de materias)
destinada a producir un efecto calorifico, luminoso, sonoro, gaseoso o fumigeno o una combinacion de
tales efectos, gracias a un reacciones quimicas exotérmicas autdnomas no detonantes».

(extracto)
[A. MAQUINAS
()
B. COMPONENTES DE SEGURIDAD
1. Dispositivos electrosensibles disefiados para la deteccidén de personas, principamente barreras
inmateriales, superficies sensibles, detectores el ectromagnéticos.

2 Bloques 1dgicos que desempefien funciones de seguridad para mandos bimanuales.

3. Pantallas autométicas moviles para la proteccion de las maguinas a que se refieren los puntos 9,
10y 11 delaseccion A.

4. Estructuras de proteccion contra el riesgo de vuelco (ROPS).

5. Estructuras de proteccion contra el riesgo de caida de objetos (FOPS).

(...)]

La puesta en conformidad de las méaguinas en servicio prevista por la Directiva 89/655/CEE, modificada,
conduce a los usuarios a adquirir dispositivos de seguridad complementarios. La oferta en este sector es
abundante y de calidad muy variable. Los componentes que figuran en el Anexo IV forman parte de aguéllos
cuyo fallo puede tener las consecuencias mas graves sobre la seguridad de las personas expuestas. Por otra
parte, es dificil para un usuario que no sea especidista evaluar la fiabilidad de estos componentes. Para
ilustrar la opcién de someter a examen de tipo ciertos componentes de seguridad, tomaremos el gjemplo de
los blogues | 6gi cos de |os mandos bimanual es el éctricos (punto 2).

Los mandos bimanuales permiten ocupar las dos manos de un operador durante las fases peligrosas de
funcionamiento de una maquina. Constan de un pupitre fijo 0 movil generalmente equipado de botones
dispuestos para no puedan ser accionados sino por las dos manos. El operador no puede «hacer trampa»
apoyando, por ejemplo, en uno de los botones con e codo. La parte electrénica consta de un circuito en
forma de bloque 16gico. Es objeto del examen de tipo solamente |a parte el ectrénica. Este circuito se concibe
de tal manera que la orden de mando no puede obtenerse sino por la presion sobre los dos botones. El soltar
un unico boton basta para que se cancele la orden de puesta en marcha. La accidn sobre los érganos de
mando debe ser sincrénica. Se tolera un desfase de unas décimas de segundo. Para garantizar una fiabilidad
suficiente del circuito es imporante un buen disefio de los blogues [6gicos.

122 Actadel Consgjo de 14 de junio de 1993
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ANEXOV
DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

A efectos del presente Anexo, el término " maquina" designa ya sea la " maquina" como se define
en el apartado 2 del articulo 1, ya sea € " componente de seguridad” como se define en ese mismo
apartado.

La declaracion CE de conformidad es el procedimiento por el cual el fabricante, o su representante
establecido en la Comunidad, declara que la maquina comercializada satisface todos los requisitos
esenciales de seguridad y de salud correspondientes.

La firma de la declaracion CE de conformidad autoriza al fabricante, 0 a su representante
establecido en la Comunidad, a colocar en la maquina la marca CE.

Antes de poder establecer la declaracion CE de conformidad, € fabricante, o su representante
establecido en la Comunidad, debera asegurarse y poder garantizar que la documentacién definida
a continuacion estara y permanecera disponible en sus locales alos fines de un control eventual:

a) un expediente técnico de construccién constituido por:

- el plano de conjunto de la maquinay los planos de los circuitos de mando;

- los planos detallados y compl etos, acompariados eventualmente de notas de célculo, resultados
de pruebas, etc., que permitan comprobar que la maguina cumple los requisitos esenciales de
seguridad y de salud;

- lalista
- delosrequisitos esenciales de la presente Directiva,
- delasnormasy
- de las restantes especificaciones técnicas utilizadas para €l
disefio de la maquina,
- de la descripcion de las soluciones adoptadas para prevenir
- los riesgos presentados por la maquing;
- si lo desea, de cualquier informe técnico o de cualquier
- certificado obtenidos de un organismo o laboratorio
competente’,
- si declara la conformidad a una norma armonizada que lo prevea, de
cualquier informe técnico que dé los resultadosde |os ensayos efectuado
sa su eleccién bien por @ mismo o bien por un organismo o laboratorio
competente’;
- de un gemplar del manual de instrucciones de la maquina.
b) en caso de fabricacién en serie, las disposiciones internas que vayan a
aplicarse para mantener la conformidad de las maquinas con las disposiciones de la

Directiva.

El fabricante debera efectuar lasinvestigacionesy las pruebas necesarias
sobre loscomponentes, |os accesorios o la maquina en su totalidad a fin de
determinar si estatltima, por su disefio y fabricacion, puede montarsey ser
puesta en servicio con seguridad.

El hecho de no presentar la documentacion en respuesta a un requerimiento
debidamente motivado de |as autoridades nacionales competentes podra

constituir razén suficiente para dudar de la presuncién de conformidad con las
disposiciones de la Directiva.

a) La documentacion mencionada en el apartado 3 que precede podréa no existir permanentemente
en una forma material, aunque habra de ser posible reunirla y tenerla disponible en un tiempo
compatible con su importancia; no deberd incluir los planos detallados ni otros datos precisos sobre
los subconjuntos utilizados para la fabricacion de las maquinas, salvo si su conocimiento resultase
indispensable 0 necesario para comprobar la conformidad con los requisitos esenciales de
seguridad;
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b) La documentacion contemplada en el apartado 3 que precede se conservara y se tendra a
disposicién de las autoridades nacionales competentes como minimo 10 afios a partir de la fecha de
fabricacion de la maquina o del ultimo ejemplar de la maquina, s se tratare de una fabricacion en
serie;
c ) La documentacion contemplada en el apartado 3 debera redactarse en una de las lenguas
oficiales de la Comunidad, con excepcion del manual de instrucciones de la maquina.

1 Se acepta que un organismo o un laboratorio es competente si cumple los criterios de evaluacion

contemplados en las normas armonizadas pertinentes.

Este anexo da precisiones sobre el expediente técnico. La justificacién de la autocertificacion se ha basado
en parte en la existencia de este expediente: el fabricante debe reconstruir en su expediente su itinerario de
disefiador. Debe presentar una especie de “examen de tipo”. Su resultado quedara consignado, punto por
punto, en un expediente.

El parrafo a) del punto 3 detalla el contenido de este expediente.

Los planosy notas de calculo que deben figurar en él (2° guion de laletra@) del punto 3) son Gnicamente los
necesarios para comprender de qué manera el disefiador ha dado cumplimiento a los requistos esenciales. En
el expediente deben figurar todos los requisitos esenciales aplicables ala mégquinay debe indicarse como el
disefiador hatratado el riesgo correspondiente. Es evidente que, si éste ha seguido una norma que cubre uno
0 varios requisios esenciales, en e expediente no hay que dar otra explicacion respecto a cdmo se han
cumplido los requisitos mas que citar la norma. S ésta no es una norma europea armonizada, su
cumplimiento, aungue no implique la presuncion automética de cumplimiento de la Directiva, al menos da
fe del esfuerzo del fabricante por respetar una medida de prevencion reconocida. El fabricante es el primer
interesado en citar todas las fuentes exteriores que lo han llevado o incitado a elegir determinada solucion.

La letra b) del punto 3 precisa que ningun fabricante podra pasar su responsabilidad a fabricante de un
elemento o de un componente. Por tanto, la eleccion de éstos debe justificarse en el expediente, en lamedida
en que afecten a cumplimiento de uno o varios requisitos esenciales.

El expediente puede conservarse en los locales del fabricante, incluso aungue éste se encuentre fuera de la
Unién Europea.

El dltimo parrafo de la letra b) punto 3 recuerda que la no presentacion del expediente a instancia de una
autoridad nacional competente permite dudar de la conformidad con lo dispuesto en la Directiva. Esta
afirmacion debe matizarse mediante | as dos observaciones siguientes extraidas de laletraa) punto 4:

- Una parte del expediente puede encontrarse en una memoria eléctronica o en otro expediente que
sirva de denominador comun a varias méquinas. En algunos casos, parece poco realista que un
fabricante archive, en forma material, todos los documentos técnicos relativos a una méaguina. Por
consiguiente, no puede reprocharse a un fabricante que no entregue instantaneamente el expediente
en respuesta a una solicitud en este sentido, ya que necesita un cierto tiempo para reunir las distintas
partes de éste.

- El Consgjo, en su acta de 14 de junio de 1989, pedia ala Comisién que velase por evitar |os abusos.
El expediente no puede pedirse sin justificacion. Si se pide porgque una autoridad nacional tiene una
duda sobre el cumplimiento de un requisito, no es necesario pedir todo el expediente, sino solo la
parte en la que se indique cémo el disefiador ha tenido en cuenta dicho requisito.

- La obligacién de presentar €l expediente (o la parte pertinente del expediente) a las autoridades
encargadas del control del mercado supone un acto positivo del que detenta el expediente para
ponerlo a la disposicion efectiva de dichas autoridades (envio de una copia del expediente,
transmision electronica, etc.). No se considera la posibilidad de exigir que las autoridades de
control, que tienen una competencia limitada territorialmente deban desplazarse fuera de sus
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fronteras para examinar el expediente en la sede del fabricante. La transmision del expediente alas
autoridades competentes debe poderse hacer directamente sin pasar por la via diplomética.

Es igualmente importante tener en cuenta el expediente técnico de los subconjuntos que el fabricante haya
utilizado y que hayan sido fabricados por otros fabricantes. Normalmente, el fabricante final no posee estos
expedientes técnicos; sin embargo, es él quien debe proporcionarlo en caso de solicitud de las autoridades
nacionales competentes. Los comentarios hechos sobre e apartado 2 del articulo 4 enumeran las distintas
posibilidades de que puede disponer el fabricante final.

Laletra b) del punto 4 establece que el expediente debe conservarse durante 10 afios a partir de la Ultima
fabricacién de la maquina. Algunos creen que este plazo es demasiado breve, pero e legislador ha
considerado que, s una méquina no ha causado ningun problema de seguridad durante 10 afios, puede darse
por seguray que hay pocas posibilidades que una autoridad nacional competente tenga necesidad de pedir €
expediente una vez transcurrido dicho plazo.

Es muy importante insistir en que el expediente técnico de construccion no tiene que circular con la
maquina. Los fabricantes no estan obligados a aceptar las solicitudes de comunicacion del expediente
presentadas por sus clientes. Este expediente no es ni la declaracion de conformidad contemplada en el
Anexo Il ni el prospecto de instrucciones.

Algunos organismos de control técnico a los que los usuarios piden ayuda para homologar las méquinas
piden a sus clientes que exijan del proveedor la comunicacion del expediente de construccion. Esta préactica
es abusiva y constituye una «desviacion» de la Directiva sobre méguinas. Los expertos que son el personal
de los organismos de control técnico deben ser capaces de evaluar una méquina sin disponer del expediente.
Los inspectores técnicos y los usuarios que hayan obtenido la comunicacion del expediente técnico no
podrén pretender haber ignorado el menor defecto de seguridad o incluso un vicio oculto de la méquina.
Disponen de la misma informacion que los fabricantes, o que no puede sino reforzar sus responsabilidades.

El expediente es un instrumento de policia administrativa del que solamente los Estados miembros estan
habilitados para tener conocimiento.

Cuando un fabricante responde a una peticion de las autoridades para presentar un elemento del expediente,
la Directiva no formula ninguna exigencia en cuanto alalengua, salvo que esta presentacion debe ser en una
de las lenguas comunitarias. Nos parece inutil aconsejar a fabricante ponerse de acuerdo con las autoridades
sobre este punto.

La informacién comunicada por el fabricante esta cubierta por € secreto profesional. El Estado es
responsable si algunainformacion revelada aterceros perjudica a fabricante.
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ANEXO VI
EXAMEN “CE"” DE TIPO

A efectos del presente Anexo, €l término " maquina” designa, ya sea la " maquina" como se define en €
apartado 2 del articulo 1, ya sea el " componente de seguridad" como se define en ese mismo apartado.

1 El examen CE de tipo es € procedimiento por € que un organismo notificado comprueba y
certifica que el modelo de una maqguina cumple las disposiciones correspondientes de la presente
Directiva.

2. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, presentard la solicitud de examen

CE de tipo ante un anico organismo notificado para un modelo de méquina.
La solicitud incluir&:

- el nombre y la direccion del fabricante 0 de su representante establecido en la
Comunidad y € lugar de fabricacion de las maquinas;

- un expediente técnico de construccién, queincluya al menos:

- un plano de conjunto de la maquinay los planos de | os circuitos de mando;

- los planos detallados y completos, acompafiados eventualmente de las notas de célculo,
resultados de pruebas, etc.,, que permitan comprobar que la maquina cumple los
requisitos esenciales de seguridad y de salud;

- la descripcion de las soluciones adoptadas para prevenir los riesgos presentados por la
maquina, asi como la lista de las normas utilizadas;

- un gemplar del manual deinstrucciones de la maquina;

- en caso de fabricacion en serie, las disposiciones internas que vayan a aplicarse para
mantener la conformidad de las maquinas con las disposiciones de la Directiva.

La solicitud ira acompafiada de una maquina representativa de la produccién prevista o, en su
caso, de laindicacion del lugar en que pueda examinarse la maquina.
La documentacion anteriormente mencionada no deberd incluir los planos detallados ni otros
datos precisos sobre los subconjuntos utilizados para la fabricacion de las maquinas, salvo si su
conocimiento resultare indispensable o necesario para comprobar la conformidad con los
requisitos esenciales de seguridad.

3. El organismo notificado procederd al examen CE de tipo segun las normas que se exponen a
continuacion.

- dicho organismo llevara a cabo el examen del expediente técnico de construccion, para
comprobar su adecuacion, y e examen de la maquina presentada o puesta a su
disposicion;

- durante el examen de la maquina, € organismo:

a) comprobara que ésta se ha fabricado de conformidad con €l expediente técnico de
construccién y gue puede utilizarse con
garantias de seguridad en las condiciones de servicio previstas;

b) si se hubiere hecho uso de normas, comprobara s éstas han sido utilizadas
correctamente;
C) efectuard los exdmenes y ensayos apropiados para comprobar que la maquina
cumple los correspondientes requisitos esenciales de seguridad y de salud.
4, Cuando el modelo responda a las disposiciones correspondientes, e organismo elaborard un

certificado CE de tipo y se lo notificard al solicitante. Este certificado reproducira las
conclusiones del examen, indicara las condiciones que eventualmente le correspondan eincluira
las descripciones y disefios necesarios para identificar el modelo autorizado.

La Comision, los Estados miembros y los demés organismos notificados podran obtener una
copia del certificado y, previa solicitud justificada, una copia del expediente técnico y de las actas
de los exdmenes y ensayos efectuados.

5. El fabricante, 0 su representante establecido en la Comunidad, deberd informar al organismo
notificado acerca de todas las modificaciones, incluso menores, que haya introducido o que se
proponga introducir en la maquina correspondiente al modelo. ElI organismo notificado
examinara esas modificaciones e informara al fabricante, o al representante de éste establecido
en la Comunidad, de s sigue siendo valido el certificado CE de tipo.
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6. El organismo que se niegue a conceder un certificado CE de tipo informara de ello a los demas
organismos notificados. El organismo que retire un certificado CE de tipo informaréa de ello al
Estado miembro que lo haya notificado. Este informara de €llo a los demas Estados miembros y
ala Comision, exponiendo € motivo de dicha decision.

7. Los expedientes y la correspondencia relativa a los procedimientos del examen CE de tipo se
redactarédn en una lengua oficial del Estado miembro en e que esté establecido el organismo
notificado o en una lengua aceptada por éste.

La solicitud solamente pueden presentarla el fabricante o su representante autorizado establecido en el EEE,
no el usuario o un importador no autorizado. En efecto, el resultado del examen esta destinado a los
procedimientos de certificacion que unicamente puede efectuar el fabricante o su representante autorizado.

Si es una tercera parte quien, con arreglo a lo dispuesto en el apartado 6 del articulo 8, asume la
responsabilidad del fabricante, ello implica que la maguina en cuestion ya ha sido fabricada por una empresa
aenaa EEE y que carece de representacion en el EEE. En este caso se trataria més bien de la regularizacion
de unasituacién ilegal.

Un fabricante no puede poner en competicion técnica a dos organismos notificados, es decir, presentar a
varios una solicitud de certificado CE de tipo para asegurarse de obtener a menos uno. En cambio, no esta
prohibido ponerlos en competencia sobre el coste de la operacion. Un fabricante establecido en un Estado
miembro puede elegir a un organismo notificado por otro Estado miembro.

El expediente que hay que presentar a organismo notificado encargado de efectuar el examen es muy
parecido a expediente técnico de construccion descrito en e Anexo V. La Unica diferencia importante
estriba en que, en este caso, el expediente del Anexo V contiene, ademas, € certificado CE de tipo.

El organismo notificado puede pedir a fabricante que efectle arreglos o modificaciones. Estas peticiones
deben ser discutidas y negociadas entre el fabricante y el organismo, ya que el fabricante puede estar sujeto
aimperativos econdmicos y comerciaes a que pueda estar sujeto el fabricante, y hay que saber hasta dénde
se debe llegar. En caso de duda puede ser necesario consultar alas autoridades nacionales responsables de la
aplicacion de la Directiva, alos sindicatos profesionalesy, en Ultimainstancia, ala Comision y al comité del
articulo 6.2. Es evidente que, transcurridos algunos afios, 1os organismos habran constituido una verdadera
"jurisprudencia’ técnica. La “Coordinacion europea de organismos notificados’ contribuira igualmente a
obtener estas referencias, que podran ser utilizadas por |os normalizadores.

El hecho de haber obtenido un certificado CE de tipo no exime a fabricante de ninguna de sus obligaciones.
Sigue siendo responsable de la conformidad de la maquina con las disposiciones de la Directiva y, también
en este caso, cualquier autoridad nacional competente puede exigir que se le comunique el expediente si le
parece gque algun requisito no se cumple realmente.

La retirada de un certificado prevista en € apartado 6 no tiene efectos retroactivos. Las méguinas ya
comercializadas, y consideradas conformes con anterioridad, siguen siendo conformes. Es obvio que, s €l
defecto que haya motivado la retirada es redhibitorio, el fabricante debe adoptar medidas en relacién con las
méquinas que ya estén en el mercado. ¢Quién asume los costes de estas medidas? No es posible dar en este
documento una respuesta general.

Los certificados expedidos por |os organismos notificados no se expiden para un periodo determinado. Asi
pues, un fabricante puede comercializar un modelo de maguinas sobre la base de un certificado que tenga
varios anos. Sin embargo, es muy probable que la presion comercial de los clientes y la evolucion de la
técnicalo obligaran, en la préctica, a modificar su modelo.
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Los organismos notificados pueden retirar un certificado de examen CE de tipo, principalmente por una
razon derivada de un accidente. Cierto es que el organismo notificado debe ser prudente cuando se propone
hacerlo, ya que esta decision prohibe corolariamente al fabricante comercializar la maquina. Sin embargo, €l
punto 6 del Anexo VI prevé explicitamente la posibilidad para un organismo notificado de retirar el
certificado de examen CE de tipo; este puento merece, por tanto, un comentario. Si esta posibilidad existe es
porque responde a una necesidad imperiosa de seguridad, especialmente a raiz de una clausula de
salvaguardia planteada por un Estado o a raiz de un accidente grave o de un casi accidente que hubiera
podido ser grave. Si se demuestra que una maguina que ha obtenido un certificado de examen CE de tipo es
peligrosa, bien porgue € organismo ha sido advertido por las autoridades encargadas de vigilar €l mercado
de que la méguinatiene un fallo oculto, bien porque & organismo ha cometido un error manifiesto de juicio,
bien porque e estado del arte ha evolucionado de manera tan significativa que, €l dictamen del experto ya
no resulta aceptable afios después de la expedicion del certificado, el organismo notificado deberd retirar el
certificado de examen CE de tipo.

En e caso de un error de juicio manifiesto de un organismo notificado, el Estado miembro natificador
deberia tomar todas las medidas necesarias frente a dicho organismo y considerar, si procediera, |a retirada
de su notificacion. Laresponsabilidad del organismo puede ser cuestionada por cualquier persona (usuario o
fabricante) que haya sufrido un perjuicio en razén de esste error de juicio.

En la medida en que un organismo hotificado considere que asume responsabilidades excesivas expidiendo
certificados de duracién ilimitada, parece razonable invitarlo arenunciar a su mision de servicio publico.

El punto 5 establece que e fabricante debe informar a organismo notificado de todas las modificaciones
aportadas a la maguina. El texto dispone que deben mencionarse incluso las modificaciones menores. En
efecto, sobre la base de estas modificaciones, 1os organismos notificado podran, no retirar su certificado,
sino declarar que yano es vaido porque laméquina actual yano esidéntica ala que fue objeto del examen
CE de tipo. Asi pues, pedird que se vuelva a hacer o se complete e proceso para obtener un nuevo
certificado. Recordemos que una sucesion de modificaciones menores puede conducir a una maguina muy
diferente de la maquina de origen.

La Directiva no da ninguna indicacion sobre el periodo durante € cual e organismo notificado debe
conservar el expediente que se le haya transmitido para el examen CE de tipo o para responder alaletra c)
del apartado 2 del articulo 8 en caso de conformidad con las normas armonizadas. Por analogia alo que se
pide a fabricante, se puede considerar que debe conservarlo como minimo 10 afios. Sin embargo, para €
fabricante se trata de 10 afios después de la Ultima fabricacion, fecha que no conoce € organismo y que €l
fabricante no tiene obligacion de comunicarle. Para tener en cuenta la duracion previsible de fabricacion
normal, se podria aconsgjar alos organismos conservar 10s expedientes durante 15 afios.
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ANEXO VII
CRITERIOS MINIMOS QUE LOS ESTADOS MIEMBROS DEBERAN TENER EN CUENTA PARA
LA NOTIFICACION DE LOS ORGANISMOS

A efectos del presente Anexo, €l término " maquina" designa, ya sea la " maquina" como se define en el

apartado 2 del articulo 1, ya sea el " componente de seguridad" como se define en ese mismo apartado.

1. El organismo, su director y el personal encargado de gjecutar las operaciones de comprobacién no
podran ser ni el disefiador, ni € constructor, ni e suministrador, ni €l instalador de las maquinas
que controlen, ni el representante de una de estas personas. No podran intervenir, directamente ni
como representantes, en @ disefio, construccién, comercializacion o mantenimiento de dichas
maquinas. Esto no excluye la posibilidad de un intercambio de datos técnicos entre el constructor y
el organismo.

2. El organismo y el personal encargado del control deberdn eecutar las operaciones de
comprobacién con la mayor integridad profesional y la mayor competencia técnica posibles, y
deberan estar libres de cualquier presion o coaccion, especialmente de orden econdmico, que
puedan influenciar su juicio o los resultados de su control, sobre todo las que procedan de
personas 0 agrupaciones de personas interesadas en |os resultados de |las comprobaciones.

3. El organismo debera contar con personal suficiente y con los medios necesarios para llevar a cabo
de forma adecuada las tareas técnicas y administrativas relativas a la gecucion de las
comprobaciones; asimismo, deberd tener acceso al material necesario para las comprobaciones
excepcionales.

4. El personal encargado de los controles deberé poseer:

- una buena formacion técnicay profesional;

- un conocimiento satisfactorio de las disposiciones relativas a los controles que lleve a cabo y
una practica suficiente de dichos controles,

- la aptitud necesaria para redactar los certificados, actas e informes que constituyan la
materializacion de los controles efectuados.

5. Deberd garantizarse la independencia del personal encargado del control. La remuneracion de
cada agente no debera depender ni del nimero de controles que lleve a cabo ni de los resultados de
dichos controles.

6. El organismo deberd suscribir un seguro de responsabilidad civil, a menos que dicha
responsabilidad esté cubierta por € Estado con arreglo al derecho nacional o que sea e Estado
miembro el que lleve a cabo los controles directamente.

7. El personal del organismo estara obligado a guardar el secreto profesional sobre toda la
informacion a que acceda en e egercicio de sus funciones (salvo respecto a las autoridades
administrativas competentes del Estado en el que gerza sus actividades) con arreglo a la presente
Directiva 0 a cualquier disposicion de derecho interno que la desarrolle.
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La Comisién Europea ha entablado negociaciones internacionales para que se celebren acuerdos de
reconocimiento mutuo con ciertos paises terceros. Estos acuerdos permitirian a organismos situados en estos
paises expedir certificados de examen CE de tipo.

Las reclamaciones que emanen de los fabricantes respecto al cumplimiento de los criterios minimos que
figuran en este Anexo pueden comunicarse directamente a la Comision y a Estado miembro que haya
notificado el organismo.
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LA SITUACION JURIDICA DE LA MAQUINA DE OCASION Y REACONDICIONADA

Advertencia: las opiniones expresadas en este texto son objeto de un estudio mas detallado. No es posible
justificar agui € conjunto de andlisis juridicos propuestos. Dado gque aln no se haterminado este estudio, €l
presente texto debe leerse con todas las reservas de uso. La decisién final en cuanto a la aplicacién de
la Directiva sobre maquinas a algunas maquinas de ocasion se tomar a posterior mente.

1 INTRODUCCION  Algunas definiciones gener ales
1.1.  Concepto de maquinas mantenidas en servicio

Se consideran mantenidas en servicio las maguinas que ya se hayan utilizado efectivamente en un Estado del
Espacio Econdmico Europeo (EEE), cuando esta utilizacién contintie en la misma empresa.
Las maguinas en servicio en las empresas se califican a veces como méquinas usadas en comparacion con
las maguinas nuevas que aln no se han utilizado. El calificativo de usado no prejuzga su generacién ni su
desgaste material real.
Lo mismo ocurre cuando se estd en presencia de una modificacion que afecta a la situacién juridica de la
propia empresa: en particular, por sucesion, ventade la empresa, fusién, transformacion del fondo, puestaen
sociedad. El cambio de capital de la empresa o el cambio de direccion general no implica una nueva
comercializacion de lamaguinaen servicio.
La transferencia fisica de la méquina desde un establecimiento a otro de la misma empresa no se analiza
como una comercializacion . En efecto, solo interviene una Unica persona juridica: la empresa poseedora de
la maguina. Como empresaria, la empresa poseedora debe respetar las normas de seguridad gque se derivan
de la Directiva 89/655/CEE™*, modificada. En cambio, cuando la méquina se transfiere de la casa central a
unafilial, se considera que hay comercializacion puesto que las personalidades juridicas de las dos empresas
son distintas.
Las maguinas, en servicio en las empresas antes del 1 de enero de 1993 y mantenidas en servicio €l 1 de
enero de 1997 y después, deben gjustarse a las ordenanzas técnicas definidas por la Directiva 89/655/CEE,
modificada. Se considera que un equipo de trabgjo transferido de un establecimiento a otro de la misma
empresa esta “ mantenido en servicio” y, por tanto, su puesta en conformidad no se impone hasta después de
lafecha de puesta en conformidad prevista por la Directiva 89/655/CEE, modificada.

1.1.1. Concepto de maquina de ocasion

Se consideran de ocasion los equipos de trabajo y medios de proteccidn que ya hayan sido objeto de una
utilizacion efectiva en un Estado del EEE y que sean objeto de una nueva comercializacion en el EEE. Esta
nueva comercializacion supone que la méquina de ocasion haya superado la fase de la primera
comercializacion y de primera puesta en servicio en el EEE.

1.1.2. Concepto de maquina reacondicionada

En la mayoria de las lenguas practicadas en la Unién Europea, las palabras que designan las maquinas
reacondicionadas comienzan por un prefijo que indicala repeticion de una accidn o la vuelta a una situacion
previa (retro). La maquina reacondicionada o renovada es una méaguina existente que es objeto de una
intervencion técnica destinada a modificar su estado, sus caracteristicas, su seguridad. Este trabgjo puede
consistir en una modificacion mas o menos profunda.

Un reacondicionamiento superficial consiste en modificar determinadas partes de la maguina'y en cambiar
partes desgastadas.

1.1.3. Concepto de maquinareconstruida o renovada

123 Directiva 89/655/CEE de 30 de noviembre de 1989 (DOCE n L393 del 30 de diciembre de 1989, p 13). Esta
Directiva fue objeto de una modificacion por la Directiva n 95/63/CE (DOCE n L335 del 30 de diciembre de
1995, p 28).
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La méquina reconstruida o renovada es una maguina nueva congtituida, total o parcialmente, por piezas
procedentes de méguinas antiguas.

2. ¢Se pueden aplicar las normativas técnicas europeas a una maquina de ocasién o
reacondicionada?

Las directivas de nuevo enfoque se redactaron y se concibieron exclusivamente para |os productos nuevos o
considerados como nuevos.

La aplicacion de las directivas de nuevo enfoque a los productos de ocasién crearia el riesgo de pérdida de
credibilidad de la marca CE . La aplicacion de las directivas de nuevo enfoque a los productos de ocasion
puede implicar riesgos para la transparencia de las transacciones y generar distorsiones inaceptables de la
competencia.

Una nueva directiva general seria indispensable para que las directivas de armonizacion técnica fueran
aplicables a este tipo de producto.

A nivel técnico, la aplicacién de las directivas alos productos de ocasion es generalmente poco realista.

Si bien no hay ningun obstaculo juridico para regular las méagquinas de ocasién mediante una directiva
europea basada en el articulo 100 A del Tratado, se ve dificilmente cdmo se podria reaizar una
armonizacion técnica de maguinas gue pertenecen a generaciones diferentes.

La Directiva sobre maquinas es muy dificil de respetar durante una operacion de reacondicionamiento o de
venta de una maguina de ocasién antigua puesto que impone una seguridad integrada y no solamente una
seguridad afiadida. Por otra parte, €l procedimiento de examen de tipo relativo alas méaquinas del Anexo IV
de la Directiva es completamente inadecuado para los productos de ocasion.

3. ¢Cual eslalegislacion aplicable alas maquinas de ocasién y renovadas?

3.1. Una aplicacion muy limitada de las directivas de nuevo enfoque a las maquinas de
ocasion

3.1.1. Lasmaquinasde ocasion procedentes de tercer os paises

Una maguina en servicio en un tercer pais no ha sido hunca objeto de comercializacion en el EEE. Cuando
esta maquina deja €l tercer pais para cruzar la frontera del EEE, se encuentra en la fase de su primera
comercializacion en el EEE. A este respecto, le son aplicables todas las directivas europeas. Esta sujeta a
todas las obligaciones de las maguinas nuevas.

3.1.2. jLas maquinas reconstruidas o renovadas son asimilables a maquinas nuevas
ecoldgicas!

En e caso de desmontar por completo una maquina existente, conservando sélo algunas piezas de origen,
¢se esta aln en presencia de una maguina reacondicionada o bien en presencia de una maguina nueva
constituida en parte por componentes de recuperacion? En nuestra opinion, € reacondicionador puede
decidir que considera esta maguina como nueva . Esta méguina es objeto de una reconstruccion auténtica .
Se renueva. Se trata de una especie de méquina nueva ecologica, puesto que esta constituida, total o
parcialmente, por piezas de recuperacion. Una maguina reconstruida se inscribe bien en la moda de
productos limpiosy reciclados.

En otros términaos, la maguina de origen no ha sido utilizada por el renovador como una méquina de origen,
sino como una fuente de piezas de repuesto para fabricar una nueva.

3.2. El problema del mantenimiento en conformidad de las maquinas
La Directiva sobre maguinas no se aplica de nuevo a las comercializaciones posteriores a la primera puesta
en servicio. La obligacion de mantenimiento de la conformidad recae sobre e vendedor cuando la méquina

se vende a un consumidor. Recae sobre el comprador cuando se vende a un profesional. Recae en todos los
casos sobre el vendedor cuando una normativa nacional especificalo establezca explicitamente.
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4. La Directiva sobre seguridad general de los producto@. Régimen de derecho comudn de las
méquinas de ocasién vendidas a los consumidor es

Esta Directiva cubre los productos vendidos alos consumidores, incluidos |os productos de ocasion.

Esta Directiva reviste un carécter subsidiario en relacion con las directivas de nuevo enfoque y a las
reglamentaciones nacionales. Se contemplan los productos mixtos, destinados a los consumidores y a los
profesionales. Afecta atodos |os tipos de puesta a disposicion .

Contenido de | as obligaciones impuestas por la Directiva sobre seguridad general de los productos:

El que cede un producto tiene una obligacion general de informacion del consumidor. Puede ser obligado a
recoger € producto. Debe respetar la obligacion general de seguridad que se considera satisfecha por €l
respeto de los anexos técnicos de | as directivas de armonizacion técnica pertinentes, de las reglamentaciones
nacionales, de las normas del arte, de las normasy de los cddigos de buena conducta.

5. Aplicacién de las nor mativas nacionales de ocasion

Estas normativas son posibles respetando los articulos 30 y 36 del Tratado. Estas normativas se acumulan
eventual mente con la Directiva sobre seguridad general de |os productos para las ventas alos consumidores.

6. En ausencia de toda normativa, ¢cuél es el nivel de seguridad que se puede razonablemente
esperar de una maquina de ocasién o reacondicionada?

6.1.  Distincién entre ocasion ordinariay renovacion

Es necesario distinguir las maguinas de ocasion de las maguinas reacondicionadas. El nivel de las méquinas
reacondi cionadas es normalmente mas elevado que el de las maquinas de ocasi6n de generacion comparable.
Ladistincion se hace por haz de indices:

Posibilidad de identificar la maquina de origen. La Directiva 89/104/CE relativa a la aproximacion de
las legislaciones de los Estados miembros sobre las marcas, aporta unaluz valiosa.

Criterio vinculado al oficio de reacondicionador.

Criterios fiscales (Directiva 94/5/CEL2).

Seguridad integrada y seguridad afiadida .

Criterio del precio.

Intervencion sobre la geometria de la méquinay piezas desgastadas.

Criterio del cambio de funcion de la maquina.

Criterio de lamejora de |os caracteristicas.

Criterio de lamodificacion de las condiciones de seguridad.

Critéde de laintencion de las partes.

Criterios aduaneros: tltima elaboracién sustancial y cambio de partida arancelaria.

6.2. ¢Cudles serian los usos comer ciales en materia de seguridad?

Para las méguinas de ocasion ordinarias, 1os usos tienden a requerir la aplicacion del Anexo de la Directiva
89/655/CEE modificada, o el mantenimiento en conformidad con la Directiva europea de origen o la
normativa nacional .

Por lo que se refiere a la renovacion, las normas del arte parecen poder definirse de la manera siguiente:
respetar por |o menos las normas aplicables alas méquinas de ocasion y respetar, en lamedida de lo posible,
las normas técnicas de |os productos nuevos para las partes que se renueven.

No hay marcado CE, excepto obviamente si estuviera ya presente sobre la méguina cuando era nueva.

7. El problema de las prestaciones de servicio efectuadas sobre maquinas en servicio

124 Directiva 92/59/CEE de 29 de junio de 1992 (DOCE n L228 del 11 de agosto de 1992, p 24)
125 Directiva 89/104/CEE de 21 de diciembre de 1988 (DOCE n L40 del 11 de febrero de 1989, p.1)
126 Directiva 94/5/CE (DOCE n L060 del 3 de marzo de 1994, p 16)
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7.1. Distincion entre comer cializacién y prestaciones de servicio

Esindispensable distinguir entre comercializacion y prestacién de servicio sobre una maquina en servicio.

El régimen juridico de la puesta a disposicion, venta, alquiler no es el mismo que el del contrato de empresa.

El reacondicionador que no pone nada en el mercado no esta obligado al respeto de la normativa técnica
salvo disposiciones contractuales expresas. La responsabilidad recae sobre el usuario en calidad de
empresario. El reacondicionador que vende piezas al margen del contrato de empresa principal esta obligado
al respeto eventual de las normativas que se apliquen.

El prestatario incurre en responsabilidad civil y pena de derecho comuan por la parte de servicio. En su caso,
también incurre en responsabilidad penal reglamentaria por la parte de suministro de piezas .

7.2.  Casoparticular delaintervencion del fabricante

El fabricante que interviene en el marco de su garantia contractual aplica la Directiva sobre maquinas si
interviene sobre €l producto que haya vendido antes de su primera puesta en servicio.

Puede aln aplicarla después de la primera puesta en servicio, pero no es una obligacion.

Cuando €l fabricante interviene fuera del marco de la garantia contractual, debe asimilarse a un prestatario
de servicio ordinario. Yano compromete su responsabilidad reglamentaria de fabricante.

La responsabilidad reglamentaria sdlo recae sobre el usuario. No hay aplicacion de la Directiva sobre
maguinas.

Un prestatario que monte un subconjunto debe proporcionar una declaracion de incorporacion con el
subconjunto. No esta obligado a respetar la Directiva sobre maquinas en lo relativo a los subconjuntos. Sin
embargo, pueden aplicarse otras directivas.

7.3. El problema delas prestaciones de servicio internacionales

Una salida del EEE para una operacion de reacondicionamiento seguida de una vuelta a EEE no es
asimilable a una nueva comercializacion. Se trata de una prestacion de servicio transfronteriza.
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indice

Para encontrar un tema determinado, y sobre todo un requisito esencia de carécter técnico, también se
puede utilizar €l indice de materias.
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